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PL AGREGAT DO ZAPRAW | GtADZI i
EN MORTAR AND PUTTY SPRAYING MACHINE YT-82584
DE VERPUTZMASCHINE

RU ArPErAT sl WUTYKATYPKM U PACTBOPOB

UA IUTYKATYPHO-IUMAKIOBANIbHA CTAHLIS

LT GLAISTO IR TINKO PURSKIMO APARATAS

LV  JAVAS UN APMETUMA IZSMIDZINASANAS MASINA

CZ OMITACiSTROJ

SK OMIETACI STROJ

HU GLETTSZORO ES VAKOLOGEP

RO MASINA DE PULVERIZAT MORTAR $I CHIT

ES MAQUINA PARA PROYECTAR YESO Y MORTERO

FR MACHINE A PROJETER MORTIER ET ENDUIT

IT  MACCHINA PER SPRUZZATURA DI MALTA

NL PLEISTERSPUITMACHINE

GR MHXANHMA WEKASMO'Y KONIAMATOZ KAl STOKOY

BG MALUMHA 3A HAHACSIHE HA MA3UIIKW U LUMAKTOBKH

PT MAQUINA DE PROJEGCAO DE GESSO E ARGAMASSA

HR STROJ ZA PRSKANJE MORTA
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PL

1. agregat

2. pistolet natryskowy

3. waz faczacy pistolet z agregatem
4. waz powietrzny

5. zbiornik na materiat

6. uchwyt transportowy

7. kota transportowe

8. kota skretne z blokadami

9. wigcznik

10. kabel zasilajacy z wtyczka

11. regulator predkosci podawania materiafu
12. przefacznik kierunku pracy

13. kontrolka zasilania

14. przytgcze sprezonego powietrza
15. przylgcze weza

16. dysza

17. zawdr powietrza pistoletu

18. spust pistoletu

19. reduktor cisnienia z manometrem

RU

1. arperat
2. kpackonynst

3. WNaHr, COBANHSIOLLIIA MUCTONET C YCTPOCTBOM.

4. BO3AYWHBIA WANaHT

5. pesepayap Ans MaTepuanos

6. pydka Ans nepeHocky

7. TPaHCNOpTUPOBOYHbIE Koneca

8. NOBOPOTHBIE Koneca ¢ dukcaTopamn
9. nepeknioyatens

10. kabenb NuTaHMa ¢ BUNKoi

11. perynsiTop cKopocTM Nofa4m Marepuana
12. nepekniovarens Hanpasnexus

13. MHaVKaTop NuTaHMs

14. noaKmnK4eHme CxaToro Boayxa

15. coeAnHeRme Lunaxra

16. conno

17. BO3AYLUHbINA KNanaH nucToneta

18. cnycKoBOi KPIOYOK NucToneTa

19. peayKTop AaBNeHMs ¢ MaHOMETPOM

Lv

1. agregats

2. smidzinasanas pistole

3. $ldtene, kas savieno pistoli ar ierici
4. gaisa 8|atene

5. materiala tvertne

6. parnésasanas rokturis

7. transporta riteni

8. grozami riteni ar fiksatoriem

9. sledzis

10. stravas kabelis ar spraudni

11. materiala padeves atruma regulators
12. virziena slédzis

13. stravas indikatora lampina

14. saspiesta gaisa pieslegums

15. §|dtenes savienojums

16. sprausla

17. pistoles gaisa varsts

18. pistoles sprida

19. spiediena reduktors ar manometru
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1. aggregate

2. spray gun

3. hose connecting the gun to the unit
4. air hose

5. material tank

6. carrying handle

7. transport wheels

8. swivel wheels with locks

9. switch

10. power cable with plug

11. material feed speed regulator

12. direction switch

13. power indicator light

14. compressed air connection

15. hose connection

16. nozzle

17. gun air valve

18. gun trigger

19. pressure reducer with manometer

UA

1. arperat

2. dapbonynst

3. WnaHr, Wo 3'e/jHye nicToneT 3 arperaTom
4. NOBITPSHUI LUNAHT

5. pesepyap Ans matepiany

6. pyyka Anst nepeHecerHs

7. TPaHCNOPTHI Koneca

8. NoBOpOTHI koneca 3 dikcatopami

9. nepemukay

10. kabenb XVBNEHHS 3 BINKOIO

11. perynsTop WBMAKOCTI nofayi Matepiany
12. nepemukaq Hanpsmky

13. iHavKaTOp XUBNEHHS

14. nioKnioYeHHs CTUCHEHOTO NOBITPS

15. 3'eHaHHs WnaHra

16. conno

17. NOBITPSHWIA KNanaw nictoneta

18. kypok nictoneta

19. peqyKTop TUCKY 3 MaHOMETPOM

(%4

1. agregat

2. stfikaci pistole

3. hadice spojujici pistoli s jednotkou
4. vzduchova hadice

5. nadrz na material

6. rukojet pro prenaseni

7. prepravni kolecka

8. otocné kola s aretaci

9. prepina¢

10. napajeci kabel se zastrékou

11. regulétor rychlosti podavani materialu
12. pfepina¢ sméru

13. kontrolka napéjeni

14. pfipojeni stlaceného vzduchu

15. pfipojeni hadice

16. tryska

17. vzduchovy ventil pistole

18. spoust pistole

19. redukéni ventil s manometrem
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DE

1. Gesamtmenge

2. Spritzpistole

3. Schlauch, der die Pistole mit dem Gerét verbindet
4. Luftschlauch

5. Materialtank

6. Tragegriff

7. Transportrader

8. Schwenkrader mit Feststellbremsen

9. Schalter

10. Netzkabel mit Stecker

11. Materialvorschubgeschwindigkeitsregler
12. Richtungsschalter

13. Betriebsanzeigeleuchte

14. Druckluftanschluss

15. Schlauchanschluss

16. Diise

17. Luftventil fiir die Waffe

18. Abzugsstange

19. Druckminderer mit Manometer

LT

1. agregatas

2. purskimo pistoletas

3. Zarna, jungianti pistoletg su jrenginiu
4. oro Zama

5. medziagy bakas

6. nesimo rankena

7. transportavimo ratai

8. pasukami ratukai su fiksatoriais

9. jungiklis

10. maitinimo laidas su kistuku

11. medziagos padavimo greicio reguliatorius
12. krypties jungiklis

13. maitinimo indikatoriaus lemputé

14. suslégto oro jungtis

15. Zarnos jungtis

16. antgalis

17. pistoleto oro voZtuvas

18. pistoleto gaidukas

19. slégio reduktorius su manometru

SK

1. agregat

2. striekacia pistol

3. hadica spéjajlca pistol s jednotkou
4. vzduchova hadica

5. n&drz na material

6. rukovét na prenasanie

7. prepravné kolesa

8. otocné kolieska s aretaciou

9. prepina¢

10. napajaci kabel so zastrékou

11. regulétor rychlosti posuvu materidlu
12. prepina¢ smeru

13. kontrolka napéjania

14. pripojenie stlaceného vzduchu
15. pripojenie hadice

16. tryska

17. vzduchovy ventil pistole

18. spust pistole

19. redukény ventil s manometrom
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1. aggregatum

2. szbropisztoly

3. a pisztolyt a készillékhez csatlakoztatd témld
4. légtémlo

5. anyagtartaly

6. hordozéfogantyu

7. széllitokerekek

8. forgo kerekek fékekkel

9. kapcsold

10. tapkabel csatlakozodugéval

11. anyagtovabbitasi sebességszabalyozo
12. irdnyvalté kapcsold

13. tapellatasjelzo fény

14. siiritett levegds csatlakozas

15. témldcsatlakozas

16. favoka

17. pisztoly levegészelep

18. pisztoly ravasz

19. nyomascsokkentd manométerrel

FR

1. agrégat

2. pistolet a peinture

3. tuyau reliant le pistolet & 'unité
4. tuyau d’air

5. réservoir de matériaux

6. poignée de transport

7. roues de transport

8. roues pivotantes avec freins

9. interrupteur

10. cable d'alimentation avec prise
11. régulateur de vitesse d'alimentation
du matériau

12. inverseur de direction

13. voyant d'alimentation

14. raccordement a I'air comprimé
15. raccordement du tuyau

16. buse

17. valve d'air du canon

18. détente du pistolet

19. réducteur de pression avec manométre

GR

1. alvoho

2. MoTON yekaopol

3. eUKapTrTog owArvag TTou ouvdéel 10
OTON HE Tr povada

4. glkapTiTog owAfvag aépa

5. deGapevr) uNikou

6. AaBr petagopdg

7. TpOYOi HETAQOPAG

8. epIoTPEQPOpEVOI TPOXOI LE KAEIDapIEG
9. dlaK6TITNG

10. kaAwdio Tpoodoaiag e BUapa

11. pubpioTrg TaximrTag TPoPodosiag UAIKOU
12. SiakdTITNG KaTeUBuvONg

13. evdeikTiki) Auyvia Aeimoupyiag

14. olvdeon TEMMETpEVOU aépa

15. olvdeon owAiva

16. akpopUaio

17. BaABida aépa moToAoU

18. okavddAn 6thou

19. peEIwTApag TTieang e PavOUETpO
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RO

1. agregat

2. pistol de pulverizare

3. furtunul care conecteaza pistolul la unitate
4. furtun de aer

5. rezervor de materiale

6. maner de transport

7. roti de transport

8. roti pivotante cu blocare

9. comutator

10. cablu de alimentare cu stecher

11. regulator de viteza de alimentare cu material
12. comutator de directie

13. indicator luminos de alimentare

14. conexiune aer comprimat

15. conexiune furtun

16. duza

17. supapa de aer a pistolului

18. tragaciul pistolului

19. reductor de presiune cu manometru

IT

1. aggregato

2. pistola a spruzzo

3. tubo flessibile che collega la pistola all'unita
4. tubo dell'aria

5. serbatoio del materiale

6. maniglia di trasporto

7. ruote di trasporto

8. ruote piroettanti con blocco

9. interruttore

10. cavo di alimentazione con spina

11. regolatore della velocita di alimentazione del materiale
12. interruttore di direzione

13. spia di alimentazione

14. collegamento aria compressa

15. collegamento del tubo flessibile

16. ugello

17. valvola dell'aria della pistola

18. grilletto della pistola

19. riduttore di pressione con manometro

BG

1. arperat

2. nucToneT 3a npbckaHe

3. Mapky, CBbP3BaLL, MNCTONETa C YCTPONCTBOTO

4. BbanyLLeH Mapkyy

5. pesepBoap 3a Matepuan

6. IpbXKka 3a HoCeHe

7. TpaHCnopTHY konena

8. BBDTSILLY Ce Komena ChC 3aKMio4BaLLY MEXaHU3MM
9. npeskrtoyBaTeN

10. 3axpaHBaLy kaben c wencen

11. perynatop Ha CKOpoCTTa Ha nofaBaHe Ha Matepuana
12. npeBkntoyBaTeN Ha nocokara

13. MHANUKaTOpHa Namna 3a 3axpaHsaHe

14. Bpb3Ka 3a CrbCTEH Bb3AyX

15. Bpb3Ka Ha Mapky4a

16. ato3a

17. Bb3fyLUeH knanaH 3a nuctoneta

18. cnycbk Ha nucToneta

19. penyKTOp Ha HansraHe ¢ MaHoOMeTbp
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1. agregado

2. pistola pulverizadora

3. manguera que conecta la pistola a la unidad.
4. manguera de aire

5. tanque de material

6. asa de transporte

7. ruedas de transporte

8. ruedas giratorias con freno

9. cambiar

10. cable de alimentacion con enchufe

11. regulador de velocidad de alimentacion del material
12. interruptor de direccion

13. luz indicadora de encendido

14. conexion de aire comprimido

15. conexion de manguera

16. boquilla

17. vélvula de aire para pistola

18. gatillo de pistola

19. reductor de presion con manémetro

NL

1. aggregaat

2. spuitpistool

3. slang die het pistool met het apparaat verbindt
4. luchtslang

5. materiaaltank

6. draaghendel

7. transportwielen

8. zwenkwielen met vergrendeling

9. schakelaar

10. stroomkabel met stekker

11. regelaar van de materiaaltoevoersnelheid
12. richtingschakelaar

13. stroomindicatielampje

14. persluchtaansluiting

15. slangaansluiting

16. spuitmond

17. luchtventiel voor pistool

18. pistooltrekker

19. drukregelaar met manometer

PT

1. agregado

2. pistola de pulverizagdo

3. mangueira a ligar o canhéo ao agregado
4. mangueira de ar

5. tanque de materiais

6. pega de transporte

7. rodas de transporte

8. rodas giravelas com fechaduras

9. troca

10. cabo de alimentagao com ficha

11. controlador de velocidade de alimentagao de material
12. interruptor de direcdo de operagéo

13. luz indicadora de energia

14. ligagao de ar comprimido

15. ligag@o a mangueira

16. bico

17. vélvula de ar da arma

18. descida da pistola

19. redutor de presséo com mandmetro

N A L N_A
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HR

1. agregat

2. pistolj za prskanje

3. crijevo koje spaja pistolj s uredajem
4. crijevo za zrak

5. spremnik materijala

6. rucka za nodenje

7. transportni kotaci

8. okretni kotaci s bravama

9. prekidat

10. kabel za napajanje s utikacem

11. regulator brzine dodavanja materijala
12. prekida¢ smjera

13. indikatorska lampica napajanja
14. priklju¢ak za komprimirani zrak
15. prikljucak crijeva

16. mlaznica

17. ventil za zrak pistolja

18. okida¢ pistolja

19. reduktor tiaka s manometrom

Przeczyta¢ instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpounTaTh MHCTPYKLMIO
[pounTarh iHCTPYKLitO
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat ndvod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 00nyieg xpriong
MpoyeTeTe PbKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte priruénik

A

Ryzyko pozaru

Risk of fire
Brandgefahr

Puck noxapa

PU31K BUHUKHEHHS MOXexi
Gaisro pavojus
Ugunsgréka risks
Riziko vzniku pozaru
Riziko poZiaru
Tlzveszély

Risc de incendiu
Riesgo de incendio
Risque d'incendie
Pericolo di incendi
Brandgevaar
Kivduvog Trupkayidig
Puck ot noxap
Risco de incéndio
Opasnost od poZara
N
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Stosowac ochrone drég oddechowych

Use respiratory protection

Atemwege schiitzen!

IpyMeHATD 3aLUTY [bIXaTeNbHbIX MyTeit
Kopuctyittecs 3axucTom anxanbHux Wnaxis
Taikyti kvépavimo taky apsauga

Lietojiet elpo$anas traktu aizsardzibu

Pouzivejte prostfedky na ochranu dychacich cest
PouZivajte prostriedky na ochranu dychacich ciest
Hasznaljon légzésvéds alarcot

Utilizati aparatori ale céilor respiratorii

Proteja las vias respiratorias

Utiliser une protection respiratoire

Utilizzare la protezione respiratoria

Gebruik ademhalingsbescherming
XpNGIYOTIOIRGTE AVATIVEUTTIKY TTpOaTaCia
W3non3gaiiTe pecnupaTopHa 3awuTa

Usar protecao respiratoria

Koristite zatitu za disanje

e R PN E PRGN

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxoaumo nonb3oBaThCcs aLLUTHBIMU NepaTkami
Criifl KOpUCTYBATUCS 3aXVICHUMM PYKaBULIMM
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

PouZivejte ochranné rukavice

PouZivajte ochranné rukavice

Hasznaljon védokeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéaTe T yavTIo TPOoTaTiag

M3non3gaitte 3alUuTHI pbkaBuLy

Use luvas de protegdo

Nosite zastitne rukavice

A 1 lall )
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Uzywac¢ ochrony stuchu i gogle ochronne

Use hearing protection and safety goggles

Gehdrschutz und Schutzbrille verwenden

Vcnonb3osaTb CpeCTBa 3alLMTLI CIyXa U 3aLLNTHBIE O4KM
BuKOPUCTOBYBATY 3aXUCT NS CITyXY Ta 3aXMCHi OKynsipyt
Naudoti klausos apsauga ir apsauginius akinius

Lietot dzirdes aizsardzibu un aizsargbrilles

PouZivejte ochranu sluchu a ochranné bryle

PouZivajte ochranu sluchu a ochranné okuliare
Hasznaljon hallasvédét és véddszemiiveget

Folositi protectie auditiva si ochelari de protectie

Usar proteccion auditiva y gafas de seguridad

Utiliser une protection auditive et des lunettes de sécurité
Usare protezioni per I'udito e occhiali protettivi

Gebruik gehoorbescherming en veiligheidsbril
XpNGIYOTIOIROTE TIPOCTATIA AKONG KAl TIPOOTATEUTIKG YuaNId
M3non3aiite 3alvTa 3a Criyxa 1 3alUUTHM o4una

Utilizar protegéo auditiva e oculos de seguranga

Koristite zastitu za sluh i zatitne naocale

A 1 Ul g ) e o232

Zachowac odlegto$c od obracajacych sie czesci
Keep away from rotating parts

Halten Sie den Abstand von rotierenden Teilen
CobnioaaTb paccTosiHWe OT BpaLLALUMXCS YacTeil
Tpumaiite AucTaHLilo Bif AeTaned, wo obepTaoTbes
Laikykités atokiau nuo besisukangiy daliy

levérojiet atbilstosu attalumu no rotejosam dalam
UdrZujte odstup od rotujicich ¢asti

UdrZiavajte bezpecn( vzdialenost od rotujlcich ¢asti
Tartson kelld tavolsagot a forgé alkatrészektd!

Feriti corpul de componentele rotative

Manténgase alejado de las partes giratorias

Garder la distance des piéces en rotation

Mantenere la distanza dalle parti rotanti

Houd afstand tot draaiende onderdelen

KparioTe améaTaon ammoé Ta mePIOTPEQOUEVA ESapTANAT
CnasBaiiTe AUCTAHLVS OT BbPTALLY Ce YacTh
Mantenha a distancia das pegas rotativas

Budite na udaljenosti od rotirajucih dijelova
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Ostrzezenie!
Warning!
Warnung!
BHumanve!
Yaral
|spéjimas!
Bridinajums!
Upozornéni!
Varovanie!
Figyelmeztetés!
Avertizare!
iAdvertencia!
Avertissement
Avvertenzal
Waarschuwing!
Mpogidomoinon!
BHumanue!
Aviso!
Upozorenje!
il

N
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Pierwsza klasa bezpieczenstwa elektrycznego

First class electrical safety
Erstklassige elektrische Sicherheit
MepBblit knacc anekTpobesonacHocTh
MepLuoknacHa enektpobesneka
Pirmos klasés elektros saugumas
Pirmas klases elektrodrosiba
Prvotfidni elektricka bezpecnost
Prvotriedna elektricka bezpe¢nost
Els6 osztélyl elektromos biztonséag
Siguranta electrica de prima clasa
Seguridad eléctrica de primera clase
Sécurité électrique de premiére classe
Sicurezza elettrica di prima classe
Eersteklas elektrische veiligheid
Mpwing Té§ewg nAexTpik) ao@dAeia
TbpBOKNacHa enekTpudecka GesonacHocT
Seguranga elétrica de primeira classe
Prvoklasna elektricna sigurnost
[EDEESS PR ESFS R ]
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Wysokie cisnienie. Ryzyko wstrzykniecia materiatu pod skore.
High pressure. Risk of material injection under the skin.

Hoher Druck. Gefahr der Materialinjektion unter die Haut.
Bbicokoe AaBrieHue. Puck BripbickviBaHust Matepuana nog KOxy.
Bucokuit Tick. Pusuk BnopckyBaHHs Matepiany nig Wwkipy.
Aukstas slégis. Medziagos jpurskimo po oda pavojus.

Augsts spiediens. Materiala injicé$anas zem adas risks.
Vysoky tlak. Riziko vstfiknuti materialu pod kazi.

Vysoky tlak. Riziko vstreknutia materilu pod kozu.

Nagy nyomas. Az anyag bér alé fecskendezésének veszélye.
Presiune ridicatd. Risc de injectare a materialului sub piele.
Alta presion. Riesgo de inyeccion de material bajo la piel.
Haute pression. Risque d'injection de matériau sous la peau.
Alta pressione. Rischio di iniezione del materiale sotto la pelle.
Hoge druk. Risico op injectie van materiaal onder de huid.
Yynhr mieon. Kivduvog €yxuang uhikoU kdTw amé 1o déppa.
Bicoko Hansrake. Pyick oT BNpbCKBaHe Ha MaTepuan nod koxara.
Alta press@o. Risco de injecdo de material sob a pele.

Visoki tlak. Opasnost od ubrizgavanja materijala pod kozu.

Aall ikl s bt Jle b,

Przed regulacja, czyszczeniem, w przypadku zaplatania sig lub uszkodzenia przewodu, wylgczy¢ urzadzenie i wyciggna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

Before adjustment or cleaning, and if the power cord becomes entangled or damaged, switch off the device and unplug it from the mains socket.

Vor Einstellarbeiten oder Reinigung sowie bei Verheddern oder Beschadigung des Netzkabels das Gerét ausschalten und den Netzstecker ziehen.

lepen perynupoBKolt UM O4MCTKOIA, @ TakKe MW 3anyTbiBaHUM NGO NOBPEXAEHNN CETEBOTO LUHYPA, BIKMKYUTL YCTPOICTBO U BbIHYTb BUIKY U3 PO3ETKU.

Mepen perynioBaHsAM abo YMLLEHHSIM, a TAKOX Y paai 3anmnyTyBaHHs Y NOLIKOLKEHHS! LUHYPA KUBNEHHS!, BUMKHYTV NPUCTPIlA | BUTSITHYTI BUTKY 3 PO3ETKY.

Pries reguliuojant ar valant, taip pat, jei maitinimo laidas susipainioja arba yra pazeistas, isjungti jrenginj ir istraukti kistuka i$ tinklo lizdo.

Pirms regulé$anas vai tirianas, ka arf ja baroSanas vads sapinas vai ir bojats, izslédziet ierici un izvelciet kontaktdakSu no kontaktligzdas.

Pred sefizovanim nebo Cisténim, stejné jako pfi zamotani ¢i poskozeni napajeci $iilry, zafizeni vypnéte a vytahnéte zastrcku ze zasuvky.

Pred nastavovanim alebo istenim, ako aj pri zamotani ¢i poskodeni napéjacieho kabla, zariadenie vypnite a vytiahnite vidlicu zo zasuvky.

Bedllitas vagy tisztitas eldtt, illetve ha a tapkabel dsszegabalyodik vagy megsérill, kapcsolja ki a kesziiléket, és hizza ki a csatlakozét a halozati aljzatbol.

Inainte de reglare sau curatare, precum si daca cablul de alimentare se incurca sau se deterioreaza, opriti dispozitivul si scoateti stecherul din priza.

Antes de realizar ajustes o limpieza, y en caso de que el cable de alimentacion se enrede o se dafie, apague el dispositivo y desenchfelo de la toma de corriente.
Avant tout réglage ou nettoyage, et en cas d'emmélement ou de détérioration du cordon d'alimentation, éteindre 'appareil et débrancher la fiche de la prise secteur.
Prima di effettuare regolazioni o pulizie, e in caso di attorcigliamento o danneggiamento del cavo di alimentazione, spegnere I'apparecchio e staccare la spina dalla presa di corrente.
Voor het afstellen of reinigen, en wanneer het netsnoer verstrikt raakt of beschadigd is, het apparaat uitschakelen en de stekker uit het stopcontact trekken.

Mpiv a6 pubpiceig i kaBapiopo, KaBug kal o€ TepiTTwan Tou To kaAwdio Tpogodoaiag PTepdeuTei 1 uTToaTE BAGRN, ATTEVEPYOTIOINOTE TN GUOKEUH KaI ATTIOGUVOEDTE TO

@Ig amé v mpida.

Mpeay perynupate Uni nouMcTBaHe, kakTo W NPy 3annuTaHe Unu NoBpe/a Ha 3axpaHBaLLms kaben, U3knioveTe ypeaa i U3BaZETe LWENcena ot KOHTaKTa.
Antes de efetuar ajustes ou limpeza, e caso o cabo de alimentagéo se enrede ou se danifique, desligue o aparelho e retire a ficha da tomada.

Prije podesavanja i €iScenja, kao i u slucaju zapetljavanja ili oStecenja napojnog kabela, iskljucite uredaj i izvucite utikac iz uticnice.
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ograniczac ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowic zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe pefni wazng role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgeréte sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieRlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den ortlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

Q10T CUMBON MH(YOPMUPYET O 3apeTe NOMELLATL 3HOLEHHOE ANEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOpYAOBaHHE (B TOM YMcTe GaTtapen 1 akkyMynsaTopsl) BMECTE C ApyriMu
oTxopamu. V3HolueHHoe obopynoBakue [OMKHO coBUpaThCA CENeKTUBHO M nepeaaBathest B TOUKY cBopa, 4tobbl obecneunts ero nepepaboTky U yTunmusaumio, Ansa
Toro, 4ToGbl OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBLUNTL UCTIONb30BaHHE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYEMbIli BLIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAEPXALLMXCSH B
3MEKTPUYECKOM U 3NIEKTPOHHOM 0BOPYAOBAHNUM, MOXET MPEACTABNATH Yrpo3y ANs 3A0POBbS YENoBeka, M NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM U3MEHEHUAM B OKpyXalollel cpefe.
[lomaluHee XO3SICTBO WrPaET BaXHYK POfb MPU MOBTOPHOM WCMIOMb30BAHUN ¥ YTUNM3ALMM, B TOM YMCPE, YTANU3ALMM U3HOLIEHHOTO 0GopyaoBaHus. MogpoGHyo
VH(OPMALVIO O NPaBUNbHBIX METOAAX YTUNM3ALIMM MOXKHO NOMY4MTb Y MECTHBIX BNACTeit Unu y npoaasLia.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60pOHY POMILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOTO obnajHaHHS (B TOMY YMCTi akyMynsiTopiB), Y TOMYy WuCAi 3 iHLWMMK
Binxonamu. BinnpauboBate o6naaHaHHs noBuHHO GyTn BUGIPKOBO 3i6paHo | NepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyerHs oro nepepobky i BIAHOBNEHHS, LLOG 3MEHLLIMT
KinbKiCTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTM CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCIB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, WO MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPoHHOMY 0BnaaHaHHi, Moxe npeacTaBnATH Hebeaneky ANs 340POB'A NIAMHM | BUKNMKATI HEraTMBHI 3MiHYM B HABKOMMILHBOMY CepefoBuLL. FoCnoaapcTeo Biairpae
BaX/WBY POrb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIAHOBINEHHS, BKIMKYal0UY yTUMi3aLiio BIUKOPUCTAHOTO oBnaaHaHHs. Binblu AeTanbHY iHhopmaLiio npo npasumbHi
MeTOAM YTUNi3aLlii MoXHa oTpuMaTy y MicLiesoi Bnaayv abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jranga (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bti renkama atskirai ir siunciama j surinkimo punkta, kad bty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy tkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo bidus, susisiekite su savo vietos valdzios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savakSanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreiz&jo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmantoSanas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie vietéjo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromaZdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuZiti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuper vyuZivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje duleZitou roli pfi pispivani k opétovnému pouziti a vyuziti, vcetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Grad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmen3uje vyuZzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méze ohrozovat fudské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma délezitu dlohu v procese opatovného pouZzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-
klacie, z opotrebovanych zariadeni, BlizSie informéacie o spravnych metédach recyklacie vam poskytne miestna samosprava alebo predajca.

Ez a szimbélum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus készliléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziléket szelektiven gyUijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes erdforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelel gy(ijtpontban Ujrafeldolgozas és Gjrahasznositas céljabdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhaté veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
& k Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositdsaban. Az Gjrahasznositas megfeleld mddjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indica faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joaca un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legdturd cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrnicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacién incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaje adecuados, péngase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets.
Les équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis & un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité
de déchets et ['utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques
peut présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur 'environnement. Le ménage joue un réle important en contribuant a la réutilisation et a la
valorisation, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre
revendeur.

Questo simbolo indica che 'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non puo essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sul'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlijke componenten in elekirische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselike gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Auté 10 oUpBolo Seixvel OTI amayopeUeTal N aMOPPIYN XPNOIMOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kai NAEKTpOVIKOU €EOTTAIOHOU (CUNTTEPIAQPBAVOPEVWY TWV TTATAPILY Kal
ouoowpeuTwY) pe GMa améBAnTa. O xpnaipomolopevog e§omAiop6s Ba Tpémel va cuMéyeTar emAekTIKG Kai va amooTéAAeTal oe anueio auloyig yia va e§aopahioTei n
avakUKAwOT Tou Kai 1 avakman Tou yia T peiwon Twv amoPAfTwy kai T peiwan Tou BaBuol xprong Twv guoikwv Topwv. H avegéAeykn ameAeuBépwon emikivouvwv
OUOTATIKWY TTOU TIEPIEKOVTAI OTOV NAEKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €50TAIoG pTTopei var amoteAéael amelAr yia Ty avBpuwmivn uyeia ki va TipokaAéael apvnTikéG aAhayég
070 QUOIKG TrePIBAAOV. To voikokupld SiadpapariZel onpavtikd poAo aTnv OUMBOAY OTNV ETTAVaYXPNOIKOTIOINGN Kal avaKTon, cupmepiAapuBavopévng TG avakukAwong,
Xpnoipotronpévou egomAiopioU. Ma TepIooOTEPES TTANPOPOPIEG OXETIKA e TIG KATAMNAES PEBABOUG aVAKUKAWONG, ETTIKOIVWVAGTE L€ TIG TOTTIKEG APXES 1) TOV TIWANTH.

To3u CUMBOM MHDOPMIPA, Ye UBKBBPNAHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BOPYABaHE (BKMIOYMTENHO Batepuy v akyMynatopw) 3aeaHo ¢ GutosuTe ona-
AbLy e 3aBpaHeHo. MaxaberoTo oGopyasate TpabBa Aa ce CbOUpa OTAENHO W Aa ce Npesane B MyHKTa 3a CbbupaHe Ha Takvisa OTnadbLy, 3a A2 CE OCUTYpH HEroBOTO
PeLMKnMpaHe 1 Onon3oTBOPSIBaHe, Aa Ce HaMank KONMYECTBOTO Ha OTNa/IbLMTE 1 1a Ce HaMany PasXoa Ha NPUPOAHY PECYPCH. HEKOHTPONMPAHOTO M3NyCkaHe Ha onacHi
CbCTaBKY, CbAbPKALLM Ce B ENEKTPUYECKOTO 1 ENEKTPOHHOTO 0GOPYABaHE, MOXeE Aia NPeCTABNSBa 3annaxa 3a HOBELLKOTO 3ApaBe v Aa NPULMHY OTPULIATENHIM NPOMEHM B
oKonHara cpepa. [OMaKIHCTBOTO Urpae BaxkHa PoNsi B NPUHOCA 3a MOBTOPHaTA ynoTpeba 1 0no30TBOPSIBAHETO, BKIIKHUTENHO PELIMKIMPAHETO Ha U3XaBeHOTO 0GOpyABaHe.
3a noBeyie MH(OPMALIS OTHOCHO MPaBUIHUTE METOAM 38 PELIMKNMPAHE, MOMs, CBLPXKETE Ce C MECTHUTE BNacTi UMW C Npojasaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao néo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salde humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirmno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanjila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koristenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektricnoj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoliSu. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljuéujui recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim viastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Agregat do zapraw i gladzi jest produktem elektrycznym przeznaczonym do podawania i natryskowego nanoszenia tynkow ce-
mentowych i gipsowych, gtadzi, wylewek betonowych oraz innych odpowiednich mas roboczych o maksymalnym rozmiarze
ziarna 3 mm. Produkt jest wyposazony w zbiornik na materiat, z ktérego masa jest podawana do pistoletu natryskowego za
pomoca weza taczacego pistolet z agregatem. Natrysk odbywa sie przy udziale sprezonego powietrza doprowadzanego do pi-
stoletu. Zbiornik o duzej pojemno$ci umozliwia prowadzenie prac bez czestego uzupetniania materiatu, a diugi waz utatwia prace
w oddaleniu od agregatu. Produkt umozliwia podawanie materiatu na wysoko$¢ do 20 m, dzigki czemu moze by¢ stosowany
podczas prac budowlanych i wykonczeniowych prowadzonych na $cianach, sufitach oraz podtozach. Prawidtowa, niezawodna i
bezpieczna praca produktu zalezna jest od wlasciwej eksploatacii, dlatego:

Przed przystapieniem do pracy z produktem nalezy przeczyta¢ calg instrukcje i zachowac ja.

Za szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania przepiséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.

WYPOSAZENIE

W opakowaniu powinny sie znajdowac: agregat do zapraw i gtadzi, pistolet natryskowy, waz taczacy pistolet z agregatem.

PARAMETRY TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82584
Napiecie sieci [V~ 220-240
Czestotliwo$¢ sieci [Hz] 50/60
Moc znamionowa w] 3000
Masa [ka] 122
Cisnienie robocze [MPa] 0,6
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia n [min] 2600
Maksymalna wysoko$¢ podawania materiatu [m] 20
Pojemnos¢ zbiornika na materiat 1 40
Maksymalny rozmiar ziarna materiatu [mm] <3
Temperatura materiatu roboczego [°C] 5~40
Diugos¢ weza pistolet - agregat [m] 7
Stopien ochrony IP55
Poziom hatasu
cisnienie akustyczne L , [dB(A)] 82-87
moc akustyczna L , [dB(A)] 92-97
Poziom drgan a, [m/s?] 4,0-5,5

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

W czasie uzytkowania agregatu nalezy przestrzegac zalecen podanych w instrukcji obstugi, informacji podanych przez producen-
ta materiatu roboczego oraz ogélnych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Produkt nie jest przeznaczony do uzywania przez dzieci ani osoby nieprzeszkolone w zakresie obstugi. Operator powinien zapo-
znac si¢ z zasadami przygotowania materiatu, uruchamiania, natryskiwania, podawania materiatu, zwalniania cinienia, czysz-
czenia i konserwacji produktu.

Agregat jest przeznaczony do podawania i natryskowego nanoszenia tynkéw cementowych i gipsowych, gtadzi, wylewek beto-
nowych oraz innych odpowiednich mas roboczych przeznaczonych do naktadania mechanicznego tym typem agregatu. Maksy-
malny rozmiar ziarna materiatu nie moze przekracza¢ 3 mm. Przed uzyciem materiatu roboczego nalezy sprawdzi¢ informacje
podane przez jego producenta, w szczegdlnosci dopuszczalny sposéb nanoszenia lub podawania, wymagane rozcienczenie,
czas mieszania, czas przydatnosci przygotowanej masy do uzycia, temperature pracy, wymagane $rodki ochrony osobistej oraz
Sposob czyszczenia narzedzi po pracy. Nie podawac ani nie natryskiwa¢ substancji o nieznanym sktadzie.

Nie uzywa¢ produktu do materiatéw o uziarnieniu wiekszym niz dopuszczalne, zawierajgcych grudki, zanieczyszczenia, widkna
lub ciata obce ani do materiatéw, ktdre nie sg przeznaczone do podawania lub natryskiwania tym typem agregatu. Nie uzywac
materiatow, ktdre rozwarstwiajg sie, rozpoczely wigzanie, zgestniaty ponad dopuszczalny zakres albo utracity wiasciwosci wy-
magane do podawania agregatem. Zastosowanie nieodpowiedniego materiatu moze spowodowac zatkanie uktadu, uszkodzenie
produktu, rozerwanie weza lub niekontrolowany wyrzut materiatu pod ci$nieniem.

Nie uzywa¢ produktu do natryskiwania materiatéw olejowych, substancji tatwopalnych, zracych, toksycznych, wybuchowych ani
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materiatow wymagajacych specjalnego osprzgtu nieprzewidzianego przez producenta. Nie uzywa¢ mieszanek zywicznych, che-
moutwardzalnych ani materiatéw zawierajgcych rozpuszczalniki, jezeli producent materiatu nie przewidziat ich do podawania tego
typu agregatem. Nie podigcza¢ do produktu osprzetu ani elementéw nieprzewidzianych przez producenta. Nie uzywac rozpusz-
czalnikéw zawierajacych weglowodory halogenowane ani materiatow zawierajacych takie rozpuszczalniki. Moga one reagowac z
elementami produktu i spowodowac uszkodzenie uktadu, gwattowne rozerwanie elementéw albo inne niebezpieczne zdarzenia.
Produkt nie jest przeznaczony do pracy w atmosferze potencjalnie wybuchowej. Nie uzywac go w migjscach, w ktérych wystepuja
palne gazy, opary, mgty, pyly albo inne mieszaniny mogace spowodowa¢ wybuch.

W miejscu pracy nalezy zapewni¢ skuteczng wentylacje. Podczas przygotowywania, podawania i natryskiwania materiatu moga
powstawac pyly, mgty, aerozole i rozpryski szkodliwe dla zdrowia. Operator oraz osoby przebywajace w poblizu miejsca pracy
powinny stosowa¢ ochrone oczu, ochrong drdg oddechowych, ochronniki stuchu, rekawice ochronne oraz inne $rodki ochrony
osobistej wymagane przez producenta materiatu roboczego.

Nie jes¢, nie pic i nie pali¢ tytoniu w miejscu przygotowywania materiatu, natryskiwania, czyszczenia produktu ani przechowywa-
nia materiatow roboczych i $rodkow czyszczacych.

Materialy robocze, dodatki i $rodki czyszczace mogq zawiera¢ substancje szkodliwe lub fatwopalne. W miejscu pracy nie wolno
uzywac otwartego ognia, pali¢ tytoniu, wykonywa¢ prac powodujacych iskrzenie ani uzywac wyposazenia, ktére moze spowo-
dowac zapton oparéw. W poblizu miejsca pracy powinien znajdowac sig odpowiedni sprzet gasniczy dobrany do stosowanych
materiatow.

Nie przechowywa¢ w poblizu produktu substancji tatwopalnych, pojemnikéw z pozostato$ciami substancji tatwopalnych ani ma-
teriatéw zanieczyszczonych takimi substancjami, takich jak szmaty, papier, folie lub odpady po czyszczeniu. Odpady po pracy i
czyszczeniu usuwac zgodnie z zaleceniami producenta materiatu oraz lokalnymi przepisami.

Nie dopuszcza¢ do powstawania katuz i rozlewisk materiatu roboczego albo $rodka czyszczacego. Rozlany materiat nalezy nie-
zwlocznie usungc. Miejsce pracy powinno by¢ suche, uporzadkowane i zabezpieczone przed poslizgnieciem.

Produkt ustawia¢ na stabilnym, twardym i rownym podtozu. Nie ustawia¢ go na powierzchni pochytej, sliskiej ani niestabilnej. Nie
przemieszcza¢ podczas pracy. Ze wzgledu na duzg mase zachowac ostrozno$¢ podczas transportu, ustawiania i przemieszcza-
nia. Nie podnosi¢ ani nie ciagna¢ za waz, przewdd zasilajacy, pistolet ani elementy przytaczeniowe.

Przed podtgczeniem do zasilania sprawdzic, czy napiecie sieci odpowiada wartosci podanej na tabliczce znamionowej. Produkt
podtgcza¢ wytacznie do prawidiowo wykonanego gniazda sieciowego ze stykiem ochronnym. Nie uzywa¢ produktu, jezeli nie
jest mozliwe podigczenie go do gniazda z prawidtowo dziatajgcym stykiem ochronnym. Zaleca sie, aby obwdd zasilajacy byt
zabezpieczony wytgcznikiem réznicowopradowym o pradzie zadziatania nie wigkszym niz 30 mA. Jezeli produkt jest wyposazony
w zewnetrzny zacisk uziemiajacy oznaczony symbolem uziemienia, przed rozpoczeciem pracy nalezy podtgczy¢ go do odpowied-
niego punktu uziemienia albo instalacji potgczen wyréwnawczych w miejscu pracy. Podtgczenie zewnetrznego zacisku uziemiaja-
cego nie zastepuje obowigzku podigczenia produktu do prawidtowo wykonanego gniazda sieciowego ze stykiem ochronnym. Nie
uzywac produktu, jezeli nie mozna zapewni¢ prawidtowego uziemienia.

Nie uzywa¢ produktu z uszkodzonym przewodem zasilajgcym, wtyczka, obudowa, wigcznikiem albo innymi elementami elek-
trycznymi. Nie modyfikowa¢ wtyczki, przewodu zasilajgcego ani elementow elektrycznych. Naprawy czesci elektrycznych zleca¢
autoryzowanemu serwisowi producenta.

Przewdd zasilajgcy prowadzic tak, aby nie byt narazony na uszkodzenie, zalanie materiatem roboczym, kontakt z ostrymi kra-
wedziami, gorgcymi powierzchniami ani przemieszczajacymi sie wezami. W przypadku zaplatania albo uszkodzenia przewodu
nalezy natychmiast wylgczy¢ produkt i odtaczy¢ wtyczke od gniazda sieciowego. Nie ciggna¢ produktu za przewdd zasilajacy.
Pomimo stopnia ochrony obudowy nie wolno my¢ produktu strumieniem wody, zanurza¢ w wodzie ani wystawia¢ na celowe
dziatanie opadow. Czesci zewnetrzne czysci¢ zgodnie z instrukcjg czyszczenia.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ stan weza taczacego pistolet z agregatem, weza powietrznego, pistoletu natryskowego, dyszy,
przylaczy, szybkoztaczy, uszczelek i elementéw mocujacych. Nie uzywaé elementéw peknietych, zdeformowanych, nieszczel-
nych, przetartych, skorodowanych albo uszkodzonych w inny sposéb. Uszkodzone elementy nalezy wymienic.

Uzywac wytgcznie wezy, pistoletow, dysz, przytaczy i elementéw osprzetu przeznaczonych do pracy z ciSnieniem nie mniejszym
niz maksymalne ci$nienie produktu. Stosowanie osprzetu o zbyt niskim dopuszczalnym ci$nieniu moze spowodowac jego roze-
rwanie i powazne obrazenia.

Weze prowadzi¢ tak, aby nie byly zaginane, skrecane, $ciskane ani narazone na przecigcie. Nie kias¢ na wezach ciezkich
przedmiotow. Nie dopuszczaé do kontaktu wezy z ostrymi krawedziami, gorgcymi powierzchniami ani substancjami, ktére moga
uszkodzi¢ ich materiat. Podczas pracy weze mogg sig przemieszcza¢ pod wptywem zmian cisnienia i ruchow operatora. Nalezy
utozy¢ je tak, aby nie powodowaty ryzyka potkniecia, podciecia ndg, uderzenia ani uszkodzenia innych przedmiotéw.

Produkt wymaga podigczenia zrodta sprezonego powietrza. Przed podtaczeniem sprawdzi¢, czy cisnienie powietrza nie przekra-
cza warto$ci dopuszczalnej dla produktu, pistoletu i wezy. Do zasilania pistoletu uzywac wytacznie sprezonego powietrza. Nie
uzywac tlenu, gazéw palnych ani innych gazéw technicznych. Nie odtgcza¢ wezy ani szybkoztgczy, gdy uktad znajduje sie pod
ci$nieniem. Przed roztgczeniem przewoddw nalezy zamkng¢ doptyw powietrza i zwolni¢ ci$nienie z ukfadu.

Nie kierowa¢ pistoletu natryskowego w strone ludzi ani zwierzat. Nie przyktada¢ dfoni, palcéw ani innych czesci ciata do wylotu
dyszy. Nie prébowac zatrzymywac wycieku materiatu lub powietrza reka, rekawica, szmatg ani innym przedmiotem. Wyrzut mate-
riatu pod cinieniem moze spowodowac obrazenia ciata, podraznienie skry i oczu oraz uszkodzenie wyposazenia znajdujacego
sie w poblizu. W przypadku przedostania sie materiatu pod skére, do oczu albo wystapienia podraznienia nalezy natychmiast
skontaktowa¢ sie z lekarzem i przekaza¢ informacje o rodzaju stosowanego materiatu.

Przed regulacja, czyszczeniem, konserwacjg, wymiang dyszy, weza, pistoletu lub innych elementéw nalezy wytaczy¢ produkt,
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odtgczy¢ wtyczke od gniazda sieciowego, zamkna¢ doplyw sprezonego powietrza i zwolni¢ ci$nienie w uktadzie zgodnie z proce-
durg opisang w instrukcji. Cisnienie moze pozostawac w uktadzie takze po wytgczeniu.

Nie wkiadac rak, narzedzi ani innych przedmiotéw do zbiornika na materiat, gdy produkt jest podtaczony do zasilania albo gdy
mechanizm podawania moze zosta¢ uruchomiony. Nie usuwa¢ grudek ani zanieczyszczen ze zbiornika podczas pracy. Przed
wykonaniem takich czynno$ci nalezy wytaczy¢ produkt i odigczy¢ go od zasilania.

Nie zbliza¢ rak, wiosdw, luznej odziezy ani narzedzi do ruchomych czesci produktu, otworéw wentylacyjnych oraz elementéw
napedu. Nie zdejmowac oston podczas pracy. Przed usunieciem ostony, kontrolg albo usuwaniem zanieczyszczen nalezy wy-
taczy¢ produkt, odtaczy¢ wtyczke od gniazda sieciowego, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza i odczekaé do catkowitego
zatrzymania ruchomych elementow.

Nie uruchamia¢ produktu z pustym zbiornikiem na diuzej, niz jest to konieczne do czynnosci kontrolnych lub czyszczenia opisa-
nych w instrukgji. Praca bez materiatu albo wody moze spowodowa¢ nadmierne zuzycie elementéw podajacych i uszkodzenie
produktu.

Nie przepetnia¢ zbiornika na materiat. Materiat wlewa¢ ostroznie, tak aby nie zala¢ elementow elektrycznych, silnika, przewodu
zasilajgcego ani przytaczy. Materiat roboczy powinien by¢ jednorodny, czysty i wolny od grudek oraz zanieczyszczen. Zanieczysz-
czenia mogq zatkac dysze, waz, pistolet lub elementy podajace. Nie dopuszczaé do zaschniecia materiatu w zbiorniku, wezu,
pistolecie ani dyszy. Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ uktad zgodnie z instrukcja.

Przed wiasciwa pracg uktad podawania powinien zosta¢ zwilzony albo przygotowany zgodnie z instrukcjg. Brak zwilzenia uktadu,
praca ze zbyt gestym materiatem albo praca z materiatem zawierajgcym zanieczyszczenia moze spowodowac¢ zatkanie weza,
dyszy albo elementéw podajgcych.

W razie nagtej zmiany pracy produktu, spadku wydajnosci, nietypowego hatasu, drgan, przegrzewania, wycieku, uszkodzenia
weza, nieszczelnosci uktadu powietrznego albo zatkania dyszy nalezy natychmiast przerwa¢ prace. Wytaczy¢ produkt, odfgczy¢
wtyczke od gniazda sieciowego, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza, zwolni¢ cisnienie i ustali¢ przyczyne problemu.

Ze wzgledu na hatas powstajacy podczas pracy zaleca sie stosowanie ochronnikéw stuchu, szczegélnie podczas diugotrwatego
natryskiwania albo pracy w pomieszczeniach zamknigtych.

Naprawy produktu powinny byé wykonywane przez autoryzowany serwis producenta. Stosowa¢ wytgcznie czesci zamienne i
wyposazenie dopuszczone przez producenta. Samodzielne przerdbki produktu, pistoletu, wezy, przytaczy lub elementéw uktadu
podawania materiatu sg zabronione.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

UWAGA! Przygotowanie produktu do pracy i montaz wyposazenia moga by¢ wykonywane tylko przy odtagczonym zasilaniu elek-
trycznym i odtgczonym zrddle sprezonego powietrza. Przed rozpoczeciem czynnosci nalezy wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajace-
go z gniazda sieciowego, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza i upewni¢ sig, ze w uktadzie nie ma cisnienia.

Przed pierwszym uzyciem wyja¢ produkt i wyposazenie z opakowania oraz usuna¢ wszystkie elementy opakowania, w tym folie
zabezpieczajace, jezeli zostaly uzyte. Sprawdzié, czy wewnatrz wezy, przytaczy, pistoletu natryskowego, dyszy i zbiornika na
materiat nie znajdujg sie pozostatosci opakowania ani inne zanieczyszczenia. Produkt ustawi¢ na stabilnym, twardym i rownym
podtozu. Nie ustawia¢ produktu na powierzchni pochytej, $liskiej ani niestabilnej. Po ustawieniu zablokowaé kota skretne za
pomocy blokad i upewni¢ sie, ze produkt nie przemieszcza sie samoczynnie. Weze i kabel zasilajgcy utozy¢ tak, aby nie byty
zagiete, przygniecione ani narazone na uszkodzenie oraz aby nie powodowaty ryzyka potknigcia podczas pracy. Po wykonaniu
tych czynnosci mozna przystapi¢ do montazu wezy, pistoletu natryskowego i dyszy.

Kontrola cisnienia powietrza w oponach

Kofa transportowe sg wyposazone w opony pneumatyczne, ktére mogg nie by¢ napompowane fabrycznie albo mogg wymagaé
uzupetnienia powietrza po transporcie i przechowywaniu. Przed pierwszym uzyciem, przed kazdym rozpoczeciem pracy oraz
przed transportem nalezy sprawdzi¢ cisnienie powietrza w oponach i w razie potrzeby je uzupeti¢; zalecane ci$nienie wynosi
2,5-2,8 bar / 36-41 PSI. Opony powinny by¢ napompowane réwnomiernie, aby zapewni¢ stabilno$¢ agregatu oraz bezpieczen-
stwo jego uzytkowania i przemieszczania.

Montaz wezy, pistoletu natryskowego i dyszy

UWAGA! Montaz wezy, pistoletu natryskowego i dyszy moze by¢ wykonywany tylko przy odigczonym zasilaniu elektrycznym i
odtgczonym zrédle sprezonego powietrza. Przed rozpoczeciem montazu nalezy wyciggna¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazda
sieciowego, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza i upewni¢ si¢, ze w uktadzie nie ma cisnienia.

Sprawdzi¢, czy przytacza, koncowki wezy, szybkoztacze, uszczelki, pistolet natryskowy i dysza sg czyste oraz nieuszkodzone. Nie
montowac elementéw zabrudzonych, peknietych, zdeformowanych albo z uszkodzonymi uszczelkami. Nie wykonywaé potaczen
bez wymaganych uszczelek.

Zgodnie z ilustracjg (Il) wkrecic przytacze weza w kréciec wylotowy agregatu. Przed dokreceniem upewnic sie, ze przytacze jest
czyste, nieuszkodzone i wyposazone w wymagang uszczelke. Potgczenie dokreci¢ szczelnie, ale bez uzywania nadmiernej sity,
ktéra mogtaby uszkodzi¢ gwint, uszczelke albo przytacze. Zatozy¢ uszczelke na koncowke weza fgczacego pistolet z agregatem,
a nastepnie podtaczy¢ waz do przytacza weza w agregacie za pomoca szybkoztgcza. Po osadzeniu szybkoztgcza zamkna¢ dzwi-
gnie blokujace i upewnic sig, ze szybkoztgcze zostato prawidtowo zablokowane oraz nie wysuwa si¢ z przytacza.
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Zgodnie z ilustracjg (1ll) drugi koniec weza faczacego pistolet z agregatem podtgczy¢ do pistoletu natryskowego. Przed dokrece-
niem upewnic sie, ze uszczelka znajduje si¢ we wtasciwym miejscu i nie jest uszkodzona. Potaczenie dokreci¢ szczelnie. W razie
potrzeby uzy¢ kluczy ptaskich, przytrzymujac przytacze pistoletu jednym kluczem i dokrecajac nakretke weza drugim kluczem.
Sprawdzi¢, czy reduktor ci$nienia z manometrem jest prawidtowo zamontowany na agregacie oraz czy nie jest uszkodzony. Na
tym etapie nie podtaczac jeszcze produktu do zrodta sprezonego powietrza. Podigczy¢ waz powietrzny do przytacza w pistolecie
natryskowym oraz do przytacza weza powietrznego w agregacie. Sprawdzi¢, czy waz zostat prawidtowo osadzony i nie wysuwa
sig z przylaczy. Przed zwilzeniem uktadu podawania pozostawi¢ dysze zdemontowang. Dysze zamontowac dopiero po prze-
puszczeniu przez ukfad czystej wody albo odpowiednio rozcienczonego materiatu i po upewnieniu sie, ze z pistoletu wyptywa
réwnomierny strumien. Takie postgpowanie ogranicza ryzyko zatkania dyszy pozostatosciami materiatu lub zanieczyszczeniami
znajdujacymi sie w wezu. Po zwilzeniu uktadu podawania zamontowa¢ dysze na pistolecie natryskowym. Przed dokreceniem
upewnic sie, ze dysza jest czysta, drozna i prawidtowo ustawiona. Nie uzywac¢ dyszy zapchanej, uszkodzonej albo zuzytej.

Po zakonczeniu montazu sprawdzi¢ przebieg wezy. Weze nie moga by¢ zagiete, skrecone, przygniecione ani naprezone. Nalezy
utozy¢ je tak, aby nie utrudniaty pracy, nie ocieraly sie o ostre krawedzie i nie powodowaty ryzyka potkniecia.

Podigczanie agregatu do sieci zasilajgcej

UWAGA! Produkt zawsze podigcza¢ do prawidtowo wykonanego gniazda sieciowego ze stykiem ochronnym.

UWAGA! Zaleca sie, aby instalacja zasilajgca byta wyposazona w zabezpieczenie réznicowopradowe o pradzie zadziatania nie
wigkszym niz 30 mA.

Przed podigczeniem produktu do sieci zasilajgcej sprawdzi¢, czy napigcie sieci odpowiada warto$ci podanej na tabliczce zna-
mionowej produktu. Sprawdzi¢ stan kabla zasilajgcego z wtyczka. Nie uzywac produktu, jezeli kabel zasilajgcy z wtyczkg jest
uszkodzony, przetarty, przeciety albo ma $lady przegrzania.

Przed podtaczeniem do zasilania upewnic sie, ze produkt jest ustawiony stabilnie, kota skretne sg zablokowane, weze sg prawi-
dtowo zamontowane, zawor powietrza pistoletu jest zamkniety, a pistolet natryskowy jest skierowany w bezpieczne miejsce. Nie
naciska¢ wigcznika podczas podtgczania wtyczki do gniazda sieciowego.

Jezeli do zasilania produktu uzywany jest przedtuzacz, powinien mie¢ przewdd ochronny, a przekroj jego zyt nie moze by¢ mniej-
szy niz przekrdj zyt kabla zasilajgcego produkt. Nie stosowac przedtuzaczy dwuzytowych. W przypadku stosowania przediuzacza
o dtugosci wiekszej niz 10 m przekroj zyt nie powinien by¢ mniejszy niz 2,5 mm?. Nie stosowac¢ przedtuzaczy diuzszych niz 50 m.
Przedtuzacz bebnowy nalezy catkowicie rozwing¢ przed podtgczeniem produktu.

Podfgczenie do zrédfa sprezonego powietrza

UWAGA! Przed podtaczeniem produktu do zrédta sprezonego powietrza nalezy upewnié sie, ze zasilanie elektryczne jest odta-
czone, zawor powietrza pistoletu jest zamkniety, a w uktadzie nie ma ci$nienia.

Do zasilania pistoletu natryskowego uzywac wytgcznie sprezonego powietrza. Nie uzywac tlenu, gazéw palnych ani innych gazéw
technicznych. Powietrze zasilajgce pistolet natryskowy powinno by¢ czyste, przefiltrowane i osuszone. Nie stosowaé olejarki w
uktadzie zasilajacym pistolet.

Upewnic sie, ze instalacja sprezonego powietrza zapewnia odpowiednig wydajno$é. Cisnienie podawane na pistolet natryskowy
nie moze przekracza¢ zalecanej wartosci roboczej podanej w tabeli danych technicznych i na tabliczce znamionowej produktu.
Jezeli ci$nienie w instalacji sprezonego powietrza jest wyzsze, nalezy ustawic je za pomocg reduktora cisnienia z manometrem
przed rozpoczeciem pracy.

Podtgczy¢ przewdd instalacji sprezonego powietrza do przytacza wejsciowego reduktora ci$nienia z manometrem. Po podiacze-
niu powoli otworzy¢ doptyw sprezonego powietrza i sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczen. W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci
zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza, zwolni¢ ci$nienie z uktadu i usungé przyczyne nieszczelnosci.

Za pomocg reduktora ci$nienia z manometrem ustawic ci$nienie robocze odpowiednie do stosowanego materiatu i sposobu natry-
skiwania, nie przekraczajac wartosci podanej w tabeli danych technicznych. Podczas pracy nie powinny wystepowac nagte spadki
ci$nienia, poniewaz mogg powodowaé nierdwnomierne podawanie materiatu i pogorszenie jako$ci natrysku.

Elementy sterujgce agregatu

Wigcznik stuzy do uruchamiania produktu. Po uruchomieniu produktu nalezy obserwowaé prace agregatu. W czasie pracy agre-
gat powinien by¢ ustawiony tak, aby wigcznik byt zawsze tatwo dostepny.

Regulator predkosci podawania materiatu stuzy do ustawiania ilosci materiatu podawanego do pistoletu natryskowego. Regu-
lacje nalezy rozpoczynac od potozenia posredniego albo niskiego, a nastepnie stopniowo zwigksza¢ predkos¢ podawania do
uzyskania prawidtowego natrysku. Nie ustawia¢ od razu maksymalnej predkosci podawania materiatu. Zbyt duza predko$¢ moze
powodowac nierownomierny natrysk, nadmierne obcigzenie uktadu podawania oraz szybsze zuzycie tulei gumowej i $limaka.
Przetacznik kierunku pracy stuzy do wyboru sposobu pracy uktadu podawania materiatu. Przetgcznik mozna ustawi¢ w jednej z
trzech pozycii:

Pofozenie ,Clean” stuzy do czyszczenia i przeptukiwania uktadu podawania. Tego potozenia uzywac¢ podczas czyszczenia po
pracy, zgodnie z procedurami opisanymi w dalszej czesci instrukcji. Nie uzywac tego potozenia do wasciwego natryskiwania
materiatu na powierzchnie robocza.

Pofozenie ,Auto” stuzy do normalnego natryskiwania. W tym potozeniu podawanie materiatu jest uruchamiane i zatrzymywane
za pomocag pistoletu natryskowego. Do wtasciwej pracy z materiatem roboczym przetgcznik powinien by¢ ustawiony w potozeniu
LAuto”.

INSTRUKCJA ORYGINALNA



PL

Pofozenie ,Relief” stuzy do zwalniania ci$nienia w uktadzie i cofniecia materiatu z weza faczacego pistolet z agregatem. Tego
potozenia uzywac podczas zatrzymywania pracy, przed demontazem pistoletu, odtgczaniem weza albo czyszczeniem, zgodnie z
procedurg opisang w dalszej czesci instrukcji.

Nie przestawia¢ przetgcznika kierunku pracy podczas natryskiwania. Przed zmiang potozenia przetacznika zwolni¢ spust pistoletu
i upewnic sie, ze strumien materiatu zostat zatrzymany. Nie ustawia¢ przetacznika w potozeniach posrednich.

Reduktor cignienia z manometrem stuzy do ustawiania cisnienia sprezonego powietrza doprowadzanego do pistoletu natrysko-
wego. Ci$nienie robocze nalezy ustawia¢ odpowiednio do stosowanego materiatu i sposobu natryskiwania, nie przekraczajac
warto$ci podanej w tabeli danych technicznych.

Zawor powietrza pistoletu stuzy do otwierania i zamykania doptywu powietrza do pistoletu natryskowego. Zawdr otwiera¢ dopiero
po prawidtowym podtgczeniu zrédta sprezonego powietrza i ustawieniu cisnienia roboczego. Po zakofczeniu natryskiwania albo
przed zwalnianiem ci$nienia zawdr nalezy zamknag.

Spust pistoletu stuzy do rozpoczecia i zatrzymania natryskiwania materiatu. W trybie pracy automatycznej nacisnigcie spustu
powoduje rozpoczecie podawania materiatu, a zwolnienie spustu zatrzymuje podawanie.

Przygotowanie materiatu roboczego

Do pracy uzywac wytgcznie tynkdw cementowych i gipsowych, gtadzi, wylewek betonowych oraz innych odpowiednich mas ro-
boczych przeznaczonych przez producenta materiatu do podawania lub naktadania natryskowego tym typem agregatu. Materiat
powinien by¢ przygotowany zgodnie z zaleceniami jego producenta, w szczegélnosci w zakresie wymaganego rozcienczenia,
czasu mieszania, temperatury pracy oraz czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia. Materiat roboczy powinien by¢
jednorodny, bez grudek, zaschnietych pozostatosci, zanieczyszczen i ciat obcych. Maksymalny rozmiar ziarna materiatu nie moze
przekracza¢ wartosci podanej w tabeli danych technicznych. Nie uzywa¢ materiatu, ktory rozpoczat wigzanie, zgestniat ponad
dopuszczalny zakres albo utracit wtaciwosci wymagane do podawania lub natrysku.

Przed wlaniem materiatu upewnic sie, ze zbiornik na materiat jest czysty i wolny od zaschnietych pozostatosci. Wla¢ przygotowa-
ny materiat do zbiornika. Nie przepetnia¢ zbiornika.

W trakcie pracy kontrolowa¢ ilos¢ materiatu w zbiorniku na materiat. Nie dopuszczac do pracy agregatu z pustym zbiornikiem,
poniewaz moze to spowodowac niestabilne podawanie materiatu, zasysanie powietrza, zatkanie uktadu i nadmierne zuzycie
elementdéw podajacych.

Zwilzenie ukfadu podawania

Przed rozpoczeciem wiasciwego podawania i natryskiwania materiatu nalezy zwilzy¢ uktad podawania. Czynno$¢ wykonywaé
bez zamontowanej dyszy, aby ograniczy¢ ryzyko jej zatkania pozostatosciami materiatu lub zanieczyszczeniami znajdujgcymi sie
w wezu tgczacym pistolet z agregatem.

Do zbiornika na materiat wla¢ niewielkg ilo$¢ czystej wody albo przygotowac rzadszg porcje materiatu roboczego, zgodnie z zale-
ceniami producenta materiatu. Rzadsza porcja materiatu utatwia wprowadzenie wtasciwej masy do weza i zwilzenie jego $cianek.
Nie stosowac cieczy niezgodnych z uzywanym materiatem roboczym ani srodkéw, ktére moga uszkodzi¢ elementy agregatu.
Podtaczy¢ agregat do zasilania elektrycznego oraz do zrédta sprezonego powietrza. Przetacznik kierunku pracy ustawi¢ w po-
tozeniu ,Auto”. Regulator predkosci podawania materiatu ustawi¢ w potozeniu posrednim. Za pomoca reduktora ci$nienia z ma-
nometrem ustawi¢ niskie cisnienie robocze, nie przekraczajgc wartosci podanej w tabeli danych technicznych. Wylot pistoletu
natryskowego skierowa¢ do odpowiedniego pojemnika.

Uruchomi¢ agregat, otworzy¢ zawdr powietrza pistoletu i nacisna¢ spust pistoletu. Rozpocza¢ podawanie wody albo rozcien-
czonego materiatu przez waz faczacy pistolet z agregatem. W razie potrzeby stopniowo wyregulowaé cisnienie powietrza oraz
predkos¢ podawania materiatu. Kontynuowa¢ do momentu, az z pistoletu natryskowego zacznie wyptywa¢ réwnomierny strumien
bez przerw i zanieczyszczen.

Po zwilzeniu uktadu zwolni¢ spust pistoletu, wytaczy¢ agregat, zamkng¢ zawor powietrza pistoletu, zamkna¢ doptyw sprezonego
powietrza i zwolnic ci$nienie z uktadu. Nastepnie odtgczy¢ agregat od zasilania elektrycznego i zamontowa¢ dysze na pistolecie
natryskowym zgodnie z opisem montazu.

Po zamontowaniu dyszy mozna przystapi¢ do napetnienia zbiornika wiasciwym materiatem roboczym oraz do ustawienia para-
metrow natryskiwania.

UZYTKOWANIE AGREGATU

Uruchamianie i proba natrysku

Po zwilzeniu uktadu podawania i zamontowaniu dyszy wla¢ przygotowany materiat roboczy do zbiornika na materiat. Nie przepet-
nia¢ zbiornika. Wylot pistoletu natryskowego skierowa¢ do odpowiedniego pojemnika albo na powierzchnie probna.

Podigczy¢ agregat do zasilania elektrycznego i upewnic sig, ze jest podtgczony do zrédta sprezonego powietrza. Sprawdzi¢, czy
zawor powietrza pistoletu jest zamkniety, przetacznik kierunku pracy jest ustawiony w potozeniu ,Auto”, a dysza jest prawidiowo
zamontowana. Nie uruchamia¢ maszyny, jezeli waz tgczacy pistolet z agregatem, waz powietrzny albo przytacza sg nieszczelne.
Nacisng¢ wigcznik. Za pomoca reduktora cisnienia z manometrem ustawic ci$nienie robocze odpowiednie do stosowanego ma-
teriatu, nie przekraczajgc wartosci podanej w tabeli danych technicznych. Regulator predkosci podawania materiatu ustawi¢
poczatkowo w pofozeniu posrednim.

Otworzy¢ zawor powietrza pistoletu i nacisna¢ spust pistoletu. Obserwowa¢ wyptyw materiatu z pistoletu natryskowego. W razie
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potrzeby stopniowo skorygowa¢ predko$¢ podawania materiatu oraz ci$nienie powietrza, az do uzyskania réwnomiernego na-
trysku.

Pierwsza prébe natrysku wykonac na powierzchni probnej albo do odpowiedniego pojemnika. Sprawdzi¢, czy materiat jest poda-
wany réwnomiernie, czy pofaczenia sg szczelne oraz czy strumien materiatu jest odpowiedni do wykonywanej pracy.

Natryskiwanie materiatu roboczego

Po wykonaniu préby natrysku i uzyskaniu réwnomiernego strumienia mozna rozpocza¢ nanoszenie materiatu na powierzchnie
robocza. Przetacznik kierunku pracy powinien by¢ ustawiony w potozeniu ,Auto”.

Pistolet natryskowy prowadzi¢ réwnomiernym ruchem, zachowujgc mozliwie statg odlegto$¢ od powierzchni. Nie zatrzymywaé
pistoletu w jednym miejscu podczas natryskiwania, poniewaz moze to spowodowac nieréwnomierne naniesienie materiatu.

llo$¢ materiatu oraz jako$¢ strumienia regulowa¢ przez zmiane predkosci podawania materialu, ci$nienia sprezonego powietrza
oraz sposobu prowadzenia pistoletu natryskowego. Zmiany ustawien wykonywac stopniowo, kontrolujgc efekt na powierzchni
prébnej albo mniej widocznym fragmencie powierzchni robocze;.

W czasie pracy kontrolowac ilos¢ materiatu w zbiorniku na materiat. Nie dopuszczaé do pracy agregatu z pustym zbiornikiem.
Jezeli materiat w zbiorniku koniczy sie, zwolni¢ spust pistoletu, zatrzyma¢ podawanie materiatu i uzupetnic zbiornik przygotowa-
nym materiatem roboczym.

Podczas przerw w natryskiwaniu zwolni¢ spust pistoletu. Nie pozostawia¢ materiatu w wezu taczacym pistolet z agregatem,
pistolecie natryskowym ani dyszy na czas dtuzszy niz dopuszczalny przez producenta materiatu. W przypadku dtuzszej przerwy
nalezy zatrzymac prace i zabezpieczy¢ albo oczysci¢ uktad zgodnie z dalszg czescig instrukcji.

W przypadku pogorszenia jako$ci natrysku, pulsowania strumienia, spadku wydajnosci, nieszczelnosci, nietypowego hatasu albo
drgan nalezy przerwac prace. Zwolni¢ spust pistoletu, wytaczy¢ agregat, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza, zwolnic cisnie-
nie z uktadu i ustali¢ przyczyne problemu.

Zatrzymanie pracy i zwalnianie ci$nienia

Po zakonczeniu natryskiwania zwolni¢ spust pistoletu i skierowaé pistolet natryskowy do odpowiedniego pojemnika. Zamknaé
zawor powietrza pistoletu.

Kilkukrotnie nacisna¢ spust pistoletu, kierujgc wylot pistoletu do pojemnika, w celu usuniecia pozostatego cisnienia z pistoletu i
weza faczacego pistolet z agregatem.

Przetgcznik kierunku pracy ustawi¢ w potozeniu ,Relief’. Pozostawi¢ agregat pracujacy w tym potozeniu do czasu obnizenia
ci$nienia i cofniecia materiatu z uktadu podawania, zwykle przez okoto 1-5 minut. Czynno$¢ powinna trwaé tylko tak diugo, jak
jest to konieczne do zwolnienia ci$nienia z uktadu.

Po zwolnieniu ci$nienia nacisngé¢ spust pistoletu, kierujac wylot pistoletu do pojemnika, i upewni¢ sie, ze z pistoletu nie wyptywa
materiat pod cisnieniem.

Po upewnieniu sie, ze w uktadzie nie ma cisnienia, wylgczy¢ agregat wigcznikiem, odtaczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego od gniaz-
da sieciowego i zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza. Dopiero po wykonaniu tych czynnosci mozna przystapi¢ do demontazu
pistoletu natryskowego, odtgczania wezy albo czyszczenia agregatu.

UWAGA! Nie odtgczac pistoletu natryskowego, weza fgczacego pistolet z agregatem, weza powietrznego ani przytaczy, jezeli w
uktadzie znajduje sig cinienie.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

UWAGA! Czyszczenie uktadu podawania materiatu roboczego nalezy wykona¢ niezwlocznie po zakonczeniu natryskiwania.
Zaschnigty materiat moze zatka¢ dysze, pistolet natryskowy, waz taczacy pistolet z agregatem albo elementy uktadu podawania
i spowodowac uszkodzenie maszyny.

UWAGA! Przed czyszczeniem, konserwacja, demontazem dyszy, demontazem pistoletu natryskowego albo odtgczaniem wezy
nalezy zwolni¢ ci$nienie z uktadu, wylaczy¢ agregat, odigczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego od gniazda sieciowego i zamknaé
doplyw sprezonego powietrza. Podtgczenie zasilania elektrycznego i sprezonego powietrza jest dopuszczalne wytgcznie na czas
przeptukiwania uktadu, zgodnie z ponizszg procedurg.

Czyszczenie po zakoriczeniu pracy

Po zakonczeniu natryskiwania wykona¢ procedure zatrzymania pracy i zwalniania ci$nienia. Upewnic sie, ze w ukfadzie nie ma
ci$nienia, maszyna jest wytaczona, wtyczka kabla zasilajgcego jest odigczona od gniazda sieciowego, a doptyw sprezonego
powietrza jest zamkniety.

Pozostaty materiat usung¢ ze zbiornika na materiat. Materiat nadajacy sie do dalszego uzycia zabezpieczy¢ zgodnie z zalecenia-
mi jego producenta. Materiat, ktory nie nadaje sie do dalszego uzycia, oraz wode po czyszczeniu usuwaé zgodnie z przepisami
lokalnymi i zaleceniami producenta materiatu.

Whnetrze zbiornika oczysci¢ z pozostatosci materiatu. Do czyszczenia uzywac czystej wody albo $rodka zalecanego przez produ-
centa materiatu roboczego. Nie uzywac $rodkdéw zracych, rozpuszczalnikéw ani cieczy, ktére mogg uszkodzi¢ elementy uktadu.
Po wstepnym oczyszczeniu zbiornika wla¢ do niego czysta wode. Zdemontowa¢ dysze z pistoletu natryskowego, jezeli jest za-
montowana, i skierowa¢ wylot pistoletu do odpowiedniego pojemnika. Podtgczy¢ zasilanie elektryczne oraz zrédio sprezonego
powietrza. Przetgcznik kierunku pracy ustawié¢ w potozeniu ,Clean”.
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Uruchomi¢ maszyne, otworzy¢ zawdr powietrza pistoletu i nacisngé¢ spust pistoletu. Przeptukiwa¢ uktad podawania do momentu,
az z pistoletu natryskowego zacznie wyptywaé czysta woda bez widocznych pozostatosci materiatu. W razie potrzeby przerwac
ptukanie, usung¢ zabrudzong wode ze zbiornika, wia¢ $wiezg wode i powtdrzy¢ czynnosc.

Po przeptukaniu uktadu zwolni¢ spust pistoletu i zamkna¢ zawér powietrza pistoletu. Wytaczy¢ agregat, zamkna¢ doptyw sprezo-
nego powietrza i zwolni¢ ci$nienie z uktadu. Nastepnie odigczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego od gniazda sieciowego.

Po upewnieniu sie, ze w uktadzie nie ma cisnienia, odtgczy¢ pistolet natryskowy od weza faczacego pistolet z agregatem. Nastep-
nie odtgczy¢ waz od przytacza weza w agregacie. Do korica weza od strony agregatu wprowadzi¢ kulke czyszczaca, a nastgpnie
ponownie podigczy¢ ten koniec weza do przytacza. Drugi koniec pozostawic odtgczony od pistoletu natryskowego i skierowac do
odpowiedniego pojemnika.

Do zbiornika na materiat wla¢ czysta wode. Podigczy¢ zasilanie elektryczne oraz zrodio sprezonego powietrza. Przefgcznik
kierunku pracy ustawi¢ w potozeniu ,Clean”. Uruchomi¢ maszyne i przepycha¢ kulke czyszczaca przez waz taczacy pistolet z
agregatem do momentu, az kulka zostanie wypchnieta z drugiego konca weza. W razie potrzeby powtorzy¢ czyszczenie kulkg do
czasu usuniecia pozostatosci materiatu z wnetrza weza.

Po zakonczeniu czyszczenia kulkg wytaczy¢ agregat, zamkna¢ doptyw sprezonego powietrza, zwolni¢ cinienie z uktadu i odfa-
czy¢ wtyczke kabla zasilajgcego od gniazda sieciowego.

Oczysci¢ pistolet natryskowy, dysze, przytacza, gwinty, uszczelki oraz zewnetrzne powierzchnie wezy z pozostatosci materiatu.
Dysze czysci¢ woda albo Srodkiem zalecanym przez producenta materiatu roboczego. Nie uzywac ostrych narzedzi do udraznia-
nia dyszy, poniewaz moze to spowodowacé jej uszkodzenie i pogorszenie jakosci natrysku.

Zewnetrzne powierzchnie agregatu oczysci¢ migkka, lekko wilgotng szmatka, a nastepnie wytrze¢ do sucha. Nie zanurza¢ maszy-
ny w wodzie, nie my¢ jej strumieniem wody i nie kierowa¢ wody na elementy elektryczne, panel sterujacy ani przytacza.

Po zakoriczeniu czyszczenia pozostawi¢ pistolet natryskowy, dysze, waz taczacy pistolet z agregatem i waz powietrzny w miejscu
umozliwiajgcym odptyniecie resztek wody i wyschniecie. Przed ponownym uzyciem sprawdzi¢, czy wszystkie elementy sg czyste,
drozne i nieuszkodzone.

Konserwacja agregatu

UWAGA! Wszystkie czynnosci konserwacyjne wykonywaé przy wylaczonym agregacie, odtgczonej wtyczce kabla zasilajacego
od gniazda sieciowego, zamknietym doptywie sprezonego powietrza oraz po zwolnieniu ci$nienia z uktadu.

Po kazdym uzyciu sprawdzi¢ stan weza taczacego pistolet z agregatem, weza powietrznego, pistoletu natryskowego, dyszy,
przytaczy, gwintow i uszczelek. Elementy zabrudzone oczysci¢, a uszkodzone, zuzyte, pekniete, zdeformowane albo nieszczelne
wymieni¢ przed ponownym uzyciem.

Sprawdzi¢ drozno$¢ dyszy oraz pistoletu natryskowego. Nie udraznia¢ dyszy ostrymi narzedziami, ktére moga zmieni¢ ksztatt
otworu i pogorszy¢ jako$¢ natrysku. Uszkodzong albo zuzyta dysze wymieni¢ na nowa.

Sprawdzi¢ stan kabla zasilajacego z wtyczka. Nie uzywac agregatu, jezeli kabel zasilajacy jest uszkodzony, przetarty, przeciety
albo ma $lady przegrzania. Wymiang kabla zasilajacego i naprawy elementéw elektrycznych nalezy zleci¢ autoryzowanemu
SErWisowi.

Kontrolowa¢ stan tulei gumowej i $limaka. Nadmierne zuzycie tych elementéw moze powodowac nieréwnomierne podawanie
materiatu, spadek wydajnosci, pulsowanie strumienia albo zwigkszone obcigzenie uktadu podawania. W przypadku stwierdzenia
zuzycia, uszkodzenia albo wyraznego pogorszenia pracy nalezy wymieni¢ zuzyte elementy zgodnie z opisem dotyczacym mon-
tazu i wymiany tulei gumowej oraz $limaka.

Regularnie sprawdzac, czy kota transportowe, kota skretne z blokadami oraz uchwyt transportowy sg prawidtowo zamocowane
i nieuszkodzone. Przed przemieszczaniem maszyny upewni¢ sig, ze zbiornik na materiat jest oprézniony albo zabezpieczony
przed rozlaniem materiatu.

Nie wykonywa¢ samodzielnych przerébek agregatu. Nie demontowac oston ani elementéw obudowy, jezeli nie jest to wymagane
do czynnosci opisanych w instrukcji. Naprawy nieopisane w instrukcji nalezy zleci¢ autoryzowanemu serwisowi. Do napraw i
wymiany stosowaé wytgcznie czesci zamienne zgodne z zaleceniami producenta.

Montaz / wymiana tulei gumowej i Slimaka (IV)

UWAGA! Montaz albo wymiang tulei gumowej i Slimaka wykonywac tylko przy wytaczonej maszynie, odtgczonej wtyczce kabla
zasilajacego od gniazda sieciowego, zamknigtym doptywie sprezonego powietrza oraz po zwolnieniu ci$nienia z ukfadu. Przed
rozpoczeciem czynnosci oprdzni¢ i oczysci¢ zbiornik na materiat oraz uktad podawania.

Tuleja gumowa i $limak sg elementami roboczymi uktadu podawania materiatu. Ich zuzycie moze powodowa¢ spadek wydajnosci,
pulsowanie strumienia, nieréwnomierne podawanie materiatu albo nadmierne obcigzenie uktadu. Elementy te nalezy wymieni¢ w
przypadku zuzycia, uszkodzenia albo wyraznego pogorszenia pracy agregatu.

Czynno$¢ wykonywac na stabilnym, réwnym podtozu. Ze wzgledu na mase agregatu nie przechylac ani nie unosic¢ go samodziel-
nie. Jezeli do wykonania czynno$ci konieczne jest ustawienie maszyny w pozycji pionowej albo zmiana potozenia zbiornika na
materiat, nalezy zapewni¢ odpowiednig pomoc oraz zabezpieczy¢ agregat przed przewrdceniem albo samoczynnym przemiesz-
czeniem.

Zdemontowa¢ waz faczacy pistolet z agregatem z przytacza weza. Odkreci¢ nakretki mocujgce przedni kotnierz tulei gumowe;.
Nakretki odkreca¢ réwnomiernie, aby nie uszkodzi¢ kotnierza ani elementéw mocujgcych. Zdja¢ przedni kotnierz, a nastepnie
wyjaé zuzyta tuleje gumowg ze slimakiem.

Oczysci¢ miejsce osadzenia tulei gumowej, kotnierz, elementy mocujgce oraz okolice wylotu zbiornika na materiat. Usungé pozo-
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statosci zaschnietej masy. Sprawdzic, czy elementy mocujgce nie sg uszkodzone, zdeformowane albo skorodowane.

Przed montazem sprawdzi¢ stan nowej tulei gumowej i $limaka. Nie montowa¢ elementéw peknietych, zdeformowanych, nad-
miernie zuzytych albo zabrudzonych. Powierzchnie $limaka oraz wewnetrzng powierzchni¢ tulei gumowej lekko nasmarowac
$rodkiem poslizgowym. Zaleca sie stosowanie oleju silikonowego albo innego $rodka odpowiedniego do elementéw gumowych.
Nie stosowac preparatdw, ktére mogag uszkodzi¢ gume albo zanieczyscic materiat roboczy.

Ustawi¢ tuleje gumowa tak, aby otwdr ze sfazowaniem byt skierowany do géry. Wprowadzi¢ $limak do tulei i wkreca¢ go zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara do momentu, az czoto $limaka zréwna si¢ z dolng ptaszczyzng tulei gumowej albo znajdzie sie
nieznacznie ponizej tej pfaszczyzny. Koniec $limaka nie powinien wystawac¢ poza ptaszczyzne tulei.

Ustawi¢ maszyne w pozycji umozliwiajacej bezpieczny dostep do uktadu podawania. Zbiornik na materiat obréci¢ o 90° w strone
silnika, jezeli jest to wymagane do montazu. Grubszy koniec czarnego mieszadta / zabieraka wsunaé w gniazdo sprzegta po
stronie silnika.

Zespot tulei gumowej i Slimaka wsunaé w cienszy koniec czarnego mieszadta / zabieraka. Upewnic sig, ze elementy sg prawidto-
wo osadzone, wspétosiowe i nie sg ustawione pod katem.

Przedni kotnierz tulei gumowej potaczy¢ z gniazdem mocujgcym kotnierza i osadzi¢ na dwdch szpilkach mocujgcych. Zatozyé na-
kretki M16 i dokrecac je rownomiernie, naprzemiennie po obu stronach, az kotnierz zostanie prawidtowo docisniety. Nie dokrecac
nakretek z nadmierng sita, aby nie uszkodzi¢ kotnierza, gwintow ani tulei gumowej.

Po zakoriczeniu montazu sprawdzi¢, czy tuleja gumowa, $limak, mieszadto / zabierak, kotnierz oraz nakretki mocujace sg pra-
widtowo osadzone. Nie wktada¢ rak do zbiornika na materiat ani do uktadu podawania, jezeli wtyczka kabla zasilajacego jest
podtgczona do gniazda sieciowego.

Przed rozpoczeciem pracy po wymianie tulei gumowej i Slimaka wykonac zwilzenie uktadu podawania zgodnie z opisem w instruk-
cji. Nie uruchamiac agregatu na sucho na czas dtuzszy niz konieczny do sprawdzenia dziatania.

Przechowywanie i transport

Przed przechowywaniem albo transportem nalezy wytaczy¢ agregat, odfgczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego od gniazda siecio-
wego, zamkna¢ doplyw sprezonego powietrza oraz zwolni¢ cisnienie z uktadu. Maszyna powinna by¢ oprézniona z materiatu
roboczego i doktadnie oczyszczona zgodnie z opisem dotyczacym czyszczenia po zakonczeniu pracy.

Nie pozostawia¢ materiatu roboczego w zbiorniku na materiat, wezu faczacym pistolet z agregatem, pistolecie natryskowym
ani dyszy na czas przechowywania. Zaschnigta masa moze zatka¢ uktad podawania i spowodowa¢ uszkodzenie elementéw
roboczych.

Po czyszczeniu pozostawi¢ pistolet natryskowy, dysze, waz faczacy pistolet z agregatem oraz waz powietrzny do wyschniecia.
Przed odtozeniem sprawdzi¢, czy z elementoéw wyposazenia usunigto resztki wody, a przytgcza, gwinty i uszczelki sg czyste.
Agregat przechowywac¢ w suchym, zamknigtym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu, w miejscu niedostepnym dla dzieci i osob
nieuprawnionych. Chroni¢ go przed opadami atmosferycznymi, wilgocia, mrozem, bezposrednim dziataniem promieni stonecz-
nych, zrédtami ciepta oraz substancjami zracymi.

Na czas przechowywania kabel zasilajacy, waz faczacy pistolet z agregatem i waz powietrzny utozy¢ tak, aby nie byly zagiete,
przygniecione ani naprezone. Nie zawiesza¢ maszyny na kablu zasilajgcym ani na wezach.

Transportowa¢ wylgcznie po opréznieniu zbiornika na materiat. Przed przemieszczeniem upewnic sig, ze pistolet natryskowy,
weze, kabel zasilajacy i akcesoria sg zabezpieczone przed samoczynnym przemieszczeniem albo upadkiem.

Maszyne przemieszcza¢ za pomocg uchwytu transportowego i kot transportowych. Nie ciagnac jej za kabel zasilajacy, waz ta-
czacy pistolet z agregatem, waz powietrzny ani pistolet natryskowy. Podczas przemieszczania po nieréwnym podtozu prowadzi¢
agregat ostroznie, aby nie doprowadzi¢ do jego przewrdcenia.

Na czas transportu w pojezdzie zabezpieczy¢ agregat przed przesuwaniem, przewréceniem i uderzeniami. Przewozi¢ go w pozy-
cji stabilnej. Nie uktada¢ na nim zadnych przedmiotéw.
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PRODUCT CHARACTERISTICS

The mortar and plaster unit is an electric product designed for feeding and spraying cement and gypsum plasters, plasters,
concrete screeds, and other suitable working compounds with a maximum grain size of 3 mm. The product is equipped with a
material tank, from which the material is fed to the spray gun via a hose connecting the gun to the unit. Spraying is performed
using compressed air supplied to the gun. The large-capacity tank allows for work without frequent refills, and the long hose
facilitates work at a distance from the unit. The product allows for material feeding up to 20 m, making it suitable for use during
construction and finishing work on walls, ceilings, and floors. The correct, reliable, and safe operation of the product depends on
proper operation, therefore:

Before using the product, please read the entire manual and keep it.

The supplier is not liable for any damage resulting from failure to comply with the safety regulations and recommendations of this
manual.

EQUIPMENT

The package should contain: a mortar and plaster unit, a spray gun, and a hose connecting the gun to the unit.

TECHNICAL PARAMETERS
Parameter Unit of measurement Value
Catalog number YT-82584
Mains voltage [V~ 220-240
Network frequency [Hz] 50/60
Rated power W] 3000
Mass [ka] 122
Working pressure [MPa] 0.6
No-load speed n | [min] 2600
Maximum material feeding height [m] 20
Material tank capacity m 40
Maximum grain size of the material [mm] <3
Working material temperature [°C] 5~40
Gun-unit hose length [m] 7
Degree of protection IP55
Noise level
sound pressure L, [dB(A)] 82-87
sound power L [dB(A)] 92-97
Vibration level a [m/s?] 4.0-5.5

SAFETY INSTRUCTIONS

When using the unit, follow the instructions in the operating manual, information provided by the manufacturer of the working
material and general occupational health and safety rules.

This product is not intended for use by children or untrained individuals. The operator should be familiar with material preparation,
starting, spraying, material feeding, pressure release, cleaning, and maintenance of the product.

The unit is designed for feeding and spraying cement and gypsum plasters, finishing coats, concrete screeds, and other suitable
working compounds intended for mechanical application with this type of unit. The maximum grain size of the material must not
exceed 3 mm. Before using the working material, check the information provided by its manufacturer, in particular the permissible
application or feeding method, required dilution, mixing time, shelf life of the prepared mixture, working temperature, required
personal protective equipment, and how to clean tools after use. Do not feed or spray substances of unknown composition.

Do not use this product with materials that are larger than the specified grain size, contain lumps, dirt, fibers, or foreign matter, or
are not designed to be fed or sprayed with this type of sprayer. Do not use materials that have separated, started to set, thickened
beyond the specified range, or have lost their spraying properties. Using the wrong material may cause clogging, product damage,
hose rupture, or uncontrolled discharge of pressurized material.

Do not use this product to spray oily materials, flammable, corrosive, toxic, explosive substances, or materials requiring special
equipment not specified by the manufacturer. Do not use resin compounds, chemically cured materials, or materials containing
solvents unless the material manufacturer has designed them for application with this type of sprayer. Do not connect any equip-
ment or components to this product not specified by the manufacturer. Do not use halogenated hydrocarbon solvents or materials
containing such solvents. These may react with product components and cause system damage, violent rupture of components,
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or other hazardous situations.

This product is not intended for use in potentially explosive atmospheres. Do not use it in areas where flammable gases, vapors,
mists, dust, or other explosive mixtures are present.

Ensure adequate ventilation in the work area. Preparation, feeding, and spraying of the material can generate dust, mists, aero-
sols, and splashes that are harmful to health. The operator and anyone in the vicinity of the work area should wear eye protection,
respiratory protection, hearing protection, protective gloves, and other personal protective equipment required by the manufac-
turer of the working material.

Do not eat, drink or smoke in areas where material is prepared, sprayed, product is cleaned or work materials and cleaning agents
are stored.

Working materials, additives, and cleaning agents may contain harmful or flammable substances. Do not use open flames, smoke,
perform work that creates sparks, or use equipment that may ignite fumes in the work area. Appropriate fire extinguishing equip-
ment appropriate for the materials used should be located near the work area.

Do not store flammable substances, containers with flammable residue, or materials contaminated with such substances, such
as rags, paper, foil, or cleaning waste, near this product. Dispose of handling and cleaning waste in accordance with the material
manufacturer’s recommendations and local regulations.

Avoid the formation of puddles or spills of working material or cleaning agent. Spilled material must be cleaned up immediately.
The work area should be dry, tidy, and slip-resistant.

Place the product on a stable, hard, and level surface. Do not place it on a sloped, slippery, or unstable surface. Do not move it
during operation. Due to its heavy weight, exercise caution when transporting, setting up, or moving it. Do not lift or pull by the
hose, power cord, gun, or attachments.

Before connecting to the power supply, check that the mains voltage corresponds to the value indicated on the rating plate. Con-
nect the product only to a properly installed mains socket with a protective earth contact. Do not use the product if it is impossible
to connect it to a socket with a properly functioning protective earth contact. It is recommended that the power supply circuit be
protected by a differential circuit breaker with a tripping current of no more than 30 mA. If the product is equipped with an external
grounding terminal marked with the grounding symbol, connect it to an appropriate grounding point or equipotential bonding sys-
tem in the workplace before starting work. Connecting an external grounding terminal does not replace the obligation to connect
the product to a properly installed mains socket with a protective earth contact. Do not use the product if proper grounding cannot
be ensured.

Do not use the product with a damaged power cord, plug, housing, switch, or other electrical components. Do not modify the plug,
power cord, or electrical components. Refer repairs to an authorized manufacturer’s service center.

Route the power cord so that it is not exposed to damage, spills, sharp edges, hot surfaces, or moving hoses. If the cord becomes
entangled or damaged, immediately turn off the product and disconnect the plug from the power outlet. Do not pull on the product
by the power cord.

Despite the enclosure’s protection rating, the product should not be washed with water, immersed in water, or deliberately exposed
to precipitation. Clean external parts according to the cleaning instructions.

Before each use, check the condition of the hose connecting the gun to the power pack, air hose, spray gun, nozzle, connections,
quick-release couplings, seals, and fasteners. Do not use any components that are cracked, deformed, leaking, chafed, corroded,
or otherwise damaged. Damaged components must be replaced.

Use only hoses, guns, nozzles, connectors, and accessories rated for a pressure not less than the maximum operating pressure
of the product. Using accessories with pressures that are too low may result in rupture and serious injury.

Route hoses so that they are not kinked, twisted, pinched, or subjected to cuts. Do not place heavy objects on hoses. Keep hoses
away from sharp edges, hot surfaces, or substances that may damage their material. During operation, hoses can move due to
pressure changes and operator movements. Position hoses so that they do not pose a tripping hazard, tripping hazard, impact
hazard, or damage to other objects.

This product requires a compressed air source. Before connecting, verify that the air pressure does not exceed the allowable
limits for the product, gun, and hoses. Use only compressed air to power the gun. Do not use oxygen, flammable gases, or other
industrial gases. Do not disconnect hoses or quick-connect couplings while the system is pressurized. Before disconnecting the
hoses, shut off the air supply and relieve the system of pressure.

Do not point the spray gun at people or animals. Do not put your hand, fingers, or any other part of your body near the nozzle
outlet. Do not attempt to stop a material or air leak with your hand, glove, rag, or any other object. Pressurized discharge of
material can cause personal injury, skin and eye irritation, and damage to nearby equipment. If material gets under your skin or
in your eyes, or irritation occurs, consult a physician immediately and provide information about the type of material being used.
Before adjusting, cleaning, maintaining, replacing the nozzle, hose, gun, or other components, turn off the product, disconnect
the plug from the power outlet, shut off the compressed air supply, and relieve the system pressure according to the procedure
described in the manual. Pressure may remain in the system even after shutdown.

Do not insert hands, tools, or other objects into the material hopper while the product is connected to the power supply or when
the feed mechanism may be activated. Do not remove lumps or dirt from the hopper during operation. Before performing such
operations, turn off the product and disconnect it from the power supply.

Keep hands, hair, loose clothing, and tools away from moving parts, ventilation openings, and drive components. Do not remove
covers during operation. Before removing a cover, inspecting, or cleaning debris, turn off the product, disconnect the plug from the
power outlet, shut off the compressed air supply, and wait for all moving parts to come to a complete stop.
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Do not run the product with an empty tank longer than necessary for inspection or cleaning procedures described in the manual.
Running the product without material or water can cause excessive wear to the feed components and damage the product.

Do not overfill the material tank. Pour material carefully to avoid splashing electrical components, the motor, power cord, or con-
nections. The working material should be homogeneous, clean, and free of lumps and debris. Debris can clog the nozzle, hose,
gun, or feed components. Do not allow material to dry in the tank, hose, gun, or nozzle. After use, clean the system according to
the instructions.

Before actual operation, the feed system should be moistened or primed according to the instructions. Failure to moisten the
system, working with material that is too thick, or working with material containing impurities can cause clogging of the hose,
nozzle, or feed components.

If you experience a sudden change in product performance, a drop in performance, unusual noise, vibration, overheating, leaks,
hose damage, air leaks, or nozzle clogging, stop use immediately. Turn off the product, disconnect the power plug, shut off the
compressed air supply, relieve the pressure, and determine the cause of the problem.

Due to the noise generated during work, it is recommended to use hearing protection, especially when spraying for long periods
or working in closed spaces.

Repairs to the product should be performed by an authorized manufacturer’s service center. Only manufacturer-approved re-
placement parts and accessories should be used. Do not modify the product, gun, hoses, connections, or material feed system
components yourself.

PREPARING FOR WORK

CAUTION! Preparing the product for operation and installing accessories must only be performed with the electrical power supply
and compressed air supply disconnected. Before beginning any work, disconnect the power cord from the power outlet, shut off
the compressed air supply, and ensure there is no pressure in the system.

Before first use, remove the product and accessories from the packaging and remove all packaging materials, including protective
films if used. Check that the hoses, connections, spray gun, nozzle, and material container are free from packaging debris and
other contaminants. Place the product on a stable, hard, and level surface. Do not place the product on a sloped, slippery, or
unstable surface. Once positioned, lock the swivel casters with the locks and ensure the product cannot move on its own. Arrange
the hoses and power cable so that they are not kinked, crushed, or subject to damage, and so that they do not pose a tripping
hazard during operation. Once these steps are complete, you can begin assembling the hoses, spray gun, and nozzle.

Checking the tyre air pressure

The transport wheels are equipped with pneumatic tyres, which may not be inflated at the factory or may require air replenishment
after transport and storage. Before first use, before each start of work and before transport, check the tyre air pressure and top it
up if necessary; the recommended pressure is 2.5-2.8 bar / 36—41 PSI. The tyres should be inflated evenly to ensure the stability
of the unit and the safety of its use and movement.

Installing the hoses, spray gun and nozzle

CAUTION! Hoses, spray gun, and nozzle assembly must only be performed with the electrical power and compressed air supply
disconnected. Before beginning assembly, disconnect the power cord from the power outlet, shut off the compressed air supply,
and ensure there is no pressure in the system.

Check that connections, hose ends, quick coupler, seals, spray gun, and nozzle are clean and undamaged. Do not install compo-
nents that are dirty, cracked, deformed, or have damaged seals. Do not make connections without the required seals.

As shown in illustration (1), screw the hose connector into the sprayer’s outlet port. Before tightening, ensure the connector is
clean, undamaged, and equipped with the required gasket. Tighten the connection securely, but do not use excessive force, which
could damage the threads, gasket, or connector. Place the gasket on the end of the hose connecting the gun to the sprayer, then
connect the hose to the sprayer’s hose connector using the quick connector. Once the quick connector is seated, close the locking
levers and ensure the quick connector is properly locked and does not slip out of the connector.

As shown inillustration (II1), connect the other end of the hose connecting the gun to the power pack to the spray gun. Before tight-
ening, ensure the seal is in place and undamaged. Tighten the connection securely. If necessary, use open-end wrenches, holding
the gun connection with one wrench and tightening the hose nut with the other. Check that the pressure reducer with pressure
gauge is properly mounted on the power pack and is not damaged. Do not connect the product to the compressed air source at
this stage. Connect the air hose to the connection on the spray gun and to the air hose connection on the power pack. Check that
the hose is properly seated and does not slip out of the connections. Leave the nozzle removed before wetting the feed system.
Install the nozzle only after running clean water or properly diluted material through the system and ensuring a steady stream flows
from the gun. This reduces the risk of the nozzle clogging with material residue or contaminants in the hose. After wetting the feed
system, install the nozzle on the spray gun. Before tightening, ensure the nozzle is clean, unobstructed, and properly adjusted.
Do not use a clogged, damaged, or worn nozzle.

After installation, check the hose routing. Hoses should not be kinked, twisted, crushed, or stressed. They should be arranged so
that they do not obstruct work, rub against sharp edges, or create a tripping hazard.
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Connecting the generator to the power supply

NOTE! Always connect the product to a properly grounded mains socket.

NOTE! It is recommended that the power supply installation be equipped with a differential protection with a tripping current not
exceeding 30 mA.

Before connecting the product to the mains, check that the mains voltage corresponds to the value indicated on the product's
rating plate. Check the condition of the power cord and plug. Do not use the product if the power cord and plug are damaged,
frayed, cut, or show signs of overheating.

Before connecting to the power supply, ensure the product is positioned securely, the swivel wheels are locked, the hoses are
properly installed, the gun air valve is closed, and the spray gun is pointed in a safe location. Do not press the switch when con-
necting the plug to the power outlet.

If an extension cord is used to power the product, it must have a protective conductor and the cross-sectional area of its conduc-
tors must be no smaller than the cross-sectional area of the cable supplying the product. Do not use two-wire extension cords.
If an extension cord is longer than 10 m, the cross-sectional area of the conductors must be no less than 2.5 mm?. Do not use
extension cords longer than 50 m. Extension cords must be fully unwinded before connecting the product.

Connection to a compressed air source

CAUTION! Before connecting the product to a compressed air source, ensure that the electrical supply is disconnected, the gun
air valve is closed, and there is no pressure in the system.

Use only compressed air to power the spray gun. Do not use oxygen, flammable gases, or other industrial gases. The air supply
to the spray gun should be clean, filtered, and dried. Do not use an oiler in the spray gun’s supply system.

Ensure that the compressed air system provides adequate capacity. The pressure applied to the spray gun must not exceed the
recommended operating pressure specified in the technical data table and on the product nameplate. If the pressure in the com-
pressed air system is higher, adjust it using a pressure reducer with a pressure gauge before starting work.

Connect the compressed air system hose to the inlet port of the pressure reducer with a pressure gauge. Once connected, slowly
open the compressed air supply and check the connections for leaks. If a leak is detected, close the compressed air supply,
release the pressure from the system, and eliminate the cause of the leak.

Using a pressure reducer with a pressure gauge, set the operating pressure appropriate for the material being used and the
spraying method, without exceeding the value given in the technical data table. Avoid sudden pressure drops during operation, as
they can cause uneven material delivery and reduced spray quality.

Unit controls

The switch is used to turn on the product. After starting the product, observe the operation of the generator. During operation, the
generator should be positioned so that the switch is always easily accessible.

The material feed rate regulator is used to adjust the amount of material fed to the spray gun. Start with an intermediate or low
setting, then gradually increase the feed rate until the desired spray pattern is achieved. Do not immediately set the material feed
rate to maximum. Too high a speed can cause uneven spray, excessive load on the feed system, and accelerated wear of the
rubber sleeve and screw.

The operating direction switch selects the operating mode of the material feeding system. The switch can be set to one of three
positions:

The, Clean , position is for cleaning and flushing the feed system. Use this position for post-use cleanup, as described later in this
manual. Do not use this position for actually spraying material onto the work surface.

The ,Auto” position is for normal spraying. In this position, the material feed is started and stopped using the spray gun. For proper
material handling, the switch should be set to the ,Auto” position.

The ,Relief” position is used to relieve system pressure and withdraw material from the hose connecting the gun to the sprayer.
Use this position when stopping the operation, before disassembling the gun, disconnecting the hose, or cleaning according to
the procedure described later in this manual.

Do not move the direction switch while spraying. Before changing the switch position, release the gun trigger and ensure the
material flow has stopped. Do not move the switch to an intermediate position.

A pressure reducer with a pressure gauge is used to adjust the compressed air pressure supplied to the spray gun. The operating
pressure should be set appropriately for the material being used and the spraying method, but not exceeding the value given in
the technical data table.

The gun air valve is used to open and close the air supply to the spray gun. Open the valve only after the compressed air source
is properly connected and the operating pressure is set. Close the valve when you have finished spraying or before releasing the
pressure.

The gun trigger is used to start and stop the spray of material. In automatic mode, pressing the trigger starts the material flow, and
releasing the trigger stops the flow.

Preparation of working material

Use only cement and gypsum plasters, finishing coats, concrete screeds, and other suitable working compounds designed by
the material manufacturer for application or spraying with this type of unit. The material should be prepared according to the
manufacturer's recommendations, particularly regarding required dilution, mixing time, working temperature, and pot life of the
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prepared mixture. The working material should be homogeneous, free of lumps, dried residue, contaminants, and foreign bodies.
The maximum grain size of the material must not exceed the value specified in the technical data table. Do not use material that
has started to set, has thickened beyond the permissible range, or has lost the properties required for application or spraying.
Before pouring the material, ensure the material tank is clean and free of dried residue. Pour the prepared material into the tank.
Do not overfill the tank.

During operation, monitor the amount of material in the material tank. Do not operate the unit with an empty tank, as this may
cause unstable material feeding, air intake, system clogging, and excessive wear of the feeding components.

Wetting the feed system

Before starting the actual feeding and spraying of the material, moisten the feed system. This should be done without the nozzle
installed to reduce the risk of it becoming clogged with material residue or debris in the hose connecting the gun to the unit.
Pour a small amount of clean water into the material tank or prepare a thinner batch of the working material, according to the
material manufacturer’s recommendations. A thinner batch of material facilitates the introduction of the correct mass into the hose
and wetting of its walls. Do not use liquids incompatible with the working material being used or agents that may damage the
unit’s components.

Connect the unit to the power supply and a compressed air source. Set the direction switch to ,Auto.” Set the material feed rate
regulator to an intermediate position. Use a pressure reducer with a pressure gauge to set a low operating pressure, not exceed-
ing the value specified in the technical data table. Direct the spray gun outlet into a suitable container.

Start the sprayer, open the gun air valve, and press the gun trigger. Begin feeding water or diluted material through the hose
connecting the gun to the sprayer. Gradually adjust the air pressure and material feed rate as necessary. Continue until a steady
stream flows from the sprayer, free from interruptions and debris.

Once the system is wet, release the gun trigger, turn off the sprayer, close the gun air valve, shut off the compressed air supply,
and relieve the system pressure. Then, disconnect the sprayer from the power supply and install the nozzle on the sprayer as
described in the installation instructions.

Once the nozzle is installed, you can start filling the tank with the appropriate working material and setting the spraying param-
eters.

USING THE UNIT

Start-up and spray test

After wetting the feed system and installing the nozzle, pour the prepared working material into the material tank. Do not overfill
the tank. Direct the spray gun outlet into a suitable container or onto a test surface.

Connect the unit to the electrical power supply and ensure it is connected to a compressed air source. Check that the gun air valve
is closed, the forward/reverse switch is set to ,Auto,” and the nozzle is properly installed. Do not operate the machine if the hose
connecting the gun to the unit, the air hose, or the connections are leaking.

Press the switch. Using the pressure reducer with manometer, set the operating pressure appropriate for the material being
used, without exceeding the value given in the technical data table. Initially, set the material feed rate regulator to an intermediate
position.

Open the gun’s air valve and press the gun trigger. Observe the material flow from the spray gun. If necessary, gradually adjust
the material feed rate and air pressure until an even spray pattern is achieved.

Perform your first spray test on a test area or into a suitable container. Check that the material is being applied evenly, that the
connections are tight, and that the material flow is appropriate for the job.

Spraying the working material

Once you've completed the spray test and achieved a uniform spray pattern, you can begin applying the material to the work
surface. The spray direction switch should be set to the ,Auto” position.

Move the spray gun evenly, maintaining the same distance from the surface as possible. Do not hold the gun in one place while
spraying, as this may result in uneven application of the material.

Adjust the amount of material and the quality of the spray by changing the material feed rate, compressed air pressure, and the way
the spray gun is guided. Make adjustments gradually, monitoring the effect on a test area or a less visible part of the work surface.
During operation, monitor the amount of material in the material tank. Do not operate the unit with an empty tank. If the material
in the tank is running low, release the gun trigger, stop the material feed, and refill the tank with the prepared working material.
When not spraying, release the gun trigger. Do not leave material in the hose connecting the gun to the sprayer, the spray gun,
or the nozzle for longer than the time allowed by the material manufacturer. If a longer break is required, stop work and secure or
purge the system as described in the following instructions.

If you experience a deterioration in spray quality, pulsating spray, decreased performance, leaks, unusual noise, or vibration, dis-
continue use. Release the gun trigger, turn off the unit, close the compressed air supply, depressurize the system, and determine
the cause of the problem.

Stopping work and releasing pressure
When finished spraying, release the gun trigger and point the spray gun into a suitable container. Close the gun air valve.
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Press the gun trigger several times, directing the gun outlet into the container to relieve any remaining pressure in the gun and
the hose connecting the gun to the unit.

Set the direction switch to the ,Relief” position. Leave the unit running in this position until the pressure is released and material
is withdrawn from the feed system, usually about 1-5 minutes. This operation should only be continued as long as necessary to
relieve pressure in the system.

After releasing the pressure, press the gun trigger, pointing the gun outlet into the container, and make sure that no pressurized
material flows from the gun.

After ensuring there’s no pressure in the system, turn off the unit using the power switch, disconnect the power cord from the
power outlet, and shut off the compressed air supply. Only then should you disassemble the spray gun, disconnect the hoses, or
clean the unit.

CAUTION! Do not disconnect the spray gun, gun-to-unit hose, air hose, or connections while the system is pressurized.

CLEANING AND MAINTENANCE

CAUTION! Cleaning the material feed system should be performed immediately after spraying. Dried material can clog the nozzle,
spray gun, hose connecting the gun to the unit, or feed system components, and cause damage to the machine.

CAUTION! Before cleaning, maintaining, removing the nozzle, disassembling the spray gun, or disconnecting the hoses, depres-
surize the system, turn off the unit, disconnect the power cord from the wall outlet, and shut off the compressed air supply. Con-
necting the power and compressed air supplies is only permissible when flushing the system, as described in the procedure below.

Cleaning after work

After spraying, follow the shutdown and pressure relief procedure. Ensure there is no pressure in the system, the machine is
turned off, the power cord is unplugged from the wall outlet, and the compressed air supply is turned off.

Remove any remaining material from the material container. Secure any material that is suitable for further use according to the
manufacturer's recommendations. Dispose of any material that is no longer suitable for further use and the cleaning water in
accordance with local regulations and the material manufacturer’s recommendations.

Clean the inside of the tank of any remaining material. Use clean water or a cleaning agent recommended by the material manu-
facturer. Do not use caustic agents, solvents, or liquids that may damage system components.

After pre-cleaning the tank, fill it with clean water. Remove the nozzle from the spray gun, if installed, and direct the gun outlet
into a suitable container. Connect the power supply and compressed air source. Set the direction switch to the , Clean ,, position.
Start the machine, open the gun air valve, and press the gun trigger. Flush the feed system until clean water flows from the spray
gun without any visible material residue. If necessary, stop flushing, drain the dirty water from the tank, refill with fresh water, and
repeat the process.

After flushing the system, release the gun trigger and close the gun air valve. Turn off the unit, close the compressed air supply,
and relieve the system pressure. Then, disconnect the power cord from the wall outlet.

After ensuring there is no pressure in the system, disconnect the spray gun from the hose connecting the gun to the power unit.
Then, disconnect the hose from the hose connector on the power unit. Insert a cleaning ball into the power unit end of the hose,
then reconnect that end of the hose to the connector. Leave the other end disconnected from the spray gun and direct it into a
suitable container.

Pour clean water into the material tank. Connect the power supply and compressed air source. Set the direction switch to the , Clean
, position. Start the machine and push the cleaning ball through the hose connecting the gun to the unit until the ball is pushed out
from the other end of the hose. Repeat the cleaning ball process if necessary until all material residue is removed from the hose.
After completing the ball cleaning, turn off the unit, close the compressed air supply, release the pressure from the system and
disconnect the power cable plug from the mains socket.

Clean the spray gun, nozzle, connections, threads, seals, and outer surfaces of the hoses of any residual material. Clean the
nozzle with water or a cleaning agent recommended by the spray material manufacturer. Do not use sharp tools to unclog the
nozzle, as this may damage it and reduce spray quality.

Clean the exterior surfaces of the unit with a soft, slightly damp cloth, then wipe dry. Do not immerse the machine in water, do not
clean it with a water jet, and do not direct water at electrical components, the control panel, or connections.

After cleaning, store the spray gun, nozzle, hose connecting the gun to the unit, and air hose in a location where any remaining
water can drain and dry. Before using them again, check that all components are clean, unobstructed, and undamaged.

Unit maintenance

NOTE! All maintenance operations must be performed with the unit turned off, the power cable plug disconnected from the mains
socket, the compressed air supply closed and the system pressure relieved.

After each use, check the condition of the hose connecting the gun to the power pack, the air hose, the spray gun, the nozzle,
the connections, the threads, and the seals. Clean any dirty parts and replace any damaged, worn, cracked, deformed, or leaking
parts before using them again.

Check the nozzle and spray gun for obstructions. Do not unclog the nozzle with sharp tools, which can alter the shape of the hole
and reduce spray quality. Replace a damaged or worn nozzle with a new one.

Check the condition of the power cable and plug. Do not use the generator if the power cable is damaged, frayed, cut, or shows
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signs of overheating. Refer power cable replacement and electrical component repairs to an authorized service center.

Monitor the condition of the rubber sleeve and screw. Excessive wear on these components can cause uneven material feed, re-
duced performance, flow pulsation, or increased load on the feed system. If wear, damage, or a significant performance impairment
is observed, replace the worn components as described in the instructions for installing and replacing the rubber sleeve and screw.
Regularly check that the transport wheels, swivel casters with locking mechanisms, and transport handle are properly secured and
undamaged. Before moving the machine, ensure that the material tank is empty or secured to prevent spillage.

Do not attempt to modify the unit yourself. Do not remove covers or housing components unless required for the activities de-
scribed in the manual. Repairs not described in the manual should be referred to an authorized service center. For repairs and
replacements, use only replacement parts that comply with the manufacturer’s recommendations.

Installation/replacement of the rubber sleeve and worm (IV)

CAUTION! Install or replace the rubber sleeve and worm only with the machine turned off, the power cord unplugged from the
power outlet, the compressed air supply closed, and the system pressure relieved. Before beginning, empty and clean the material
tank and feed system.

The rubber sleeve and auger are working components of the material feeding system. Wear and tear can result in reduced perfor-
mance, flow pulsation, uneven material feed, or excessive system load. These components should be replaced if they are worn,
damaged, or experience a significant deterioration in unit performance.

Perform the operation on a stable, level surface. Due to the weight of the unit, do not tilt or lift it yourself. If the operation requires
placing the machine in a vertical position or repositioning the material container, provide appropriate assistance and secure the
unit against tipping or spontaneous movement.

Remove the hose connecting the gun to the unit from the hose connection. Unscrew the nuts securing the front flange of the
rubber sleeve. Loosen the nuts evenly to avoid damaging the flange or fasteners. Remove the front flange, then remove the used
rubber sleeve with the worm.

Clean the rubber bushing seat, flange, fasteners, and the area around the material tank outlet. Remove any dried compound.
Check for damage, deformation, or corrosion.

Before installation, check the condition of the new rubber sleeve and worm. Do not install cracked, deformed, excessively worn,
or dirty components. Lightly lubricate the worm surface and the inside of the rubber sleeve with a lubricant. Silicone oil or another
lubricant suitable for rubber components is recommended. Do not use products that may damage the rubber or contaminate the
working material.

Position the rubber sleeve so that the chamfered hole faces upward. Insert the worm into the sleeve and screw it in clockwise until
the worm'’s nose is flush with or slightly below the bottom of the rubber sleeve. The worm'’s tip should not protrude beyond the sleeve.
Position the machine to allow safe access to the feed system. Rotate the material hopper 90° towards the engine, if necessary for
assembly. Insert the thicker end of the black agitator/driver into the clutch socket on the engine side.

Insert the rubber sleeve and worm assembly into the thinner end of the black agitator/driver. Make sure the components are
properly seated, aligned, and not at an angle.

Connect the front flange of the rubber bushing to the flange mounting socket and secure it onto the two mounting studs. Install
the M16 nuts and tighten them evenly, alternating sides, until the flange is properly seated. Do not overtighten the nuts to avoid
damaging the flange, threads, or rubber bushing.

After assembly, check that the rubber sleeve, worm, agitator/driver, collar, and mounting nuts are properly seated. Do not reach
into the material hopper or feed system while the power cord is plugged into a power outlet.

Before starting work after replacing the rubber bushing and auger, moisten the feed system as described in the manual. Do not
run the unit dry for longer than necessary to check its operation.

Storage and transportation

Before storing or transporting, turn off the unit, disconnect the power cord from the power outlet, close the compressed air supply,
and relieve pressure from the system. The machine should be emptied of all working material and thoroughly cleaned as de-
scribed in the post-work cleaning instructions.

Do not leave working material in the material container, hose connecting the gun to the unit, spray gun, or nozzle during storage.
Dried material can clog the feed system and cause damage to working components.

After cleaning, allow the spray gun, nozzle, hose connecting the gun to the unit, and air hose to dry. Before storing, make sure all
components are free of any remaining water and that the connections, threads, and seals are clean.

Store the unit in a dry, closed, and well-ventilated room, out of the reach of children and unauthorized persons. Protect it from
precipitation, moisture, frost, direct sunlight, heat sources, and corrosive substances.

When storing, arrange the power cable, gun-to-unit hose, and air hose so that they are not kinked, crushed, or under tension. Do
not hang the machine by the power cable or hoses.

Only transport the material container when empty. Before moving, ensure that the spray gun, hoses, power cable, and accessories
are secured against spontaneous movement or falling.

Move the machine using the transport handle and wheels. Do not pull it by the power cord, the hose connecting the gun to the unit,
the air hose, or the spray gun. When moving the unit over uneven ground, guide it carefully to avoid tipping it over.

When transporting the unit in a vehicle, secure it against sliding, tipping, and impacts. Transport it in a stable position. Do not
place any objects on it.
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PRODUKTEIGENSCHAFTEN

Die Mértel- und Putzeinheit ist ein elektrisches Gerat zum Zufiihren und Verspritzen von Zement- und Gipsputzen, Betonestrichen
und anderen geeigneten Verarbeitungsmassen mit einer maximalen KorngréRe von 3 mm. Das Gerét ist mit einem Materialtank
ausgestattet, aus dem das Material tiber einen Schlauch zur Spritzpistole geleitet wird. Das Verspritzen erfolgt mit Druckluft. Der
grovolumige Tank ermdglicht ein Arbeiten ohne haufiges Nachfiillen, und der lange Schlauch erleichtert das Arbeiten in gréRerer
Entfernung vom Gerét. Mit einer Forderhdhe von bis zu 20 m eignet sich das Gerat ideal fiir Bau- und Ausbauarbeiten an Wan-
den, Decken und Béden. Der korrekte, zuverlassige und sichere Betrieb des Geréts hangt von der sachgemaRen Bedienung ab.

Bitte lesen Sie vor der Verwendung des Produkts die gesamte Bedienungsanleitung und bewahren Sie diese auf.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden, die durch die Nichteinhaltung der Sicherheitsbestimmungen und Empfehlungen dieses
Handbuchs entstehen.

AUSRUSTUNG

Das Paket sollte Folgendes enthalten: eine Mértel- und Putzeinheit, eine Spritzpistole und einen Schlauch, der die Pistole mit
der Einheit verbindet.

TECHNISCHE PARAMETER

Parameter MaBeinheit Wert
Katalognummer YT-82584
Netzspannung [V~] 220-240
Netzwerkfrequenz [Hz] 50/60
Nennleistung W] 3000
Masse [ka] 122
Arbeitsdruck [MPa] 06
Leerlaufdrehzahl n [min] 2600

le Materialzufiihrungshohe [m] 20
Materialtankkapazitat M 40

le KorngroRe des Materials [mm] <3
Temperatur des Arbeitsmaterials [°C] 5~40
Schlauchlange der Pistole [m] 7
Schutzgrad IP55
Gerduschpegel
Schalldruck L , [dB(A)] 82-87
Schallleistung L, [dB(A)] 92-97
Schwingungspegel a [m/s?] 4,0-5,5

SICHERHEITSHINWEISE

Beachten Sie bei der Verwendung des Gerats die Anweisungen in der Bedienungsanleitung, die vom Hersteller des Arbeitsmate-
rials bereitgestellten Informationen sowie die allgemeinen Arbeitsschutzbestimmungen.

Dieses Produkt ist nicht fiir Kinder oder ungeschulte Personen bestimmt. Der Bediener muss mit der Materialvorbereitung, dem
Starten, Sprihen, der Materialzufuhr, dem Druckentlasten, der Reinigung und der Wartung des Produkts vertraut sein.

Das Gerét ist zum Zufiihren und Spriihen von Zement- und Gipsputzen, Deckputzen, Betonestrichen und anderen geeigneten
Arbeitsmassen firr die maschinelle Verarbeitung mit diesem Geratetyp konzipiert. Die maximale KorngréRe des Materials darf
3 mm nicht Gberschreiten. Vor der Verwendung des Arbeitsmaterials sind die Herstellerangaben zu beachten, insbesondere
die zuldssige Anwendungs- bzw. Zufiihrmethode, die erforderliche Verdiinnung, die Mischzeit, die Haltbarkeit der zubereiteten
Mischung, die Verarbeitungstemperatur, die erforderliche personliche Schutzausriistung und die Reinigung der Werkzeuge nach
Gebrauch. Stoffe unbekannter Zusammensetzung diirfen nicht zugefihrt oder verspriiht werden.

Verwenden Sie dieses Produkt nicht fur Materialien, die groRer als die angegebene KorngréRe sind, Klumpen, Schmutz, Fasern
oder Fremdkarper enthalten oder nicht fiir die Zufuhr oder das Verspriihen mit diesem Spriihgerat geeignet sind. Verwenden Sie
keine Materialien, die sich entmischt haben, bereits aushérten, iber den angegebenen Bereich hinaus eingedickt sind oder ihre
Spriiheigenschaften verloren haben. Die Verwendung des falschen Materials kann zu Verstopfungen, Produktschéden, Schlauch-
platzern oder unkontrolliertem Ausstol von unter Druck stehendem Material fiihren.

Verwenden Sie dieses Produkt nicht zum Verspriihen von 6ligen, brennbaren, &tzenden, giftigen oder explosiven Stoffen sowie
von Materialien, die spezielle, vom Hersteller nicht spezifizierte Ausriistung erfordern. Verwenden Sie keine Harzverbindungen,
chemisch hértenden Materialien oder I6sungsmittelhaltige Materialien, es sei denn, der Hersteller hat diese ausdriicklich fiir die
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Anwendung mit diesem Sprihgerat vorgesehen. SchlieBen Sie keine vom Hersteller nicht spezifizierten Gerate oder Kompo-
nenten an dieses Produkt an. Verwenden Sie keine halogenierten Kohlenwasserstofflosungsmittel oder Materialien, die solche
Lésungsmittel enthalten. Diese kdnnen mit den Produktkomponenten reagieren und zu Systemschaden, plotzlichem Bersten von
Komponenten oder anderen Gefahrensituationen fiihren.

Dieses Produkt ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen bestimmt. Verwenden Sie es nicht in Bereichen, in
denen brennbare Gase, Dampfe, Nebel, Staube oder andere explosive Gemische vorhanden sind.

Sorgen Sie fiir ausreichende Beliftung im Arbeitsbereich. Beim Vorbereiten, Zufiihren und Verspriihen des Materials kénnen
Staub, Nebel, Aerosole und Spritzer entstehen, die gesundheitsschédlich sind. Der Bediener und alle Personen in der Nahe des
Arbeitsbereichs miissen Augenschutz, Atemschutz, Gehdrschutz, Schutzhandschuhe und weitere vom Hersteller des Arbeits-
materials vorgeschriebene personliche Schutzausriistung tragen.

Essen, Trinken und Rauchen sind in Bereichen verboten, in denen Material vorbereitet, verspriht, Produkte gereinigt oder Arbeits-
materialien und Reinigungsmittel gelagert werden.

Arbeitsmaterialien, Zusatzstoffe und Reinigungsmittel kénnen gesundheitsschédliche oder entziindliche Stoffe enthalten. Offenes
Feuer, Rauch, Arbeiten, die Funken erzeugen, und Geréate, die Dampfe entziinden konnten, sind im Arbeitsbereich verboten.
Geeignete Feuerldscheinrichtungen, die den verwendeten Materialien entsprechen, miissen in der Nahe des Arbeitsbereichs
bereitgehalten werden.

Lagern Sie keine brennbaren Stoffe, Behélter mit brennbaren Riickstanden oder mit solchen Stoffen verunreinigte Materialien wie
Lappen, Papier, Folie oder Reinigungsabfalle in der Nahe dieses Produkts. Entsorgen Sie Handhabungs- und Reinigungsabfélle
gemal den Empfehlungen des Materialherstellers und den 6rtlichen Vorschriften.

Vermeiden Sie die Bildung von Pfiitzen oder das Verschiitten von Arbeitsmaterial oder Reinigungsmitteln. Verschittetes Material
muss sofort entfernt werden. Der Arbeitsbereich muss trocken, sauber und rutschfest sein.

Stellen Sie das Produkt auf eine stabile, harte und ebene Flache. Stellen Sie es nicht auf eine schrége, rutschige oder instabile
Flache. Bewegen Sie es wahrend des Betriebs nicht. Aufgrund des hohen Gewichts ist beim Transport, Aufbau und Umstellen
Vorsicht geboten. Heben oder ziehen Sie das Gerét nicht am Schlauch, Netzkabel, der Pistole oder den Aufsétzen.

Prifen Sie vor dem Anschlieen an die Stromversorgung, ob die Netzspannung dem Wert auf dem Typenschild entspricht. Schlie-
fen Sie das Produkt nur an eine ordnungsgeman installierte Steckdose mit Schutzleiter an. Verwenden Sie das Produkt nicht,
wenn der Anschluss an eine Steckdose mit funktionierendem Schutzleiter nicht maglich ist. Es wird empfohlen, den Stromkreis
mit einem Fehlerstromschutzschalter (FI-Schalter) mit einem Auslésestrom von maximal 30 mA abzusichern . Verfigt das Produkt
Uber eine externe Erdungsklemme mit Erdungssymbol, schlieRen Sie diese vor Arbeitsbeginn an einen geeigneten Erdungspunkt
oder eine Potenzialausgleichsanlage am Arbeitsplatz an. Der Anschluss einer externen Erdungsklemme ersetzt nicht die Pflicht,
das Produkt an eine ordnungsgemaR installierte Steckdose mit Schutzleiter anzuschlieBen. Verwenden Sie das Produkt nicht,
wenn eine ordnungsgeméfe Erdung nicht gewahrleistet werden kann.

Verwenden Sie das Produkt nicht, wenn das Netzkabel, der Stecker, das Gehause, der Schalter oder andere elektrische Bauteile
beschadigt sind. Nehmen Sie keine Verdnderungen am Stecker, Netzkabel oder den elektrischen Bauteilen vor. Wenden Sie sich
fir Reparaturen an ein autorisiertes Servicecenter des Herstellers.

Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es vor Beschadigungen, Flissigkeiten, scharfen Kanten, heiflen Oberflachen und sich be-
wegenden Schlduchen geschiitzt ist. Sollte sich das Kabel verheddern oder beschadigt sein, schalten Sie das Gerét sofort aus
und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose. Ziehen Sie nicht am Netzkabel am Gerat.

Trotz der Schutzart des Gehéuses sollte das Produkt nicht mit Wasser abgewaschen, in Wasser eingetaucht oder absichtlich
Niederschlag ausgesetzt werden. Reinigen Sie die AuBenteile gemaR der Reinigungsanleitung.

Prifen Sie vor jedem Gebrauch den Zustand des Schlauchs, der die Spritzpistole mit dem Netzteil verbindet, des Luftschlauchs,
der Spritzpistole, der Diise, der Anschlisse, der Schnellkupplungen, der Dichtungen und der Befestigungselemente. Verwenden
Sie keine Komponenten, die Risse, Verformungen, Lecks, Scheuerstellen, Korrosion oder sonstige Beschadigungen aufweisen.
Beschadigte Komponenten miissen ausgetauscht werden.

Verwenden Sie ausschlieRlich Schlduche, Pistolen, Diisen, Verbindungsstiicke und Zubehdr, die fiir einen Druck ausgelegt sind,
der mindestens dem maximalen Betriebsdruck des Produkts entspricht. Die Verwendung von Zubeh6r mit zu niedrigem Druck
kann zu Bersten und schweren Verletzungen fiihren.

Verlegen Sie Schlduche so, dass sie nicht geknickt, verdreht, eingeklemmt oder beschadigt werden. Legen Sie keine schweren
Gegenstéande auf die Schlduche. Halten Sie die Schlduche von scharfen Kanten, heiRen Oberflachen und Substanzen fern, die
das Material beschadigen kénnten. Im Betrieb kénnen sich Schlduche aufgrund von Druckanderungen und Bewegungen des
Bedieners bewegen. Positionieren Sie die Schlduche so, dass sie keine Stolper-, StoR- oder Beschadigungsgefahr fiir andere
Gegenstande darstellen.

Dieses Produkt bendtigt Druckluft. Prifen Sie vor dem AnschlieRen, ob der Luftdruck die zuldssigen Grenzwerte fir Produkt,
Pistole und Schlauche nicht dberschreitet. Verwenden Sie fiir den Betrieb der Pistole ausschlieRlich Druckluft. Verwenden Sie
keinen Sauerstoff, keine brennbaren Gase und keine anderen Industriegase. Trennen Sie Schlduche oder Schnellkupplungen
nicht, solange das System unter Druck steht. Schalten Sie vor dem Trennen der Schlduche die Luftzufuhr ab und lassen Sie den
Druck im System ab.

Richten Sie die Spritzpistole nicht auf Personen oder Tiere. Halten Sie lhre Hande, Finger oder andere Korperteile von der Di-
sen6ffnung fern. Versuchen Sie nicht, Material- oder Luftaustritt mit der Hand, einem Handschuh, einem Lappen oder anderen
Gegenstanden zu stoppen. Der unter Druck stehende Materialaustritt kann zu Verletzungen, Hautreizungen, Augenreizungen und
Schaden an Geraten in der Nahe fiihren. Sollte Material unter Ihre Haut oder in Ihre Augen gelangen oder Reizungen auftreten,
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suchen Sie umgehend einen Arzt auf und geben Sie Informationen (iber die Art des verwendeten Materials an.

Vor Justierungen, Reinigungen, Wartungsarbeiten oder dem Austausch von Diise, Schlauch, Pistole oder anderen Bauteilen
schalten Sie das Gerat aus, ziehen Sie den Netzstecker, stellen Sie die Druckluftzufuhr ab und entliiften Sie das System gemaR
der Bedienungsanleitung. Auch nach dem Abschalten kann Restdruck im System vorhanden sein.

Fuhren Sie keine Hande, Werkzeuge oder andere Gegenstande in den Materialeinfilltrichter ein, solange das Gerat an die Strom-
versorgung angeschlossen ist oder der Zufiihrmechanismus aktiviert werden kann. Entfernen Sie wahrend des Betriebs keine
Klumpen oder Verschmutzungen aus dem Einfilltrichter. Schalten Sie das Gerat vor solchen Arbeiten aus und trennen Sie es
von der Stromversorgung.

Halten Sie Hande, Haare, lose Kleidung und Werkzeuge von beweglichen Teilen, Liftungséffnungen und Antriebskomponenten
fern. Entfernen Sie wahrend des Betriebs keine Abdeckungen. Schalten Sie das Gerat aus, ziehen Sie den Netzstecker, stellen
Sie die Druckluftzufuhr ab und warten Sie, bis alle beweglichen Teile vollstandig zum Stillstand gekommen sind.

Betreiben Sie das Produkt nicht Ianger als fiir die im Handbuch beschriebenen Inspektions- oder Reinigungsverfahren erforderlich
mit leerem Tank. Der Betrieb des Produkts ohne Material oder Wasser kann zu ibermaRigem Verschleift der Zufiihrkomponenten
und zu Produktschaden fihren.

Den Materialbehalter nicht Uberfiillen. Das Material vorsichtig einfillen, um Spritzer auf elekirische Bauteile, den Motor, das
Netzkabel oder Anschliisse zu vermeiden. Das Material muss homogen, sauber und frei von Klumpen und Verunreinigungen
sein. Verunreinigungen kdnnen Dise, Schlauch, Pistole oder Zufihrkomponenten verstopfen. Das Material darf nicht im Behalter,
Schlauch, der Pistole oder der Diise antrocknen. Reinigen Sie das System nach Gebrauch gemaR der Bedienungsanleitung.
Vor dem eigentlichen Betrieb muss das Fordersystem gemaR der Anleitung befeuchtet oder vorbereitet werden. Wird das System
nicht befeuchtet, wird zu dickflissiges Material verwendet oder es werden Verunreinigungen verwendet. Dies kann zu Verstop-
fungen des Schlauchs, der Diise oder der Férderkomponenten fiihren. 3
Sollten Sie eine plétzliche Veranderung der Produktleistung, einen Leistungsabfall, ungewdhnliche Gerdusche, Vibrationen, Uber-
hitzung, Leckagen, Schlauchbeschadigungen, Luftverluste oder verstopfte Diisen feststellen, stellen Sie die Verwendung sofort
ein. Schalten Sie das Produkt aus, ziehen Sie den Netzstecker, schliefen Sie die Druckluftzufuhr, lassen Sie den Druck ab und
ermitteln Sie die Ursache des Problems.

Aufgrund der Larmbelastung wahrend der Arbeit wird das Tragen eines Gehdrschutzes empfohlen, insbesondere bei langeren
Spriiharbeiten oder Arbeiten in geschlossenen Raumen.

Reparaturen am Produkt diirfen nur von einem autorisierten Servicecenter des Herstellers durchgefiihrt werden. Verwenden Sie
ausschlieRlich vom Hersteller zugelassene Ersatzteile und Zubehér. Nehmen Sie keine Anderungen am Produkt, der Pistole, den
Schlduchen, Anschlissen oder Komponenten des Materialzufiihrungssystems selbst vor.

VORBEREITUNG AUF DIE ARBEIT

VORSICHT! Die Vorbereitung des Produkts fiir den Betrieb und die Installation von Zubehdr diirfen nur bei abgeschalteter Strom-
und Druckluftversorgung erfolgen. Vor Beginn jeglicher Arbeiten das Netzkabel aus der Steckdose ziehen, die Druckluftzufuhr
abstellen und sicherstellen, dass kein Druck mehr im System herrscht.

Vor dem ersten Gebrauch Produkt und Zubehér aus der Verpackung nehmen und samtliches Verpackungsmaterial, einschlieBlich
eventuell verwendeter Schutzfolien, entfernen. Sicherstellen, dass Schlduche, Anschliisse, Spritzpistole, Diise und Materialbe-
hélter frei von Verpackungsresten und anderen Verunreinigungen sind. Das Produkt auf einer stabilen, harten und ebenen Flache
aufstellen. Nicht auf schragen, rutschigen oder instabilen Flachen platzieren. Nach dem Positionieren die Lenkrollen arretieren
und sicherstellen, dass sich das Produkt nicht von selbst bewegt. Schlduche und Netzkabel so verlegen, dass sie nicht geknickt,
gequetscht oder beschédigt werden und wahrend des Betriebs keine Stolpergefahr darstellen. AnschlieBend kdnnen Sie mit der
Montage von Schlduchen, Spritzpistole und Diise beginnen.

Kontrolle des Luftdrucks in den Reifen

Die Transportrader sind mit Luftreifen ausgestattet, die werkseitig mdglicherweise nicht aufgepumpt sind oder nach Transport
und Lagerung nachgefiillt werden mlssen. Vor der ersten Verwendung, vor jedem Arbeitsheginn sowie vor dem Transport ist
der Luftdruck in den Reifen zu priifen und bei Bedarf zu erganzen; der empfohlene Druck betragt 2,5-2,8 bar / 36-41 PSI. Die
Reifen missen gleichmaRig aufgepumpt sein, um die Stabilitét des Aggregats sowie die Sicherheit bei Gebrauch und Transport
zu gewahrleisten.

Installation der Schlduche, der Spritzpistole und der Diise

VORSICHT! Die Montage von Schlauchen, Spritzpistole und Diise darf nur bei abgeschalteter Strom- und Druckluftversorgung
erfolgen. Vor Beginn der Montage das Netzkabel aus der Steckdose ziehen, die Druckluftzufuhr abstellen und sicherstellen, dass
kein Druck im System herrscht.

Priifen Sie, ob Anschliisse, Schlauchenden, Schnellkupplung, Dichtungen, Spritzpistole und Diise sauber und unbeschédigt sind.
Montieren Sie keine verschmutzten, rissigen, verformten oder mit beschadigten Dichtungen versehenen Bauteile. Stellen Sie
keine Verbindungen ohne die erforderlichen Dichtungen her.

Wie in Abbildung (Il) gezeigt, schrauben Sie den Schlauchanschluss in den Auslass des Sprihgeréats. Vergewissern Sie sich
vor dem Festziehen, dass der Anschluss sauber, unbeschadigt und mit der erforderlichen Dichtung versehen ist. Ziehen Sie die
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Verbindung fest an, aber wenden Sie keine UibermaRige Kraft an, da dies das Gewinde, die Dichtung oder den Anschluss bescha-
digen konnte. Setzen Sie die Dichtung auf das Schlauchende, das die Pistole mit dem Spriihgerét verbindet, und verbinden Sie
den Schlauch anschlieBend mithilfe des Schnellverbinders mit dem Schlauchanschluss des Sprihgeréts. Sobald der Schnellver-
binder richtig sitzt, schliefen Sie die Verriegelungshebel und vergewissern Sie sich, dass der Schnellverbinder sicher eingerastet
ist und nicht herausrutschen kann.

Wie in Abbildung (1Il) gezeigt, verbinden Sie das andere Ende des Schlauchs, der die Pistole mit dem Netzteil verbindet, mit der
Spritzpistole. Stellen Sie vor dem Festziehen sicher, dass die Dichtung intakt und unbeschédigt ist. Ziehen Sie die Verbindung
fest an. Verwenden Sie gegebenenfalls Gabelschliissel, indem Sie die Pistolenverbindung mit einem Schllissel festhalten und
die Schlauchmutter mit dem anderen festziehen. Priifen Sie, ob der Druckminderer mit Manometer korrekt am Netzteil montiert
und unbeschadigt ist. SchlieRen Sie das Produkt in diesem Stadium noch nicht an die Druckluftquelle an. Verbinden Sie den
Luftschlauch mit dem Anschluss an der Spritzpistole und mit dem Luftschlauchanschluss am Netzteil. Stellen Sie sicher, dass der
Schlauch fest sitzt und nicht aus den Anschllissen rutscht. Lassen Sie die Diise vor dem Befeuchten des Zufuhrsystems abge-
nommen. Setzen Sie die Dise erst ein, nachdem Sie sauberes Wasser oder ausreichend verdiinntes Material durch das System
gespiilt und einen gleichmaRigen Strahl aus der Pistole sichergestellt haben. Dadurch wird das Risiko einer Verstopfung der Diise
durch Materialreste oder Verunreinigungen im Schlauch verringert. Setzen Sie nach dem Befeuchten des Zufuhrsystems die
Diise auf die Spritzpistole. Stellen Sie vor dem Festziehen sicher, dass die Diise sauber, frei und korrekt eingestellt ist. Verwenden
Sie keine verstopfte, beschadigte oder abgenutzte Diise.

Uberprifen Sie nach der Installation die Schlauchfiihrung. Die Schlduche dirfen nicht geknickt, verdreht, gequetscht oder ander-
weitig belastet sein. Sie missen so verlegt werden, dass sie die Arbeit nicht behindern, an scharfen Kanten reiben oder eine
Stolpergefahr darstellen.

Anschluss des Generators an die Stromversorgung

HINWEIS! SchlieRen Sie das Produkt immer an eine ordnungsgemaR geerdete Steckdose an.

HINWEIS! Es wird empfohlen, die Stromversorgungsanlage mit einem Differenzialschutz mit einem Auslésestrom von héchstens
30 mA auszustatten .

Bevor Sie das Produkt an das Stromnetz anschlieen, prifen Sie, ob die Netzspannung dem Wert auf dem Typenschild des
Produkts entspricht. Priifen Sie den Zustand des Netzkabels und des Steckers. Verwenden Sie das Produkt nicht, wenn das Netz-
kabel und der Stecker beschadigt, ausgefranst, durchtrennt sind oder Anzeichen von Uberhitzung aufweisen.

Vor dem AnschlieRen an die Stromversorgung sicherstellen, dass das Produkt sicher steht, die Schwenkréder arretiert sind, die
Schlauche ordnungsgemaR angeschlossen sind, das Luftventil der Spritzpistole geschlossen ist und die Spritzpistole auf einen
sicheren Bereich gerichtet ist. Den Schalter nicht betatigen, wahrend der Stecker in die Steckdose gesteckt wird.

Wird ein Verlangerungskabel zur Stromversorgung des Produkts verwendet, muss dieses tiber einen Schutzleiter verfiigen und
der Querschnitt seiner Leiter darf nicht kleiner sein als der Querschnitt des Zuleitungskabels. Verwenden Sie keine zweiadrigen
Verlangerungskabel. Bei Verlangerungskabeln mit einer Lange von mehr als 10 m muss der Leiterquerschnitt mindestens 2,5
mm? betragen. Verwenden Sie keine Verlangerungskabel mit einer Lange von mehr als 50 m. Wickeln Sie Verlangerungskabel
vor dem Anschliefen des Produkts vollstandig ab.

Anschluss an eine Druckluftquelle

VORSICHT! Bevor Sie das Produkt an eine Druckluftquelle anschlieRen, vergewissern Sie sich, dass die Stromversorgung unter-
brochen, das Luftventil der Pistole geschlossen und kein Druck im System vorhanden ist.

Verwenden Sie zum Betrieb der Spritzpistole ausschlieRlich Druckluft. Verwenden Sie keinen Sauerstoff, keine brennbaren Gase
und keine anderen Industriegase. Die Druckluftzufuhr zur Spritzpistole muss sauber, gefiltert und trocken sein. Verwenden Sie
keinen Oler im Druckluftsystem der Spritzpistole.

Stellen Sie sicher, dass die Druckluftanlage Uber ausreichende Kapazitat verfiigt. Der an der Spritzpistole anliegende Druck darf
den in der Tabelle der technischen Daten und auf dem Typenschild angegebenen empfohlenen Betriebsdruck nicht iberschreiten.
Ist der Druck in der Druckluftanlage héher, gleichen Sie ihn vor Arbeitsbeginn mithilfe eines Druckminderers mit Manometer aus.
SchlieBen Sie den Druckluftschlauch mit einem Manometer an den Einlass des Druckminderers an. Offnen Sie nach dem An-
schluss die Druckluftzufuhr langsam und priifen Sie die Verbindungen auf Undichtigkeiten. Sollten Sie eine Undichtigkeit feststel-
len, schlieBen Sie die Druckluftzufuhr, lassen Sie den Druck aus dem System ab und beheben Sie die Ursache der Undichtigkeit.
Stellen Sie mithilfe eines Druckminderers mit Manometer den fiir das verwendete Material und das Spriihverfahren geeigneten
Betriebsdruck ein, ohne die in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Werte zu (iberschreiten. Vermeiden Sie plétzliche
Druckabfalle wahrend des Betriebs, da diese zu ungleichmaRiger Materialzufuhr und verminderter Spriihqualitat fihren kdnnen.

Bedienelemente

Der Schalter dient zum Einschalten des Geréats. Beobachten Sie nach dem Starten des Geréts den Betrieb des Generators. Der
Generator sollte wahrend des Betriebs so positioniert sein, dass der Schalter stets leicht erreichbar ist.

Der Materialfordermengenregler dient zur Einstellung der Materialzufuhr zur Spritzpistole. Beginnen Sie mit einer mittleren oder
niedrigen Einstellung und erh6hen Sie die Fordermenge schrittweise, bis das gewiinschte Spritzbild erreicht ist. Stellen Sie die
Fordermenge nicht sofort auf Maximum. Eine zu hohe Férdermenge kann zu ungleichmaRigem Spritzbild, Uberlastung des For-
dersystems und beschleunigtem Verschleil der Gummihilse und der Schnecke fiihren.

Der Betriebsrichtungsschalter wahlt den Betriebsmodus des Materialzufihrungssystems. Der Schalter kann in eine von drei

ORI GINALANTLTETITUNG



DE

Positionen gebracht werden:

Die Position ,, Clean “ dient zum Reinigen und Spilen des Zufiihrungssystems. Verwenden Sie diese Position fiir die Reinigung
nach Gebrauch, wie spater in diesem Handbuch beschrieben. Verwenden Sie diese Position nicht zum Aufspriihen von Material
auf die Arbeitsflache.

Die Position ,Auto* ist fir normales Spriihen vorgesehen. In dieser Position wird die Materialzufuhr Uber die Spritzpistole gestartet
und gestoppt. Fir eine optimale Materialhandhabung sollte der Schalter auf ,Auto* gestellt werden.

Die Position ,Entlastung® dient zum Druckentlasten des Systems und zum Abziehen von Material aus dem Schlauch, der die
Pistole mit dem Spriihgerat verbindet. Verwenden Sie diese Position, wenn Sie den Betrieb beenden, bevor Sie die Pistole de-
montieren, den Schlauch abkoppeln oder die Reinigung gemaR der spater in diesem Handbuch beschriebenen Vorgehensweise
durchfihren.

Den Richtungsschalter wahrend des Spriihens nicht bewegen. Vor dem Andern der Schalterstellung den Pistolenabzug loslassen
und sicherstellen, dass der Materialfluss gestoppt ist. Den Schalter nicht in eine Zwischenposition bringen.

Zur Einstellung des Druckluftdrucks fiir die Spritzpistole wird ein Druckminderer mit Manometer verwendet. Der Betriebsdruck ist
entsprechend dem verwendeten Material und dem Spritzverfahren einzustellen, darf jedoch den in der technischen Datentabelle
angegebenen Wert nicht Gberschreiten. .

Das Luftventil der Spritzpistole dient zum Offnen und SchlieBen der Luftzufuhr. Offnen Sie das Ventil erst, nachdem die Druck-
luftquelle ordnungsgeméaf angeschlossen und der Betriebsdruck eingestellt ist. SchlieBen Sie das Ventil nach dem Spritzen oder
vor dem Druckabbau.

Der Abzug der Spritzpistole dient zum Starten und Stoppen des Materialspriihvorgangs. Im Automatikmodus startet das Driicken
des Abzugs den Materialfluss, das Loslassen stoppt ihn.

Vorbereitung des Arbeitsmaterials

Verwenden Sie ausschlieBlich Zement- und Gipsputze, Deckputze, Betonestriche und andere geeignete Verarbeitungsmassen,
die vom Hersteller fir die Anwendung oder das Spritzen mit diesem Gerat vorgesehen sind. Das Material ist gemaR den Her-
stellerangaben zuzubereiten, insbesondere hinsichtlich der erforderlichen Verdinnung, Mischzeit, Verarbeitungstemperatur und
Verarbeitungszeit der fertigen Mischung. Das Verarbeitungsmaterial muss homogen, klumpenfrei, frei von Trockenriickstéanden,
Verunreinigungen und Fremdkdrpern sein. Die maximale KorngroRe darf den in der Tabelle der technischen Daten angegebenen
Wert nicht tiberschreiten. Verwenden Sie kein Material, das bereits zu erhérten begonnen hat, iiber den zulassigen Bereich hinaus
eingedickt ist oder die fiir die Anwendung oder das Spritzen erforderlichen Eigenschaften verloren hat.

Vor dem Einfilllen des Materials sicherstellen, dass der Materialbehalter sauber und frei von eingetrockneten Riickstanden ist.
Das vorbereitete Material in den Behélter fiillen. Den Behalter nicht tberfillen.

Uberwachen Sie wahrend des Betriebs den Materialstand im Materialbehalter. Betreiben Sie das Geréat nicht mit leerem Behélter,
da dies zu instabiler Materialzufuhr, Lufteintritt, Verstopfungen im System und ibermaRigem Verschleil der Zufiihrkomponenten
fiihren kann.

Befeuchtung des Zufuhrsystems

Vor Beginn der eigentlichen Materialzufuhr und des Sprilhvorgangs muss das Zufuhrsystem befeuchtet werden. Dies sollte ohne
aufgesetzte Diise erfolgen, um das Risiko einer Verstopfung durch Materialreste oder Ablagerungen im Schlauch zwischen Pis-
tole und Gerét zu verringern.

Geben Sie etwas sauberes Wasser in den Materialbehélter oder bereiten Sie gemaR den Herstellerangaben eine diinnere Mi-
schung des Arbeitsmaterials zu. Eine diinnere Mischung erleichtert das Einflillen der richtigen Menge in den Schlauch und das
Benetzen seiner Wande. Verwenden Sie keine Fliissigkeiten, die mit dem Arbeitsmaterial unvertraglich sind, oder Substanzen,
die die Komponenten des Gerats beschadigen konnten.

Schliefen Sie das Gerét an die Stromversorgung und eine Druckluftquelle an. Stellen Sie den Richtungsschalter auf ,Auto”.
Stellen Sie den MaterialfSrdermengenregler auf eine mittlere Position. Verwenden Sie einen Druckminderer mit Manometer, um
einen niedrigen Betriebsdruck einzustellen, der den in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Wert nicht tiberschreitet.
Richten Sie den Spritzpistolenauslass in einen geeigneten Behélter.

Schalten Sie das Spriihgerét ein, 6ffnen Sie das Luftventil der Pistole und betatigen Sie den Abzug. Beginnen Sie, Wasser oder
verdlinntes Material durch den Schlauch zwischen Pistole und Spriihgerat zuzufiihren. Passen Sie den Luftdruck und die Mate-
rialzufuhr nach Bedarf an. Fahren Sie fort, bis ein gleichmaRiger, ungehinderter Strahl aus dem Spriihgerat austritt.

Sobald das System benetzt ist, lassen Sie den Abzug der Spritzpistole los, schalten Sie das Spriihgerat aus, schlieBen Sie das
Luftventil der Spritzpistole, sperren Sie die Druckluftzufuhr ab und lassen Sie den Systemdruck ab. Trennen Sie anschlieBend das
Spriihgeréat von der Stromversorgung und montieren Sie die Dise gemaR der Installationsanleitung am Spriihgerat.

Sobald die Duse installiert ist, kdnnen Sie den Tank mit dem entsprechenden Arbeitsmaterial befiillen und die Spriihparameter
einstellen.

VERWENDUNG DES GERATS
Start- und Spriihtest

Nachdem Sie das Zufiihrungssystem befeuchtet und die Diise montiert haben, fiillen Sie das vorbereitete Arbeitsmaterial in den
Materialbehalter. Befiillen Sie den Behélter nicht zu voll. Richten Sie den Spriihstrahl der Spritzpistole in ein geeignetes Gefal

ORI GINALANTLETITUN.G



DE

oder auf eine Testflache.

SchlieBen Sie das Gerat an die Stromversorgung an und stellen Sie sicher, dass es an eine Druckluftquelle angeschlossen
ist. Prifen Sie, ob das Luftventil der Pistole geschlossen, der Vorwérts-/Riickwértsschalter auf ,Auto” eingestellt und die Diise
korrekt montiert ist. Betreiben Sie die Maschine nicht, wenn der Schlauch zwischen Pistole und Gerat, der Luftschlauch oder die
Anschliisse undicht sind.

Betatigen Sie den Schalter. Stellen Sie mithilfe des Druckminderers mit Manometer den fiir das verwendete Material geeigneten
Betriebsdruck ein, ohne den in der Tabelle der technischen Daten angegebenen Wert zu (iberschreiten. Stellen Sie den Material-
fordermengenregler zundchst auf eine mittlere Position.

Offnen Sie das Luftventil der Spritzpistole und betétigen Sie den Abzug. Beobachten Sie den Materialfluss. Passen Sie gegebe-
nenfalls die Materialzufuhr und den Luftdruck schrittweise an, bis ein gleichmaRiges Spritzbild entsteht.

Fuhren Sie den ersten Spriihtest auf einer Testflache oder in einem geeigneten Behalter durch. Priifen Sie, ob das Material gleich-
maBig aufgetragen wird, die Verbindungen dicht sind und der Materialfluss fiir die Anwendung geeignet ist.

Bespriihen des Arbeitsmaterials

Sobald Sie den Spriihtest abgeschlossen und ein gleichmaRiges Sprihbild erzielt haben, kénnen Sie mit dem Auftragen des
Materials auf die Arbeitsflache beginnen. Der Spriihrichtungsschalter sollte auf die Position ,Auto” eingestellt sein.

Bewegen Sie die Spritzpistole gleichmaRig und halten Sie dabei mdglichst denselben Abstand zur Oberflache ein. Halten Sie die
Pistole beim Spriihen nicht an einer Stelle, da dies zu einem ungleichmaRigen Materialauftrag fiihren kann.

Passen Sie die Materialmenge und die Spriihqualitét an, indem Sie die Materialzufuhrrate, den Druckluftdruck und die Fiihrung
der Spritzpistole verandern. Nehmen Sie die Anpassungen schrittweise vor und iberpriifen Sie die Wirkung an einer Testflache
oder einem weniger sichtbaren Teil der Arbeitsflache.

Uberwachen Sie wahrend des Betriebs den Materialstand im Materialbehalter. Betreiben Sie das Gerét nicht mit leerem Behélter.
Wenn der Materialstand im Behélter zur Neige geht, lassen Sie den Abzug der Spritzpistole los, stoppen Sie die Materialzufuhr
und fillen Sie den Behalter mit dem vorbereiteten Arbeitsmaterial auf.

Lassen Sie den Abzug der Spritzpistole los, wenn Sie nicht spriihen. Lassen Sie das Material nicht langer als vom Hersteller
angegeben im Schlauch zwischen Pistole und Spriihgerat, in der Spritzpistole selbst oder in der Diise verbleiben. Sollte eine
langere Pause erforderlich sein, unterbrechen Sie die Arbeit und sichern oder entliiften Sie das System gemaR den folgenden
Anweisungen.

Sollten Sie eine Verschlechterung der Sprilhqualitat, pulsierendes Spriihbild, Leistungsverlust, Leckagen, ungewdhnliche Ge-
rausche oder Vibrationen feststellen, stellen Sie die Verwendung ein. Lassen Sie den Abzug der Pistole los, schalten Sie das
Gerét aus, schlieBen Sie die Druckluftzufuhr, lassen Sie den Druck im System ab und ermitteln Sie die Ursache des Problems.

Arbeitspause und Druckabbau

Nach dem Spriihen den Abzug der Spritzpistole loslassen und die Spritzpistole in einen geeigneten Behalter richten. Das Luft-
ventil der Pistole schlieRen.

Driicken Sie den Abzug der Pistole mehrmals und richten Sie die Pistolendffnung in den Behélter, um den restlichen Druck in der
Pistole und dem Schlauch, der die Pistole mit dem Gerat verbindet, abzulassen.

Stellen Sie den Richtungsschalter auf ,Entlastung”. Lassen Sie das Gerat in dieser Position laufen, bis der Druck abgebaut ist
und Material aus dem Zufiihrsystem entnommen wurde (in der Regel 1-5 Minuten). Dieser Vorgang sollte nur so lange fortgesetzt
werden, wie es zur Druckentlastung im System erforderlich ist.

Nach dem Ablassen des Drucks den Abzug der Pistole betétigen, die Pistolenéffnung in den Behalter richten und sicherstellen,
dass kein unter Druck stehendes Material aus der Pistole austritt.

Nachdem Sie sichergestellt haben, dass kein Druck mehr im System herrscht, schalten Sie das Gerat mit dem Netzschalter aus,
ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose und stellen Sie die Druckluftzufuhr ab. Erst dann sollten Sie die Spritzpistole de-
montieren, die Schlduche abtrennen oder das Gerét reinigen.

VORSICHT! Trennen Sie die Spritzpistole, den Schlauch zwischen Pistole und Gerét, den Luftschlauch oder die Anschlisse nicht,
solange das System unter Druck steht.

REINIGUNG UND WARTUNG

VORSICHT! Das Materialzufiihrungssystem muss unmittelbar nach dem Sprihen gereinigt werden. Angetrocknetes Material
kann die Diise, die Spritzpistole, den Verbindungsschlauch zwischen Pistole und Gerat oder Komponenten des Zufiihrungssys-
tems verstopfen und die Maschine beschadigen.

VORSICHT! Vor der Reinigung, Wartung, dem Entfernen der Dise, dem Zerlegen der Spritzpistole oder dem Abkoppeln der
Schlduche muss das System drucklos gemacht, das Gerat ausgeschaltet, das Netzkabel aus der Steckdose gezogen und die
Druckluftzufuhr abgestellt werden. Das Anschlieen von Strom und Druckluft ist nur zum Spiilen des Systems gemaf der unten
beschriebenen Vorgehensweise zuldssig.

Reinigung nach der Arbeit

Nach dem Spriihen die Abschalt- und Druckentlastungsprozedur befolgen. Sicherstellen, dass kein Druck mehr im System
herrscht, die Maschine ausgeschaltet, das Netzkabel aus der Steckdose gezogen und die Druckluftzufuhr abgestellt ist.
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Entfernen Sie alle Materialreste aus dem Materialbehalter. Sichern Sie alle noch verwendbaren Materialien gemaf den Hersteller-
angaben. Entsorgen Sie alle nicht mehr verwendbaren Materialien sowie das Reinigungswasser gemal den értlichen Vorschriften
und den Empfehlungen des Materialherstellers.

Reinigen Sie das Innere des Tanks griindlich von allen Materialresten. Verwenden Sie dazu sauberes Wasser oder ein vom
Hersteller empfohlenes Reinigungsmittel. Verwenden Sie keine dtzenden Mittel, Lésungsmittel oder Flussigkeiten, die System-
komponenten beschadigen kénnten.

Nach der Vorreinigung des Tanks fiillen Sie diesen mit sauberem Wasser. Entfernen Sie die Diise von der Spritzpistole (falls vor-
handen) und richten Sie den Auslauf in einen geeigneten Behélter. SchlieBen Sie die Stromversorgung und die Druckluftquelle
an. Stellen Sie den Richtungsschalter auf , Reinigen “.

Maschine einschalten, Luftventil der Spritzpistole 6ffnen und den Abzug betétigen. Das Zufuhrsystem so lange spiilen, bis klares
Wasser ohne sichtbare Materialriickstande aus der Spritzpistole austritt. Falls erforderlich, den Spiilvorgang unterbrechen, das
Schmutzwasser aus dem Tank ablassen, mit frischem Wasser auffillen und den Vorgang wiederholen.

Nach dem Spilen des Systems den Abzug der Pistole loslassen und das Luftventil der Pistole schlieBen. Das Gerat ausschalten,
die Druckluftzufuhr unterbrechen und den Systemdruck abbauen. AnschlieRend das Netzkabel aus der Steckdose ziehen.
Nachdem sichergestellt ist, dass kein Druck mehr im System herrscht, trennen Sie die Spritzpistole vom Schlauch, der sie mit
dem Steuergerat verbindet. Trennen Sie anschlieRend den Schlauch vom Schlauchanschluss am Steuergerat. Setzen Sie eine
Reinigungskugel in das am Steuergerét befindliche Schlauchende ein und verbinden Sie dieses Ende wieder mit dem Anschluss.
Lassen Sie das andere Ende von der Spritzpistole getrennt und fiihren Sie es in einen geeigneten Behalter.

Fillen Sie sauberes Wasser in den Materialbehalter. SchlieBen Sie die Stromversorgung und die Druckluftquelle an. Stellen Sie
den Richtungsschalter auf , Reinigen “. Starten Sie die Maschine und schieben Sie die Reinigungskugel durch den Schlauch, der
die Pistole mit dem Gerat verbindet, bis die Kugel am anderen Ende des Schlauchs austritt. Wiederholen Sie den Reinigungsvor-
gang gegebenenfalls, bis alle Materialreste aus dem Schlauch entfernt sind.

Nach Abschluss der Kugelreinigung schalten Sie das Gerat aus, schliefen Sie die Druckluftzufuhr, lassen Sie den Druck aus dem
System ab und ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose.

Reinigen Sie Spritzpistole, Diise, Anschliisse, Gewinde, Dichtungen und die AuRenflachen der Schlduche von jeglichen Material-
resten. Reinigen Sie die Diise mit Wasser oder einem vom Hersteller des Spritzmittels empfohlenen Reinigungsmittel. Verwenden
Sie keine scharfen Werkzeuge, um die Diise zu reinigen, da dies zu Beschéadigungen und einer verminderten Spritzqualitat fihren
kann.

Reinigen Sie die AuRenflachen des Geréats mit einem weichen, leicht feuchten Tuch und wischen Sie sie anschliefend trocken.
Tauchen Sie das Gerat nicht in Wasser, reinigen Sie es nicht mit einem Wasserstrahl und richten Sie kein Wasser auf elektrische
Bauteile, das Bedienfeld oder die Anschliisse.

Nach der Reinigung sollten Spritzpistole, Diise, Verbindungsschlauch und Luftschlauch so gelagert werden, dass eventuelle
Wasserreste ablaufen und die Teile trocknen kdnnen. Vor der erneuten Verwendung ist zu priifen, ob alle Komponenten sauber,
frei und unbeschédigt sind.

Instandhaltung der Anlage

HINWEIS! Alle Wartungsarbeiten miissen bei ausgeschaltetem Gerat, abgezogenem Netzstecker, geschlossener Druckluftzufuhr
und abgelassenem Systemdruck durchgefiihrt werden.

Uberpriifen Sie nach jedem Gebrauch den Zustand des Schlauchs, der die Spritzpistole mit dem Netzteil verbindet, des Luft-
schlauchs, der Spritzpistole selbst, der Diise, der Anschliisse, der Gewinde und der Dichtungen. Reinigen Sie verschmutzte Teile
und ersetzen Sie beschadigte, abgenutzte, rissige, verformte oder undichte Teile, bevor Sie sie wiederverwenden.

Prifen Sie Diise und Spritzpistole auf Verstopfungen. Reinigen Sie die Diise nicht mit scharfen Werkzeugen, da diese die Form
der Offnung veréndern und die Spriihqualitat beeintrachtigen kdnnen. Ersetzen Sie eine beschadigte oder abgenutzte Diise durch
eine neue.

Priifen Sie den Zustand des Netzkabels und des Steckers. Verwenden Sie den Generator nicht, wenn das Netzkabel beschadigt,
ausgefranst oder durchtrennt ist oder Anzeichen von Uberhitzung aufweist. Wenden Sie sich fiir den Austausch des Netzkabels
und Reparaturen an elekrischen Bauteilen an ein autorisiertes Servicecenter.

Uberprifen Sie regelmaRig den Zustand der Gummihulse und der Gewindespindel. Starker Verschleil dieser Komponenten kann
zu ungleichmaRiger Materialzufuhr, verminderter Leistung, Férderstrompulsationen oder erhdhter Belastung des Férdersystems
filhren. Sollten Verschleil, Beschadigungen oder eine erhebliche Leistungsminderung festgestellt werden, tauschen Sie die ver-
schlissenen Komponenten gemaR der Montage- und Austauschanleitung flir Gummihulse und Gewindespindel aus.

Priifen Sie regelmaBig, ob die Transportrader, die Lenkrollen mit Feststellmechanismus und der Transportgriff fest sitzen und un-
beschadigt sind. Stellen Sie vor dem Bewegen der Maschine sicher, dass der Materialtank leer oder gegen Auslaufen gesichert
ist.

Nehmen Sie keine Anderungen am Gerét selbst vor. Entfernen Sie keine Abdeckungen oder Gehéuseteile, es sei denn, dies ist fiir
die im Handbuch beschriebenen Arbeiten erforderlich. Reparaturen, die nicht im Handbuch beschrieben sind, sollten von einem
autorisierten Servicecenter durchgefiihrt werden. Verwenden Sie fiir Reparaturen und Austausch ausschlieflich Ersatzteile, die
den Empfehlungen des Herstellers entsprechen.

Einbau/Austausch der Gummihdilse und der Schnecke (1V)
VORSICHT! Die Gummihiilse und die Schnecke diirfen nur bei ausgeschalteter Maschine, gezogenem Netzkabel, geschlossener
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Druckluftzufuhr und Druckentlastung des Systems eingebaut oder ausgetauscht werden. Vor Beginn der Arbeiten Materialbehal-
ter und Zufiihrsystem leeren und reinigen.

Die Gummimanschette und die Forderschnecke sind Funktionskomponenten des Materialférdersystems. Verschleift kann zu
Leistungseinbufen, Forderstromschwankungen, ungleichméaRiger Materialzufuhr oder Uberlastung des Systems fiihren. Diese
Komponenten sollten ausgetauscht werden, wenn sie verschlissen oder beschédigt sind oder eine deutliche Leistungsverschlech-
terung aufweisen.

Fiihren Sie die Arbeiten auf einer stabilen, ebenen Fléche durch. Aufgrund des Gewichts des Gerats darf dieses nicht gekippt oder
selbst angehoben werden. Sollte die Maschine in eine vertikale Position gebracht oder der Materialbehalter umgestellt werden
miissen, leisten Sie entsprechende Unterstiitzung und sichern Sie das Gerat gegen Umkippen oder unkontrollierte Bewegungen.
Den Schlauch, der die Pistole mit dem Gerat verbindet, vom Schlauchanschluss I6sen. Die Muttern, mit denen der vordere
Flansch der Gummimanschette befestigt ist, abschrauben. Die Muttern gleichmaRig I6sen, um Beschadigungen am Flansch oder
den Befestigungselementen zu vermeiden. Den vorderen Flansch abnehmen und anschlieRend die gebrauchte Gummimanschet-
te mit der Schnecke entfernen.

Reinigen Sie die Gummibuchse, den Flansch, die Befestigungselemente und den Bereich um den Materialtankauslass. Entfernen
Sie angetrocknete Schmierstoffe. Prifen Sie auf Beschadigungen, Verformungen oder Korrosion.

Priifen Sie vor dem Einbau den Zustand der neuen Gummihiilse und der Schnecke. Beschadigte, verformte, stark abgenutzte
oder verschmutzte Teile dirfen nicht eingebaut werden. Schmieren Sie die Schneckenoberfldche und die Innenseite der Gummi-
hiilse leicht mit einem Schmiermittel ein. Silikondl oder ein anderes fir Gummiteile geeignetes Schmiermittel wird empfohlen.
Verwenden Sie keine Produkte, die das Gummi beschadigen oder das Arbeitsmaterial verunreinigen knnten.

Positionieren Sie die Gummihiilse so, dass die abgeschréagte Offnung nach oben zeigt. Fiihren Sie die Schnecke in die Hiilse ein
und schrauben Sie sie im Uhrzeigersinn ein, bis die Schneckenspitze blindig mit dem unteren Rand der Gummihiilse abschlief3t
oder etwas darunter liegt. Die Schneckenspitze darf nicht Uber die Hulse hinausragen.

Positionieren Sie die Maschine so, dass das Zufiihrungssystem sicher zuganglich ist. Drehen Sie den Materialbehélter gegebe-
nenfalls fir die Montage um 90° zum Motor hin. Setzen Sie das dickere Ende des schwarzen Ruhrwerks/Antriebs in die Kupp-
lungsaufnahme auf der Motorseite ein.

Setzen Sie die Gummihiilse und die Schneckenwelle in das diinnere Ende des schwarzen Riihrwerks/Antriebs ein. Achten Sie
darauf, dass die Komponenten richtig sitzen, ausgerichtet sind und nicht schrag stehen.

Verbinden Sie den vorderen Flansch der Gummibuchse mit der Flanschbefestigungsaufnahme und befestigen Sie ihn an den
beiden Befestigungsbolzen. Setzen Sie die M16-Muttern auf und ziehen Sie sie abwechselnd von beiden Seiten gleichmaRig fest,
bis der Flansch fest sitzt. Ziehen Sie die Muttern nicht zu fest an, um Beschadigungen am Flansch, Gewinde oder der Gummi-
buchse zu vermeiden.

Priifen Sie nach der Montage, ob die Gummihiilse, die Schnecke, der Rihrfliigel/Antrieb, der Kragen und die Befestigungsmut-
tern korrekt sitzen. Greifen Sie nicht in den Materialbehalter oder das Zufiihrsystem, solange das Netzkabel an eine Steckdose
angeschlossen ist.

Bevor Sie nach dem Austausch der Gummibuchse und der Forderschnecke mit den Arbeiten beginnen, befeuchten Sie das
Fordersystem wie in der Bedienungsanleitung beschrieben. Lassen Sie das Geréat nicht langer als nétig trocken laufen, um seine
Funktion zu tiberpriifen.

Lagerung und Transport

Vor der Lagerung oder dem Transport schalten Sie das Gerat aus, trennen Sie das Netzkabel von der Steckdose, schlieRen Sie
die Druckluftzufuhr und lassen Sie den Druck aus dem System ab. Die Maschine muss vollstandig von Arbeitsmaterial befreit und
gemal den Anweisungen zur Nachreinigung griindlich gereinigt werden.

Lassen Sie wahrend der Lagerung kein Material im Materialbehalter, im Schlauch zwischen Pistole und Gerat, in der Spritzpistole
oder an der Duse zurlick. Angetrocknetes Material kann das Zufiihrungssystem verstopfen und die Bauteile beschéadigen.
Lassen Sie nach der Reinigung Spritzpistole, Duse, Verbindungsschlauch und Luftschlauch trocknen. Stellen Sie vor der Lage-
rung sicher, dass alle Komponenten frei von Restwasser sind und Anschllisse, Gewinde und Dichtungen sauber sind.

Lagern Sie das Gerét in einem trockenen, geschlossenen und gut belifteten Raum auferhalb der Reichweite von Kindern und
Unbefugten. Schiitzen Sie es vor Niederschlag, Feuchtigkeit, Frost, direkter Sonneneinstrahlung, Warmequellen und &tzenden
Substanzen.

Achten Sie bei der Lagerung darauf, dass Netzkabel, Schlauch zwischen Pistole und Gerét sowie Luftschlauch nicht geknickt,
gequetscht oder unter Spannung stehen. Hangen Sie das Gerat nicht an Netzkabel oder Schlduchen auf.

Transportieren Sie den Materialbehalter nur im leeren Zustand. Stellen Sie vor dem Transport sicher, dass Spritzpistole, Schldu-
che, Netzkabel und Zubehér gegen unbeabsichtigtes Verrutschen oder Herunterfallen gesichert sind.

Bewegen Sie das Geréat mithilfe des Tragegriffs und der Rollen. Ziehen Sie es nicht am Netzkabel, am Schlauch zwischen Pistole
und Gerat, am Luftschlauch oder an der Spritzpistole selbst. Fiihren Sie das Gerat beim Transport auf unebenem Untergrund
vorsichtig, um ein Umkippen zu vermeiden.

Sichern Sie das Gerat beim Transport im Fahrzeug gegen Verrutschen, Umkippen und St6Re. Transportieren Sie es in einer
stabilen Position. Stellen Sie keine Gegenstande darauf.
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XAPAKTEPUCTUKKN MPOAYKTA

OMEKTPOCTaHK AN HAHECEHNA PACTBOPA Y UTYKATYPKI MPeaHasHayeH s Nofaqy 1 pacribifeHst LEMEHTHBIX 11 TUNCOBbIX LUTY-
KaTypok, LUTYKaTYpHbIX CMECel, BETOHHbIX CTSIKEK U APYrAX NMOAXOAALUMX paBouMX COCTABOB C MakCUMaslbHbIM Pa3MepoM 3epHa
3 MM. YCTPOIICTBO OCHALLEHO pe3epByapoM A Matepuana, U3 KoTOporo Matepuan NodaeTcs B pacrbinuTenb Yepes LnaHr,
COBMMHSIOLLMI PACTBINUTENb C YCTPOCTBOM. PacribinieHe 0CyLLECTBNIAETCS C MOMOLLbIO CXATOro BO3AyXa, NofasaemMoro B pac-
nbinuTens. BonbLuoit pesepayap no3sonseT pabotaTs 6e3 YacToi 3anpasky, a ANUHHbIN WHaHT oGneryaeT paboTy Ha PacCTOSHM
OT YCTPOICTBA. YCTPOICTBO NO3BONSET NOAABATL MaTepuarn Ha pacctosHue [0 20 M, YTO AeNnaeT ero NPUroaHbIM [ UCOMb30-
BaHWS NPU CTPOUTENbHBIX 11 OTAENOYHbIX paBoTax Ha CTeHax, noTonkax 1 nonax. MpasunbHasi, HagexHas n GesonacHas pabota
YCTPOWCTBA 3aBMCHT OT €10 HAANEXaLLEro UCNonb30BaHINs, N0ATOMY:

Mepen ucnonb3oBaHNeM U3aenus, NOXanyncTa, NPOYTUTE MHCTPYKLMIO NOMHOCTLIO M COXPaHUTE eé.

lMocTaBLLKK He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a Nioboit yLuep6, BO3HUKLLNIA B pesynerate HecobnioeHus npasun TEXHUKK BesonacHo-
cTnu pEKOMEHﬂaLJ,VIVI, N3NOXEHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE.

OBOPYOOBAHUE

B KOMMNeKT AOMKHbI BXOAWTL: YCTAHOBKA AN HAHECEHWs pacTBOpa W LUTYKaTYpKW, KPACKOMyNbT 1 LUMaHr, COEAMHSIOLLMIA Kpa-

CKOMYTILT C YCTAHOBKO.

TEXHUYECKUE NAPAMETPbI
Mapametp E ¥ Lennts
KatanoxHblii Homep YT-82584
CeTeBoe HanpsixeHne [V~ 220-240
Yacrora cetn [Mu] 50/60
HomuHanbHast MOLHOCTb [B] 3000
Macca [kr] 122
Paboyee naBnetne [Ma] 0,6
CKopoCTb X0NocToro xogan | [MnHT] 2600
MakcvmanbHas BbicoTa nogauv Matepuana [m] 20
BwmecTumocTb pesepByapa Ans Matepuanos [n] 40
MakcumanbHblit pasvep 3epHa Matepuana [mm] <3
Temnepatypa paGoyero matepuana [°C] 5~40
[invHa Lunakra opyauitHoro Gnoka [m] 7
CreneHb 3aLuThl IP55
YposeHb Wyma
3ByKkOBOE faBneHme L [86 (A)] 82-87
3BykOBasi MOWHOCTb L [a6 (A)] 92-97
YposeHb BuOpaunm a [m/c?] 4055

WHCTPYKLIMM NO BE3OMACHOCTU

Mpy ncnonb3oBaHUM YCTPOICTBA CEAYHTE MHCTPYKUMAM, M3NOXEHHBIM B PYKOBOLCTBE MO 3KCMyaTaumu, MHGopMaLum, npe-
[0CTaBMeHHoit nponasoauTenem oGpabarbiBaeMoro Matepuana, a Takke o6LLMM NpaBunam oxpaHbl Tpyaa U TexHukn Gesonac-
HOCTH.

[laHHbI NPoaYKT He NPeAHa3HaYeH ANs UCMONb30BaHNS AETbMMU UMW NLAMM, He MPOLLEALUIMMM COOTBETCTBYIOLLYIO NOLOTOBKY.
Onepatop AomkeH GbiTb 3HAKOM C NOATOTOBKOV MaTepuana, 3anyckoM, pacrblneHuem, nogadeil Matepuana, CopocoM aBneHuns,
OYMCTKOM W TEXHUYECKMM OBCMYKMBAHUEM NPOZYKTA.

YCTpoiACTBO NpeHa3HAYEHO ANst NOfaUM U PACTbINEHMst LIEMEHTHbIX U TUNCOBIX LUTYKATYPOK, OTAEN0YHbIX NMOKPbITHIA, GETOHHBIX
CTSDKEK W IpYTUX NOAXOASLIMX paBoumx CMeceid, peaHa3HaYEHHbIX [N MEXaHUYECKOTO HaHECEHWS], C MOMOLLbIO AAHHOTO TUMa
ycTpoiicTBa. MakcumanbHbll pasmep 3epHa Matepuana He JOMKeH npesbilatb 3 M. Mepen ucnonb3oBaHuem paboyero Ma-
Tepuana nposepbTe MHAOPMALWIO, NPEAOCTABNEHHY0 NPOU3BOAUTENEM, B YaCTHOCTH, [OMYCTUMBIA CNOCOG MPUMEHEHNS Uik
nogauy, Tpebyemoe pa3baBneHue, BpeMs CMeLMBaHKS, CPOK FOHOCTM MPUTOTOBIIEHHON CMecH, paBouyio Temneparypy, He-
06x0aMMble CPECTBa MHAMBUAYaNbHO 3aLMThl M CNOCO6 O4YMCTKM MHCTPYMEHTOB NOCHe UCMONb3oBaHus. He nogasaiite 1 He
pacnbiNaliTe BELLECTBa HEU3BECTHOTO COCTABA.

He vcnonbayiite 3TOT NpoaykT ¢ MaTepuanamu, pasmep YacTuL, KOTOpbIX NPEBbILLAET ykasaHHbIA, CopepKallumMi KOMKM, psisb,
BONOKHA UMW MOCTOPOHHME MPUMECH, a TaKkkKe C MaTepuanamy, He NpeaHa3HaueHHbIMU ANsi NOAaYM UMk PacTbINEHNS! C MOMOLLbIO
JaHHoro Tna pacnblnuTens. He ucnonb3ayite Matepuanl, KOTOPbIE PACcCONNMCh, HaYanu 3acTblBaTh, 3arycTeny CBepX ykasaH-
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HOTO AnanasoHa Uiu NoTePsiv CBOM pacblUTENbHbIE CBOACTBA. Mcnonb3oBaHie HEMOLXOAALLEro MaTtepiana MOXET NPUBECTM
K 3aCOpeHVIo, NOBPEXAEHMIO NPOIYKTa, pa3pbiBy LUMaHra Ui HEKOHTPONMPYEMOMY BbIGPOCY MaTepuarna nof fasneHneM.

He ncnonb3yiite 3T0T NPOLYKT ANs pacrbiNeHnst MacnsHUCTbIX MaTepUanoB, NErkoBOCTIAMEHSIOLLNXCS, KOPPOMOHHBIX, TOKCUY-
HbIX, B3pbIBOOMACHBIX BELLECTB UMK MaTepuarnos, TpebyloLmx cneumansHoro 06opyaoBaHus, He ykasaHHOro NpoU3BOAUTENEM.
He ucnonb3ayitTe CMOrbI, XMMUYECKW OTBEpXKAAEMble MaTepuansl Ui Matepuansl, Cofepxallie pacTBOpUTENH, eCi NPou3-
BOAMTENb MaTepuana He paspaboTan ux Ans NpUMEHEHUs C 3TUM TUNOM pacrbinuTens. He nogkmiovaiTe K aToMy NpoaykTy
kakoe-nnbo o6opyaoBaHue U KOMMOHEHTHI, He ykasaHHble NpouasoauTeneM. He ucnonb3ayitTe ranoreHnpoBaHHbIe YrneBogo-
pOLHbIE PACTBOPUTENM UK MaTepuanbl, Coaepxallne Takue pacteoputenu. OHWU MOTYT BCTYNaTh B PEAKLMIO C KOMMOHEHTaMM
npofyKTa 1 Bbl3blBaTb NOBPEXAEHNE CUCTEMBI, CUTMbHBIA Pa3pbiB KOMMOHEHTOB WNK ApYrie ONacHble CUTyaLuu.

[laHHbIi NPOAYKT He NpeaHa3HaYeH Ans UCToMNb30BaHIS BO B3PLIBOOMACHBIX cpeaax. He ncnonb3ayiite ero B MecTax, rie npucyT-
CTBYHOT NErKOBOCMIAMEHSIOLMNECS Fa3bl, Napbl, TyMaH, Nbifb UK Apyrie B3pbIBOOMACHbIE CMECH.

ObecneybTe Haanexallyl BeHTUNsALMIO B paboyeli 3o0He. Moarotoska, nogaya U pacrbineHue Matepuarna MoryT NpuBOAUTb K
00pa3oBaHuio Mbiny, TyMaHa, adpo3onen 1 BpbIar, BpeaHbIX Ans 300poBbs. Onepatop u Bee, KTO HaxoauTes B6nuau pabodeit
30Hbl, [JOMMKHbI MCMIOMb30BATh CPEACTBA 3aLUNThI FM1a3, OpraHoB AblXaHus, Cryxa, 3aluuTHbIe NepyaTku 1 Apyrie CpeacTsa UHov-
BIAYanbHON 3awyThl, Tpebyemble npoussoauTenem obpabatbiBaemoro mMarepuana.

He npuHUMaiTe Ny, HANUTKW U He KypuTe B MecTax, FAe NpoU3BOAUTCS NOATOTOBKA MaTepuarnos, pacnblifeHne, 04ncTka npo-
OYKUMW UNK XpaHSITCsl paboune Matepuarbl 1 YCTSLLNE CPEACTBa.

Paboune matepuansl, f06aBKN 1 YKCTSLLME CPEACTBA MOTYT COLepXaTb BpeAHbIE UMK NErkoBOCTNaMeHsitoLmecs BellecTsa. He
1Cnonb3yiTe OTKPLITHIA OFOHb, HE KypUTE, He BbINOMHsTe paboThl, CONPOBOXAAKLMECS UCKpaMK, U He UcnonbayiiTe obopyao-
BaHMe, KOTOPOE MOXET BOCMNaMeH!Tb Napbl B paboyert 30He. COOTBETCTBYHOLLEE NPOTMBONOXapHOe 060pya0BaHIe, NpeaHasHa-
YeHHOE [N5 UCTONb3YEMbIX MaTepUarnos, AOMKHO HAaXOAUTLCS PSAOM ¢ paboyeil 30HOM.

He xpaHuTe BOMM3M JaHHOTO U3ENUs NErKOBOCMNaMEHSIOLLMECS BELLECTBA, KOHTENHEPBI C NErkOBOCTAMEHSIOLMMUCS OCTaT-
kamu unv MaTepuarnsl, 3arpsi3HeHHbIe TakuMK BELLECTBAaMM, Hanpumep, TPk, Bymary, (homnbry Ui OTXOAb! YUCTALLMX CPEACTB.
Y1unuaupyiite otxofibl, 06pasyroLLmecs npu 06paLLeHn C U3AENNEM U ET0 O4UCTKE, B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMSIMU NPOU3-
BOAMTENS U MECTHBIMM NPaBUNaMN.

/36eraiite 06pa3oBaHust Myx UNK pasnuBoB paboymx MaTepuanos UM YNCTALMX CPeAcTB. PasnuTbie Matepuankl Heobxoanmo
HemezneHHo ybparb. Paboyas 3oHa AomkHa ObiTb CyXOl, YUCTON U HECKOMb3KON.

YcTaHoBUTE U3Aene Ha YCTONYMBOW, TBEPAOW U POBHOI NOBEPXHOCTU. He ycTaHaBNMBaiiTe €ro Ha HakMOHHOM, CKOMb3KOW MM
HeycTo4MBOI NoBepXHOCTU. He nepemelualite ero Bo Bpemsi paboTsl. 3-3a GonbLuoro Beca cobritoaaiTe 0CTOPOXHOCTb Npy
TPaHCMOPTUPOBKe, YCTAHOBKE 1 NepemeLLeHn. He NogHUMaTe W He TAHUTE 3a LUMaHT, LUHYP NUTaHWUS, MUCTONET UK HacagKu.
lMepen NOAKMOYEHNEM K UCTOYHUKY NUTaHUS YOeamTeCh, YTO HANPSHKEHWE CETU COOTBETCTBYET 3HAYEHMIO, YKa3aHHOMY Ha na-
cnopTHow Tabnuuke. MogkmnioyaiiTe U3nenue TofbKO K NPaBUbHO YCTAHOBAEHHON CETEBON PO3ETKE C 3aALLUTHBIM 3a3eMNSIOLLMM
KoHTakTOM. He mcnonbayiite nnenve, ecnu HEBO3MOXHO MOAKMIONUTb €10 K PO3ETKE C MCMPaBHbIM 3aLUMTHBIM 333eMISHOLLMM
KOHTaKTOM. PekomMeHayeTcs 3aluuTuTh LeMb NUTaHus AuddepeHLmManbHbIM aBTOMATUYECKM BhIKIKOYATENEM C TOKOM cpaba-
ThiBaHUS He Bonee 30 MA . Ecnin u3genve ocHaLLEHO BHELLHAM 3a3eMASIOLLMM TepMUHANOoM, 0603Ha4YeHHBIM CUMBOIIOM 3a3eM-
NEHIS!, MOAKIIOYMTE Er0 K COOTBETCTBYIOLLEI TOUKE 3a3EMNEHUS UMW CUCTEME BbIPABHUBAHWS MOTEHLMANOB Ha paboyem MecTe
neper Hayanom paboTthl. Mogkmio4eHNe BHELLHETO 3a3eMNSIOLLET0 TepMUHaNa He OTMEHSIET 06513aHHOCTY MOAKMoYaTb U3nenve
K NpaBuNbHO YCTaHOBNEHHOI CETEBOI PO3ETKE C 3aLUMTHBIM 3a3eMMSIOLLMM KOHTaKTOM. He ucnonb3ayiite u3nenve, ecnm Heos-
MOXHO 06ecneunTb Hagnexalyee 3asemneHue.

He ncnonb3yiite n3nenve ¢ NoBpeXAeHHbIM CETEBbIM LUHYPOM, BIATIKOIA, KOPMYCOM, BbIKIKOYaTENeM N ApYruMU aMeKTpuyecku-
MM KOMMOHEHTaMKW. He MoanduLmpyitTe BIAMIKY, CETEBON LUHYP UM SNEKTPUYECKUE KOMMOHEHTSI. [ins pemoHTa obpalyaiitech B
aBTOPW30BaHHbIN CEPBUCHDIN LIEHTP MPOVN3BOAUTENS.

lponoxuTe WHYp NUTaHWUs TakuM 0BpasoM, YTobbl OH He NofBeprancs NOBPEXAEHNSIM, NPOMUTON KMOKOCTM, OCTPbIM Kpasim,
rOpSIYMM MOBEPXHOCTSM WMV JBIKYLLMMCS LnaHraM. ECnn WHyp 3anyTancs unv noBpeauncsi, HEMEAMEHHO BbIKMIOYNTE yCTPOit-
CTBO W OTCOEMMHUTE BUNKY OT PO3ETKM. He TAHUTE YCTPOICTBO 3a LUHYP NUTaHMS.

HecmoTpst Ha 3asBNEHHBIN KNACC 3aLLMTLI KOPMyCa, U3LENUE HEeNb3asi MbITb BOAOW, MOrpyaThb B BOAY UMl HAMEPEHHO NOABEpraTh
BO3AENCTBMI0 0caaKoB. OumLLaliTe BHELIHWE YaCTU B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMSIMU MO OYUCTKE.

Mepen kaxabiM MCMOMNb30BAHWEM NPOBEPSIATE COCTOSHUE LUMAHTa, COEAMHSIOLLEN0 NUCTONET C BrIoKOM NUTaHWS, BO3AYLIHOMO
LUNaHra, pacrnbinnTens, CoNnmna, COeaMHEHMIA, BbICTPOPa3beMHBIX COELMHEHWNA, YNMOTHEHUA M KPEMEXHbIX aneMeHToB. He uc-
MoMb3yiATe KOMMOHEHTbI, MMEHOLLME TPELLMHI, AedopMaLyK, NPOTEYKM, UCTUPaHUE, KOPPO3WI0 UMK UHbIe NOBpeXaeHWs. MoBpe-
X[EHHbIE KOMMOHEHTbI HEOOXOANMO 3aMEHUT.

Vcnonb3yitTe TONBKO LUNAHTIA, MUCTOMETbI, HacaaKu, COANHUTENN U NPUHALANEXHOCTU, pacCyUTaHHble Ha [aBneHue He Hike
MakcumManbHoro paboyero AaBnernst u3aenust. Micnonb3oBaHue NpuHafnexHoCTel, paccuuTaHHbIX Ha CRIULLKOM HU3KOe AaBne-
HWE, MOXET MPUBECTM K Pa3pbIBy 11 CEPbE3HBIM TPABMaM.

lpoknaabiBaliTe LWNaHru Takum 0bpasom, YToBbl OHW He nepernbanich, He NePEKPYIMBANKCh, HE 3aLLEMISUCh W He nopBep-
ranuch nopesam. He KnaguTe Ha LNaHru TsXenble NpeaMeThl. [epxuTe WnaHm noganblue oT OCTPbIX Kpaes, ropsunx noBepx-
HOCTE#l UK BELLECTB, KOTOPbIE MOTYT MOBPEAUTL WX MaTepuan. Bo Bpemsi paboTbl WnaHrm MOryT CMeLLaThes 13-3a U3MeHeHM
[aBNEHVs 1 ABWXEHWUI onepaTopa. PacnonaraiTe LnaHm Tak, 4Tobbl OHW He MPenCTaBNsM ONacHOCTY CNOThIKAHMS, YAapa Unu
NOBPEXAEHNS PYruX NPESMETOB.

[insi paboTbl faHHorO M3enus TpebyeTcs UCTOYHWK ckaToro Bosayxa. [epes noakntoyeHrem ybeautecs, YTo AaBneHe Bo3myxa
He NpeBbILLAET LOMYCTUMbIX NPESENOB AN U3ENNs, NUCTONETa U WaHroB. Mcnonb3yiite ans paboTbl MUCTONETa TOMbKO CKa-
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Thiil BO3AYX. He 1cnonbayiiTe K1CNOpoa, NerkoBocnnamMeHsoLMecs rassl Unu Apyrue NpoMbilLNeRHbIe rasbl. He oTcoeanHsiiTe
LuNaHru unm BbICTPOPasbeMHbIE COBAMHEHNS, NOKa CUCTEMA HaXO[MTCS NOA fAaBneHneM. [epea 0TCOeANHEHNEM LUNAHTOB Nepe-
KpoliTe noaayy BO3ayxa 1 COpOCLTe AABNEHNE B CUCTEME.

He HanpasnsiiTe pacnbinuTens Ha NoAelt unu X1BoTHbIX. He nofHocKTe pyKy, nanbLbl in niobyto Apyryto YacTb Tena K BbIXOA-
HOMY OTBEpCTUIO conna. He nbiTaiiTech OCTAHOBUTBL YTEYKY MaTepuana unu Bomyxa PyKow, nepyaTkor, TPSNKOA Unu NiobsiM
ApyruM npepmeToM. Beibpoc MaTepuana nog AaBneHveM MOXET MPUBECTW K TpaBMaMm, PasapaXeHuio KOXM 1 rnas, a Takke
NoBpeXAeHMIo HaxoasLuerocs psfom obopyaoBaxns. Ecrin Matepuan nonan nof KoXy UiW B r1asa, Uk BO3HUKIMO pasapaxeHme,
HemepaneHHo obpaTuTech Kk Bpady 1 NpefocTaBbTe MHKHOPMALMIO O TUME UCTONb3yeMOro Matepuana.

lepen perynupoBKOI, O4YNCTKON, TEXHUYECKMM 0BCIYXMBAHMEM UMK 3aMeHO (hOPCYHKY, LUNaHra, NUCToneTa Unu Apyrux Kom-
MOHEHTOB BbIKIKYMTE YCTPONCTBO, OTCOEANHUTE BITIKY OT PO3ETKW, NEPEKPOIATE NOAAYY CXaToro Bo3ayxa v cOpocsTe AaBneHue
B CIICTEME B COOTBETCTBUM C MPOLIEAYPON, ONUCaHHOI B PyKOBOACTBE. [laBneHne MOXeT COXpaHATbCS B CUCTEME [axe nocrne
BbIKIIOYEHNS.

He BCTaBnsiTe pyku, MHCTPYMEHTHI UNW Apyrie NpeaMeTbl B GyHKep Ans matepuana, noka NpoayKT MOAKMIOYEH K UCTOMHMKY
NUTaHWS UK KorAa MOXET ObiTb aKTUBMPOBaH MexaHU3M nofayn. He yaansiite KOMKM Ui rpsib n3 ByHkepa Bo Bpems paboTbl.
lepen BLIMOMHEHNEM Takux OnepaLii BbIKIIOYMTE NPOAYKT 1 OTCOEAMHIUTE ro OT UCTOYHNKA MUTaHNS.

[Jlepxwte pyku, Bonockl, CBOOOAHYIO 0AEXAY W MHCTPYMEHTHI NoAanbLUe OT ABWXYLUMXCA YacTed, BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUI
11 NPUBOAHBIX KOMMOHEHTOB. He CHUMaliTe Kpbiluki BO BpeMs paboTbl. [epen CHATMEM KPbILLKW, OCMOTPOM WMN O4UCTKOW OT
Mycopa BbIKMIOYMTE YCTPOICTBO, OTCOEAMHUTE BUMKY OT PO3ETKM, MEPEKPOITE MoAady CxaToro Bogyxa v [OXKAUTECH MOMHON
OCTaHOBKM BCEX ABVKYLLNXCS YacTen.

He ncnonbayiiTe NpoayKT ¢ MyCTbIM Pe3epByapoM AO0MblUE, YeM 3TO HEOBXOANMO Ans NPOBEAEHNS 0CMOTPa U O4UCTKM, OnK-
CcaHHbIX B PyKOBOACTBE. Vcnonb3oBanme npodykTa 6e3 MaTepuana unu BOAbI MOXET NPUBECTM K Ype3MEPHOMY U3HOCY Moaalo-
LLMX KOMMOHEHTOB W NOBPEXAEHHMIO NPOAYKTa.

He nepenonHsitte pesepsyap Ans Matepuana. 3acbinaiiTe MaTepuan 0CTOPOXHO, 13beras pas3bpbI3rnBaHus Ha anekTpudeckue
KOMMOHEHTBI, ABUraTenb, LWHYP NUTaHIs Uk coeanHeHns. Pabounit matepuan aomxeH 6biTb OfHOPOAHBIM, YKCTbIM 1 €3 KOMKOB
1 mycopa. Mycop MOXeT 3aCOpUTb COMMO, LUMAHT, TUCTONET UiV KOMMOHEHTbI noaauy. He fonyckaliTe BbiCbIXaHus Matepuana B
pesepByape, LnaHre, nucTonete unu conne. focne UCnonb3oBaHNs O4UCTUTE CUCTEMY B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLMAMA.
lepen Hayanom akcnnyatawui CUCTEMY NOAaYN CeayeT yBNaXHNUTb UK MOAroTOBUTL K paboTe B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMEN.
HepocraTouHoe yBnaxHeHne cucTeMbl, pabota co CRMLIKOM ryCTbIM Matepuanom i pabota ¢ MatepuanoM, CoaepxaLivm
MpUMECH, MOTYT NPUBECTM K 3COPEHMIO LLNaHra, OPCYHKM UMK KOMMOHEHTOB CUCTEMbI NOAAYM.

[pv BHE3AMHOM M3MEHEHUN XapaKTEPUCTUK U3ENUS, CHUXEHUN NPOU3BOAUTENBHOCTH, MOSBMEHUN HEOBBIYHOTO LUyMa, B1bpa-
Lu, Neperpese, NpoTeyKax, MOBPEXAEHNN LLNAHIOB, yTeukax BO3ayXa Ui 3acopeHy (hOPCYHKW, HEMENEHHO NpekpaTiTe uc-
nonb30BaHue. BbikniounTe 13genue, oTCOEAMHUTE BUMKY MUTaHUS, NEPEKPOATE NOAaYY CXaToro Bo3ayxa, copocsTe faBneHue u
onpezenuTe npuynHy npobnemb.

B cBA3n C LuymMoM, BO3HMKaIOLLMM BO BpeMst paboTel, peKoMeHaYeTCst UCnOomMb3oBaTh CPEACTBA 3alUNTI CyXa, 0COBEHHO npw
ANNUTENbHOM pacnbineHy Unu paboTe B 3aKPbITbIX MOMELLEHUSIX.

PeMOHT n3aenus AomKeH BbINOMHATLCS aBTOPU30BAHHBIM CEPBICHBIM LIEHTPOM Npou3soanTens. CresyeT Mcnonb3oBaTb TONbKO
0pobpeHHbIe MPOM3BOANTENEM 3anacHble YacTu U akceccyapbl. He Moanduumpyitte n3nenue, NUCTONET, LNaHI1, COeAMHEHNS
1IN KOMMOHEHTBI CUCTEMbI NOfAYN MaTepiana caMmoCTOATENbHO.

NOArOTOBKA K PABOTE

BHUMAHWE! MogroToBka u3nenus k akcnnyataLmm 1 yCTaHOBKa NPUHALEXHOCTEI AOMKHbI MPOVN3BOANTLCS TOMBKO NpY OTKIT0-
YEHHOM 3MEKTPONMUTaHIUKM W Mojade cxatoro Boayxa. Mepen Hayanom nobbix pabot OTCOEAMHUTE LHYP MUTaHWS OT PO3ETK,
nepekpoiiTe Nogady Cxatoro Bo3ayxa v ybeamTech B OTCYTCTBUM AABNEHUS B CUCTEME.

Mepen nepebIM MCMONMb30BAHUEM W3BNEKUTE U3OENNE U MPUHAANEXHOCTU M3 YNAKOBKM U YAanuTe BCE YNaKkoBOUHbIE MaTepy-
anbl, BKMioYas 3alUMTHbIE NMEHKW, ECTIM OHU MCTIONb30BaNCh. YBeaUTech, UTo LUMaHIM, COEANHEHNS, pacbinuTeNb, CONMo 1
KOHTElHep [ns1 MaTepuana He CoLEpXarT ynakoBOYHOrO Mycopa U APYruX 3arpssHeHUi. YCTaHoBIUTE M3LENNE Ha YCTORUMBYHO,
TBEPAYIO W POBHYIO NOBEPXHOCTb. He ycTaHaBnuBaliTe u3penve Ha HakmoHHYH, CKOMb3KYI0 UMW HEeyCTOMYMBYIO NOBEPXHOCTb.
Mocrie ycTaHoBKM 3achuKCupyiiTe NOBOPOTHBIE KOMecUKM dukcatopamu U y6eauTech, YTo U3LEnUe He MOXET NepemeLLaThest
CaMOoCTOsITENbHO. PacnonoxuTe WnaHri v kabenb nUTaHus Tak, 4Tobbl OHU He Bbink NepekpyYeHbl, CMATHI UMK NOBPEXAEHD!, a
Takxe YTobl OHY He NPEACTABNSNN ONACHOCTY CNIOTbIKaHNS BO BpeMst paboTbl. ocrie BbIMOMHEHWs 3THX LUAroB MOXHO MPUCTY-
naTb k CGOPKE LUNAHIOB, PaCTbINATENS U conna.

[Nposepka OasneHus 8030yxa 8 WuHax

TpaHCMOopTHbIE Koneca OCHALLEHbI MHEBMATUYECKUMM LMHAMM, KOTOpble MOTYT BbiTb HE Haka4aHbl Ha 3aBOAE WIW MOTyT Tpe-
BoBaTb nofKauku nocne TPaHCNOPTUPOBKM W XpaHeHus. Mepes nepBbiM CMIONb30BaHWEM, NEPes KaxabiM HayanoM pabots! 1
nepen TPaHCNOPTUPOBKOM HEOBXOANMO NPOBEPUTL JABMNEHIE BO3AYXA B LUMHAX M NPy HEOBXOAUMOCTM [JOBECTY €r0 [0 HY)XHOr0
3HaYeHus; pekoMeHayeMoe fiaBneHe cocTaBnset 2,5-2,8 6ap / 36-41 PSI. LLInHbl fomkHbl ObITb HakavaHbl paBHOMEPHO, UTOObI
0becne4uThb yCTOMYMBOCTL arperata i 6e30MacHoCTb ero UCNonb3oBaHNst 1 NEPEMELLEHNS.
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YemaHoeka winaHeos, pacrbinumens u Hacaoku.

BHUMAHWE! LLinaHru, kpackonymsT 1 CONAO CReayeT OTKMoYaThb OT 3NEeKTPOCETH 1 Nofaum cxatoro Bosayxa. Mepen Havanom
cOOpKM OTCOEANHMTE LUHYP NUTAHWUS OT PO3ETKN, NEPEKPOITE NOfady Cxatoro Boayxa 1 ybeantech B OTCYTCTBUM AABMEHNS B
cucTeme.

Y6enuTech, UTO COBAMHEHNS, KOHLbI LLNAHIOB, ObICTPOPa3beMHbIE COEANHEHNS, YINOTHEHIS], PacTIbINUTENb U COMMO YUCTble 1
He noBpexaeHbl. He ycTaHaBnuBaiiTe KOMMOHEHTbI, KOTOPbIE 3arpsi3HEHbI, UMEIOT TPELLWHbI, AedopMaLmy i NOBPEXAEHHbIE
yNnoTHeHs. He BbINonHsiiTe coeanHeHns 6e3 HeobXoaMMbIX yNNOTHEHWA.

Kak nokasaro Ha unmoctpaumy (Il), BKpyTUTE COBAMHMTEND LWNaHra B BbIXOAHOE OTBEPCTUE OnpbickuBaTens. Mepen 3atarvsa-
HreM ybeauTech, YTo COBAMHINTENb YUCTBIN, HENOBPEXAEHHBIA 1N CHabXeH HeobXoANUMoi Npoknaakoi. 3aTaHUTe CoeanHeHe
HaZEeXHO, HO He NPUMEHSITE YPE3MEPHYIO CUMY, KOTOpas MOXET NoBpeauTb pe3bby, Npoknaaky unu coenvHuTens. HapeHste
MpOKNa Ky Ha KOHEL, LinaHra, COeAMHSIOLLErO MUCTONET C ONpbICKUBATENEM, 3aTeM NOJCOEANHITE LUNAHT K COEAVHUTENIO LUNaHra
onpbICK1BaTENs C NOMOLLbIO BbICTPOPa3LEMHOTO coeuHMTeNs. locne ycTaHoBKM BbICTPOPa3beMHOro COeAMHITENS 3akpoiTe
chukeupytolwme poivary v ybeanTech, YTo BbICTPOPa3beMHbI COEAMHNTEND HAAEXHO 3adMKCMPOBAH 1 HE BbICKanb3biBAET M3
COEAVHNTENS.

Kak nokasaHo Ha unntoctpaumm (Il1), nofcoeannnTe [pyroii KOHeL LWraHra, COeAMHSIOLLErO MUCTOMET C BrIokom NuTaHms, K pac-
nelnutento. Mepen 3atareanmem ybeauTech, YTO YNNOTHEHWE HaZlEXHO W He MOBPeXAeHO. HafexHo 3aTaHuTe coeamnHeHme.
Mpn HEOBXOAUMOCTY MCTIONB3YIATE FaeYHbIE KMKYM, YAEpXK1UBas COBANHEHIE MUCTONETa OAHUM KIIOYOM 1 3aTSTVBas raiky LunaH-
ra Apyrum. Y6enmTech, YTO peayKTop AaBMeHUs C MAHOMETPOM MpaBUIbHO YCTAHOBMEH Ha Onoke MUTaHWUs 1 He NOBPEXAEH.
Ha atom aTane He nopkntoyaiiTe NPOAYKT K UCTOMHWKY CxaToro Bo3dyxa. MoacoeanHIUTe BO3AYLUHbINA LMAHT K COBAMHEHNIO HA
pacrbinuTene 1 K COEAMHEHNIO BO3MYLLHOMO LnaHra Ha 6noke nutaHus. YBeauTech, YTO WWaHr NpaBUibHO YCTAHOBMEH 1 He
BbICKamb3bIBAET 13 coeanHerui. OcTaBbTe (OPCYHKY CHATOM Nepe/ CMauvBaHeM CUCTEMbI NOAAYM. YeTaHaBnMBaiTe OPCyHKY
TONbKO NOCIE TOTO, Kak Yepes CUCTEeMY MPONYCTUTE YACTYIO BOAY UMK NpaBUmbHO pasbaBneHHbIi Matepuan v ybeautecs, YTo u3
NUCTOMNETa TEYET POBHASA CTPYS. ITO CHXKAET pUCK 3aCOPEHNS (DOPCYHKV OCTaTKaMi MaTepuana 1nm 3arpsisHeHnsMN B LUaHre.
Mocne cMaumBaHus cUCTEMbI NOfaYN ycTaHoBUTE DOPCYHKY Ha pacnbinuTens. Mepen 3aTsrnBannem ybeauteck, YTo opcyHka
yucTas, He 3acopeHa 1 NMpaBUIbHO OTPerynnpoBaHa. He MCronb3yiiTe 3aCOPMBLLYIOCSH, MOBPEXAEHHYIO UMK U3HOLLEHHYIO Ha-
CapKy.

locre ycTaHOBKW NpoOBEPLTE MPaBUIbHOCTb MPOKMaAKM WaHroB. LLInanm He [OmKHEI ObiTb NEPeKpyyeHbl, CMATI, CAaBMeHb
UnN NOABEPTHYTHI YpE3MEPHOMY HanpsikeHnio. O AOMKHb! BbiTb pacnonoxeHs! Takum 06pa3oM, 4Tobbl He NpenaTcTBOBaTL
paboTe, He TepeTbCA 06 OCTpbIE Kpast U He CO3aBaTh OMNACHOCTY CMOThIKAHWS.

[ModknioyeHue eeHepamopa k UCMOYHUKY nUMaHus

BHUMAHWE! Bcerna nozkniovaiite U3nenue kK HaaexHo 3a3eMneHHoON po3eTke.

BHUMAHWE! PexomeHpyeTcst ocHacTTb 6ok nuTaHns auddepeHumansHoR 3aluuToi ¢ Tokom cpabatbiBaHis He Bonee 30
MA .

[Nepeq nozknoYeHneM u3nenus k ceT yoeamnTech, YTo HanpsikeHUe CET COOTBETCTBYET 3HAYEHMIO, YkasaHHOMY Ha NacnopTHOM
Tabnuyke nsnenus. MpoBepsTe COCTOSHUE LUHYPa NUTaHUS U BIAMKW. He ucnonbayiite n3nenve, ecrnv LWHyp NUTaHWS W BUNKka
NOBPEXEHbI, U3HOLLEHBI, NOPE3aHbl UMM UIMEIOT NpU3HaKky neperpesa.

lepen NOAKMIOYEHNEM K UCTOMHUKY NUTaHWs ybeauTech, YTo U3fenue HafexXHo 3aduKCMpoBaHo, MOBOPOTHbIE Koneca 3abno-
KMpOBaHbl, LUNAHT NPaBUbHO YCTAHOBNEHbI, BO3MYLUHbIA KnanaH NUCTOMETa 3aKpbIT, @ KpackonynsT HanpaeneH B GesonacHoe
MeCTO. He HaxumaliTe Ha BbIKMKoYaTenb Npu NOLAKMIHEHNM BUMKM K PO3ETKE.

[pu 1CNONb30BaHUM YANMHUTENS AN NUTaHUS U3AENNS OH JOMKEH UMETb 3alUWTHBIA MPOBOAHUK, @ NMoWaab MonepeyHoro
CEYEHst €10 NPOBOAHWKOB AOMKHA ObITb HE MEHbLLE NNOLLAAM NONEPEYHOro ceveHus kabens, nuTatoLuero ngenue. He ncnonb-
3yilTe ABYXKUMbHbIE YANUHUTENW. Ecnu AnvHa yanuHuTens npesbiwaet 10 M, nnowiagb NONepeyHoro Ce4eHs! NPOBOLAHIKOB
[nomkHa ObITb He MeHee 2,5 MM2 He ncnonb3yiite yanuuuteny anvHon 6onee 50 m. Mepen noakntoyeHnem u3nenus yanuHuTenb
HeobX0aMMO NOMHOCTLIO Pa3MoTaTh.

[Modkmto4eHuUe K UCMOYHUKY Ckamozo 8030yxa

BHUMAHWE! Mepen noakmioyeH1eM U30enust K UICTOYHUKY CXaToro Bosayxa yOeanTech, YTo 3NeKTponuTaHne OTKIHYEHO, BO3-
JYLUHBIA KNanaH MUCTOMETa 3aKpbIT U B CUCTEME OTCYTCTBYET JaBMneHue.

[inst paboTbl kpackonynbTa MCnonb3yiTe TONbKO CxaTblit BO3ayX. He ucnonbayiite Kucnopog, NerkoBocnnaMeHsioLLmMecs rasbl
UnM Apyrvie NpOMbILLNEHHbIE rasbl. [logaBaeMblii B KpackonynsT BO3LYX AOMKEH ObiTb YNCTbIM, IUAETPOBAHHBIM U OCYLUEHHBIM.
He ncnonb3yiite MacnopacnpenenuTens B c1CTEME NOAauM BO3fyxa kpackonynbra.

Y6eauTech, 4To CUCTEMA CXATOrO BO3fyxa 0becneynBaeT AOCTATOMHYH NPOU3BOAMTENBHOCTL. [laBneHue, nogaBaeMoe Ha kpa-
CKOMYIbT, HE [JOMKHO NPeBbILLAaTL PeKoMeHayeMoe paboyee AaBneHne, ykasaHHOe B TEXHUYECKON TabnuLe 1 Ha nacnopTHON Ta-
6nuyke nsgenus. Ecnu faBneHne B cMCTEME CKaTOrO BO3MyXa BblLLe, OTPErynupyiTe €ro ¢ NoMOLLb0 peaykTopa ¢ MaHOMETpOM
neper Hayanom paboTbl.

lMopcoeanHNTe LUNaHr CUCTEMBI CXaToro BO3fyXa K BXOAHOMY naTpybKky pesykTopa AaBrneHus ¢ MoMoLLblo MaHoMeTpa. Iocne
MOAKITHYEHNS MEATIEHHO OTKPOWTE MOAAYY CKaToro BO3MyXa W MPOBEPLTE COEANHEHUS Ha Hanuune yTeyek. Ecnu obHapyxeHa
yTeuKa, NepekpoliTe Noaady CKaToro Bo3ayxa, CopockTe AaBneHue B CUCTEME W YCTPAHUTE MPUUMHY YTEUKY.

Vcnonb3ysi peykTop ¢ MaHOMETPOM, YCTaHOBUTE paboyee JaBreHue, COOTBETCTBYIOLLEE UCTONb3YEMOMY MaTepuany u Metogy
pacnbineHus;, He NpeBbILLAs 3HAYEHMS, YKa3aHHOTO B TEXHUYECKOV Tabnuue. M3berarite peskux nafeHWi JaBNeHUs BO BPeMS
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paﬁon:l, TaK Kak OHW MOTyT NPUBECTU K HepaBHomepHon nofaye marepuana n CHUXKeHUI0 Ka4eCTBa pacnblneHns.

Ynpasnetue 6okom

Bbikntoyatensb 1cnonb3yetcs Ans BktodeHns uanenus. Mocne sanycka uanenus norabniogaiite 3a pabotoli reHepatopa. Bo
BpeMsi paboThbl reHepaTop [OMKeH ObiTh pacnonoXeH Takium 0bpasom, UTobbl BbIKMoYaTenb BCeraa bbin NerkogocTyrneH.
Perynsitop ckopocTi nogayn matepuana 1cnonb3yeTcs Ans perynvpoBKu KONnYecTBa MaTepuana, noAaBaemMoro B Kpackonyribr.
HayHunTe CO CpenHero Mnu HU3KOTO 3HayeHus, 3aTeM NOCTENeHHO YBEeNu4MBaiiTe CKOPOCTb MoAaqu, noka He ByaeT [AOCTUTHYT
KenaeMblil PUCYHOK pacrbineHns. He yctaHaBnmBariTe cpasy MakcuManbHylo CKOPOCTb nofadm Matepuana. CrmwKkom Bbicokas
CKOPOCTb MOXET NMPUBECTU K HEPABHOMEPHOMY PacrbINEHNI0, YPE3MEPHOI Harpy3ke Ha CUCTEMY NOAAUM 1 YCKOPEHHOMY U3HOCY
PE3VHOBON BTYIKM 1 LUHEKa.

Mepekntoyatens HanpaBneHNs BYKEHUS BbIGUpaeT pexum paboTbl cucTeMbl Nogaum Matepuana. Mepekmnioyarens MOXeT ObiTb
YCTaHOBIIEH B OfIHO M3 TPEX MOMNOXEHNIA:

« OuncTka » NpenHasHaYeHo ANs OYMCTKY U MPOMBIBKM CUCTEMbI MOAAYM. Mcnonb3yiiTe 310 MOMOXEHWe ANs O4UCTKM Mocrne
1CNOMb30BaHMS, Kak oM caHo Aarnee B AaHHOM PYKOBOACTBE. He ncnonbayiite 310 NonoxeHne Ans pacnbineHns Matepuana Ha
pabouyto NOBEPXHOCTb.

Monoxenne «ABTO» NpefHasHa4eHo Ans 06bIYHOTO pacnbineHus. B 3ToM nonoxeHnn noaada matepuana HauMHaeTcs v octa-
HaBNWBAETCS C MOMOLLbIO pacnbinuTens. [ins npasunsHoi 06paboTki MaTepuana nepekntoyaTenk CneayeT YCTaHoBUTb B NONO-
KeHue «ABTO».

Monoxerue «COPOC faBneHNs» UCnonb3yeTtcs Ans cbpoca AaBNEHNS B CUCTEME W YAANEHNs MaTepuana u3 Wnakra, CoeanHsio-
LLiero MUCTONET € pacrbinuTenem. /icnonbayiiTe 310 NONOXEHWe Mpu 0CTaHOBKe paboTbl, nepea pa3bopkol NUCToneTa, oTcoeau-
HEHWEM LUMaHra Unu O4MCTKOI B COOTBETCTBIM C NPOLIEAYPON, ONUCAHHON fjanee B AaHHOM PYKOBOACTBE.

He nepemelualite nepekmioyatenb HanpaeneHns pacnbineHns Bo Bpemst pabothbl. Mepen M3MEHEHNEM NOMOXEHUs Nepekrio-
yaTens OTNyCTUTE KypoK nucToneta 1 ybeanTech, YTo Nojaya Matepuana npekpatunach. He nepemeluaitte nepekmnioyarens B
MPOMEXYTO4HOE NONOXEHNE.

[ins peryn1poBKin AaBREHNS CxXaToro BO3fyxa, NOAABAEMOrO B KDaCKOMYIILT, MCMONb3yeTcs penykTop ¢ MaHomeTpoM. Pabodee
[AaBreHue CreayeT ycTaHaBnuBaTh B COOTBETCTBIM C UCTONb3YEMbIM MaTepuanom 1 METOA0M PacrbINeHs, HO He NpeBbILaTh
3HaYeHus, ykasaHHOro B TEXHMYECKON Tabnuue.

KnanaH noga4n Bo3ayxa B kpackonymbT UCMONb3yeTcs ANs OTKPLITUS 1 3aKpbITUS MoAa4m Bosayxa B kpackonynbt. OTkpbiBaliTe
KnanaH TomnbKo nocne HaanexaLyero NoAKMIoYEHNs UCTOYHIKA CaToro BO3AYXa W YCTaHOBKM paboyero fAaBnenus. 3akpbisaiite
KnanaH nocrne 3aBepLUeHNs pacrnbineHns Unu nepes copocom aBneHuns.

Kypok nuctoneta ncnonbayeTcs Ans Havana v 0CTaHOBKM pacrbinieHns MaTepuana. B aBTomatinyeckom pexume HaxaTue kypka
3amyckaeT nogady matepuana, a oTnyckaHue Kypka OCTaHaBM1BAET ee.

Modzomoska paboye2o mamepuana

Vicnonb3ayiTe TONbKO LIEMEHTHbIE U TUMCOBBIE LUTYKATYPKW, OTAENOYHbIE MOKPLITUS, BETOHHBIE CTSXKKM U ApYyrue nopxoasLuve
paboune cmecy, paspabotaHHble NPON3BOANTENEM MaTepuana [nst HAHECEHWUS! UMW PacTblfEHNst C UCTIONb30BAHWEM [aHHOTO
TMNa matepuanos. Matepuan cnefyeT roToBuTb B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMAMI MPON3BOAMTENS, OCOBEHHO B OTHOLLEHUN
HeobxoaumMoro pasbaBneHusi, BpeMeHI CMelLBaHus, paboyelt TeMnepaTypbl 1 BPEMEHM u3HM roToBOM cmecy. Pabounii mate-
pvan gomkeH ObiTb 0fHOPOAHbIM, 6€3 KOMKOB, 3aCOXLUNX OCTATKOB, 3arpsi3HEHUIA U MOCTOPOHHUX NpeamMeToB. MakcumanbHbii
pa3mep 3epHa MaTtepuana He [IOMKeH NPeBbILLATL 3HAaYeHMe, YkasaHHOe B TeXHUYeckol Tabnuue. He ucnonbayiite matepuan,
KOTOpbIit HaYarn 3aTBepaeBaThb, 3arycTen CBepX JONYCTUMONO AuanasoHa Unu yTpaTun CBOMCTBa, HEOOXOAUMBIE [Nt HAaHECEHMS
UNK pacnbineHms.

Mepep 3anuBkoit MaTepuana ybeauTech, Y4To pe3epByap YMCTHIA 1 B HEM HET 3aCOXLLMX OCTaTKOB. 3anelite NOAroTOBMEHHbIi
matepuan B pesepeyap. He nepenonHsiite pesepsyap.

Bo Bpemsi paboTbl cneanTe 3a konM4ecTBOM MaTepuana B pesepsyape. He ucnonb3yiite YCTPONCTBO C NYCTIM Pe3epByapoM,
TaK Kak 3T0 MOXET MPUBECTY K HeCTabWIbHOI nofaye Matepuara, nonajgaHuio Bo3ayxa, 3aCOPEHMo CUCTEMbI 1 YPE3MEPHOMY
13HOCY MOJAIOLLMX KOMMOHEHTOB.

YenaxHeHue cucmembl nodayu

Mepen Ha4anom nopayn 1 pacnbineHns Matepuana HeoBXoAMMO YBRAXHUTL CUCTEMY nopadn. JTo cnepyet Aenatb bes ycTa-
HOBIEHHOW (hOPCYHKM, YTOBBI YMEHBLIMTL PUCK 3aCOPEHNS LNaHra, COEANHSIOLLEro NUCTONET C YCTPONCTBOM, OCTaTKamu MaTte-
puana unu Mycopom.

Breiite HeBGOMbLLOE KONMYECTBO YXCTON BOALI B pe3epByap C MaTepuanom unu npurotoBeTe Gonee xuakyio cmecb paboyero Ma-
Tepuana B COOTBETCTBUM C PeKOMeHAaLMsM1 npousBoauTens. bonee xwakas cmecb obnervyaer BBefeH1e He0bXoanMoN Macchl
B LUNAHT 1 CMa4MBaHme ero CTeHoK. He ncnonbayiite XuakocTi, HECOBMECTUMBIE C MCTIONb3yeMbIM pabounM matepuanom, 1
BELLIECTBa, KOTOPbIE MOTYT MOBPEANTL KOMMOHEHTbI YCTPOICTBA.

MoakntounTe YCTPORCTBO K MCTOYHMKY MUTAHWUS 1 UCTOYHIKY CKaTOro BO3ayxa. YCTaHOBUTE NepeknioyaTenh HanpasneHns B no-
noXeHne «ABTO». YCTaHOBUTE PErynsiTop CKOPOCTM Nofayu Matepuana B NPOMEXyTO4HOE NOMOXeHue. Mcnonbayiite peaykTop
[AaBNeHs C MaHOMETPOM i1 YCTAHOBKIN HU3KOTO paboyero AaBneHsl, He MPEBbILLAILLIErO 3HAYEHNS!, yKadaHHOTO B TEXHUYECKOM
Tabnuue. HanpasbTe BbIXOAHOE OTBEPCTIE KpacKOMymnbTa B MOAXOAALLYI0 EMKOCTb.

3anycTuTe onpbickuBaTenb, OTKPOITE BO3AYLLHBINA KanaH NucToneTa v HaxmuTe Ha Kypok. HauHuTe nogasatb Bogy Unv pas-
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6aBreHHbIi MaTepuan Yepes LWNaHr, COeAVHSIOLLIIA MMCTONET C onpbickiBaTenem. MocTeneHHo perynupyiiTe faBneHue Bo3ayxa
11 CKOPOCTb MOfaYN MaTepuana no mepe HeobxoanmocTy. MpofomkaiiTe [0 Tex nop, Noka U3 OMpbICKMBATENS He HAYHET Teub
poBHas CTpys De3 npepbiBaHWiA 1 Mycopa.

Mocne Toro, Kak cucTema DyneT yBnaxHeHa, OTMyCcTATe Kypok MUCTONETa, BbIKMKYUTE OMPbICKMBATENb, 3aKPOITE BO3AYLIHbIIA
KnanaH nucToneTa, nepekpoiiTe Nofayy Cxatoro Bo3dyxa 1 copockTe AaBneHue B cucTeme. 3aTeM OTCOeANHHUTE OnpbICkVBaTENb
OT MCTOYHMKA NUTaHNS M YCTaHOBUTE HAaCaKy Ha OMpPbICKUBATENb, Kak OMUCAHO B MHCTPYKLMK NO YCTAHOBKE.

Mocne ycTaHoBKW (HOPCYHKN MOXHO MpUCTYNaTh K 3anofHeHuto 6aka COOTBETCTBYIOWMM paboyum Matepuanom W HacTpolike
napameTpoB PachbineHns.

UCMONb30BAHMUE YCTPOMUCTBA

3anyck u ucrbimaHue pacrbiieHust

Mocne cmMaunBaHus cUCTEMbI MOAAYM 11 YCTAHOBKW (hOPCYHKY BbINelTe NOATOTOBNEHHLIA paboumnit MaTepuan B pesepeyap s
maTepuana. He nepernonHsiite pesepsyap. HanpasbTe BbIXOAHOE OTBEPCTUE PACbINUTENS B NOAXOASLLYI0 eMKOCTb MMM Ha Te-
CTOBYH MOBEPXHOCTb.

MoakmtoumnTe YCTPOICTBO K ANEKTPOCETU U YBEANTECH, YTO OHO MOAKMKHEHO K UCTOHIMKY CxaToro Bosayxa. [posepbTe, YT BO3-
AYLWHbIA KranaH nucToneTa 3akpbiT, Nepekmiodatenb HanpaBneHus BpalleHWst YCTaHOBMEH B NONOXeHUE «ABTON, 1 COMIO yCTa-
HOBMEHO NpaBuibHO. He UCnomnb3yiTe YCTPOMCTBO, ECAN LUMAHT, COBAMHSIOLLMI NUCTONET C YCTPONCTBOM, BO3AYLLHBIA LUMAHT
WMWK COBMHEHMS POTEKAIOT.

HaxwmuTte nepekntoyatens. C NOMOLLbBIO peyKTopa AaBNEHs C MaHOMETPOM YCTaHoBIUTe paboyee AaBneHue, COOTBETCTBYLLEE
ucronb3yeMomy Matepuany, He npeBbiLLias 3HaYeHIs), YkadaHHOro B TEXHUYeCKol Tabnuue. MepBoHavansbHo ycTaHoBITe peryns-
TOP CKOPOCTM NOfa4M MaTepuana B POMEXYTOHHOE MONOKEHUE.

OTKpoiiTe BO3MYLWHLIA KNnanaH nucToneta W HaxmuTe Ha kypok. Habriopaiite 3a notokom marepuana 13 kpackonynsta. Mpu
HeoBXOANMOCTI MOCTENEHHO PErynmupyiTe CKOPOCTb NOJa4M Matepuana v AaBreHne Boamyxa [0 AOCTUXEHMS PABHOMEPHOTO
pacnblneHms.

MposenuTe nepeoe npo6Hoe pacribifieHe Ha TECTOBOM Y4acTKe UK B MOAXOASLLYI0 eMKOCTb. YBeauTech, Y4To Matepuan HaHo-
CHTCS PaBHOMEPHO, COEIMHEHISI FepPMETUYHbI W 4TO PacXof MaTepuana COOTBETCTBYET BbINONHsieMoii paboTe.

PacnbineHue paboye2o Mamepuana

Mocne 3aBepLueHns NPOBHOTO pacrbINeHns U AOCTUXEHUS PaBHOMEPHOTO pacnpefeneHns mMatepuana MOXHO MpucTynatb K
HaHeCeHWIo MOKPLITUS Ha pabouyto NOBEPXHOCTb. [epekmioyatens HaNPaBREeH!s pPacrbineHns cneayeT YCTaHOBUTb B NONOXeEHe
«ABTO.

MepemeLyaiiTe KpackonynsT paBHOMEPHO, CTapasich NOAAEPXKMBATL OAMHAKOBOE PaCCTOSHUE OT NOBEPXHOCTU. He fepxuTe kpa-
CKOMYNbT HA OAHOM MeCTe BO BPEMS pacrbINeHus, Tak kak 3T0 MOXET NpUBECTY K HEPAaBHOMEPHOMY HaHECEHWIO MaTepuana.
Perynupyiite konn4yecTBO MaTepuana 1 Ka4yecTBo pacnbineHnst, U3MeHsIs CKOpOCTb MoAa4M MaTtepuana, AaBneHe CKaToro Bo3-
[AyXa W1 HanpaBneHue ABKEHS kpackonymsTa. BHoCUTe KOPPEKTUPOBKM NOCTENEHHO, OTCNEXIBas AEKT HA TECTOBOM yyacTke
1M1 MeHee 3aMeTHON YacTu paboyeil MoBEPXHOCTH.

Bo Bpems paboTbl ceanTe 3a KOMMYECTBOM MaTepuana B pesepsyape. He ucnonb3ayiite YCTPOICTBO C NYCTbIM Pe3epByapoM.
Ecrn maTepuan B pesepByape 3akaH4MBAETCs, OTMYCTUTE KypoK MUCTOMETa, OCTaHOBUTE Mofjady Matepuana v 3anofHuTe pe-
3epByap NOArOTOBEHHLIM Pabo4MM MaTepuanom.

Korga pacnbineHine He npow3BopmTCs, OTMYCTUTE Kypok nuctoneta. He octaBnaiiTe maTepuan B LUMaHre, COEAMHSIOLIEM K-
CTONET C pacrbinuTenemM, B CaMmoM NUCTONETE UMK B CONMe, AOMbLUE, YeM 3TO paspelleHo Npou3BoauTeneM Matepuana. Ecnu
Tpebyetcs bonee ANUTENbHLIA NepepbIB, NpekpaTuTe PaboTy v 3akpenuTe UNK NPOAYATE CUCTEMY, Kak ONUCAHO B CEAYIOLMX
VHCTPYKLMSX.

Ecnu Bbl 3ameTuny yxyaLeHmre kayecTsa pacrbineHns, nynbCaLmio pacnbina, CHIKEHNE NPOU3BOAUTENBHOCTH, MPOTEYKN, HEO-
Obl4HbIN LyM 1nK BUOpaLMIo, MpekpaTuTe 1cnonb3osaHue. OTYCTUTE KYpOK NUCTONETA, BbIKMIUMTE YCTPOICTBO, NepeKpoiTe
rnogayy cxatoro Boafyxa, CopocsTe jaBneHue B CUCTEME W OMpenenuTe NpUYnHY npobnembl.

MpekpatyeHue pabomsl U CHIMUE HaNPsSIXeHUs

Mo 3aBepLUEHNM pacTbINeHIst OTNYCTUTE KypoK MUCTONETA W HANpaBbTe PacibiNUTENb B NOAXOAALLYIO eMKOCTb. 3akpoiiTe BO3-
OYWHbIA KnanaH nucTonera.

HaxmuTe Ha Kypok nucToneTa HeCkonbKo pas, HanpaBnsist BLIXOAHOE OTBEPCTUE NUCTONETa B KOHTEIHEP, YToBbl COpOCHTH ocTa-
TOYHOE [JaBNeHIe B MUCTONETE U WiaHre, COBOMHSIOLLEM MUCTOMET C YCTPOCTBOM.

YcTaHoBNTE nepekntoyaTenb Hanpasnenns B nonoxerne «Copoc aaenenmsy. OctasbTe YCTPOCTBO pabotaTh B 3TOM NOMoXe-
HUW [0 TexX Nop, Noka iaBneHune He copocuTcs u Matepuan He ByaeT yaaneH u3 cucTeMbl Nofau, 0BbIYHO 3TO 3aHUMaeT ot 1 4o
5 MUHYT. Ty OnepaLuto creayeT NpoAomKaTh TOMLKO 40 TEX Mop, Noka He NoTpedyeTcs copoc AaBMEeHNs B CUCTEME.

Mocne copoca AaBMeHUs HaXMUTE Ha KypOK MUCTONETA, HanpaBuB BLIXOAHOE OTBEPCTUE MUCTOMNETA B KOHTENHEP, U yBeauTech,
4TO U3 MUCTONETA HE BbITEKAET MaTepuan nop AaBneHneM.

Y6eaumBLUMCL B OTCYTCTBUM [@BNEHNS B CUCTEME, BbIKMIOYMTE YCTPOICTBO C MOMOLLBIO BbIKMIOYATENS MUTaHMS, OTCOEAUHUTE
LUHYp NUTAHWS OT PO3ETKI W NEPEKPOIATE NoAAYY CKaToro Bo3fyxa. TOMbKO NOCNe 3T0ro crieayeT pa3bupatb KpackomymsT, 0TCo-
€AVHSTb LMaHIM U1 YUCTUTb YCTPOCTBO.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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BHVMAHWE! He oTcoenuHsiiTe kpackonynbT, LWAAHT OT KpackomynbsTa K YCTPOWCTBY, BO3AYLUHbIA LNaHr unn niobble apyrue
COEAVHEHMS, NOKa CUCTEMA HaXOAUTCS NOA AaBNEHNEM.

YBOPKA U TEXHUYECKOE OBCITY)XXUBAHUE

BHUMAHWE! OuncTky cucTembl nofaum matepuana cneayet npoBOAUTL Cpasy Nocne pachbineHnst. 3acoxLuni Matepuan MoXeT
3aCOpUTb POPCYHKY, PACTbINATEb, LUNAHT, COEANHSIOLMIA PACTbINUTEMb C YCTPONCTBOM, Ui KOMMOHEHTHI CUCTEMBI NOJAYMN, YTO
MOXET MPUBECTY K NOBPEXAEHNIO MALLNHbI.

BHUMAHWE! lMepen uncTkol, TEXHUYECKUM OBCNYXUBAHUEM, CHATUEM (OPCYHKM, Pa3bopKoil pacnbinuTens Nk OTCoeauHe-
HUEM LLNaHroB HEOBXOAMMO COPOCUTL JABMEHNE B CUCTEME, BbIKMIOUUTL YCTPOUCTBO, OTCOEAMHMUTD LUHYP NUTAHWS OT PO3ETK
11 NepeKpbITb Nofjady Cxatoro Boaayxa. MoaKmoYeHre NUTaHus 1 Nofjayn ckatoro BO3Ayxa OMYCKAeTCs TOMbKO MpH NPOMbIBKE
CUCTEMbI, KaK OM1CaHO B NPUBEAEHHON HYXKe NPOLEype.

Ybopka nocsne pabomsi

locne pacnbinerns BEINOMHNUTE NPOLIEAYPY OCTaHOBKW 1 cbpoca AaBnenus. YbeauTecs, 4To B CUCTEME HET AaBNEHMS, MalliHa
BbIKIMIOYEHa, LUHYP NUTaHUS OTCOEANHEH OT PO3ETKM, a Nofjaya CKaToro Bo3ayxa OTKMo4eHa.

Ypanute octatku MaTepuana u3 koHTeriHepa. CoxpaHuTe NpUrogHbIin Ans fanbHerwero NCnonb3oBaHus Matepuan B COOTBET-
CTBUW C PEKOMERAALMAMI NPOU3BOANTENS. YTUNN3MPYIATE HENPUTOAHBI ANS [anbHEWLLEro 1CNonb30BaHUS Matepuan 1 Bofy
ANs O4UCTKM B COOTBETCTBUN C MECTHBIMI NPABUNaMM 1 peKoMeHaLMsM1 NPOU3BOANTENS MaTepuana.

OuncTnTe BHYTPEHHIO NOBEPXHOCTL Pe3epByapa OT 0CTaTKOB Matepuana. cnonb3yiite YncTyto BOAY UnM YUCTSALLEE CPEACTBO,
pekoMeHAO0BaHHOe Npou3BoAUTENeM MaTepuana. He ucnonb3yitTe eakve BeLeCTBa, PacTBOPUTENN MMM KMAKOCTH, KOTOpble
MOTYT NOBPEANTL KOMMOHEHTBI CUCTEMBI.

locne npeABapuUTENbHOI OYNCTKM pe3epByapa HanonHuTe ero YUCTol BoAoM. CHUMIUTE HacafKy C pacrbinuTens, eCrv OHa ycTa-
HOBEHa, 1 HanpaBbTe BbIXOAHOE OTBEPCTUE PaCTbINUTENS B NOAXOASALLYI0 EMKOCTb. [OAKIMIOYMTE UCTOYHIK MATAHMS U UCTOYHMK
C©KaToro Bo3dyxa. YCTaHOBUTE Nepeknioyatens Hanpasnerns B nonoxenne « Ounctka ».

3anycTuTe MaLLKHy, OTKPOiATe BO3AYLUHBIA KNanaH NCTOMNeTa 1 HaxMuTe Ha Kypok nuctoneTa. [MpomoiiTe cucTemy nofayn BoAb!
A0 Tex nop, Noka 13 pacrbINUTENs He HauyHeT BbiTekaTb YncTas Boaa 6e3 Buanmbix octatkoB matepuana. Mpu HeobxopmmocTy
npekpaT1Te NPOMbIBKY, CTIETE rPsi3HYI0 BOAY W3 pe3epByapa, 3aneiiTe CBEXYIo BOAY 1 MOBTOPUTE MPOLIECC.

[Mocne NpoMbIBKM CUCTEMbI OTMYCTUTE KYPOK MUCTONETA W 3aKpoiTe BO3MYLUHbIA KnanaH nucToneta. BoikniouuTe YCTPOMCTBO,
nepekpoiiTe Noaady CxaTtoro Bo3ayxa 1 chpockTe aBneHne B cucTeMe. 3aTeM OTCOEAMHUTE LUHYP MUTaHWS OT PO3ETKM.
Y6eamBLIMCh, 4TO B CUCTEME HET AABNEHNS, OTCOBAMHIMTE KPACKONYNbT OT LUMaHra, COeAMHSIoLLEro ero ¢ 6okom nuTanms. 3atem
OTCOEAMHUTE LUMaHr OT COEANHNTENS Ha Dnoke NuTaHus. BCTaBbTe YACTALLNI WaPKK B KOHEL| LUNaHra, NOAKITIOYEHHbIA K 6rioky
NUTaHKS, 3aTeM CHOBa NOACOEANHITE 3TOT KOHEL| LunaHra K coenuHmuTento. OcTasbTe ApYrol KOHeL, OTCOeANHEHHbIM OT Kpacko-
nynkTa W HanpaebTe CTPYI0 BOAbI B MOAXOASLLYI0 EMKOCTb.

BreliTe uncTyto Bopy B pesepByap Ans Matepuana. [okmounTe UCTOYHUK MATAHNS U UCTOYHVK CKaToro Bo3ayxa. YCTaHoBUTE
nepeknioyaTenb HanpaeneHns B nonoxexne « OuncTka ». 3anyctute MaLliHy ¥ NPOTONKHUTE YACTALUMIA LUapIK Yepes LUNaHr,
COEMMHSIOLLMIA MACTONET C YCTPOWCTBOM, [0 TEX MOp, MOKa LUapuK He BbIRAET C APYroro KoHua wnaHra. Mpu Heobxoanmoctu
MOBTOPTE MPOLIECC C YNCTALLMM LUPUKOM, MOKa BCe OCTaTKi MaTepuana He byayT yaaneHs! u3 Wnakra.

lMocre 3aBepLUEHNst OYMCTKM LIAPWKOB BBIKIIOYMTE YCTPOICTBO, NEPEKpOiiTe Nofjady CxaToro Bo3dyxa, cOpockTe AaBneHne B
CiCTEME 11 OTCOEAMHIUTE BUNKY CUNOBOTO kabens oT PO3eTKM.

QumctuTe pacnbinuTenb, OPCYHKY, COEAMHEHNS, pe3by, YNIOTHEHNS U HAPYXHbIe NOBEPXHOCTY LUNAHIOB OT OCTATKOB MaTepy-
ana. Mpowmolite hopCyHKY BOAOW MMM YMCTALLMM CPECTBOM, PEKOMEHAOBaHHBIM MPON3BOANTENEM PaCMbiNSeMOro MaTepuana.
He vcnonbayiite ocTpble MHCTPYMEHTbI AN MPOYMCTKY POPCYHKM, Tak Kak 3TO MOXET NOBPEANUTb €€ U CHU3UTb Ka4ecTBO pac-
MbINEHMS.

QumcTUTE BHELUHME NOBEPXHOCTY YCTPONCTBA MSATKOM, CMIerka BNaxHoi TKaHbI0, 3aTeM BbITpUTE Hacyxo. He norpyxaite ycTpoit-
CTBO B BOAY, HE WCMOMNb3YITe CTPYI0 BOABI 151 OYUCTKW U HE HanpaBnsiATe BOAY Ha SMeKTpUYeckue KOMMOHEHTLI, NaHemb ynpae-
NEHNS UM Pa3beMbI.

locne o4nCTKN XpaHUTe pacrbINUTenb, Hacaaky, LNaHr, COEAMHAIOLMIA PacTbiNUTENb C YCTPOCTBOM, 1 BO3AYLLHBIA WMaHr B
MeCTe, rAie 0CTaBLLAsCH BOAA CMOXET CTeYb U BLICOXHYTb. [lepe MOBTOPHbIM 1CMONb30BaH1eM YoeanTech, YTo BCe KOMMOHEHTHI
YMCTbIE, HE 3aCOPEHbI U HE NOBPEXAEHbI.

TexHuyeckoe obcryx)usaHue agpezama

BHUMAHWE! Bce paboTb No TexHU4eckoMy 06CyKMBaHIUI HEOBXOAMMO BbINOMHSTH MPU BLIKMIOYEHHOM YCTPOICTBE, 0TCOEAM-
HEHHOM OT PO3€Tky kabene NUTaHNS, OTKMIOYEHHOI NOAaYe CKaToro BO3Ayxa v COPOLLEHHOM AaBNEHUN B CHCTEME.

Mocne Kax@oro WCMonb3oBaHWs NPOBEPSIATE COCTOSHWE LUMaHra, COEAMHAIOLIEr0 NUCTONET ¢ BMOKOM MUTaHWS, BO3AYLUHOMO
LunaHra, pacnbinuTens, conna, COeAMHERN, pe3bbbl 1 ynoTHeHuiA. OunCTUTE BCe 3arps3HeHHbIe [eTanu v 3aMeHuTe MoBpe-
KAEHHblE, U3HOLLEHHbIE, TPECHYBLUME, AehOPMUPOBAHHbIE UMW NPOTeKatoLLMe AeTani Nepes NOBTOPHbIM MCTONb30BAHMEM.
[MpoBepbTe OPCYHKY 1 pacnbinuTENb Ha HanM4Me 3acopoB. He npounLyaiite pOpCyHKY OCTPbIMU UHCTPYMEHTaMK, TaK Kak 3To
MOXET N3MEHUTb (DOPMY OTBEPCTUS 1 CHU3NTb KaYeCTBO pacrbineHns. 3aMeHUTE NOBPEXAEHHYIO UMK M3HOLLEHHYIO (hOPCYHKY
HOBOJ.

[poBepbTe coCTOsHME C1noBoro kabens v Bunku. He ncnonbayiite reHepatop, ecriv CuoBoi kabenb NOBPEXAEH, U3HOLLEH, 06-
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pesaH Unu MeET Npr3Haky neperpesa. 3ameHy CnoBoro kabens 1 PEMOHT 3MEKTPUYECKIX KOMMOHEHTOB CrieAyeT NPON3BOAUTD
B @BTOPW30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.

CrenuTe 3a COCTOSHMEM PE3VHOBOW BTYIKA 1 LUHEKA. Ype3MepHbIl M3HOC 3TIX KOMMOHEHTOB MOXET NPUBECTY K HEPaBHOMEPHOI
nojade Matepuana, CHXEH!I0 MPOM3BOANTENBHOCTY, MyNbCaLMK NOTOKA MM YBENMYEHNIO HArpY3ku Ha cucTemy nopayn. Mpu
06HapyXeHN1 U3HOCa, NOBPEXAEHNI UMK 3HAYMTENBHOTO YXYALLEHUS NPOU3BOAUTENBHOCTI 3aMEHUTE U3HOLLEHHbIE KOMMOHEH-
Tbl B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMEI NO YCTAHOBKE 11 3aMeHe PE3NHOBOI BTYMKN U LUHEKa.

PerynsipHo npoBepsiiiTe, HAAEKHO v 3aKpenneHbl 1 He NOBPEXAEHb! TPAHCMOPTUPOBOYHbIE KONECa, NOBOPOTHbIE PONUKM C (k-
caTopamy 1 TpaHCMOPTUPOBOYHaS pyyka. [epes nepemelLierneM MalLnHbl ybeauTecs, YTo pesepeyap Ans matepuana nyct unu
HaZeXHO 3akpenneH, 4Tobbl NPefOTBPaTUTL MPOCHINaHNe.

He nbiTaitTech camocTosTensHO MOAUGUMUMPOBATL YCTPONCTBO. He CHUMaNTe KPBILLKM W KOMMOHEHTHI KOpnyca, ECIN 3T0 He
TpebyeTcs NS AENCTBIIA, ONMCaHHbIX B PyKOBOACTBE. PEMOHT, He OnncaHHbIii B pyKOBOACTBE, CriedyeT Npou3BOAUTL B aBTOPU30-
BaHHOM CEpPBUCHOM LieHTpe. [pn PeMOHTE 1 3aMeHe WCTIoMNb3yIiTe TOMBKO 3anacHble YacT, COOTBETCTBYIOLLME PEKOMEHAALMAM
MPOV3BOANTENS.

YemaHroska/samera pe3uHosol emysku u wHeka (1V)

BHUMAHWE! YcTanaBnusaiite unu 3ameHsiiTe pe3nHOBYHO BTYTIKY W LUHEKOBbIA MeXaH3M TONbKO Mpy BbIKMKO4YeHHOM 060pyao-
BaHWW, OTCOEMHEHHOM OT PO3ETKM LUHYPe NUTaHS, OTKIMIOYEHHON Nofjaye CKaToro BO3dyxa v COPOLUEHHOM AaBNeHUN B cucTe-
Me. Mepen Hayanom paboTbl ONOPOXHUTE U OYUCTUTE Pe3epBYyap ANs MaTepuana i cucTemy nogayy.

Pe3nHoBas BTynka v LHeK SBNSIOTCS pabounMu KOMNOHEHTaMI CUCTEMbI NOAa4M MaTepuana. /sHoC MOXeT NPUBECTM K CHItKe-
HUI0 NPOV3BOANTENBHOCTH, NyNbCaLM NOTOKA, HEPABHOMEPHOI Nofja4e MaTepuana Ui Ype3mMepHol Harpyske Ha cuctemy. 3T
KOMMNOHEHTBI CieayeT 3aMeHsTb, ECIN OHI U3HOLLIEHbI, MOBPEXAEHb! NN 3HAYNTENBHO YXYALIMNKM paboTy ycTpoiicTBa.
BbinonHsiiTe onepaumio Ha YCTONYMBOIA, POBHOM NOBEPXHOCTU. M3-3a Beca yCTPONCTBA He HAKIMOHANTE M He NOAHUMANTE ero
camocTosTenbHo. Ecnu onepauys TpebyeT ycTaHoBKM MalLWHbI B BEPTUKAMNbHOE MONOXEHWE UMK NEPEMELLIEHNS KOHTEiiHepa C
matepuanom, okaxuTe HeobXOAUMYH0 MOMOLLb W 3aKpenuTe YCTPOICTBO, YTOBLI NPesoTBPaTUTL €ro ONPOKWABIBAHME UMK CaMo-
MPOV3BONbHOE NEPEMELLIEHNE.

OTCoeANHMTE LUNaHT, COEAMHSIOLMIA NMUCTOMET C YCTPOCTBOM, OT LUMIAHTOBOTO COeAnHeHus. OTKpyTUTe raiiku, Kpenswme ne-
peaHwii narel; peanHosoi BTynku. Ocnabbre raitkn paBHOMEPHO, YTOBbI He NOBPEANTb (hnaHeL, Ui KPENEeXHbIE 3MEMEHTBI.
CHUMUTE NepeaHuii thnaHeL, 3aTem CHUMMUTE UCMONb30BAHHYIO PE3NHOBYHO BTYIKY C MOMOLLbIO LUYpYyNoBepTa.

OumcTuTe peauHoBoe Ceano BTYMKM, (hraHeL, KpenexHble aNeMeHTbl 1 06nacTb BOKPYr BbIXOAHOTO OTBEPCTUS pe3epByapa C
matepuanom. YaanuTe 3acoXLUyio CMecb. [TpoBepbTe Hanuive NoBpeXAeHuiA, fechopmaLii Uik Kopposiu.

Mepen ycTaHOBKOW NpoBEpLTE COCTOSIHIE HOBOIA PE3NHOBOIE BTYMKM 11 YepBsika. He ycTaHaBnuBaiiTe TpecHyBLUMe, AeiopMupo-
BaHHbIE, YPE3MEPHO M3HOLLEHHBIE UMW 3arps3HEHHbIE KOMMOHEHTLI. Crnerka cMaxbTe NOBEPXHOCTL YepBska U BHYTPEHHIOK MO-
BEPXHOCTb PE3VHOBOI BTYIKM CMa304HbIM MaTepranom. PekoMeHAyeTcs MCnonb3oBaTb CUMMKOHOBOE MACIO K APYryto CMaaky,
MOAXOASLLYIO ANSt PE3MHOBBIX KOMMNOHEHTOB. He Mcnonb3yiTe cpeacTea, KOTopble MOTYT MOBPEANUTb PE3NHY WM 3arpsisHUTb
obpabarbiBaemblit MaTepuan.

PacnonoxvTte peanHoByio BTYKy Tak, YToBbl CKOLIEHHOE OTBEpCTMe ObIN0O HanpaBneHo BBepX. BCTaBbTe YepBAYHbI MexaHn3M
BO BTYFIKY 1 3aKPYTUTE €r0 M0 YacoBOI CTPeNke A0 TeX MOp, MOKa HOCUK YepBska He OKaXeTCs Ha OAHOM YPOBHE C JHOM PE3NHO-
BOW BTYIKV NN HEMHOTO HIKe Hero. KoHUuK YepBsika He AOMKEH BbICTYNaTb 3a Npefenbl BTYMKY.

Pacnonoxute mMawmHy Takum 0bpa3som, 4Tobbl 0becneunTb besonacHsiii JOCTYN k cucTeme nodadm. Mpu HeobxognmocTn Ans
cOopky nosepHuTe byHkep Ans Matepuana Ha 90° B CTOpoHy fiBuraTens. BctasiTe 6onee TONCTLIA KOHEL, YepHoro Meluanku/
MpYBO/A B THE3A0 CLIENNEHNs CO CTOPOHbI BUraTens.

BcTaBbTe pesiHOBYHO BTYMKY U YEPBSAYHbI MexaHn3M B 60nee TOHKMIA KOHeL| YepHOro Meluanku/npueofa. Ybeautecs, 4to kom-
MOHEHTbI NPaBUMBHO YCTAHOBNEHBI, BbIPOBHEHbI U HE PACMONOXeHbI NOZA YINOM.

lpucoeanHnTe NepesHuin raHeL, pPe3nHoBOA BTYNKM K THE3AYy ANS Kpennenns naHua 1 3akpenuTe ero Ha fAByX KpemexHbIX
Lwnunbkax. YctaHosuTe raitkn M16 1 paBHOMEPHO 3aTAHHUTE WX, NOOYEPEAHO C ka0 CTOPOHbI, Noka driaHeL, He OyAeT HaaexHo
3admkcnpoBaH. He nepeTsrnsaitTe raiiku, 4tobbl n3bexarb NOBpexaeHUs (raHua, pe3bbbl Ui pe3uHoBOI BTYNKM.

Mocne cbopkn ybeauTecs, YTO peanHoBas BTYNKa, YepBSK, MeLLanka/mpuBog, BOPOTHUK 1 KPENEXHbIe railki yCTaHOBNEHbI Npa-
BIMbHO. He 3acoBbiBaiiTe pyky B ByHkep Ans Matepuana unu cuctemy nofayi, noka LWHyp NUTaHNUs NOLAKIKOYEH K po3eTke.
Mepen Hayanom paboTbl Nocne 3aMeHbl PE3VHOBOW BTYIKW W LUHEKA CMOYIUTE CUCTEMY MOAAYY, Kak ONMCaHo B pYKOBOACTBE. He
ocTaBnsiiTe arperat paboTaTb BCyXyI0 AoNblLe, YeM HeobX0AMMO Ans NpoBepKi ero pabotocnocobHoCTY.

XpaHeHue u mpaHcropmupogka

lepen XpaHeHWeM Unv TPaHCNIOPTUPOBKON BbIKIKOUMTE YCTPONCTBO, OTCOEAMHITE LUHYP NUTAHUS OT PO3ETKM, NEPEKPOITE noaa-
4y cxaToro Bo3gyxa i cbpockTe JaBneHue B cucteme. Heobxomumo ynanute Bce obpabaThiBaeMble MaTepuansl U3 MaluUHBI 1
TLLATEMbHO OYMACTUTH €€ B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLMSIMM MO 04MCTKE nocne paboTbl.

He ocTaBnsitte pabounit Matepuan B KOHTEIHEPE NS MaTepuana, LUnaHre, COBAMHSIOLLIEM NUCTONET C YCTPONCTBOM, pacrbl-
NUTEMNe UnK Conne B BPEMS XpaHeHWs. BbICOXLUMIA MaTepuan MOXeT 3acopuTb CUCTEMY NMoaayn v NoBpeanTb paboune komno-
HEHTI.

[Mocne ouncTkN JaiiTe KpackonmymneTy, HACaaKe, LWNaHrY, COEAMHSIOLLEMY KPACKOMYMLT C YCTPOMCTBOM, W BO3MYLIHOMY LUMaHry
BbICOXHYTb. [Teper xpaHeHeM ybeauTech, YTo Ha BCEX KOMMOHEHTaX HET OCTATKOB BOfbI, @ COEANHEHMS, pe3bba v YNNOTHeHMS
uucTble.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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XpaHuTe yCTPOINCTBO B CYXOM, 3aKPBITOM 1 XOPOLLIO MPOBETPUBAEMOM NOMELLEHNN, HEAOCTYMHOM AMS AETel U MOCTOPOHHMX ML,
3aLyyaiiTe €ro oT 0CafKOB, BMary, Mopoaa, MPAMbIX COMHEYHbIX Ny4eil, UICTOYHIKOB TENma u KOPPO3MOHHBIX BELLECTB.

[pv XpaHeHUn pacnonoxwre cUnoBoil kabenb, LWNAHr OT NCTONETa K YCTPOUCTBY U BO3AYLUHBIN LUMAHT TakuM 06pasom, YTobbl
OHY He BbInK nepekpyyeHbl, CMATHI UMK HAXOAUNUCH NOA HaTSHKeHWeM. He nofBeLunBaliTe YCTPOCTBO 3@ CUNOBOI kabenb unm
LunaHru.

lNepeBo3uTe KOHTEIHEP C MaTepuanom Tombko B MycToM BuAe. lepen nepemelyenrem ybeanTech, YTo KpackonymnbT, LWnaHry,
C1n0oBOi kabenb v NPUHAANEXHOCTU HAAEKHO 3aKpenseHb! 1 3aLLMLLEHb! OT CaMOMPOM3BOMBLHOMO NepeMELLEHNS UMk NaaeHus.
lepemeLyaiiTe yCTPONCTBO, UCTONb3YS TPAHCMOPTUPOBOYHYIO PYUKY 1 koneca. He TAHUTE ero 3a LHYp NUTaHWS, LUNaHT, COEAUHS-
0L MACTONET C YCTPOIACTBOM, BO3AYLLIHbIN LUNAHT AW pacnbinuTen. Mpy nepemeLLeHi YCTPOCTBa N0 HEPOBHOM MECTHOCTH
BE/MITE ero 0CTOPOXHO, 4ToObI M30eXaTh ONPOKUALIBAHNS.

[Mpu TpaHCMOPTUPOBKE YCTPOICTBA B TPAHCTIOPTHOM CPEACTBE 3akpenuTe ero Takum 06pasom, 4Tobbl NpeaoTBPaTUTL CKOMb-
KeHue, ONpoK1AbIBaHME 1 yaapbl. TpaHCMOPTUPYWTE ero B yCTOMYMBOM NOMOXEHUM. He CTaBbTe Ha HEro Hukakve npenmeTs.

OPUIMWHANTBLHAA WHCTPYKULNWSA
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XAPAKTEPUCTUKK MPOAYKTY

Po34nHHWI Ta WTyKaTypHUIA arperar — Lie enekTPUYHINA BUPIO, MpU3Ha4eHi Ans nofadi Ta po3nUIeHHs LEMEHTHIX Ta FiNcoBNX
LUTYKaTYpOK, LUTYKATYPOK, GETOHHIX CTSHKOK Ta iHLLMX BIANOBigHWX PoBO4MX CyMilled 3 MaKCUManbHAM PO3MIpoM 3epHa 3 MM.
Bupi6 ocHalLeHuit pe3epByapoM Ans MaTepiany, 3 SKOro Matepian NofaeTbest 40 PO3NUIIOBAYA YEPE3 LUNaHT, Lo 3'€aHye Mic-
TOMET 3 arperatoM. Po3nuneHHs 3MiNCHIOETLCS 3a 0NOMOTOI0 CTUCHEHOTO MOBITPS, WO NoAaeThes 4O nicToneta. bak Benmkoi
MiCTKOCTi [103BONSIE NpaLitoBaTh Be3 YacToro NOMOBHEHHS, @ JOBIUi LNaHr nonertuye poboTy Ha BiacTaHi Big arperaty. Bupib
A03BONSE MoAaBaTy Matepian Ha BiacTaHb A0 20 M, WO pobuTb HOro NPUAATHUM A8 BUKOPUCTAHHS nif yac OyaiBenbHux Ta
0306n0BanbHUX pobiT Ha CTiHax, cTensx Ta nignorax. MpasunbHa, HagiitHa Ta Ge3neyHa ekcnnyaralis BUpoby 3anexuTb Bif
npaBumbHOI excnnyaradii, Tomy:

Mepepn BUKOPMCTaHHAM NPOAYKTY, GyAb Nacka, NpouMTaiTe BCH IHCTPYKLIiHO Ta 36epexiTh ii.

lMocTayanbHuK He Hece BignosifanbHOCTi 3a Gyab-siki 30MTKM, IO BUHMKNW BHACMIAOK HEAOTPUMaHHS npaBun 6e3neku Ta peko-
MeHAaLin Lboro nocibHuKa.

OBJIAAHAHHA
YnakoBka MoBMHHA MICTUTI: 610K 4151 PO3UMHY Ta LUTYKATYPKy, PO3NMIOBaY Ta LLAAHT, WO 3'€HYe nicToneT 3 611okoM.

TEXHIYHI MAPAMETPU

Mapametp 0, if 3HayeHHs
Homep y katanoai YT-82584
Hanpyra mepexi [V~ 220-240
Yacrora mepexi [My 50/60
HominanbHa notyxHicTs [B] 3000
Maca [kr] 122
PoBoumit Tk [MnMa] 0,6
WenakicTb xonocToro xoay n [x8] 2600
MakcumanbHa BiCOTa nopadi marepiany [m] 20
MicTkicTb pesepayapa ans matepiany [n] 40
Makcumanbhuit poamip 3epHa Matepiany [mm] <3
Temnepatypa poGoyoro Matepiany [°C] 5~40
[loBxwHa wnakra nictonetHoro 6noky [m] 7
CryniHb 3axucty IP55
PiseHb wymy

3BykoBUA TMCK L, [aB (A)] 82-87
3ByKoBa noTyxHicTb L, [AB (A)] 92-97
Pisetb Bibpauiia [mic] 4,0-5,5

IHCTPYKLIT 3 BE3MNEKK

Mig yac BUKOpUCTaHHS arperaTy AOTPUMYIATECH IHCTPYKLIA, HABEOEHUX Yy NOCIBHUKY 3 excrinyatauii, iHopmalii, HagaHoi Bupob-
HUKOM pob04Oro MaTepiany, Ta 3aranbHiX NPaBW OXOPOHM MpaLli Ta TexHikn 6e3neku.

Lleit npopyKT He NpuaHadeHwit ANs BUKOPUCTAHHS AiTbMM abo ocobamm, ki He NPOALNN HayaHHs. OnepaTop nosuHeH ByTn
3HaoOMWi 3 MiArOTOBKOK MaTepiany, 3amyckoM, PO3niEHHSM, NoAaYeo Matepiany, CKMAaHHAM TUCKY, OYMLLIEHHSM Ta obenyro-
ByBaHHAM MPOAYKTY.

ArperaT npu3HaJeHuid Ans nofadi Ta po3nureHHs LEMEHTHUX i TiNCOBKX LUTYKaTYpoK, 03A00Mt0BanbHIX MOKPUTTIB, BETOHHMX
CTSDKOK Ta iHLLMX BifNOBIAHMX POBOYMX CyMiLLEi, PU3HAYEHNX [N MEXaHIYHOTO HaHEeCeHHS! 3a [JOMOMOTOH0 LibOro TUMy arperary.
MakcumanbHuit po3mip 3epHa MaTepiany He MoBWHEH NepesuLLyBaTy 3 MM. [Nepes BUKopUCTaHHSM poboyoi cymilli nepesipte
iHcbopmaLlito, HapaHy ii BUpoGHMKOM, 30kpema JOmyCTuMuIA crocib HaHeceHHs abo nogavi, HeobXigHe PO3BELEHHS, Yac 3MmiLly-
BaHHsl, TepMiH NPUAATHOCTI NPUroTOBNeEHOI CymiLui, poboyy Temnepatypy, HeobxiaHi 3acobu iHAMBIAYanbHOrO 3axM1CTy Ta cnocib
OYMLLIEHHS! IHCTPYMEHTIB MICNs BUKOPUCTaHHS. He nogasaTui Ta He po3nuioBaT PEYOBIUHI HEBIAOMOTO CKagy.

He BuKOpWCTOBYIATE Lieit NPOAYKT 3 MaTepianamu, po3Mip 3epeH SKUX MEpeBMLLYE 3a3HaueHWi, Lo MICTATb rpy[oyky, bpya,
BOMOKHa abo CTOPOHHI NpeaMeTH, abo He NpuaHadeHi Ans noadi abo po3nuneHHs 3a A0NOMOrOH LbOTO TUMY po3nunioBaya. He
BMKOPWCTOBYWTE MaTepiany, Ski po3LiapoByBanics, noyanv TBEPAHYTH, 3arycnu NoHaz 3a3HaveHuil AianadoH abo BTpaTiv ceoi
BNacTMBOCTI PO3NNMEHHs. BUKOPUCTaHHS HenpaBUNbHOTO MaTepiany Moxe NPU3BECTM 30 3aCMi4eHHS, MOLUKOMKEHHS NPOAYKTY,
pOo3pyBY LnaHra abo HEKOHTPOMbOBAHOTO BTOKY MaTepiany Mia TUCKOM.

He BuKOpUCTOBYWTE Lie NPOAYKT ANS PO3NMUMEHHS MaCNSHUCTUX MaTepianis, Nerko3anMmcTi, KOPO3iHIX, TOKCUYHHX, BUOY-
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XOBUX pe4oBMH abo Matepianis, Lo noTpebyioTb cnewianbHoro obnagHaHHs, He 3a3HajeHoro BUpobHUKoM. He BUKOpPUCTOBYITE
cmonsiHi cnonyku, XiMivHo 3aTBepaini MaTepiany abo MaTepianu, Lo MICTSTb PO34MHHIKM, SIKLLO BUPOBHMK MaTepiania He po3-
pobuB ix ANs 3aCTOCYBaHHS 3 UMM TUMOM po3numioBaYa. He miakniovaiTe [0 LbOro NpoAyKTy XoaHe obnaaHaHHs abo kommno-
HEHTH, He 3a3HajyeHi BUPOBHNKOM. He BIKOPUCTOBYIiTE ranoreHoBaHi ByrneBoHEBI PO34MHHIKM abo MaTepiany, Wo MiCTSTb Taki
PO34MHHMKN. BoHM MOXYTb BCTYNaTh B peakLiito 3 KOMNOHEHTaMM NPOLYKTY Ta CIPUYMHSITU NOLUKOMKEHHS CUCTEMM, Pi3Ke po3pnB
KOMMOHEHTIB abo iHLi Hebe3neywHi cuTyauji.

Llei BMpi6 He npuaHaueHuit ANsi BUKOPUCTaHHS B MOTEHLHO BUOYXOHeDbe3neyHuX cepefoBuLLax. He BUKopuCTOBYIiTE ii0ro B
MicLisiX, A€ MPUCYTHI Nerko3anmMmcTi rasu, napu, Tymaru, nun abo iHLi BUOYXxoHebe3neyHi CymiLui.

3abesneyte HanexHy BeHTUNALiO B pobouiit 3oHi. MigroToBka, nogava Ta po3nureHHst Matepiany MOXyTb YTBOPKOBATY MW,
TymaHu, aepo3oni Ta 6puakm, Wkignuei ans 3nopos’s. Onepatop Ta Byab-XT0, XTO 3HAaX0AUTLCS NO6MN3y pOBOYOI 30HM, MOBUHHI
BMKOPWCTOBYBATY 3aC001 3aXVCTy O4EN, 3aXUCTY OpraHiB AUXaHHs, 3aXUCTY CMyXy, 3aXMCHI pyKaBUYKM Ta iHLLi 3acobu iHamBiay-
anbHOro 3axMCTY, Lo BUMaratoTbCst BUPOGHUKOM poboyoro matepiary.

He iTe, He nuiiTe Ta He NaniTb y MicUsX, 4e rOTYKOTb, PO3NMMIOIOTL MaTEpiank, OumLLyoTb NpoayKT abo 36epiraloTb poboui
MaTepiany Ta MUiHi 3acobm.

Po6oui maTepianu, fobaBky Ta 3acobn ANS YNLLEHHS MOXYTb MICTUTU WKIANMBI abo nerkosainmMucTi pe4oBuHM. He BUKOpUCTO-
BYIATE BIKPUTHIA BOTOHb, HE NaniTh, He BUKOHYWTe poboTH, L0 YTBOPHOKTb iCkpY, Ta HE BUKOPUCTOBYIATE 0bnafHaHHs, Sike Moxe
3ananuTin napu, y pobovili 3oHi. Mo6nmay poboyoi 30HM crig posmilLlyBaTy BiAMOBIAHI 3ac06M NOXEXOraciHHs, Lo BiANOBiAaoTL
BMKOPVCTOBYBaHNUM Matepianam.

He 36epiraiiTe nerko3anMmcTi pe4oBIHH, KOHTEAHEPY 3 NErko3aMUCTMK 3anuiLkamu abo MaTepiany, 3abpynHeHi TakuMm peyo-
BMHaMW, Taki Sk raHyipku, nanip, donbra abo BiAXoau Bif YMLLEHHS, Nobnu3y Lboro Bupoby. YTunisyiite Bigxoav Big 06pobku Ta
UMLLEHHS BIAMOBIAHO A0 PeKOMEHAaLLi BUpOBHIKa MaTepiany Ta MicLieBIX npasiu.

YHuKaiiTe yTBOPEHHS Kaniox abo po3nueiB poboyoro matepiany uv muitHoro 3acoBy. PoanuTuii maTepian HeobxigHo HeraitHo
npubpatu. Poboya 30Ha Mae 6yTv Cyxoto, OXailHo Ta HEKOB3HOI.

PosmicTiTb BMpI6 Ha CTiliKil1, TBEpAil Ta piBHili noBepxHi. He cTaBTe ioro Ha noxuny, crinsbky abo HecTiliky nosepxHto. He nepe-
MmiLLyiTe 1oro nig yac pobotu. Yepes Benuky Bary 6yabTe obepesxHi nifg Yac TPaHCMOPTYBaHHS, BCTAHOBMEHHS ab0 NepeMiLLeHHs
B1poby. He nipHimaiiTe Ta He TArHITb 3a LUNaH, LWHYP XUBMEHHS, nicToneT abo Hacaaku.

lepen NiAKMIOYEHHAM [0 [Xepena XVBNEeHHs NepeBipTe, Yu BiANOBIAAE HaNpyra B MEPEXi 3HAYEHHIO, 3a3Ha4YEHOMY Ha Tabnmuui
3 NacnopTHUMKM AaHuMu. Migknioyaiite BUPI6 NuLe A0 HANEXHWUM YMHOM BCTAHOBMEHOI PO3ETKM i3 3aX1CHIM 3a3eMneHHaM. He
BMKOPUCTOBYWTE BUPIO, SIKLLO HEMOXITMBO MIAKMIOYUTY 0T [0 PO3ETKM 3i CIPABHIUM 3aXMCHUM 3a3eMreHHsIM. PekoMeHayeTbes
3aXUCTUTM KOO XUBNEHHS AndepeHLianbHIM aBTOMaTUYHUM BUMMKaYEM 3i CTPYMOM CnpaLiboByBaHHs He inblue 30 MA . Akwwio
BMPIO OCHALLIEHMI1 30BHILLHBOK 3a3eMITH0BANBHOK KMEMOI0, NO3HAYEHOK0 CUMBOIIOM 3a3eMIIEHHS!, MiAKMtoYiTh ii 40 BignoBigHOT
TOYKW 3a3eMreHHst abo cucTeMm 3piBHIOBAHHS NOTeHUianis Ha pobodomy MicLi nepea novatkom poboTu. Mikmo4eHHs 30BHILL-
HbOI 3a3eMIKBaNbHOT KNeMK He ckacoBye 060B'A3Ky NiKoYaTi BUPIO [0 HANEXHUM YMHOM BCTAHOBMEHOI PO3ETKM i3 3aXMCHUM
3a3eMmeHHsaM. He BUKOpUCTOBYIATE BUPIO, SIKLLO HEMOXITMBO 3aB€3NeumTiN HanexHe 3a3eMneHHs.

He BuKopuCTOBYiATE BUPIO 3 MOLLUKOMKEHUM LLHYPOM XVUBMEHHS!, BUMKOLO, KOPMYCOM, BUMUKa4eM abo iHLIMMM eNeKTPUYHAMIN KOM-
noHeHTamu. He MoandikyiiTe BUMKY, LUHYP XUBNEHHsS ab0 enexTpuyHi KOMMOHEHTU. 3BEPHITLCS 10 aBTOPU30BAHOMO CEPBICHOND
LIeHTPY BUPOOHMKa N1 PEMOHTY.

[poKnaaiTh LWHYP XMBMNEHHS Tak, o6 BiH He GyB NOLIKOAXEHWUA, He MaB PO3NKBIB, rOCTPUX KPaiB, rapsiuix NOBEPXOHb abo pyxo-
MMX LLUaHriB. AKLLO LUHYP 3annyTaeTbCs abo MOLIKOAUTLCS, HEranHo BUMKHITL BUPIO i Bif'eHaiiTe BUNKY Big po3eTku. He TArHITL
BUPID 3a LUHYP XUBMEHHS.

HesBaxalouu Ha CTyniHb 3ax1CTy KOpnycy, BUPI6 He crig MUTU BOOI, 3aHyproBaTh y Bogy abo HaBMMCHO NifgaBaTi BRMBY
onagis. OunLLaiiTe 30BHILLHI YaCTVHW BiZMOBIAHO [0 IHCTPYKLA 3 OYMLLEHHS.

lepen KOXHWUM BMKOPUCTAHHSIM NepeBipsiiTe CTaH LunaHra, Lo 3'€AHYE MICTONET i3 GMOKOM XMBMEHHS!, NOBITPSHOIO LUMaHra,
po3numioBaya, conna, 3'eAHaHb, WBMAKO3 EMHIX 3'€AHaHb, YLLINbHEHb Ta KpinneHb. He BUKOPUCTOBYIATE KOMMOHEHTH, ki MatoTb
TPiLLMHK, fiedhopmalLlito, MPOTIKaHHS, NOTEpTICTb, KOPO3ito abo iHLLI NOLIKOMKEHHS!. [OLIKOMKEHI KOMNOHEHTW HEOBXifHO 3aMiHUTK.
BukopucToByiiTe e WinaHru, nictonety, hopeyHKM, 3'eQHyBavi Ta akcecyapy, pO3paxoBaHi Ha TUCK He MEHLLMIA 3a Makcumarb-
HUit poBounii Tuck BUpOBY. BukopucTaHHs akcecyapis i3 3aHaATO HU3bKIM TUCKOM MOXe MPU3BECTU 10 PO3PUBY Ta CEPIO3HIX
TpaBM.

lpoknapalite WnaHm Tak, Wob BOHM He Bynv neperHyTi, NepekpyyeHi, 3aTUCHYTI Ta He nopisai. He cTasTe Baxki npeameTy Ha
LnaHry. TpuMaiiTe LWnaHrv nogani Bif rocTpUX Kpais, rapsunx NoBepXoHb abo PeyoBIH, ki MOXYTb MOLIKOANTY ix MaTepian. Mig
yac poboTu LLNaHr MOXYTb PyXaTucs Yepe3 3MiHW TUCKY Ta pyxu onepatopa. Po3TalloByiiTe LWnaHr TakuM YYHOM, OB BOHN He
CTBOpIOBaNM Hebeanekm cnoTukanHs, yaapy abo MoLKOKEHHS! iHLLIMX NPEAMETB.

Lleit nponykT notpebye mkepena CTUCHEHOrO NOBIiTPs. Mepen NiAKMioYEHHSIM NEPEKOHANTECS, LLO TUCK MOBITPS HE NEPEBULLYE
ZONYyCTUMI MeXi Anst NPOLyKTY, NiCTONETa Ta LWaHriB. BUKOpUCTOBYiATE NULLE CTUCHEHE MOBITPS AMNS XMBNEHHS nicToneTa. He Bu-
KOPUCTOBYIATE KUCEHD, NErko3anMmcTi rasu abo iHi npomucrosi rasu. He Big'eaHyiTe wnaHm abo WBMAKO3 €aHyBanbHI 3'eHaH-
Hsl, konm cuctema nepebysae nif Tuckom. Mepeq Bif'eAHaHHAM LNAHMiB NepekpuiiTe NoAaYy NOBITPS Ta CKMHLTE TUCK i3 CUCTEMM.
He cnpsimoByiiTe poanunioBay Ha ntoaeit abo TBapuH. He nigHockTe pyky, nanbLi 4u Byab-siky iHLLY YacTuHy Tina nobnuay Buxig-
HOro 0TBOpY conna. He HamaraiTecs 3ynuHUTY BUTIK MaTepiany abo NOBITPS PyKOto, PyKaBUYKOK), FaHYipKOK Ui Byb-KIM iHLLINM
npenmeToM. BuTik MaTtepiany nig TUCKOM MOXE CPUYMHIATIA TPaBMK, NOPA3HEHHS LLUKIPYU Ta 04el, a TakoX NOLLKOKeHHS obnap-
HaHHSI, L0 3HaX0AUTbCS MopyY. FKLLO MaTepian noTpanys nig Wwkipy abo B odi, a0 BUHWKNO NOAPA3HEHHS!, HEralHO 3BEPHITLCS
A0 nikaps Ta HagawTe iHopMaLio MPO TUN BUKOPUCTOBYBAHOTO Martepiany.

OPUTIHANBHA IHCTPYKLISA
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[Mepen perynioBaHHAM, OYULLEHHSIM, TEXHIYHUM 0BCMYroByBaHHAM, 3aMiHOK COMMa, LnaHra, nictonera abo iHWMX KOMMOHEHTIB
BUMKHITb BUPI6, Bif'eHaiTe LWTENCeNb Bif, PO3ETKM, NEPEKPUITE Nofaqy CTUCHEHOTO NOBITPS Ta CKUHBTE TUCK Y CUCTEMI BiAMo-
BiIHO 10 NpOLEAYpY, ONUCaHOI B IHCTPYKLi. TUCK MOXE 3an1LLIATMCS B CUCTEM HaBITb MICMS BUMKHEHHS.

He BcTaBnsiiTe pyku, iHCTPYMEHTM Yv iHLi npeameTn B ByHkep Ans Matepiany, konu BUpI6 nigknioYeHo 40 AXepena KuBneHHs
abo konu mexaHiam nogavi Moxe 6yt akTuBOBaHMiA. He Buaansiite rpyaku abo 6pyn 3 GyHkepa nig yac poboTu. Mepes BUKOHaH-
HSIM Takux onepaLliit BAMKHITb BUPID Ta Big'eaHaliTe Oro Bif fKepena XUBMeHHS.

Tpumarite pyku, BONOCCS, BiNbHUIA OAT Ta IHCTPYMEHTW NoAani Bif PyXOMMUX YacTWH, BEHTUMALINHWX OTBOPIB Ta KOMMOHEHTIB
npuBoay. He 3HimaiiTe kpuLukm nig vac pobotu. Mepen TvM, Sk 3HIMATU KPULLIKY, NepeBipsaTin abo o4MLaTy Bia CMITTS, BUMKHITL
BUPID, Bif'eHalTe BIMKY Bif PO3ETKW, BUMKHITb Nofjady CTUCHEHOTO NOBITPS Ta 3a4eKaiiTe, MoKV BCi PyXOMi YaCTUHM NOBHICTIO
3YMUHATHCS.

He BukopucToByiiTe BUPI6 3 NOpOXHIM Bakom [OBLUE, HixX Le HeobXxiaHo Ans nepesipkv abo NPOLEeayp OYMLLEHHS!, ONUCAHMUX Y
noci6Huky. Pobota Bupoby 6e3 MaTepiany abo Bogv MOXe NPU3BECTM JO HAAMIPHOTO 3HOCY KOMMOHEHTIB Nofiaqi Ta MOLLKOKEHHS
BMPObY.

He nepenosHoliTe pesepsyap Ans matepiany. HanvBaiite matepian 06epexHo, o6 YHUKHYTU pO30PU3KYBaHHS eneKkTpUIHIX
KOMMOHEHTIB, ABUryHa, LUHYPa XWUBNEHHs abo 3'eaHaHb. Pobounit matepian Mae ByTv ogHOpigHAM, icTM Ta 6e3 rpyaoyok Ta
cMiTTSI. CMITTS MOXeE 3aCMITUTU COMo, LnaHr, nictoneT abo komMnoHeHTH nogadi. He fonyckaiTe BucuxaHHs Matepiany B 6aky,
LnaHry, nicroneti abo conno. llicnst BUKOPUCTAHHSH O4UCTITb CUCTEMY BIBNOBIAHO 10 IHCTPYKLM.

Mepen akTyHOI ekcnnyataLieto cucTemy nogadi cnig 3BONOXUTY abo 3arpyHTyBaTH BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLA. He3BonoxeHHs
cuctemm, poboTa 3 3aHaaTo rycTm Matepianom abo pobota 3 Matepianom, Lo MiCTUTb JOMILLKM, MOXE MPU3BECTY A0 3aCMiveH-
HS LWNaHra, conmna abo KOMMOHEHTIB nogavi.

FKLLO BY NOMITUNM panToBy 3MiHY NPOAYKTUBHOCTI BUPOGY, NafiiHHS NPOLYKTUBHOCTI, HE3BUYHWIA LyM, BiDpaLito, neperpis, npori-
KaHHs1, NOLLKOMKEHHS LLNaHra, BUTIK NOBITPS a0 3aCMiYeHHs CONNa, HeraiHo NpUNKHITL BUKOPUCTaHHS. BUMKHITL Bupi6, Big'ea-
HaliTe LTeKep XVBMEHHS, BUMKHITL NOAAYY CTUCHEHOTO MOBITPSI, CKUHLTE TUCK | BU3HAUTE NpU4nHY npobnemu.

Yepes LLym, LU0 BUHUKAE Nig Yac poboTy, peKoMEHIYETLCS BUKOPUCTOBYBATY 3acob1 3axuCTy cryxy, 0cobnvBo nif Yac TpuBano-
ro po3nunexHs abo poboTy B 3aKkpUTUX MPUMILLEHHSX.

PemoHT Bipoby Mae BMKOHYBaTMCS B aBTOPWU30BaHOMY CEpBICHOMY LIEHTpi BUpobHMKa. Cria BUKOPUCTOBYBATM NULLE 3anacHi
YaCTWHW Ta akcecyapu, cxBaneHi BUpoOHMkoM. He 3miHtoiiTe BWpI6, miCTONeT, WwWnaHm, 3'eAHaHHs abo KOMMOHEHTU CUCTEMM
nofadi matepiany camocTilHO.

NIArOTOBKA 10 POEOTHU

YBATA! lMiarotosky Bupoby Ao poboTy Ta BCTAHOBMEHHS akcecyapis Crif BUKOHYBATY JIULLE 3a BifKIIOYEHOTO ENEKTPOXMBIEHHS
Ta nogavi CTucHeHoro nosiTps. Mepes novatkom Byab-Akux PoBIT Bif'eaHaTE LHYP XUBMEHHS Bif, PO3ETKW, BUMKHIT nogavy
CTUCHEHOTO MOBITPS Ta NEPEeKOHaNTEC, O B CUCTEM HEMAE TUCKY.

lMepen nepLIMM BUKOPUCTaHHSM BUIAMITH BUPID Ta akcecyapy 3 ynakoBkv Ta BUAaniTh YCi NakyBanbHi MaTepiany, BKIKYaun
3aXMCHI MNIBKY, SIKLLO BOHW BUKOPUCTOBYBanuCS. [epekoHalnTecs, WO LWnaH, 3'€AHaHKs, Po3NumioBay, Hacaaka Ta KoHTellHep
3 MaTepianom He MICTSTb 3anuLUKB YNakoBKy Ta iHLWKMX 3abpyaHeHb. PoamicTiTb BUpIG Ha CTilikiit, TBepAiil Ta piBHili noBepxHi. He
cTaBTe BMPID Ha noxwny, crmabky abo HecTiitky noBepxHo. icns BCTaHOBNEHHS 3abnoKyiTe NOBOPOTHI PONMKY 3a A0MOMOrOK
3aMKiB Ta NepeKkoHaitTecs, Lo BUpi6 He MOXe pyxaTucs camocTiiiHo. PoaTaluyiiTe WwnaHri Ta kabenb XUBMNEHHS Tak, o6 BOHM
He Bynu neperHyTi, 3aTUCHYTI Ta NOLUKOMXEHI, a TakoX 06 BOHM He CTBOPIOBANM HebEe3neky cnoTukanHs nig yac pobotu. Micns
BMKOHAHHSI Li1X KPOKIB MOXXHa pO3royaTit CknafiaHHst LWaHriB, po3numioBaya Ta Hacafku.

Kormponb mucky nosimpsi & wuHax

TpaHCnOpTHI Koneca OCHaLLEHi MHEBMATUYHAMK LUIMHaMK, Siki MOXYTb BYTW He HakayaHi Ha 3aBofi abo MOXyTb noTpebysath
nigkaJyyBaHHs nicns TpaHCMoOpTyBaHHs i 36epiraHHs. Mepes nepLUMM BUKOPUCTaHHAM, Nepes KOXHUM novaTkom poboTu Ta nepes
TPaHCNIOPTYBaHHAM HEOBXIHO NEpeBipUT TUCK MOBITPS B LWKHAX i 3@ NOTPEBM 110r0 ONOBHUTY; PEKOMEHOBAHMIA TUCK CTaHO-
BUTb 2,5-2,8 Bap / 3641 PSI. LLUnHu noBuHHi 6yTv HakadaHi piBHOMIPHO, 1106 3abe3neunTy CTiiikicTb arperaty Ta beneky roro
BMKOPUCTAHHS | NEPEMILLEHHS.

BcmaHoeneHHs winaHeis, posnumiogaya ma hopcyHKu

YBATA! 36upaHHs WwnaHris, posnunioBaya Ta hopCyHKY Crif BUKOHYBATH NULLE NPY Bi[KIIOYEHOMY ENEeKTPOXVBEHHI Ta nofaui
CTUCHEHOro NoBiTpst. Mepen novaTkoM cknagaHHs Bif e4HaNTe LUHYP XUBNEHHS B PO3ETKW, BUMKHITb NOgaqy CTUCHEHOrO NoBi-
TPSi Ta NEPEKOHaNTECS, L0 B CUCTEM HEMAE THCKY.

[MepeBipTe, 4N 3'egHAHHA, KiHLi LWNAHTIB, WBMAKO3'€MHI 3'€AHAHHS, YLLiNbHEHHS, PO3NUITIOBAY Ta COMMO YUCTI Ta HEYLIKOMKEHI.
He BCTaHOBNHOMATE KOMMNOHEHTM, siki GpyAHI, TPICHYTI, AechopMOBaHi abo MaloTb MOLIKOAXKEHI YLLiNbHEHHS. He 3'eaHyiTe 6e3 He-
06XigHNX YLLinbHEHD.

Ak nokasaHo Ha mantonky (11), BKpyTiTh 3'€aHyBaY LWnaHra y BUXigHWIA oTBip 0BnpuckyBaya. Mepes 3ataryBaHHsM nepekoHainTecs,
L0 3'e[HYBAY YMCTHIA, HEYLUKOKEHWUA Ta OCHaLLEH HeobxigHot npoknagkoto. LLinbHo 3aTsrHiTh 3'e[HaHHS, ane He 3acToco-
BYIATE HAZMIPHUX 3ycunb, OCKINbKM Lie MOXe MOLKoAuUTI pi3bby, npoknagky abo 3'eaHyBady. BeTaHOBITH Npoknaaky Ha KiHeUb
LunaHra, LWo 3'eAHye nicToneT 3 obnpuckyBadyem, NoTiM Nif'eAHaNTe WaHr A0 3'eAHyBava LnaHra obnpuckysaya 3a Aonomorow
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LBNAKOTO 3'eAHyBava. [icns BCTAHOBNEHHS LWIBWAKOrO 3'€HyBavYa 3akpuiTe dhikCytoui BaXeni Ta NepekoHaiTecs, Lo WBKA-
k03'e[jHYBaY HaNeXHUM YHOM 3achikcOBaHWN | HE BUCIN3AE 3 PO3'EMY.

Ak nokasaHo Ha mamonky (1Il), nig'egHarTe iHWNIA KiHeUb WaHra, WO 3'€AHYE NICTONET i3 6rokoM XMBMEHHS, 4O PO3NUIIoBaYa.
Mepep 3aTAryBaHHsIM NepekoHaiTecs, WO YLLINbHEHHS! BCTAHOBMEHO Ta He MOLLKOpKeHO. HapiiHo 3aTarHiTh 3'eaHanHs. 3a He-
06XigHOCTi BUKOPUCTOBYIATE PIXKOBI KITKOYi, YTPUMYHOUM 3'€AHAHHS MICTONETA OHUM KIHOYEM Ta 3aTAryiouu raiiky LnaHra iHLWmM.
MepekoHaiiTecs, Lo pPenyKTOp TUCKY 3 MaHOMETPOM NPaBWUbHO BCTAHOBMEHWIA Ha OMOKi KMBNEHHS Ta He MOLLKompKeHui . Ha
LiboMy eTani He nig'eaHyiTe BUpIO [0 Axepena CTUCHEHOro NoBiTps. Mif'eaHaliTe NOBITPSHMIA LLNAHT [0 3'€AHAHHS HA PO3NUMto-
Bavi Ta 40 3'€fHAHHS NOBITPSHOIO LUNaHra Ha broki xvBneHHs. MepekoHalTecs, WO WaHr NPaBnibHO BCTAHOBNEHWN i He BU-
cnu3ae 3i 3'efHaHb. 3anuwte hopecyHKy 3HSTOK Nepes TUM, Ik 3MOYMTY cucTeMy nodadi. BetaHoentoiiTe dopeyHKy nule nicnst
NpomyckaHHs YnCTOi BoaM abo HaneXHUM YYHOM PO3BELEHOrO MaTepiany Yepes cucTemy Ta 3abeaneyeHHs NOCTiNHOro NOToKy 3
nicToneta. Lie 3MeHLuye puank 3acMiveHHst (hopCyHKM 3anuiLkamu matepiany abo 3abpyaHeHHsaMM y wnakry. [licns 3MovyBaHHs
cucTeMm nofjadi BCTaHOBITh (DOPCYHKY Ha poanumioay. Mepen 3aTsiryBaHHsIM nepekoHaiTecs, LWo dopcyHka yncta, 6e3 nepe-
LUKOA Ta NPaBUIbHO BiAperynboBaHa. He BUKOPUCTOBYIATE 3acMiueHy, MOLLKOKeHY abo 3HOLIEHY OPCYHKY.

Micna BCTAHOBMNEHHA NepeBipTe NPOKNaaaHHs WNaHris. LLnaHru He NOBUHHI BTy NeperHyTMMK, CKpy4eHMK, 3nasneHrmu abo
HanpyXeHUMu. Ix Cnig po3TallyBaTh TakM YMHOM, LLOG BOHYM He 3aBaxany poboTi, He Tepnmncs 06 rocTpi kpai Ta He CTBOPHOBanK
Hebeanekw CoTUKaHHS.

[MiOkntoyeHHs 2eHepamopa Ao Oxepena XueneHHs

MPUMITKA! 3aexam nigkntouanTe BUpi6 10 HANEXHUM YHOM 3a3eMNEHOT PO3ETKM.

NPUMITKA! PekomeHpyeTbcs 0BnagHaTh yCTaHOBKY XUBNEHHS AndepeHLianbHAM 3aX1CTOM 3i CTPYMOM CMpaLiboByBaHHS, LLO
He nepesuLLye 30 MA .

lMepeq nigknioveHHsam BUpoby 4O Mepexi nepesipTe, Yu Hanpyra Mepexi BiANOBiAAE 3HAYEHHIO, 3a3Ha4YeHOMy Ha Tabnuuui 3
TEXHIYHUMK XapakTepucTikamu BUpoby. MepeBipTe CTaH LUHYpa XWBMEHHS Ta BUMKMA. He BUKOpWUCTOBYIATE BUMPIO, SKLIO LWHYP
KVBMEHHS! Ta BUIKA MOLLKOLKEHI, 3HOLLEHI, nopi3aHi abo MaroTb 03Haku neperpisy.

[epeq nigkntoYeHHaAM 10 HKepena XMBMNEHHs NepekoHanTecs, Lo BUpiO HafliHO po3TaLLoBaHWiA, MOBOPOTHI koneca 3abrnokoBa-
Hi, LUNaHr NpaBumbHO BCTAHOBMEHI, NOBITPSHIIA KNanaH nicToneTa 3akpuTyii, a po3nunioady cnpsiMoBaHuil y BesneyHe micue. He
HaTuCKaiiTe BUMMKaY Mif Yac NiAKIIOYEHHS BUNKK 1O PO3ETKN.

AKLO ANA K1BMEHHS BUPOGY BUKOPUCTOBYETLCSA NOJOBXKYBAY, BiH MOBMHEH MaTV 3aXVCHII MPOBIAHMK, @ NNOLLA NONEPEYHOro ne-
pepiay ioro NpoBIAHMKIB NOBUHHA BYTY HE MEHLLOK 3a NOLLY NonepeyHoro nepepisy kabento, o xmeuTb BUpi6. He BUkopucto-
By/ATe [ABOXWMbHI NOAOBXYBaYi. FKLLO NofoBxyBad [oBLUMiA 3@ 10 M, NoLa NonepeyHoro nepepisy NPOBIAHNKIB MOBUHHA ByTy
He MeHLue 2,5 MM2 He BUKOpUCTOBYIATE NOAOBXYBaYi A0BXUHOO binbLue 50 M. MogosxyBayi NOBUHHI GyTY NOBHICTIO PO3MOTaHi
nepeq Migknio4eHHsM Bipody.

[MidknroyeHHs 0o dxepena CMUCHEHO20 Mosimpsi

YBATA! lNepen niakmnioyeHHsM BUpoBy A0 [pkepena CTUCHEHOTO NOBITPS NEPEKOHANTECS, L0 eNeKTPOXMBIEHHS BIKIIOYEHO,
NOBITPSHMIA KNanaH nicToneTa 3akpuTo, a B CUCTEMI HEMAE TUCKY.

BukopucToByitte Ans XuBnerHs hapbonynbTa Nuwe CTUCHEHE MOBITPS. He BUKOPUCTOBYITE KICEHb, NErko3ailMncTi rasu abo
iHLi npomucnoi rasu. MoBiTps, Lo nogaeTbes fo hapbonynsta, Mae byTv Y1CTUM, iNbTPOBaHUM Ta CyxuM. He BUKkopucToByiiTe
MacnsHy piauHy B cucTeMi nogayi dpapbonynsra.

MepekoHaiiTecs, Lo cucTeMa CTUCHEHOro NOBITPA 3abe3neyye AOCTATHIO MOTYXKHICTb. TUCK, LLO NOJAETLCA Ha PO3NNMOBaY, He
MOBWHEH NepeBuLLYyBaTH PEKOMEHA0BaHMIA poBOUMA TUCK, 3a3Ha4EHI Y TabruLL TEXHIYHIX AaHNX Ta Ha TabruyLli 3 NacropTHUMK
[ZaHuMun BUPOBY. FAKLIO TUCK Y CUCTEMI CTUCHEHOTO MOBITPS BULLMWA, BIAPETYMIOIATE 110r0 3@ JONOMOro peaykTopa TUCKY 3 MaHo-
METPOM Nepef; no4aTkoM podoTu.

MigKNHoYITL LUNAHT CUCTEMI CTUCHEHOTO NOBITPS 30 BXIAHOTO OTBOPY peayKTopa TUCKY 3a A0MOMOrol MaHomeTpa. [icns nigknto-
YeHHs NOBINbHO BiAKPUIATE NOAAYy CTUCHEHOTO NOBITPS Ta NepeBipTe 3'€HaHHA HA HAasBHICTb BITOKIB. FKILO BMSBMEHO BUTIK,
3aKpuitTe Nofjady CTUCHEHOrO MOBITPS, CKUHLTE TUCK i3 CUCTEMM Ta YCYHLTE MPUYMHY BUTOKY.

3a gonomoroto peaykTopa TUCKY 3 MaHOMETPOM BCTaHOBiTb pOBOUNIA TUCK, LLO BiANOBIAAE BUKOPUCTOBYBaHOMY MaTepiany Ta
METOZY PO3NUNEHHS!, HE NEPEBULLYIOYN 3HAYEHHS!, 3a3HaYEHE B TabMuLLi TEXHIYHMX faHuX. YHUKaliTE piskux nepenagis TUCKY nig
yac poboTu, OCKinbkM BOHM MOXYTb MPU3BECTM 10 HEPIBHOMIPHOI NOAAYi MaTepiany Ta 3HWKEHHS SKOCTi PO3MUIEHHS.

Enemermu kepysaHHs 6okom

Bumukay BukopucTOBYETbCA Anst BBIMKHEHHS BMpoby. [icns 3anycky Bupoby cnocTepiraiite 3a pobototo reHepatopa. Mg yac
pobOTM reHepaTop Chif PO3TaLLOBYBATH TaK, 06 BUMMKaY 3aBXau OYB NErkogocTynHUM.

Perynstop wBuakocTi nogayi Matepiany BUKOPUCTOBYETLCA AMNS PETYMOBAHHSA KiNbKOCTI MaTepiany, Lo NoAaeTbCs Ha po3nustio-
BaY. MoYHITh i3 cepeaHboro abo HM3bKOTO 3HaueHHs!, MOTIM MOCTYNoBO 36inbLuyiTe WBMAKICTL Noaavi, Aoku He Byae AocsrHyTo
BaxaHoro MarntoHka po3nuneHHs. He BCTaHOBMIONTE 0fipady MaKkcUMarnbHy WBMAKICTL NoAadi MaTepiany. 3aHafTo BUCOKa LUBWA-
KiCTb MOXe MPM3BECTU 3O HEPIBHOMIDHOTO PO3NUMEHHS!, HAAMIPHOTO HaBaHTaXeHHS Ha CUCTEMY NOfadi Ta NpUCKOPEHOro 3HOCY
ryMOBOI BTYMNKW Ta BUHTA.

Mepemukay HanpsiMky poboTn BubMpae pexium pobotn cuctemu nogadi matepiany. Mepemukay MoXHa BCTAHOBWTY B OfHE 3
TPbOX NMONOXEHb:

« OuMLLEHHS » NPU3HAYEHE A5 OYMLLEHHS Ta NPOMUBAHHS CUCTEMM Mofavi. BUKOPUCTOBYATE Lie MONOXKEHHS 1S OYULLEHHS
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nicns BUKOPUCTaHHS, Sk ONMCaHO Aani B LbOMY NOCIOHIMKY. He BUKOPUCTOBYIATE Lie MOMOXEHHS ANS PakTU4HOrO po3nuneHHs
matepiany Ha pobouy NoBEPXHIO.

lonoxeHHs «ABTO» MpU3HaYeHe ANS 3BUYAHOTO PO3NUNEHHS. Y LibOMY MONOXeHHI nojaya mMarepiany 3anyckaeTbCs Ta 3ynu-
HSETLCA 3a JOMOMOrOK PO3NuMtoBaya. [1ns npasunbHOTO NOBOAKEHHS 3 MaTepianom nepemukad Ciif, BCTaHOBUTH B MOMOXKEHHS
«ABTO.

lMonoxeHHs «3HATTS TUCKY» BUKOPUCTOBYETBCS ANS CKUAAHHS TUCKY B CUCTEMI Ta BigkadyyBaHHs MaTepiany 3i lWnaHra, Lo 3'ef-
Hye nicTonet 3 poanuntoBayeM. BUKopuCTOBYIATE Lie NONOXEHHS Nif Yac 3ynuHkv poboT, nepe po3dupaHHsM nicToneTa, Bif ea-
HaHHAM LinaHra abo o4MLLEHHSM BIANOBIAHO A0 NPOLEAYPW, ONUCAHOI fAani B LIbOMY MOCIOHHKY.

He nepemiLuyiiTe nepemukay HanpsamKy ig Yac posnunerHs. Mepea 3MiHOK NOMOXEHHS Nepemukaya BignyCTiTb KypoK nicToneta
Ta nepeKoHanTecs, Lo NOTik MaTepiany 3ynuHuBCS. He nepeBoasTe nepemukay y npOMiKXHe NOMOXEHHS.

[ins perynioBaHHs TUCKY CTYCHEHOTO MOBITPS, LLO NOJAETHCS A0 PO3NNMIOBAYA, BUKOPUCTOBYETHCS PEAYKTOP TUCKY 3 MaHOMe-
TpoM. PoBounii TUCK Crif BCTaHOBMIOBATM BiMOBIAHO 4O BUKOPUCTOBYBAHOIO MaTepiany Ta MeTofy po3nuneHHs, ane He nepesu-
LLYI04M 3HAYEHHS], 3a3HaYeHe B TabMuLLi TEXHIYHUX AaHWX.

[MoBITPAHWI KnanaH micToneTa BUKOPUCTOBYETLCA ANS BIAKPUTTS Ta 3akpuTTA nogadi nosiTps [0 posnuntoBava. Bigkpusalite
KnanaH nuwue nicns Toro, Sk AXepeno CTUCHEHOTO NOBITPS MPaBUMbHO MIAKMIOYEHO Ta BCTAHOBMEHO pobounii TUCK. 3akpuBaiite
KnanaH nicns 3aBepLUeHHs po3nuneHHs abo nepes TM, K CKIHYTU TUCK.

Kypok nictonera BUKOpPUCTOBYETLCA ANs 3amycKy Ta 3ynuHKN PO3NUNEHHs MaTepiany. B aBToMaTnyHOMY pexuMi HaTUCKaHHS Ha
KypoK 3anyckae noTik maTepiany, a BifimyckaHHs Kypka 3ynuHse noTik.

Midzomoska pobo4o20 mamepiany

BukopucToByiiTe nuLLe LieMeHTH Ta rincoBi LWTYKaTypKK, 03006MntoBanbHi Lapy, GETOHHI CTSKKM Ta iHLLI BignoBiaHi poboui cymiLui,
po3pobreHi BUpoBHMKOM MaTepiany Ans HaHeCeHHs abo po3nureHHs 3a A0MOMOrOH0 LbOro Tuny anapary. Matepian cnig rotysa-
TV BiMOBIHO 10 pekoMeHaaLlil BMpoBHMKa, 30kpema oo HeobXiaHOro Po3BeAEeHHs, Yacy amillyBaHHs, pobo4oi TeMnepaTypy
Ta TEPMiHy NPUAATHOCTI NPUrOTOBNEHOT cyMili. PoBounit MaTepian mMae ByTu ogHOpiaHAM, 6€3 rpyAouOoK, 3acoXINX 3aMnMLLKIB,
3abpyaHeHb Ta CTOPOHHIX NpeaMeTiB. MakcuManbHuii poamip 3epHa Matepiany He NOBUHEH NEPEBMLLYBATH 3HAYEHHS, 3a3HaYeHe
B Tabnuui TexHiyHUX gaHux. He BUKOpUCTOBYIATE MaTepian, skuil noYaB TBEPAHYTW, 3arycHyB MoHaz AOMyCTUMMIA Aiana3oH abo
BTPATVB BNACTUBOCTI, HEOOXiHI ANst HAHECEHHS abo PO3NUMEHHS.

Mepep 3acunanHsM maTepiany nepekoHaiTecs, Lo pe3epByap Ans Matepiany YICTUiA | He MICTUTb 3aCOXNUX 3anuLLKiB. 3anuiite
NiAroTOBNEHMI MaTepian y pesepsyap. He nepenosHioliTe pesepayap.

Mig yac poboTu cnigkyiTe 3a KinbkicTio MaTepiany B pe3epsyapi Ans matepiany. He BUKOPUCTOBYIiTE YCTAHOBKY 3 NOPOXHIM
pe3epByapoM, OCKimnbky Lie MOXe NPU3BECTM 10 HeCTabinbHOI nogayi Matepiany, NOTpanmsHHs NoBITPs,, 3aCMIYEHHs cucTeMM Ta
HaIMIPHOTO 3HOCY KOMMOHEHTIB noaaui.

3moyysaHHs cucmemu nodadi

lMepen novatkoM hakTUYHOI NOAAYI Ta PO3NUNEHHs MaTepiany 3BonoxTe cuctemy nogavi. Lie cnig pobuti 6e3 BcTaHoBREHOT
hopCyHKY, L6 3MEHLLUTY PU3MK Ti 3aCMiYeHHS 3anuLuKkami MaTepiany abo CMITTAM Y LWNaHry, WO 3'eAHYE NiCTONET 3 NPUCTPOEM.
Hanwiite HeBenuky KinbkicTb YMCTOi BOAW B pesepByap Ans Matepiany abo npuroTyiiTe MeHLy KinbkicTb pobodoro matepiany
BiNOBIAHO A0 pekoMeHAaLliil BUMpobHUKa MaTepiany. MeHLua KinbkicTb MaTepiany cnpusie BBEAEHHIO NPaBUMbHOI Macyl B LaHr
Ta 3MO04yBaHHIO 10r0 CTIHOK. He BUKOPUCTOBYIATE PiANHK, HECYMICHI 3 BUKOPUCTOBYBaHNM pobounm matepianom, abo 3acobu, siki
MOXYTb NOLUKOAUTN KOMMOHEHTM MPUCTPOIO.

MigkntodiTe NPUCTPIN [0 AKepena X BMEHHS Ta CTUCHEHOTO NOBITPS. BCTaHOBITL nepemukay HanpsiMKy pyxy B MONOXeHHs ,ABTO”.
BcraHoBITb perynsTop WBMAKOCTI NoAavi Matepiany B NPOMiXHE NONOXEHHS. BUKOPUCTOBYIATE peayKTop TUCKY 3 MaHOMETPOM,
1406 BCTAHOBUTY HI3bKMIA POBOUMIA TUCK, LLIO HE NEPEBULLYE 3HAYEHHS, 3a3HayeHe B TabnuLi TexHiuHuX AanuX. CnpsmyiiTe BUXIA-
HUil OTBIP PO3NKMIOBaYa Y BIAMOBIAHY EMHICTb.

3anycrtiTb 06npuckyBay, BiAKpUITE MOBITPSHWIA KNanaH nicToneTa Ta HaTUCHITb Ha Kypok nicToneta. MoyHiTb nogasat Bogy abo
pO3BEAEHMIA MaTepian Yepes LWnaHr, LWo 3'e4Hye nicTonet 3 0bnpuckyBayeM. MoCTynoBo perynioiTe TUCK NOBITPS Ta LIBMAKICTL
nogavi matepiany 3a notpedu. MpogoBxyiiTe, AokM 3 06NpUCKyBaYa He NOYHe TEKTU PIBHOMIpHMIA noTik 6e3 nepebois Ta CMITTS.
[icns Toro, sk cucTeMa 3MOUMTLCS, BIANYCTiTb KYPOK NICTONETA, BUMKHITb PO3NUIOBAY, 3aKPUITE NOBITPSHWIA KNnanaH nictoneta,
nepekpuiiTe noaady CTUCHEHOTO NOBITPS Ta CKMHBTE TUCK Y cucTeMi. MoTiM Bif'eaHaliTe po3numioBay Bif [XXepena XMBNEHHS Ta
BCTaHOBITb (HOPCYHKY HA PO3NNMIOBAY, Sk ONUCAHO B IHCTPYKLISIX 3 BCTAHOBMEHHS.

Micns BCTaHOBNEHHS (hOPCYHKM MOXHa PO3noyaTh 3anoBHEHHS Pe3epByapa BiAMoBiAHMM pobo4MM MaTepianom Ta HanalTyBaH-
Hs napameTpiB 06npucKyBaHHs.

BUKOPUCTAHHA NPUCTPOLO

3anyck ma 8unpobysaHHs PO3NUNEHHAM

Micns 3BONOXEHHS CUCTEMU Nofavdi Ta BCTAHOBMEHHs (DOPCYHKY, 3anuiiTe niarotoBneHuiA poboumii MaTepian y pesepsyap Ans
marepiany. He nepenosHtoiiTe pesepsyap. Cnpsmyiite BUXIGHWIA CTPYMiHb PO3NUMIOBaYa Y BIANOBIAHY EMHICTb abo Ha TecToBy
MOBEPXHIO.

MigkmodiTh MPUCTPIN O eneKTPOMEPEXi Ta NepekoHanTecs, LLO BiH NIAKMIOYEHNI 40 [xepena CTUCHEHOro NoBITps. MNepekoHai-
Tecs, LU0 NOBITPSHWIA KnanaH nicToneTa 3akpuThil, Nepemukay pyxy Bnepea/Hasaz BCTAHOBMEHO B NMOMOXEHHS «ABTON, @ Conmno
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MpaBuIbHO BCTAHOBIEHO. He BUKOPUCTOBYIATE MPUCTPIi, SKLLO LLMAHT, WO 3'€AHYE MICTONET 3 NPUCTPOEM, NOBITPSHWIA LnaHT abo
3'eAHaHHS NpOTiKaloTh.

HartucHits nepemukad. 3a 4OMOMOrOK pPeaykTopa TUCKY 3 MaHOMETPOM BCTAHOBITb POBOYNIA TUCK, LLO BiANOBIAAE BUKOPUCTOBY-
BaHOMY Marepiany, He NePeBMLLYIONM 3HAYEHHS, 3a3HaqeHe B Tabnuui TexHiYHUX aaHux. CrnovaTky BCTAHOBITb perynsrop LWBug-
kocTi nogavi Matepiany B NPOMiXHE NOMOXEHHS.

BinkpwiiTe noBITPSHMIA KNanaH nicToneTa Ta HaTUCHITb Ha Kypok nicToneta. CnocTepiraiiTe 3a MOTOKOM MaTepiany 3 po3numiosa-
ya. 3a HeobXifHOCTi NOCTYMOBO peryntoiTe WBWAKICTb Nofadi MaTepiany Ta TUCK NOBITPS, [OkM He Byae A0CATHYTO piBHOMIPHOO
PO3MUNEHHS.

lpoBepiTb NepLue NpobHe po3nuneHHs Ha TeCTOBIl AinsHLi abo y BiANOBIAHY EMHICTb. [epekoHaiiTecs, Lo MaTepian HaHOCUTb-
s PIBHOMIPHO, 3'€AHaHHS LLiNbHI, a NOTik MaTepiany Bignosigae po6ori.

PosnuneHHs poboyoeo Mmamepiany

Micns 3aBepLUEHHS TECTY PO3NNEHHS Ta AOCATHEHHS PIBHOMIPHOTO MastoHKa pO3MuMeHHs MOoXHa NoYaTin HaHOCUTI MaTepian Ha
pobo4y noBepxHto. Mepemikay HanpsMky posnuieHHs Chif BCTAHOBUTY B NONOXEHHS «ABTOY.

Pyxaiite dhapbonynst piBHOMipHO, MATPUMYIOHM OAHAKOBY BIfCTaHb Bif NOBEPXHI. He TpumaiiTe micToneT Ha OAHOMY MicLi MiA
4ac PO3MNMUMEHHS, OCKINbKIA Lie MOXE NPU3BECTM A0 HEPIBHOMIPHOTO HaHECEeHHs MaTepiany.

Peryntoiite KinbkiCTb MaTepiany Ta SIKICTb PO3MUNEHHS, 3MIHIOIYM LWBMAKICTL NOAaYi Matepiany, TUCK CTUCHEHOrO MOBITPS Ta
€noci6 kepyBaHHs po3nunioBayeM. BHOCLTE KOPEKTVBI NOCTYNOBO, KOHTPOMOKOYM BMB HA TECTOBIN AiNAHLi 260 MEHLU NOMITHIi
YacTUHi poboYoi NOBEPXHi.

Mig yac poboTw cnipKyiiTe 3a KiNbKICTIO MaTepiany B pesepayapi. He BUKOpUCTOBYIATE NPUCTPIl 3 MOPOXHIM pe3epByapoM. FKLLO
marepian y pesepsyapi 3akiHyyeTbCs, BiANYCTiTb KypoK NicTomneTa, 3ynuHiTb Nofayy Matepiany Ta HanoBHiTb pesepsyap nigroTos-
neHum pobounm mMatepianom.

Ko B1 He po3nunioeTe, BigNYCTiTh Kypok nicToneTa. He 3anuwwaiite MaTepian y WnaHry, Wo 3'€4Hye NiCToNeT 3 po3nustoBadem,
chapbonynkti abo conno, JoBLUE, HiX A03BONEHO BUPOBHIMKOM MaTepiany. SKiLo NoTpibHa TpuBanilla nepepaa, NpUnuHiTL poboty
Ta 3aKpiniTb abo NpoAyiiTe cucTeMy, SIK ONMCaHO B HACTYMHIX IHCTPYKLIAX.

FKLLO BI NOMITUAV MOTIPLUEHHS AKOCTI PO3NUAEHHS, NYNbCALit0 PO3MUMEHHS, 3HIKEHHS NPOAYKTUBHOCTI, NPOTIKAHHS, HE3BUYHNI
wym abo BibpaLjito, MPUMKHITL BUKOPUCTaHHA. BigmycTiTb Kypok nmicToneTa, BUMKHITb MPUCTPIlA, NepekpuiiTe noaady CTUCHEHOro
MOBITPS, CKMHBTE TUCK Y CUCTEMI Ta BIU3HAYTE NPUUMHY Npobnemy.

3ynurka pobomu ma 3HIMmMSs mucky

Micns 3aBepLUEHHs PO3NUNEHHS BIJMYCTITb KypOK MiCTONETa Ta CnpsMyiATe po3nunioBay y BiANOBAHY EMHICTb. 3akpuiiTe noBi-
TPSHWIA KNnanaH mictonera.

HarucHiTb Ha Kypok nictoneTa Kinbka pasis, CnpsiMOBYO4W BUXIAHWA naTpyboK nicToneTa B KOHTEIAHeP, WO 3HSTW 3anuLLKOBMIA
TUCK y NICTOMETI Ta LNaHTrY, L0 3'€AHYeE MICTONET 3 NPUCTPOEM.

BcraHoBiTL Nepemukay HanpsiMKy B MOMOXEHHS «3HWKEHHS TUCKY». 3anuLLTe NpUCTpiil NpaLtoBaTh B LibOMY NONOXEHHI, AOKM
TUCK He Bye CkuHYTO, a MaTepian He Gyae BUMYYEHO 3 cucTeMM noaadi, 3a3su4ait Lie Tpueae npubnuaHo 1-5 xeunuH. Lo onepa-
Ljit0 cnify NPOOBXYBATY NULLE CTIMbKW, CKiNbK/ HEOBXIAHO ANs 3HATTS TUCKY B CUCTEMI.

[licns 3HATTA TUCKY HATUCHITL Ha KypOK NicToMneTa, HanpaBmBLLW BUXIAHWA OTBIP NICTOMETa B KOHTEIHED, | NepekoHanTecs, Wo 3
nicToneTa He BUTIkae matepian nig TUCKOM.

lepekoHaBLLMC Y BIACYTHOCTi TUCKY B CUCTEMI, BUMKHITb MPUCTPIlA 3@ JOMOMOrOI0 BUMMKaYa KVBNEHHS, Bl €QHAITE LHYP Xu-
BIEHHS Bif PO3ETKM Ta NepekpuiiTe nogady CTUCHEHOro NoBiTpst. Tinbku nicns LUbOro crig po3dupati po3numioay, Bif'eaHyBaT
LunaHry abo YMCTUTY MPUCTPI.

YBATA! He Big'eqHyiiTe po3numioay, LnaHr Big nictoneta fo 6roky, NoBiTpsHWiA LWnaHr abo 3'eHaHHs!, Nokv cucTema nepedy-
Ba€ Mg TUCKOM.

YULLEHHA TA OBCINTYTOBYBAHHA

YBATA! OumLueHHs cuctemm nogadi Mmatepiany cig BUKOHyBaTH 0Apa3y nicns po3nuneHHs. 3acoxnuil Matepian Moxe 3acMiTUT
COMMO, PO3NMUIIOBAY, LUMAHT, WO 3'€HYE NICTONET 3 NPUCTPOEM, ab0 KOMMOHEHTN CUCTEMM NOAAYI Ta NPU3BECTY 10 NOLLKOLKEHHS
MaLLVHU.

YBATA! lMepen OUMLLEHHSIM, TEXHIYHUM 0OCMYroByBaHHAM, 3HSTTSM COMMa, Po3dupaHHsM po3numioBaya abo Big'€aHaHHAM
LUNaHriB HeobXigHO CKUHYTW TUCK Y CUCTEMI, BUMKHYTV NPUCTPIN, Bif'€AHATH LUHYP XMBMNEHHS Bif PO3ETKM Ta NEPEKpUTH Noaady
CTUCHEHOTO MOBITPS. [TiAKMIOYEHHS XMBNEHHS Ta NOAAYi CTUCHEHOTO NOBITPS A03BOMNEHO NULLE Mif Yac NPOMUBAHHS CUCTEMU, K
OMMCaHO B NPOLIEAYPI HIKYE.

MpubuparHs nicns pobomu

[icns po3nuneHHs BUKOHaWTe NpoLEeaypy 3YMUHKW Ta CKWAAHHSA TUCKY. [epekoHalTecs, Lo B CUCTEMI HEMAE TUCKY, MalLMHa
BMMKHEHA, LUHYP XMBMEHHS Bif'€AHAHO Bif pO3eTKM, @ nofava CTUCHEHOTO NOBITPS BUMKHEHA.

BupaniTb Gyab-akuii 3anuLiok maTepiany 3 KOHTeltHepa Ans Matepiany. 3axucTiTb Oyab-akuit MaTepian, NpuaaTHUA ANS noaank-
LUOrO BMKOPUCTaHHS, BIAMOBIAHO [0 pekoMeHaauiit BUpoOHUMKa. YTunisyitte Gyab-akuii MaTepian, sikuii binblue He npuaaTHUiA
ANt NOAanbLUOro BUKOPUCTaHHS!, Ta BOAY ANs OYMLLEHHS! BiNOBIAHO [0 MICLEBMX HOPM Ta PekOMeHAaLili BUPOBHIKa MaTepiany.
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OuncTiTb BHYTPILLHIO YacTUHY pe3epByapa Bif 3anuLukiB Matepiany. BukopucToyiite uncTy Bofy abo 3acib Ans uuLienHs, pe-
KoMeHoBaHuiA BUPOGHUKOM MaTepiany. He BUKOPUCTOBYiATE ifiKi PEYOBUHM, PO3YMHHIKM ab0 pifvHK, SIKi MOXYTb MOLLKOAUTY
KOMMOHEHTU CUCTEMN.

Micns nonepeaHbOro OYNLLEHHS Pe3epByapa HaMOBHITb 10r0 YMCTOK BOLOK. 3HIMITb COMMO 3 PO3NUNIOBaYa, SIKLLO BOHO BCTa-
HOBIEHe, Ta CpsIMyiATe BUXIAHMIA KiHeLb nicToneTa y BIANOBiAHY eMHICTb. [iakntouite 6ok KMBNEHHS Ta AXEPEno CTUCHEHOro
noBiTpst. BCTaHOBITL NepemMukay HanpsIMKy B MOMOXEHHS « OUULLEHHS! ».

3anycTiTb MalUMHy, BiKPWIATE MOBITPSIHUIA KNanaH MICTOMETa Ta HaTUCHITb Ha Kypok nicToneta. MpomuBaiite cuctemy nogadi,
AOKV 3 pO3NMMIOBaYa He MOYHE TEKTU YncTa Boaa be3 Buanmunx 3anuiukie marepiany. 3a HeoOXiBHOCTI NPUMUHITL MPOMUBAHHS,
3nuitte 6pyaHy Bofy 3 pe3epByapa, 3anuiiTe CBixy Bogy Ta MOBTOPITh MPOLEC.

Micns npommMBaHHS cUCTEMM BiAMYCTiTh KYpOK MicTONeTa Ta 3akpuiTe NOBITPSHUIA KnanaH nictoneTa. BumkHiTb npucTpin, nepe-
KpwiiTe noaayy CTUCHEHOTO MOBITPS Ta CKMHBTE TUCK Y cucTeMi. M0TiM Bif'€AHaNTe LUHYP XVBNEHHS Bifl PO3ETK.
lMepekoHaBLUMCb Y BIACYTHOCTi TUCKY B CUCTEMI, BiZ €AHANTE PO3NNMIOBAY Bif LUNAHTA, LLO 3'€HYE NICTONET i3 BrIOKOM XMBMNEHHS.
[NoTim Bi'eaHaliTe LWNaHr Big po3'eMy LunaHra Ha Bnowi XuBneHHs. BcTasTe KymnbKy Ans OYMLLEHHS B KiHELb LinaHra 3 6oky 6roky
KVBMEHHS!, NOTIM 3HOBY Mif’eHalTe Liei KiHeLb LnaHra Ao po3'eMy. 3anuiuTe iHLWMIA KiHeLb Big'€AHAHUM Bif po3nunioBaya Ta
CrpsMyiATe 1Oro y BiAMOBIAHY EMHICTb.

Hanwitte uncty Bogy B pesepsyap Ans matepiany. MigknioYiTh [Kepeno XUBNEHHS Ta CTUCHEHOro NOBITPS. BCTaHoBITL nepemu-
kau HanpsiMKy B NONOXeHHs « OumLeHHs ». 3anycTiTb MaLLMHY Ta NPOLUTOBXHITb O4MLLYBAMbHY KyNbKy YEPE3 LUNaHT, O 3'aHye
niCTOMET 3 NPUCTPOEM, OKM BOHA He BUMAE 3 IHLLOTO KiHLS WnaHra. 3a NoTpedy NOBTOPITL NPOLIEC OYMLLEHHS! KyNbKK, [JOKW BCi
3anuLLKu MaTepiany He 6yayTb BuaneHi 3i WnaHra.

Micns 3aBepLUEHHS OYMLLEHHS KyMbOK BUMKHITb MPUCTPIN, 3aKpuiiTe NOAady CTUCHEHOTO MOBITPS, CKUHBTE TUCK i3 cucTemMn Ta
Bifl'eJHaiTe LTekep kabento XNUBMEHHS Big pO3eTKM.

OuuncTiTb po3numioBay, CONMo, 3'eAHaHHS, pi3bOy, YLLiNbHEHHS Ta 30BHILLHI NOBEPXHI LUNAHTIB Big byab-AKkiX 3anuLLKIB MaTepiany.
lpomuiiTe conno Bogok abo 3acobom ANs YMLLEHHS, PEKOMEHAOBaHUM BUPOBHIUKOM po3numioanbHoro mMarepiany. He Buko-
PUCTOBYWTE FOCTPI IHCTPYMEHTW ANS NPOYULLEHHS COMMa, OCKIMbKM Lie MOXeE MOLIKOAUTY MO0 Ta 3HU3UTH SIKICTb PO3MUNEHHS.
OunCTiTb 30BHILLHI MOBEPXHI MPUCTPOIO M'SIKOIO, 3M1erka BOMOroko TKaHMHOH, @ NOTIM BUTPITb Hacyxo. He 3aHyptoiiTe npucTpii y
BOZY, HE MUiATe 10ro CTPYMEHEM BOAM Ta He CrpsSIMOBYIATE BOAY Ha ENEKTPUYHI KOMMOHEHTH, NaHenb KepyBaHHs abo 3'egHaHHs.
Micns ounweHHs 30epiraiiTe Po3NUMIOBaY, COMMO, LWMaHT, WO 3'€4HYE MICTONET 3 MPUCTPOEM, | MOBITPSHMIA LUNAHT y Micwi, ae
3aMnuLLKK BOW MOXYTb CTEKTU Ta BUCOXHYTU. lepen NOBTOPHUM BUKOPUCTaHHSAM NEpeBIpTe, Y BCi KOMMOHEHTH yucTi, Be3 ne-
PeLLKOZ Ta NOLLUKOMKEHD.

TexHiyHe 0bcry208ysaHHs azpezamy

NPUMITKA! Yci onepauiii 3 TexHi4HOro 06cnyroByBaHHS He0bXiAHO BUKOHYBATY, KONV MPUCTPII BUMKHEHO, LUTEKep kabento xuB-
NeHHS Bif'€AHaHO Bif, PO3ETKM, NOAaYa CTUCHEHOTO MOBITPS 3aKpUTa, @ TUCK Y CUCTEMI 3HATO.

[icnst KOXHOrO BUKOPUCTaHHS NEPEBIPATE CTaH LUNaHra, Wo 3'eaHye nicToneT i3 GriokoM XMBMEHHS, NOBITPSHOTO LaHra, po3-
nunioBaya, conna, 3'eHaHb, pisbbu Ta ywinbHeHb. OuncTiTh Gyab-ski 3abpynHeHi aeTani Ta 3aMiHiTb Byb-ki NOLIKOMKEHI, 3HO-
LUeHi, TpicHyTi, AechopmoBaHi abo npoTikaroTb AeTari, NEpLL HiX BUKOPUCTOBYBATH iX 3HOBY.

lepesipTe conmno Ta po3numioBay Ha HasiBHICTb 3acMiveHb. He npoumLaiiTe Conmo rocTpymMm iHCTPYMEHTaMM, OCKIMbKiA Lie MOXe
3MiHUTI hOPMY OTBOPY Ta 3HU3UTM AKICTb PO3NUNEHHS. 3aMiHiTb MoLLKOMKeHe abo 3HOLLEHe COMNo HOBUM.

MepesipTe cTaH kabento XMBNEHHS Ta BMKM. He BUKOPUCTOBYITE reHepaTop, SKLO kabernb XVUBNEHHS NOLUKOMKEHWIA, 3HOLLIEHWA,
obpizanuit abo mae o3Hakv neperpiBy. 3BEPHITLCA A0 aBTOPU30BAHOTO CEPBICHOTO LIEHTPY ANs 3aMiHn kabenio XMBNeHHs Ta
PEMOHTY ENEeKTPUYHIX KOMMOHEHTIB.

CnigkyiiTe 3a CTaHOM ryMOBOI BTYMKW Ta rBUHTA. HafMipHuii 3HOC LMX KOMMOHEHTIB MOXE NPU3BECTU 30 HEPIBHOMIPHOI noaavi
matepiany, 3HWKeHHS NPOAYKTUBHOCTI, Mynbcalii NoToky abo 36inbLIeHHs HaBaHTaXEeHHs Ha cucTeMy nogadi. FKLLo crocTepira-
€TbCS 3HOC, MOLUKOKEHHSt 260 3HAYHe NOripLLEHHSt NPOAYKTUBHOCTI, 3aMiHiTb 3HOLLEH] KOMMOHEHTM, K ONUCAHO B HCTPYKLIsX 3
BCTaHOBEHHS Ta 3aMiH ryMOBOI BTYNKM Ta IBUHTA.

PerynsipHo nepesipsiiiTe, Y1 TpaHCMOPTHI Komeca, MOBOPOTHI PONMKK 3 MexaHiamamu OroKyBaHHS Ta TPaHCMOpTHa pydka Ha-
NEXHUM YMHOM 3aKpinmneHi Ta He NoLKoxeHi. Meped nepeMilleHHsM MalunHY NepekoHalnTecs, Lo pe3epByap Ang Matepiany
MopoXHiit abo 3akpinneHui, o6 3anobirTn po3nuBaHHO.

He Hamaraiitecs camocTiitHo MoandikyBaTi npucTpilt. He 3HimMaiiTe kpuLukin abo KOMMOHEHTU KOpMyCy, OKpIM BUMaAKIB, Konu Lie
HeoOXiAHO ANst BUKOHaHHS fjll, ONMCaHuX y MOCiBHUKY. PEMOHT, He onu1caHmil y NOCiBHWKY, CRif 3BEPHYTUCS O @BTOPU3OBAHOTO
CEpBIiCHOTO LieHTPY. [INs peMOHTY Ta 3aMiHy BUKOPUCTOBYINTE NNLLIE 3amacHi YacTvHK, LLO BifAMOBIAAKTL peKOMerAaLlisM B1po6-
HUKa.

BcmaHoeneHHsi/3amiHa 2ymogoi émysku ma yepesika (IV)

YBATA! BcraHoritoiiTe abo 3amiHIoliTe ryMoBy BTYNKY Ta YepB'sik MLLE TOZ, KONV MaLLiHa BUMKHEHA, LUHYP XVBMEHHS Bif'egHa-
HWiA Bifi PO3eTKW, MOAa4a CTUCHEHOTO NOBITPS 3aKpuTa, a TUCK Y cUCTEMi 3HATO. MNepea noyaTkom pobOTH CMIOPOXHITL Ta OYUCTITL
pesepsyap Ans Matepiany Ta cuctemy nogadi.

[ymoBa BTynka Ta LWHeK € pobouMMN KOMNOHEHTaMK CUCTEMM nogadi MaTepiany. 3HOC MOXeE NPU3BECTM O 3HUKEHHS NPOayK-
TWBHOCTI, MynbcaLlii NOTOKy, HEPIBHOMIPHOI Nofjadi MaTtepiany abo HaAMIPHOTO HaBaHTaxeHHs Ha cuctemy. Lii komnoHeHTw cnig
3aMIHIUTW, SIKLLO BOHM 3HOLLIEHI, MOLLKOLKEHi abo iXHs NPOAYKTUBHICTb 3HAYHO MoripLumnacs.

BukoHyiiTe onepaLiito Ha CTIiKilA, piBHii noBepxHi. Yepes Bary MpUCTPOIO He HaxUNSTe Ta He NiAHIMalATe Horo CamoCTiiHO. FKLLO
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Ans poboTin NOTPIOHO BCTAHOBUTM MPUCTPIN Y BEPTUKANbHE NONOXKEHHS abo 3MIHWTK MONOXEHHS KOHTeliHepa 3 maTepianom,
HafjaiiTe BiANOBIAHY AONOMOrY Ta 3aKpiniTh NPUCTPIi Bif NepekugaHHs abo CaMoBINbHOTO pyXy.

3HiMiTb LUNaHT, WO 3'eHYE NICTONET 3 arperatoM, 3i LUNAHroBOrO 3'eAHaHHS. BigkpyTiTh raviku KpinneHHs nepeaHboro gnaHus
ryMOBOI BTYNKu. PiBHOMipHO nocnabTe raiku, WWob YHUKHYTU NOLIKOMKEHHS hnaHLs abo KpinneHb. 3HiMITb nepeaHilt thnaxeLp,
MOTIM 3HIMiTb BUKOPUCTaHY ryMOBY BTYMKY 3 YepB'AKOM.

OuncTiTb ryMOBe KpinneHHs BTYMKM, hnaHelb, KpiNneHHs Ta AiNsHKy HaBKOMO BMXIZHOTO OTBOPY pesepByapa Ans martepiany.
Bupanitb 3acoxnuit komnayHA. MepesipTe Ha HasBHICTb MOLLKOMLKEHb, AedopmaLlii abo koposii.

lepen BCTaHOBNEHHAM NEPEBIpTe CTaH HOBOI [yMOBOI BTYIKM Ta YepB’ska. He BCTaHOBNIONTE TPiCHYTI, AepOpPMOBaHI, HAAMIPHO
3HoLLeHi abo 3abpyAHeHi KOMNOHEHTY. 3nerka 3MacTiTb MOBEPXHIO YePB'ska Ta BHYTPILUHIO YaCTHY ryMOBOI BTYNKI MaCTUNOM.
PekomeHayeTbCs BUKOPUCTOBYBATM CUNIKOHOBY Ofito abo iHLe MacTUno, NpuaaTHe Ans ryMOBMX KOMMOHEHTIB. He BukopucTo-
BYyiATe 3acob, ki MOXYTb MOLLKOANTY ryMy abo 3abpyaHuTI poboumii matepian.

Posraluyiite rymoBy BTynky Tak, o6 ckoleHuit oTBip ByB cnpsiMoBaHui Bropy. BcTasTe Yeps'sik y BTYMKY Ta 3akpyTiTb Moro 3a
TOLVHHIKOBOIO CTPINKOIO, [JOKM HiC YepB'sika He byae BpiBeHb 3 AHOM ryMOBOI BTYMKW abo TPOXu Hibkye Hboro. KiHunk Yeps'ska He
MOBUHEH BUCTYNAT 33 MEXi BTYIKN.

Posraluyiite MalwmHy Takum YiHoM, o6 3abesneunTin Gesnedrnii focTyn Ao cuctemu nogadi. 3a notpebn nosepHiTb OyHkep
Ans matepiany Ha 90° o ABUryHa ns cknagaHHs. BeTaBTe TOBCTILLMIA KiHeLb YOPHOTO Miluanku/MpuBody B THI3[O 34enneHHs 3
Boky fBUryHa.

BcraBTe rymoBy BTyMKy Ta YepB'SuHMiA By30N y TOHLLWIA KiHELb YOPHOrO Miluanku/npusogy. MepekoHainTecs, O KOMMOHEHTH
NpaBWUnbHO BCTAHOBMEHI, BUPIBHSHI Ta HE PO3TALLOBaHi NiA KyTOM.

3'eqHaliTe nepenHiit naHeLb ryMoBOi BTYNKM 3 THI3HOM AN KpiNieHHs hnaHLa Ta 3akpiniTb 1010 Ha ABOX MOHTaXHIX LUMNMb-
kax. BcTaHoBiTb raiiku M16 Ta piBHOMipHO 3aTsryiiTe iX, Yeprytoun CTOPOHH, A0k (hnaHeLb He byae HanexHM YMHOM BCTaHOB-
NeHuit. He nepeTsryiite ranku, WoB YHUKHYTY NOLUKOLKEHHS (riaHus, piasbn abo ryMoBOi BTYMKA.

Micns cknagaHHs NepeBipTe, v rymMoBa BTYIKa, YepB'sK, Millanka/npuBig, MaHKeTa Ta MOHTaXHi raiikii HANEXHUM YNHOM 3aKpi-
nneHi. He Topkaiitecsi GyHkepa ans Matepiany abo cuctemm nogadi, KOnu LUHYp KWBMEHHS MiAKOYEHO A0 PO3ETKU.

Mepen noyatkom poboTH MICAS 3aMiHK ryMOBOI BTYNKM Ta LUHEka 3BONOXTE CUCTEMy NOoAadi, ik OnM1caHo B iHCTPYKLii. He 3any-
cKaliTe NpuCTPili Hacyxo AOBLLE, Hix MOTPIOHO ANst nepeBipky 1oro poboTy.

36epieanHs ma mpaHcnopmysaHHs

Mepep 36epiraHHsiM abo TpaHCMOPTYBaHHSIM BUMKHITb MPUCTPIA, Bif'€AHAIATE LUHYP XKUBMEHHS Bif PO3ETKM, 3aKpuiiTe nopady
CTUCHEHOTO MOBITPSI Ta 3HMU3LTE TUCK i3 CUCTEMM. 3 MPUCTPOIO CMi BUAANMTY BCi poboyi MaTepiani Ta peTenbHO OYNCTUTY HOTO,
SIK OM1CaHO B IHCTPYKLIiSIX 3 O4MLLEHHS Micns poboTy.

He sanuwaiite pobounit Matepian y kKoHTeiHepi ANS MaTepiany, WnaHry, Wo 3'e[Hye NiCTONeT 3 NPUCTPOEM, po3nunioadi abo
COnno nig 4ac 3bepiraHHs. Bucoxnuii Matepian Moxe 3acMiTUTH cUCTEMY Nofadi Ta NOLKOAUTA POBOYI KOMMOHEHT.

[icns oumnwieHHs aaiiTe po3numioBady, COMMOBI, LUNAHrY, WO 3'€HYE MICTONET 3 NPUCTPOEM, i NOBITPSIHOMY LUAAHTY BUCOXHYTU.
lMepen 30epiraHHsIM NepeKoHaNTeCs, L0 BCi KOMMOHEHTI BiNbHI Bif 3anMLLKIB BOAW, @ 3'€AHaHHS, pi3bba Ta yLLiNbHEHHS YKCTI.
3Bepiralite npuUCTpilt y CyxoMmy, 3akpuToMy Ta 0bpe NPOBITPIOBAHOMY NPUMILLEHHI, HEAOCTYNHOMY Ansi AiTeil Ta CTOPOHHIX 0CI6.
3axuwuaiiTe oro Big onagis, BONOTM, MOPO3y, NPSIMUX COHSIYHUX MPOMEHIB, [pKepen Tenna Ta arpeciBHUX PEYOBMH.

Mig yac 36epiraHHs po3TaLuyiiTe kKabenb XVUBMEHHS, LLNaHr Big nicToneTa 4o 6roky Ta NOBITPSHUIA LUNAHT TakuM YUHOM, LLOG BOHM
He Bynu neperHyTi, 3aTUCHYTI Ta He NepeHaTArHyTi. He niaBilLyiiTe anapat 3a kabenb XMBMeHHs abo LWnaHr.

TpaHcnopTyinTe KOHTEHEp 3 MaTepianom nuLe NOpoXHiM. MNepea nepemilieHHsM NepekoHanTecs, WO PO3NUIBaY, LLNaHru,
kabenb X1BNEHHS Ta akcecyapy 3axvLLeHi Bif cCaMOBINbHOTO pyxy abo nagiHHs.

MepemiLLyiiTe NPUCTPIl 3a JONOMOTOK0 TPAHCTIOPTHOI Py4ky Ta Konic. He TATHITb 11010 3a LUHYP XWUBMEHHS, LWMaHr, WO 3'€AHYE
nicToneT 3 NPUCTPOEM, MOBITPSHMIA LWaHr abo po3nuntosay. i Yac nepemilieHHst NPUCTPOLO MO HepiBHIA MOBEPXHI BEAiTb HOro
06epexHo, LoD YHUKHYTU NepeknaaHHs.

Mig yac TpaHCNOpPTyBaHHS MPUCTPOI0 B TPAHCMOPTHOMY 3acobi 3aKpiniTh OTo Bif KOB3aHHSI, NepekuaaHHs Ta yaapie. TpaHcnop-
TyITe 10r0 B CTIKOMY NOMOXEHHI. He cTaBTe Ha HbOTO KOAHUX NPEaMETIB.
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PRODUKTO CHARAKTERISTIKOS
Skiedinio ir tinko jrenginys yra elektrinis gaminys, skirtas cemento ir gipso tinkams, tinkams, betono islyginamiesiems sluoksniams
ir kitiems tinkamiems darbiniams miSiniams, kuriy didZiausias grideliy dydis yra 3 mm, tiekti ir purksti. Gaminys turi medziagos
baka, i§ kurio medziaga tiekiama j purskimo pistoletg per zarng, jungiania pistoleta su jrenginiu. PurSkimas atliekamas naudojant
suslégta ora, tiekiama | pistoleta. Didelés talpos bakas leidZia dirbti be dazno papildymo, o ilga Zarna palengvina darbg atstumu
nuo jrenginio. Gaminys leidzia tiekti medZiagg iki 20 m atstumu, todél jj galima naudoti atliekant statybos ir apdailos darbus ant
sieny, luby ir grindy. Teisingas, patikimas ir saugus gaminio veikimas priklauso nuo tinkamo naudojimo, todél:
Prie$ naudodami gaminj, perskaitykite visg vadova ir jj iSsaugokite.
Tiekéjas neatsako uZ jokig zala, atsiradusig dél Sio vadovo saugos taisykliy ir rekomendacijy nesilaikymo.
|RANGA
Pakuotéje turéty bati: skiedinio ir tinko jrenginys, purskimo pistoletas ir Zarna, jungianti pistoleta su jrenginiu.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82584
Maitinimo jtampa [V~] 220-240
Tinklo daznis [Hz] 50/60
Nominali galia W] 3000
Miios [kg] 122
Darbinis slégis [MPa] 0,6
TuCiosios eigos greitis n | [min] 2600
lus medziagos padavimo aukstis [m] 20
Medziagos bako talpa M 40
Didziausias medZiagos gradeliy dydis [mm] <3
Darbinés medZiagos temperatra [°C] 5~40
Pistoleto mazgo Zamos ilgis [m] 7
Apsaugos laipsnis IP55
TriukSmo lygis
garsoslegis L , [dB(A)] 82-87
garsogaliaL , [dB(A)] 92-97
Vibracijos lygis a , [m/s?] 4,0-5,5

SAUGOS INSTRUKCIJOS

Naudodami jrenginj, laikykités naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy, darbinés medziagos gamintojo pateiktos informacijos ir
bendryjy darbuotojy saugos bei sveikatos taisykliy.

Sis gaminys néra skirtas naudoti vaikams ar neapmokytiems asmenims. Operatorius turi biti susipaZines su gaminio paruogimu,
paleidimu, purskimu, tiekimu, slégio iSleidimu, valymu ir priezitra.

|renginys skirtas cemento ir gipso tinky, apdailos sluoksniu, betono iSlyginamujy sluoksniy ir kity tinkamy darbiniy misiniy, skirty
mechaniniam naudojimui su $io tipo jrenginiu, tiekimui ir purSkimui. DidZiausias medziagos grideliy dydis neturi vir§yti 3 mm.
Prie$ naudodami darbing medziaga, patikrinkite jos gamintojo pateikta informacija, ypac apie leisting naudojimo ar tiekimo bida,
reikiama skiedima, maiSymo laika, paruo$to misinio galiojimo laikg, darbo temperatira, reikalingas asmenines apsaugos priemo-
nes ir jrankiy valyma po naudojimo. Netiekti ir nepurksti neZinomos sudéties medziagy.

Nenaudokite Sio gaminio su medZiagomis, kurios yra didesnés nei nurodytas grideliy dydis, kuriose yra gumuléliy, neSvarumy,
pluosty ar pasaliniy medZiagy arba kurios néra skirtos tiekti ar purksti Sio tipo purkstuvu. Nenaudokite medziagy, kurios atsiskyre,
pradéjo stingti, sutirStéjo vir§ nurodyto diapazono arba prarado savo purskimo savybes. Naudojant netinkama medziaga, gali
uzsikimsti, sugesti gaminys, plysti zarna arba nekontroliuojamai istekeéti sléginé medziaga.

Nenaudokite $io gaminio aliejingoms medZiagoms, degioms, ésdinan¢ioms, toksiSkoms, sprogioms medziagoms ar medziagoms,
kurioms reikalinga speciali gamintojo nenurodyta jranga, purksti. Nenaudokite dervy junginiy, chemiskai kietinamy medziagy ar
medziagy, kuriy sudétyje yra tirpikliy, nebent medziagy gamintojas jas baty suprojektaves naudoti su Sio tipo purkStuvu. Nejunkite
prie Sio gaminio jokios jrangos ar komponenty, kuriy nenurodé gamintojas. Nenaudokite halogeninty angliavandeniliy tirpikliy
ar medziagy, kuriy sudétyje yra tokiy tirpikliy. Jie gali reaguoti su gaminio komponentais ir sukelti sistemos pazeidimus, staigy
komponenty ply§ima ar kitas pavojingas situacijas.

Sis gaminys néra skirtas naudoti potencialiai sprogioje aplinkoje. Nenaudokite jo vietose, kuriose yra degiy dujy, gary, riko, dulkiy
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ar kity sprogiy misiniy.

Darbo zonoje uztikrinkite tinkama védinima. Medziagos ruoSimo, tiekimo ir purkimo metu gali susidaryti dulkés, rikas, aerozoliai
ir purslai, kurie kenkia sveikatai. Operatorius ir visi $alia darbo zonos esantys asmenys privalo dévéti akiy apsaugos priemones,
kvépavimo taky apsaugos priemones, klausos apsaugos priemones, apsaugines pirstines ir kitas asmenines apsaugos priemo-
nes, kuriy reikalauja darbinés medZiagos gamintojas.

Nevalgykite, negerkite ir nertkykite tose vietose, kur ruoSiama, purskiama medziaga, valomas produktas arba laikomos darbo
medZiagos ir valymo priemonés.

Darbo medziagose, prieduose ir valymo priemonése gali bati kenksmingy arba degiy medziagy. Darbo zonoje nenaudokite atvi-
ros liepsnos, nertkykite, neatlikite darby, kurie sukelia kibirkstis, ir nenaudokite jrangos, kuri gali uzdegti garus. Salia darbo zonos
turi bti tinkamos gaisro gesinimo priemonés, tinkamos naudojamoms medzZiagoms.

Nelaikykite degiy medziagy, talpykly su degiais likuciais ar tokiomis medziagomis uZtersty medziagy, tokiy kaip skudurai, popie-
rius, folija ar valymo atliekos, $alia Sio gaminio. Tvarkymo ir valymo atliekas iSmeskite pagal medziagy gamintojo rekomendacijas
ir vietinius reglamentus.

Venkite baly susidarymo ar darbo medziagy ar valymo priemoniy iSsiliejimo. I3siliejusias medziagas reikia nedelsiant iSvalyti.
Darbo vieta turi bati sausa, tvarkinga ir neslidi.

Pastatykite gaminj ant stabilaus, kieto ir lygaus pavirSiaus. Nestatykite jo ant nuozulnaus, slidaus ar nestabilaus pavirsiaus. Neju-
dinkite jo veikimo metu. Dél didelio svorio jj transportuodami, statydami ar perkeldami bikite atsargds. Nekelkite ir netraukite uz
Zzarnos, maitinimo laido, pistoleto ar priedy.

Prie$ prijungdami prie maitinimo Saltinio, patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka verte, nurodytg ant duomeny lentelés. Prijunkite
gaminj tik prie tinkamai jrengto elektros tinklo lizdo su apsauginiu jzeminimo kontaktu. Nenaudokite gaminio, jei jo nejmanoma pri-
jungti prie lizdo su tinkamai veikian¢iu apsauginiu jZeminimo kontaktu. Rekomenduojama, kad maitinimo grandiné bty apsaugota
diferenciniu grandinés pertraukikliu, kurio suveikimo srové neviryty 30 mA . Jei gaminys turi iSorinj jzeminimo gnybta, pazyméta
jzeminimo simboliu, prie$ pradédami darba prijunkite jj prie atitinkamo jZeminimo tasko arba potencialy iSlyginimo sistemos darbo
vietoje. ISorinio jzeminimo gnybto prijungimas nepakeiia jpareigojimo prijungti gaminj prie tinkamai jrengto elektros tinklo lizdo su
apsauginiu jzeminimo kontaktu. Nenaudokite gaminio, jei negalima uZtikrinti tinkamo jzeminimo.

Nenaudokite gaminio su paZeistu maitinimo laidu, kiStuku, korpusu, jungikliu ar kitais elektros komponentais. Nekeiskite kistuko,
maitinimo laido ar elektros komponenty. Dél remonto kreipkités | jgaliotajj gamintojo techninés priezitros centra.

Maitinimo laidg nutieskite taip, kad jis nebdty paZeistas, neapsipyles skysciais, ant astriy briauny, karsty pavirsiy ar judanciy
zarny. Jei laidas susipainioja arba pazeidziamas, nedelsdami iSjunkite gaminj ir atjunkite kistukg nuo maitinimo lizdo. Netraukite
gaminio uz maitinimo laido.

Nepaisant korpuso apsaugos klasés, gaminio negalima plauti vandeniu, panardinti j vandenj ar ty€ia laikyti po krituliais. ISorines
dalis valykite pagal valymo instrukcijas.

Prie$ kiekvieng naudojimg patikrinkite Zarnos, jungiancios pistoletg su maitinimo bloku, oro Zarnos, purskimo pistoleto, antgalio,
jung€iy, greito atjungimo junggiy, sandarikliy ir tvirtinimo detaliy bikle. Nenaudokite jokiy jtrikusiy, deformuoty, nesandariy, nu-
trynusiy, korozijos paveikty ar kitaip pazeisty komponenty. PaZeistas dalis reikia pakeisti.

Naudokite tik Zarnas, pistoletus, antgalius, jungtis ir priedus, kuriy slégis yra ne maZesnis nei maksimalus gaminio darbinis slégis.
Naudojant priedus su per mazu slégiu, jie gali plysti ir sunkiai susizaloti.

Zarnas tieskite taip, kad jos nebdty sulenktos, susisukusios, suspaustos ir nejpjautos. Nedékite sunkiy daikty ant zarny. Laikykite
Zarnas atokiau nuo astriy briauny, karsty pavirSiy ar medziagy, kurios gali paZeisti jy medZiagg. Eksploatacijos metu Zarnos
gali judéti dél slégio poky¢iy ir operatoriaus judesiy. Zamas iSdéstykite taip, kad jos nekelty uzkliuvimo, smagio ar kity daikty
pazeidimo pavojaus.

Siam gaminiui reikalingas suslégto oro Saltinis. Prie$ prijungdami patikrinkite, ar oro slégis nevirsija leistiny gaminio, pistoleto ir
zarny riby. Pistoletui maitinti naudokite tik suslégta org. Nenaudokite deguonies, degiy dujy ar kity pramoniniy dujy. Neatjunkite
zarny ar greito prijungimo jungCiy, kai sistemoje yra slégio. Prie$ atjungdami zarnas, iSjunkite oro tiekimg ir iSleiskite slégj i$
sistemos.

Nenukreipkite purkimo pistoleto j Zmones ar gyvinus. Nelaikykite rankos, pirsty ar kitos kiino dalies $alia purkstuko i$leidimo
angos. Nebandykite sustabdyti medZiagos ar oro nuotékio ranka, pirstine, skuduru ar kitu daiktu. Sléginis medZiagos iSleidimas
gali sukelti kiino suzalojima, odos ir akiy dirginima bei sugadinti Salia esancig jranga. Jei medziagos pateko po oda ar j akis arba
atsirado dirginimas, nedelsdami kreipkités j gydytojg ir pateikite informacijg apie naudojamos medziagos tipa.

kiStuka nuo maitinimo lizdo, i$junkite suslégto oro tiekima ir iSleiskite slégj i$ sistemos pagal vadove aprasyta procedirg. Slégis
sistemoje gali likti net ir po iSjungimo.

Nekiskite ranku, jrankiy ar kity daikty j medZiagy surinktuva, kai gaminys prijungtas prie maitinimo Saltinio arba kai gali bti
suaktyvintas padavimo mechanizmas. Nepa$alinkite i§ surinktuvo gabaléliy ar ne$varumy veikimo metu. Prie$ atlikdami tokius
veiksmus, iSjunkite gaminj ir atjunkite jj nuo maitinimo $altinio.

Laikykite rankas, plaukus, laisvus drabuzius ir jrankius atokiai nuo judanéiy daliy, ventiliacijos angy ir pavaros komponenty. Ne-
nuimkite danggiy veikimo metu. Prie$ nuimdami dangtj, apZiarédami ar valydami SiukSles, iSjunkite gaminj, atjunkite kistukg nuo
maitinimo lizdo, i§junkite suslégto oro tiekimg ir palaukite, kol visos judancios dalys visiSkai sustos.

Nenaudokite gaminio su tus¢iu baku ilgiau, nei bitina vadove apra$ytoms apZidiros ar valymo proceddroms. Gaminio veikimas be
medZiagos ar vandens gali pernelyg susidévéti tiekimo komponentai ir jj sugadinti.

Neperpildykite medziagos bako. MedZiaga pilkite atsargiai, kad neaptaskytuméte elektriniy komponenty, variklio, maitinimo laido
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ar jungéiy. Darbing medziaga turi biti vienalyté, $vari, be gumuly ir Siuksliy. Siuklés gali uzkimsti antgalj, zama, pistoleta ar
padavimo komponentus. Neleiskite medziagai iSdzitti bake, Zarnoje, pistolete ar antgalyje. Po naudojimo sistema iSvalykite pagal
instrukcijas.

Prie$ pradedant naudoti, padavimo sistema reikia sudrékinti arba uZpildyti pagal instrukcijas. Nesudrékinus sistemos, dirbant su
per tirSta medZiaga arba su priemaiSomis, Zarna, antgalis arba padavimo komponentai gali uzsikimsti.

Jei staiga pasikeicia gaminio veikimas, sumazéja naSumas, atsiranda nejprastas triukSmas, vibracija, perkaitimas, atsiranda nuo-
tekiy, Zarnos pazeidimas, oro nuotékis arba uZsikem$a antgalis, nedelsdami nutraukite naudojima. ISjunkite gaminj, atjunkite
maitinimo kistuka, iSjunkite suslégto oro tiekima, iSleiskite slégj ir nustatykite problemos priezast].

Dél darbo metu keliamo triuk8mo rekomenduojama naudoti klausos apsaugos priemones, ypac purskiant ilgg laikg arba dirbant
uzdarose erdvése.

Produkto remontg turéty atlikti jgaliotasis gamintojo techninés priezidiros centras. Galima naudoti tik gamintojo patvirtintas atsargi-
nes dalis ir priedus. Nekeiskite produkto, pistoleto, Zarny, jungCiy ar medziagos tiekimo sistemos komponenty patys.

PASIRUOSIMAS DARBUI

ATSARGIAI! Gaminio paruoSimas darbui ir priedy montavimas gali biti atliekamas tik atjungus elektros srove ir suslégto oro
tiekima. Prie$ pradédami bet kokius darbus, atjunkite maitinimo laidg nuo elektros lizdo, i§junkite suslégto oro tiekima ir jsitikinkite,
kad sistemoje néra slégio.

Prie$ pirma kartg naudodami, iSimkite gaminj ir priedus i§ pakuotés ir nuimkite visas pakavimo medZiagas, jskaitant apsaugines
pléveles, jei jos buvo naudojamos. Patikrinkite, ar zarnos, jungtys, purSkimo pistoletas, antgalis ir medZiagy talpykla néra pakuo-
tés Siuksliy ir kity terSaly. Padékite gaminj ant stabilaus, kieto ir lygaus pavirSiaus. Nestatykite gaminio ant nuozulnaus, slidaus
ar nestabilaus pavirSiaus. Pastate gaminj, uZfiksuokite pasukamus ratukus fiksatoriais ir jsitikinkite, kad gaminys negaléty pats
pajudéti. ISdéstykite zarnas ir maitinimo kabelj taip, kad jie nebdty sulenkti, sutraiSkyti ar pazeisti, ir kad naudojimo metu nekelty
uzkliuvimo pavojaus. Atlike Siuos veiksmus, galite pradéti montuoti Zarnas, purskimo pistoletg ir antgal].

Oro slégio padangose tikrinimas

Transportavimo ratai yra su pneumatinémis padangomis, kurios gamykloje gali bati nepriptstos arba po transportavimo ir laikymo
gali reikéti papildyti oro. Prie$ pirma naudojima, prie$ kiekvieng darbo pradzig ir prie$ transportavimg reikia patikrinti oro slégj
padangose ir prireikus jj papildyti; rekomenduojamas slégis yra 2,5-2,8 bar / 36-41 PSI. Padangos turi biti pripdstos vienodai,
kad baty uztikrintas agregato stabilumas ir saugus jo naudojimas bei perkélimas.

Zamy, purskimo pistoleto ir antgalio montavimas

ATSARGIAI! Zarnas, purskimo pistoleta ir antgalj galima surinkti tik atjungus elektros srove ir suslégto oro tiekima. Prie$ prade-
dami surinkti, atjunkite maitinimo laidg nuo elektros lizdo, i$junkite suslégto oro tiekimg ir jsitikinkite, kad sistemoje néra slégio.
Patikrinkite, ar jungtys, Zarny galai, greitoji jungtis, sandarikliai, purskimo pistoletas ir antgalis yra Svards ir nepazeisti. Nemon-
tuokite neSvariy, jtrikusiy, deformuoty komponenty arba komponenty su pazeistais sandarikliais. Nejunkite jung€iy be reikiamy
sandarikliy.

Kaip parodyta paveikslélyje (Il), jsukite Zarnos jungtj j purkStuvo iSleidimo anga. Prie$ priverzdami jsitikinkite, kad jungtis Svari,
nepazeista ir su reikiama tarpine. Tvirtai priverzkite jungtj, taciau nenaudokite per didelés jégos, nes tai gali pazeisti sriegius,
tarpine ar jungtj. Uzdékite tarpine ant Zarnos, jungiancios pistoletg su purk$tuvu, galo, tada greitosios jungties pagalba prijunkite
zarnq prie purkStuvo Zamos jungties. |stacius greitaja jungtj, uzdarykite fiksavimo svirtis ir jsitikinkite, kad greitoji jungtis tinkamai
uzfiksuota ir nei$slysta i$ jungties.

Kaip parodyta paveikslélyje (Ill), prijunkite kita Zarnos, jungiancios pistoleta su maitinimo bloku, galg prie purskimo pistoleto.
Prie$ priverzdami jsitikinkite, kad sandariklis yra savo vietoje ir nepaZeistas. Tvirtai priverzkite jungtj. Jei reikia, naudokite atvirus
verZliarakCius, vienu verZliarakgiu laikydami pistoleto jungt], o kitu priverzdami Zarnos verZlg. Patikrinkite, ar slégio reduktorius su
manometru tinkamai pritvirtintas prie maitinimo bloko ir néra paZeistas. Siame etape nejunkite gaminio prie suslégto oro $altinio.
Prijunkite oro Zarng prie purSkimo pistoleto jungties ir prie maitinimo bloko oro Zarnos jungties. Patikrinkite, ar Zarna tinkamai
pritvirtinta ir neislysta i$ jung€iy. Prie$ sudlapindami tiekimo sistema, nuimkite antgalj. Antgalj montuokite tik po to, kai per sis-
tema paleidote Svary vandenj arba tinkamai praskiesta medZiagg ir uztikrinote, kad i pistoleto teka pastovi srové. Tai sumazina
antgalio uzsikim3imo rizikg dél medziagos likuciy ar terSaly zarnoje. Suslapine tiekimo sistema, sumontuokite antgalj ant purskimo
pistoleto. Pries priverzdami jsitikinkite, kad antgalis yra $varus, neuzsikimses ir tinkamai sureguliuotas. Nenaudokite uzsikimsusio,
pazeisto ar susidévéjusio antgalio.

Irenge patikrinkite Zarny iSdéstyma. Zarnos neturi biti sulenktos, susisukusios, sutraiskytos ar jtemptos. Jos turi bti iSdéstytos
taip, kad netrukdyty darbui, nesitrinty j astrius krastus ir nesukelty uzkliuvimo pavojaus.

Generatoriaus prijungimas prie maitinimo $altinio

PASTABA! Visada junkite gaminj j tinkamai jZemintg elektros lizda.

PASTABA! Rekomenduojama, kad maitinimo instaliacija bty su diferencine apsauga, kurios suveikimo srové nevirSyty 30 mA .
Prie$ prijungdami gaminj prie elektros tinklo, patikrinkite, ar elektros tinklo jtampa atitinka gaminio duomeny lenteléje nurodyta
verte. Patikrinkite maitinimo laido ir kiStuko bikle. Nenaudokite gaminio, jei maitinimo laidas ir kistukas yra paZeisti, nutrinti, su-
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pjaustyti arba rodo perkaitimo pozymius.

Prie$ prijungdami prie maitinimo $altinio, jsitikinkite, kad gaminys yra saugiai pastatytas, pasukami ratukai uZfiksuoti, Zarnos
tinkamai sumontuotos, pistoleto oro voztuvas uzdarytas, o purSkimo pistoletas nukreiptas j saugia vieta. Prijungdami kistukg prie
maitinimo lizdo, nespauskite jungiklio.

Jei gaminiui maitinti naudojamas ilgintuvas, jis turi turéti apsauginj laidininka, o jo laidininky skerspjavio plotas turi biti ne maZes-
nis uz gaminj maitinancio kabelio skerspjavio plota. Nenaudokite dviejy laidy ilgintuvy. Jei ilgintuvas ilgesnis nei 10 m, laidininky
skerspjavio plotas turi bati ne maZesnis kaip 2,5 mm?2. Nenaudokite ilgesniy nei 50 m ilgintuvy. Prie$ prijungiant gaminj, ilgintuvus
reikia visiskai iSvynioti.

Prijungimas prie suslégto oro Saltinio

ATSARGIAI! Prie$ prijungdami gaminj prie suslégto oro Saltinio, jsitikinkite, kad elektros maitinimas atjungtas, pistoleto oro voz-
tuvas uzdarytas ir sistemoje néra slégio.

Purskimo pistoletui maitinti naudokite tik suslégta org. Nenaudokite deguonies, degiy dujy ar kity pramoniniy dujy. PurSkimo pis-
toletui tiekiamas oras turi bti $varus, filtruotas ir iSdZiovintas. Purskimo pistoleto tiekimo sistemoje nenaudokite tepalo.
|sitikinkite, kad suslégto oro sistema uZtikrina pakankama nasuma. Purskimo pistoletui tiekiamas slégis neturi virSyti rekomenduo-
jamo darbinio slégio, nurodyto techniniy duomeny lenteléje ir gaminio specifikacijy lenteléje. Jei slégis suslégto oro sistemoje yra
didesnis, prie$ pradédami darba, jj sureguliuokite naudodami slégio reduktoriy su manometru.

Prijunkite suslégto oro sistemos Zarng prie slégio reduktoriaus jleidimo angos naudodami manometra. Prijunge létai atidarykite
suslégto oro tiekimg ir patikrinkite, ar jungtys nepraleidzia vandens. Jei aptinkamas nuotékis, uzdarykite suslégto oro tiekima,
iSleiskite slégj i$ sistemos ir pasalinkite nuotékio priezastj.

Naudodami slégio reduktoriy su manometru, nustatykite darbinj slégj, tinkamg naudojamai medziagai ir purskimo budui, ne-
vir§ydami techniniy duomeny lenteléje nurodytos vertés. Venkite staigiy slégio kritimy darbo metu, nes jie gali sukelti netolygy
medziagos tiekima ir sumazinti purskimo kokybe.

Jrenginio valdikliai

Jungiklis naudojamas gaminiui jjungti. Paleidus gaminj, stebékite generatoriaus veikima. Veikimo metu generatorius turi bati
pastatytas taip, kad jungiklis visada bty lengvai pasiekiamas.

Medziagos padavimo greicio reguliatorius naudojamas purskimo pistoletui tiekiamos medziagos kiekiui reguliuoti. Pradékite nuo
tarpinio arba mazo nustatymo, tada palaipsniui didinkite padavimo greitj, kol bus pasiektas norimas purkimo rastas. Nei$ karto
nustatykite maksimalaus medziagos padavimo greicio. Per didelis greitis gali sukelti netolygy purskima, per didele padavimo
sistemos apkrova ir pagreitinta guminés jvorés bei varZto susidévéjima.

Veikimo krypties jungiklis pasirenka medziagos padavimo sistemos veikimo reZima. Jungiklj galima nustatyti j vieng i$ trijy pa-
déciy:

, Valymo “ padétis skirta tiekimo sistemai valyti ir praplauti. Naudokite Sig padétj valymui po naudojimo, kaip aprasyta toliau Siame
vadove. Nenaudokite Sios padéties medZiagai purksti ant darbinio pavirSiaus.

Padétis ,Auto” skirta jprastam purSkimui. Sioje padétyje medZiagos tiekimas paleidZiamas ir sustabdomas purskimo pistoletu.
Norint tinkamai valdyti medziaga, jungiklis turi bt nustatytas j padétj ,Auto”.

Padétis ,Slégis sumazintas* naudojama sistemos slégiui iSleisti ir medziagai iStraukti i§ Zarnos, jungiancios pistoleta su purkstuvu.
Naudokite Sig padétj, kai sustabdote darba, prie$ iSardydami pistoleta, atjungdami Zarng arba valydami pagal toliau Siame vadove
apraSyta procedra.

Purskimo metu nejudinkite krypties jungiklio. Prie$ keisdami jungiklio padétj, atleiskite pistoleto gaiduka ir jsitikinkite, kad medzia-
gos srautas sustojo. Neperjunkite jungiklio j tarpine padétj.

Slégio reduktorius su manometru naudojamas purskimo pistoletui tiekiamo suslégto oro slégiui reguliuoti. Darbinis slégis turi bti
nustatytas atsizvelgiant  naudojama medziaga ir purSkimo bida, taciau nevirsijant techniniy duomeny lenteléje nurodytos vertés.
Pistoleto oro voztuvas naudojamas purskimo pistoleto oro tiekimui atidaryti ir uZdaryti. VoZtuvg atidarykite tik tinkamai prijunge
suslégto oro Saltinj ir nustate darbinj slégj. UzZdarykite voztuvag baige purksti arba pries iSleisdami slég;.

Pistoleto gaidukas naudojamas medziagos purSkimui paleisti ir sustabdyti. Automatiniu rezimu paspaudus gaiduka, medziaga
pradeda teketi, o atleidus — sustabdomas.

Darbo medZiagos paruo$imas

Naudokite tik cemento ir gipso tinkus, apdailos sluoksnius, betono lygintuvus ir kitus tinkamus darbinius miSinius, kuriuos medzia-
gos gamintojas suprojektavo naudoti arba purksti $io tipo jrenginiu. MedZiaga turi bati paruoSta pagal gamintojo rekomendacijas,
ypacC atsizvelgiant j reikiama skiedima, maiSymo laika, darbo temperatirg ir paruoSto misinio galiojimo laikg. Darbiné medziaga
turi bati vienalyté, be gumuly, iSdZiavusiy likuCiy, terSaly ir svetimkaniy. DidZiausias medziagos gradeliy dydis neturi virSyti tech-
niniy duomeny lenteléje nurodytos vertés. Nenaudokite medZiagos, kuri pradéjo stingti, sutirstéjo vir$ leistino diapazono arba
prarado savybes, reikalingas naudojimui arba purskimui.

Prie$ pildami medZiaga, jsitikinkite, kad medziagos bakas yra $varus ir be iSdziGvusiy likuciy. Supilkite paruo$ta medziaga j baka.
Neperpildykite bako.

Eksploatacijos metu stebékite medziagos kiekj medziagos bake. Nenaudokite jrenginio su tusciu baku, nes tai gali sukelti nestabi-
ly medziagos padavima, oro jsiurbima, sistemos uzsikimsima ir per didelj padavimo komponenty susidévejima.
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Maitinimo sistemos drékinimas

Prie§ pradédami tiekti ir purk$ti medZiaga, sudrékinkite tiekimo sistema. Tai reikia daryti be sumontuoto antgalio, kad sumazéty
rizika, jog ji uzsikim§ medziagos likuciais ar SiukSlémis Zarnoje, jungiancioje pistoletg su jrenginiu.

| medziagos baka jpilkite nedidel] kiekj Svaraus vandens arba paruo$kite skystesne darbinés medziagos partijg, vadovaudamiesi
medZiagos gamintojo rekomendacijomis. Skystesné medziagos partija palengvina tinkamos mases jvedima j Zarng ir jos sieneliy
sudrékinima. Nenaudokite skysciy, nesuderinamy su naudojama darbine medZiaga, arba priemoniy, kurios gali pazeisti jrenginio
komponentus.

Prijunkite jrenginj prie maitinimo Saltinio ir suslégto oro Saltinio. Krypties jungiklj nustatykite j ,Auto‘. Medziagos padavimo greicio
reguliatoriy nustatykite | tarpine padétj. Slégio reduktoriumi su manometru nustatykite Zema darbinj slégj, nevirsijantj techniniy
duomeny lenteléje nurodytos vertés. Nukreipkite purSkimo pistoleto iSleidimo angg j tinkama inda.

Paleiskite purkStuva, atidarykite pistoleto oro voZtuva ir paspauskite pistoleto gaiduka. Pradékite tiekti vandenj arba praskiesta
medZiagg per Zarng, jungiancig pistoletg su purkStuvu. Palaipsniui reguliuokite oro slégj ir medZiagos tiekimo greitj pagal poreikj.
Teskite, kol i$ purkstuvo tekes pastovi srové, be pertrikiy ir Siuksliy.

Kai sistema suslaps, atleiskite pistoleto gaiduka, iSjunkite purkstuva, uZdarykite pistoleto oro voZztuva, isjunkite suslégto oro tieki-
ma ir iSleiskite slégj sistemoje. Tada atjunkite purkStuva nuo maitinimo $altinio ir sumontuokite antgalj ant purktuvo, kaip apraSyta
montavimo instrukcijose.

Sumontavus purkstuka, galite pradeéti pildyti baka tinkama darbine medziaga ir nustatyti purSkimo parametrus.

|RENGINIO NAUDOJIMAS

Paleidimo ir purskimo bandymas

Sudrékinus tiekimo sistemg ir sumontavus antgalj, supilkite paruostg darbine medZiagg j medziagos baka. Neperpildykite bako.
Nukreipkite purSkimo pistoleto i$leidimo anga j tinkama indg arba ant bandomojo pavirsiaus.

Prijunkite jrenginj prie elektros maitinimo Saltinio ir jsitikinkite, kad jis prijungtas prie suslégto oro Saltinio. Patikrinkite, ar pistoleto
oro vozZtuvas uzdarytas, eigos krypties jungiklis nustatytas j ,Auto* padétj, o antgalis tinkamai sumontuotas. Nenaudokite jrenginio,
jei Zarna, jungianti pistoletg su jrenginiu, oro Zarna ar jungtys praleidZia vanden].

Paspauskite jungiklj. Slégio reduktoriumi su manometru nustatykite darbinj slégj, tinkama naudojamai medziagai, nevirSydami
techniniy duomeny lenteléje nurodytos vertés. I$ pradziy nustatykite medziagos padavimo greicio reguliatoriy j tarpine padeétj.
Atidarykite pistoleto oro voZtuvg ir paspauskite pistoleto gaiduka. Stebékite medziagos srautg i$ purSkimo pistoleto. Jei reikia,
palaipsniui reguliuokite medziagos tiekimo greit] ir oro slégj, kol bus pasiektas tolygus purskimo rastas.

Atlikite pirmajj purskimo bandyma bandymo vietoje arba j tinkama inda. Patikrinkite, ar medziaga purskiama tolygiai, ar jungtys yra
sandarios ir ar medziagos srautas tinkamas darbui.

Darbinés medZiagos purskimas

Baige purskimo bandyma ir pasieke vienoda purSkimo modelj, galite pradéti tepti medziagg ant darbinio pavirsiaus. Purskimo
krypties jungiklis turi bt nustatytas j ,Auto” padetj.

Purskimo pistoletg judinkite tolygiai, iSlaikydami kuo didesnj atstuma nuo pavirsiaus. Purkimo metu nelaikykite pistoleto vienoje
vietoje, nes dél to medziaga gali bati paskirstyta netolygiai.

MedZiagos kiekj ir purskimo kokybe reguliuokite keisdami medziagos padavimo greitj, suslégto oro slégj ir purkStuvo valdymo
biida. Reguliuokite palaipsniui, stebédami poveikj bandymo vietoje arba maziau matomoje darbinio pavirsiaus dalyje.

Darbo metu stebékite medziagos kiekj medzZiagos bake. Nenaudokite jrenginio su tusciu baku. Jei bake medziagos lieka mazai,
atleiskite pistoleto gaiduka, sustabdykite medziagos tiekima ir pripildykite bakg paruosta darbine medziaga.

Kai nepurskiate, atleiskite pistoleto gaiduka. Nepalikite medZiagos Zarnoje, jungiancioje pistoletg su purkstuvu, purSkimo pistoletu
ar antgaliu, ilgiau, nei leidzia medziagos gamintojas. Jei reikia ilgesnés pertraukos, nutraukite darbg ir pritvirtinkite arba iSvalykite
sistema, kaip apraSyta toliau pateiktose instrukcijose.

Jei pastebite purSkimo kokybés pablogéjima, pulsuojantj purSkima, sumazéjusj naSuma, nuotékius, nejprasta triukSma ar vibraci-
ja, nutraukite naudojima. Atleiskite pistoleto gaiduka, iSjunkite jrenginj, uzdarykite suslégto oro tiekima, iSleiskite slégj i$ sistemos
ir nustatykite problemos priezast].

Darbo sustabdymas ir slégio maZinimas

Baige purksti, atleiskite pistoleto gaidukg ir nukreipkite purSkimo pistoletg | tinkamg indg. UZdarykite pistoleto oro voztuva.

Kelis kartus paspauskite pistoleto gaiduka, nukreipdami pistoleto iSleidimo anga | talpykla, kad iSleistuméte likusj slégj pistolete ir
Zarnoje, jungiancioje pistoletg su jrenginiu.

Nustatykite krypties jungiklj j padétj ,Slégis sumazintas®. Palikite jrenginj veikti Sioje padétyje, kol bus iSleistas slégis ir i$ tiekimo
sistemos bus iStraukta medziaga, paprastai mazdaug 1-5 minutes. Si operacija turéty biti tesiama tik tiek laiko, kiek reikia slégiui
sistemoje sumazinti.

Atleidus slégj, paspauskite pistoleto gaiduka, nukreipdami pistoleto iSleidimo anga j talpykla, ir jsitikinkite, kad i$ pistoleto neteka
suslégta medziaga.

|sitiking, kad sistemoje néra slégio, i$junkite jrenginj naudodami maitinimo jungiklj, atjunkite maitinimo laidg nuo elektros lizdo ir
iSjunkite suslégto oro tiekima. Tik tada galite iSardyti purSkimo pistoleta, atjungti Zarnas arba valyti jrenginj.

ATSARGIAI! Neatjunkite purskimo pistoleto, pistoleto ir jrenginio zarnos, oro Zamos ar jungéiy, kol sistemoje yra slégio.
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VALYMAS IR PRIEZIURA

ATSARGIAI! Medziagos padavimo sistema reikia valyti i$ karto po purskimo. I8dziGvusi medziaga gali uzkimsti antgalj, purSkimo
pistoleta, Zarna, jungiancia pistoleta su jrenginiu, arba padavimo sistemos komponentus ir sugadinti jrengin;.

ATSARGIAI! Pries valydami, atlikdami technine priezilra, nuimdami antgalj, iSardydami purskimo pistolet arba atjungdami zar-
nas, iSleiskite slégj i sistemos, iSjunkite jrenginj, atjunkite maitinimo laidg nuo sieninio lizdo ir ijunkite suspausto oro tiekima.
Maitinimo ir suspausto oro tiekimus galima prijungti tik praplaunant sistema, kaip apraSyta toliau pateiktoje proceddroje.

Valymas po darbo

Po purskimo atlikite i$jungimo ir slégio iSleidimo procedira. Jsitikinkite, kad sistemoje néra slégio, jrenginys iSjungtas, maitinimo
laidas atjungtas nuo sieninio lizdo ir suslégto oro tiekimas iSjungtas.

I$ medZziagy talpyklos iSimkite visas likusias medziagas. Tinkamas naudoti medziagas surinkite pagal gamintojo rekomendacijas.
Netinkamas naudoti medziagas ir valymo vanden] iSmeskite pagal vietinius reikalavimus ir medziagy gamintojo rekomendacijas.
ISvalykite bako vidy nuo likusiy medZiagy. Naudokite Svary vandenj arba medZiagos gamintojo rekomenduojamg valymo priemo-
ne. Nenaudokite kaustiniy medziagu, tirpikliy ar skysciu, kurie gali pazeisti sistemos komponentus.

ISvale baka, pripildykite jj Svaraus vandens. Nuimkite antgalj nuo purskimo pistoleto, jei jis yra, ir nukreipkite pistoleto iSleidimo
angq j tinkamg inda. Prijunkite maitinimo Saltinj ir suslégto oro $altinj. Nustatykite krypties jungiklj j padétj , Svarus *“.

Paleiskite jrenginj, atidarykite pistoleto oro voZtuvg ir paspauskite pistoleto gaiduka. Praplaukite tiekimo sistema, kol i§ purskimo
pistoleto tekés Svarus vanduo be jokiy matomy medziagos likuciy. Jei reikia, nutraukite praplovima, iSleiskite neSvary vandenj i$
bako, pripildykite SvieZio vandens ir pakartokite procesa.

Praplove sistema, atleiskite pistoleto gaidukg ir uZdarykite pistoleto oro voZtuva. I$junkite jrenginj, uzdarykite suslégto oro tiekimg
ir iSleiskite slégj sistemoje. Tada atjunkite maitinimo laidg nuo sieninio lizdo.

|sitiking, kad sistemoje néra slégio, atjunkite purSkimo pistoletg nuo zarnos, jungianéios pistoletg su maitinimo bloku. Tada atjunki-
te Zarng nuo Zarnos jungties ant maitinimo bloko. |kiSkite valymo rutulj j Zarnos gala, esantj prie maitinimo bloko, tada vél prijunkite
tg zarnos galg prie jungties. Kitg gala palikite atjungta nuo purskimo pistoleto ir nukreipkite jj j tinkama inda.

| medZiagos baka jpilkite Svaraus vandens. Prijunkite maitinimo Saltinj ir suslégto oro $altinj. Nustatykite krypties jungiklj j padét]
, Valyti “. Paleiskite jrenginj ir stumkite valymo rutulj per zarng, jungiancig pistoletg su jrenginiu, kol rutulys bus iSstumtas i$ kito
zarnos galo. Jei reikia, pakartokite valymo rutulio procesa, kol i$ Zarnos bus pasalintos visos medZiagos liekanos.

Baige valyti rutulj, iSjunkite jrenginj, uZdarykite suspausto oro tiekima, iSleiskite slégj i$ sistemos ir atjunkite maitinimo laidg nuo
elektros tinklo lizdo.

Nuvalykite purskimo pistoleta, antgalj, jungtis, sriegius, sandariklius ir Zarny iSorinius pavirSius nuo bet kokiy likusiy medZiagy.
Antgalj valykite vandeniu arba purSkiamos medziagos gamintojo rekomenduojama valymo priemone. Nenaudokite astriy jrankiy
antgaliui atkimsti, nes tai gali jj paZeisti ir sumaZinti purskimo kokybe.

I$orinius jrenginio pavirSius valykite minksta, Siek tiek drégna Sluoste, tada nusausinkite. Nemerkite jrenginio j vandenj, nevalykite
jo vandens srove ir nenukreipkite vandens j elektrinius komponentus, valdymo skydelj ar jungtis.

Po valymo purskimo pistoleta, antgalj, Zarna, jungianCig pistoletg su jrenginiu, ir oro Zarng laikykite tokioje vietoje, kad likes
vanduo galéty nutekéti ir iSdzidti. Prie$ vél naudodami, patikrinkite, ar visi komponentai yra Svards, neuzsikimsg ir nepazeisti.

Jrenginio prieZidra

PASTABA! Visus techninés prieZidros darbus reikia atlikti i§jungus jrenginj, atjungus maitinimo laido kistuka nuo elektros tinklo
lizdo, uZdarius suslégto oro tiekimg ir iSleidus slégj sistemoje.

Po kiekvieno naudojimo patikrinkite zarnos, jungianCios pistoleta su maitinimo bloku, oro Zarnos, purskimo pistoleto, antgalio,
jungCiy, sriegiy ir sandarikliy bakle. Prie$ vél naudodami, nuvalykite visas neSvarias dalis ir pakeiskite visas paZeistas, susidévé-
jusias, jtrikusias, deformuotas ar nesandarias dalis.

Patikrinkite, ar antgalis ir purSkimo pistoletas neuzsikime. Neatkim3kite antgalio aStriais jrankiais, nes tai gali pakeisti skylés
forma ir sumazinti purskimo kokybe. PaZeistg arba susidévéjusj antgalj pakeiskite nauju.

Patikrinkite maitinimo laido ir kistuko bikle. Nenaudokite generatoriaus, jei maitinimo laidas paZeistas, nutrikes, supjaustytas
arba rodo perkaitimo pozymius. Dél maitinimo laido keitimo ir elektros komponenty remonto kreipkités | jgaliotajj techninés prie-
Zilros centra.

Stebékite guminés jvorés ir sraigto bikle. Per didelis Siy komponenty susidévéjimas gali sukelti netolygy medZiagos padavima,
sumazéjusj naSuma, srauto pulsavimg arba padidéjusig padavimo sistemos apkrova. Jei pastebimas susidévéjimas, pazeidimas
ar didelis nasumo sutrikimas, pakeiskite susidévéjusius komponentus, kaip apradyta guminés jvorés ir sraigto montavimo ir kei-
timo instrukcijose.

Reguliariai tikrinkite, ar transportavimo ratukai, pasukami ratukai su fiksavimo mechanizmais ir transportavimo rankena yra tinka-
Nebandykite patys modifikuoti jrenginio. Nenuimkite dangc€iy ar korpuso komponenty, nebent tai batina atliekant Siame vadove
apradytus veiksmus. Dél remonto, kuris néra apraSytas Siame vadove, kreipkités | jgaliotajj techninés prieZiros centrg. Remontui
ir keitimui naudokite tik tas atsargines dalis, kurios atitinka gamintojo rekomendacijas.

Guminés jvores ir slieko montavimas / keitimas (IV)
ATSARGIAI! Gumine jvore ir sliekg montuokite arba keiskite tik tada, kai jrenginys i$jungtas, maitinimo laidas atjungtas nuo
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elektros lizdo, suslégto oro tiekimas uzdarytas ir sistemoje iSleistas slégis. Prie§ pradédami, iStustinkite ir iSvalykite medziagos
bakg ir tiekimo sistema.

Guminé jvoré ir sraigtas yra medziagos padavimo sistemos darbiniai komponentai. Dél susidévéjimo gali sumaZéti naSumas,
srautas pulsuoti, medZiaga tiekti netolygiai arba sistema gali biti per daug apkrauta. Siuos komponentus reikia pakeisti, jei jie yra
susidévéje, pazeisti arba jy naSumas gerokai pablogeéja.

Operacijg atlikite ant stabilaus, lygaus pavirsiaus. Dél jrenginio svorio patys jo nepakreipkite ir nekelkite. Jei operacijai atlikti reikia
pastatyti jrenginj vertikaliai arba perkelti medziagos talpykla, suteikite tinkama pagalbg ir apsaugokite jrenginj nuo apvirtimo ar
savaiminio judéjimo.

Nuimkite Zarng, jungiancia pistoleta su jrenginiu, nuo Zarnos jungties. Atsukite verZles, tvirtinancias priekinj guminés jvorés flansa.
Tolygiai atlaisvinkite verZles, kad nepazeistuméte flanso ar tvirtinimo detaliy. Nuimkite priekinj flan$a, tada nuimkite panaudotg
gumine jvore su slieku.

Nuvalykite guminés jvorés lizda, flan$a, tvirtinimo detales ir sritj aplink medZiagos bako iSleidimo anga. Pasalinkite bet kokj iSdZid-
vusj junginj. Patikrinkite, ar néra pazeidimy, deformacijy ar korozijos.

Prie$ montuodami patikrinkite naujos guminés jvorés ir slieko bakle. Nemontuokite jtrikusiy, deformuoty, pernelyg susidévéjusiy
ar neSvariy komponenty. Lengvai sutepkite slieko pavirsiy ir guminés jvorés vidy tepalu. Rekomenduojama naudoti silikoning
alyva arba kita guminiams komponentams tinkama tepala. Nenaudokite produkty, kurie gali paZeisti guma arba uztersti darbing
medZiaga.

Uzdékite gumine jvore taip, kad nuozulni skylé baty nukreipta j virSy. |kiSkite slieka j jvore ir jsukite jj pagal laikrodzio rodykle, kol
slieko nosis bus viename lygyje su guminés jvorés apacia arba Siek tiek Zemiau jos. Slieko galiukas neturéty kySoti uzZ jvorés riby.
Pastatykite masing taip, kad baty galima saugiai pasiekti padavimo sistema. Jei reikia surinkimui, pasukite medziagos surinktuva
90° kampu variklio link. |kiSkite storesnj juodo maiSytuvo/pavaros galg j sankabos lizdg variklio puséje.

|kiSkite gumine jvore ir sliekinj mazga j plonesnj juodo maiytuvo / pavaros gala. |sitikinkite, kad komponentai yra tinkamai jstatyti,
sulygiuoti ir néra kampu.

Prijunkite guminés jvorés priekinj flansg prie flanSo tvirtinimo lizdo ir pritvirtinkite jj ant dviejy tvirtinimo smeigiy. UZdékite M16
verzles ir tolygiai jas priverzkite pakaitomis, kol flandas tinkamai uZsifiksuos. Neperverzkite verzliy, kad nepazeistuméte flanso,
sriegiy ar guminés jvorés.

Surinke patikrinkite, ar guminé jvoré, sliekas, maiSytuvas/pavaras, apykaklé ir tvirtinimo verzlés yra tinkamai pritvirtintos. Nekiskite
ranky j medZiagy piltuva ar padavimo sistema, kai maitinimo laidas jjungtas | elektros lizda.

Prie§ pradédami darbus pakeite gumine jvore ir sraigta, sudrékinkite padavimo sistema, kaip apraSyta vadove. Neleiskite jrengi-
niui veikti sausai ilgiau, nei batina, kad patikrintuméte jo veikima.

Sandéliavimas ir transportavimas

Prie§ sandéliuodami ar transportuodami, i§junkite jrenginj, atjunkite maitinimo laidg nuo elektros lizdo, uZdarykite suslégto oro
tiekima ir iSleiskite slegj i$ sistemos. I3 jrenginio reikia iStustinti visas darbines medziagas ir kruops¢iai iSvalyti, kaip aprasyta
valymo po darbo instrukcijose.

Nepalikite darbinés medZiagos medziagy talpykloje, zarnoje, jungiancioje pistoleta su jrenginiu, purskimo pistolete ar antgalyje
sandéliavimo metu. ISdZidvusi medziaga gali uzkimsti tiekimo sistema ir sugadinti darbinius komponentus.

Po valymo leiskite purskimo pistoletui, antgaliui, Zarnai, jungianciai pistoletg su jrenginiu, ir oro Zarnai iSdZidti. PrieS padédami j
sandélj, jsitikinkite, kad visuose komponentuose néra vandens liku€iy ir kad jungtys, sriegiai ir sandarikliai yra Svards.

Jrenginj laikykite sausoje, uZdaroje ir gerai védinamoje patalpoje, vaikams ir nejgaliotiems asmenims nepasiekiamoje vietoje.
Saugokite jj nuo krituliy, drégmes, SalCio, tiesioginiy saulés spinduliy, Silumos Saltiniy ir ésdinanciy medZiagy.

Sandéliuojant maitinimo kabelj, pistoleto ir jrenginio Zarng bei oro Zarng sutvarkykite taip, kad jie nebdty sulenkti, sutraiSkyti ar
jtempti. Nekabinkite jrenginio uz maitinimo kabelio ar Zarny.

MedZiagos talpyklg transportuokite tik tuscig. Prie$ perkeldami jsitikinkite, kad purskimo pistoletas, zarnos, maitinimo kabelis ir
priedai yra apsaugoti nuo savaiminio judéjimo ar kritimo.

|renginj perkelkite naudodami transportavimo rankeng ir ratukus. Netraukite jo uz maitinimo laido, Zarnos, jungiancios pistoletg su
jrenginiu, oro Zarnos ar purskimo pistoleto. Perkeldami jrenginj per nelygy pavir$iy, atsargiai jj veskite, kad neapvirsty.
Transportuodami jrenginj transporto priemone, apsaugokite jj nuo slydimo, apvirtimo ir smagiy. Transportuokite jj stabilioje padé-
tyje. Nedékite ant jo jokiy daikty.
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PRODUKTA RAKSTUROJUMS
Javas un apmetuma iekarta ir elektriska iekarta, kas paredzéta cementa un gipSa apmetumu, apmetumu, betona klona un citu
piemérotu darba maistjumu ar maksimalo graudu izméru 3 mm padevei un izsmidzina$anai. Produkts ir aprikots ar materiala tvert-
ni, no kuras materials tiek padots uz smidzina$anas pistoli caur $liteni, kas savieno pistoli ar iekartu. IzsmidzinaSana tiek veikta,
izmantojot pistolei piegadato saspiesto gaisu. Liela tilpuma tvertne |auj stradat bez biezas uzpildes, un gara $litene atvieglo darbu

attaluma no iekartas. Produkts |auj padot materialu lidz 20 m attaluma, padarot to piemérotu lietoSanai bavniecibas un apdares
darbos uz sienam, griestiem un gridam. Pareiza, uzticama un drosa produkta darbiba ir atkariga no pareizas darbibas, tapéc:

Pirms produkta lietoSanas, liidzu, izlasiet visu lietoSanas instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par jebkadiem zaudéjumiem, kas radusies $aja rokasgramata sniegto dro$ibas noteikumu un ieteikumu
neievéroSanas rezultata.

APRIKOJUMS

lepakojuma jaieklauj: javas un apmetuma iekarta, smidzina$anas pistole un $ldtene, kas savieno pistoli ar iekartu.

TEHNISKIE PARAMETRI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-82584
Tikla spriegums [V~ 220-240
Tikla frekvence [Hz] 50/60
Nominala jauda w] 3000
Masa [ka] 122
Darba spiediens [MPa] 0,6
TukSgaitas atrums n | [min] 2600
\ is materidla padeves augstums [m] 20
Materiala tvertnes ietilptba (1} 40
Materiala maksimalais graudu izmérs [mm] <3
Darba materiala temperatira [°C] 5~40
Pistoles $litenes garums [m] 7
Aizsardzibas pakape IP55
Troksna [imenis
skanas spiediens L | [dB(A)] 82.-87. Ipp.
skanas jauda L [dB(A)] 92.-97. Ipp.
Vibracijas limenis a | [m/s?] 4,0-5,5

DROSIBAS INSTRUKCIJAS

Lietojot ierici, ievérojiet lietoSanas instrukcija sniegtos noradijumus, darba materiala raZotaja sniegto informaciju un visparejos
darba drosibas un veselibas aizsardzibas noteikumus.

Sis produkts nav paredzéts lietoSanai bérniem vai neapmacitam personam. Operatoram japarzina materidla sagatavo$ana, iedar-
binaSana, izsmidzinasana, materidla padeve, spiediena atbrivosana, tiriSana un produkta apkope.

lekarta ir paredzéta cementa un gip$a apmetumu, apdares kartu, betona klona un citu piemérotu darba maisijumu, kas pare-
dzéti mehaniskai uzklasanai ar $ada veida iekartam, padevei un izsmidzina$anai. Materiala maksimalais graudu izmérs nedrikst
parsniegt 3 mm. Pirms darba materiala lietoSanas parbaudiet ta razotaja sniegto informaciju, jo Tpasi pielaujamo lietoSanas vai
padeves metodi, nepiecieSamo atSkaidiSanu, sajaukSanas laiku, sagatavota maisijuma glabasanas laiku, darba temperatiru,
nepiecieSamos individualos aizsardzibas lidzeklus un instrumentu tiriSanu péc lietoSanas. Nepadot un neizsmidzinot vielas ar
nezinamu sastavu.

Nelietojiet So produktu ar materialiem, kuru graudu izmérs ir lielaks par noradrto, kuri satur kunkulus, nefirumus, Skiedras vai
sveSkermenus, vai ari kuri nav paredzeti padevei vai izsmidzinaSanai ar $ada veida smidzinataju. Nelietojiet materialus, kas ir
atdalijusies, sakusi sacietét, sabiez&jusi arpus noteiktd diapazona vai zaudgjusi savas izsmidzina$anas Tpasibas. Nepareiza
materiala lietoSana var izraisit aizséréSanu, produkta bojajumus, S|itenes plisumu vai nekontrolétu spiediena ietekmé esoSa
materiala izpldi.

Nelietojiet So produktu ellainu materialu, viegli uzliesmojo3u, kodigu, toksisku, spradzienbistamu vielu vai materialu izsmidzina-
$anai, kuriem nepiecieSams Tpass aprikojums, ko nav noradijis raZotajs. Nelietojiet sveku savienojumus, kimiski cietinatus mate-

Nepievienojiet §im produktam nekadu aprikojumu vai komponentus, ko nav noradijis razotajs. Nelietojiet halogenétus ogliden-
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bojajumus, spécigu komponentu plisumu vai citas bistamas situacijas.

Sis produkts nav paredzéts lietoSanai potenciali spradzienbistama vidé. Nelietojiet to vietas, kur atrodas viegli uzliesmojosas
gazes, tvaiki, migla, putekli vai citi spradzienbistami maisijumi.

NodroSiniet atbilstoSu ventilaciju darba zona. Materiala sagatavosana, padeve un izsmidzina$ana var radt puteklus, miglu, ae-
rosolus un $lakatas, kas ir kaitigas veselibai. Operatoram un ikvienam, kas atrodas darba zonas tuvuma, javalka acu aizsargi,
elpcelu aizsargi, dzirdes aizsargi, aizsargcimdi un citi individualie aizsardzibas lidzekli, ko pieprasa darba materiala raZotajs.
Neést, nedzert un nesmékét vietas, kur tiek sagatavots, izsmidzinats materials, tirits produkts vai uzglabati darba materiali un
tiri8anas [idzekli.

Darba materiali, piedevas un firiSanas lidzekli var saturét kaitigas vai viegli uzliesmojo3as vielas. Darba zona nelietojiet atklatu
liesmu, nesmekéjiet, neveiciet darbus, kas rada dzirksteles, un neizmantojiet aprikojumu, kas var aizdedzinat izgarojumus. Darba
zonas tuvuma janovieto atbilstods ugunsdzésibas aprikojums, kas atbilst izmantotajiem materialiem.

Neglabajiet 8T produkta tuvuma viegli uzliesmojoSas vielas, konteinerus ar viegli uzliesmojoSiem atlikumiem vai materialus, kas
piesamoti ar $adam vielam, pieméram, lupatas, papiru, foliju vai tifisanas atkritumus. Atkritumus no apstrades un tiriSanas lidzek-
liem utiliz&jiet saskana ar materiala raZotaja ieteikumiem un vietéjiem noteikumiem.

zvairieties no pelku veidoSanas vai darba materialu vai tiridanas fdzeklu izlieSanas. Izlijis materials nekavéjoties jasatira. Darba
zonai jabt sausai, sakoptai un neslido3ai.

Novietojiet produktu uz stabilas, cietas un lidzenas virsmas. Nenovietojiet to uz slipas, slidenas vai nestabilas virsmas. Neparvie-
tojiet to darbibas laika. Ta liela svara dél, transportéjot, uzstadot vai parvietojot to, ievérojiet piesardzibu. Neceliet un nevelciet to
aiz Slitenes, stravas vada, pistoles vai stiprinajumiem.

Pirms pievieno$anas baroSanas avotam parbaudiet, vai tikla spriegums atbilst vértibai, kas noradrta uz datu plaksnites. Pievieno-
jiet produktu tikai pareizi uzstadrtai elektrotikla kontaktligzdai ar aizsargzeméjuma kontaktu. Nelietojiet produktu, ja to nav iespé-
jams pievienot kontaktligzdai ar pareizi funkciongjoSu aizsargzeméjuma kontaktu. leteicams, lai baroSanas kéde bitu aizsargata
ar diferencialo kédes partraucéju, kura izsleégSanas strava neparsniedz 30 mA . Ja produkts ir aprikots ar areju zeméjuma spaili,
kas apziméta ar zeméjuma simbolu, pirms darba uzsakSanas pievienojiet to atbilstosam zemejuma punktam vai potencialu izI-
dzinaSanas sistémai darba vieta. Aréja zeméejuma spailes pievieno$ana neaizstaj pienakumu pievienot produktu pareizi uzstaditai
elektrotikla kontaktligzdai ar aizsargzeméjuma kontaktu. Nelietojiet produktu, ja nevar nodrosinat pareizu zeméjumu.

Nelietojiet produktu ar bojatu stravas vadu, kontaktdakSu, korpusu, slédzi vai citam elektriskam sastavdalam. Neparveidojiet
kontaktdaksu, stravas vadu vai elektriskas sastavdalas. Remontu uzticiet pilnvarotam raZotéja servisa centram.

Novietojiet stravas vadu ta, lai tas netiktu paklauts bojajumiem, iz8lakstijumiem, asam malam, karstdm virsmam vai kustigam
$luteném. Ja vads sapinas vai tiek bojéts, nekavéjoties izslédziet ierfci un atvienojiet kontaktdakSu no stravas kontaktligzdas.
Nevelciet ierici aiz stravas vada.

Neskatoties uz korpusa aizsardzibas Klasi, produktu nedrikst mazgat ar ddeni, iegremdét GdenT vai apzinati paklaut nokriSniem.
Tiriet aréjas dalas saskana ar tiriSanas instrukcijam.

Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet 8ldtenes, kas savieno pistoli ar barosanas bloku, gaisa $liitenes, smidzinasanas pisto-
les, sprauslas, savienojumu, atras atvieno$anas savienojumu, blivéjumu un stipringjumu stavokli. Nelietojiet nekadas saplaisaju-
$as, deformétas, noplistosas, noberztas, korodéjusas vai citadi bojatas detalas. Bojatas detalas ir janomaina.

[zmantojiet tikai $lutenes, pistoles, sprauslas, savienotajus un piederumus, kas paredzéti spiedienam, kas nav mazaks par iz-
stradajuma maksimalo darba spiedienu. Piederumu lietoSana ar parak zemu spiedienu var izraisit plisumu un nopietnus savai-
nojumus.

Novietojiet 8|itenes ta, lai tas nebdtu samezglojusas, savitas, saspiestas vai sagrieztas. Nenovietojiet uz $|iteném smagus
priekSmetus. Turiet 8|tenes talak no asam malam, karstam virsmam vai vielam, kas var sabojat to materialu. Darbibas laika
$latenes var kustéties spiediena izmainu un operatora kustibu dé|. Novietojiet $lutenes ta, lai tas neraditu paklupSanas, trieciena
vai citu priekSmetu bojajumu risku.

Sim produktam ir nepiecieSams saspiesta gaisa avots. Pirms pievieno$anas parliecinieties, vai gaisa spiediens neparsniedz
produktam, pistolei un §|iteném pielaujamas robezas. Pistoles darbinasanai izmantojiet tikai saspiestu gaisu. Nelietojiet skabeki,
viegli uzliesmojosas gazes vai citas rpnieciskas gazes. Neatvienojiet $ldtenes vai atrds savienoSanas savienojumus, kamér
sistéma ir spiediens. Pirms $|utenu atvienoSanas izslédziet gaisa padevi un atbrivojiet sistému no spiediena.

Nevirziet smidzinaSanas pistoli pret cilvékiem vai dzivniekiem. Nenovietojiet roku, pirkstus vai jebkuru citu kermena dalu spraus-
las izejas tuvuma. Neméginiet apturét materiala vai gaisa noplddi ar roku, cimdu, lupatu vai jebkuru citu priekSmetu. Materiala
izpllde zem spiediena var izraisit miesas bojajumus, adas un acu kairinajumu, ka arf bojajumus tuvuma esoSajam aprikojumam.
Ja materials nok|dst zem adas vai acis, vai rodas kairinajums, nekavéjoties konsultéjieties ar arstu un sniedziet informaciju par
izmantota materiala veidu.

Pirms sprauslas, Sltenes, pistoles vai citu sastavdalu reguléSanas, tiriSanas, apkopes vai nomainas izslédziet produktu, atvie-
nojiet kontaktdakSu no stravas kontaktligzdas, izslédziet saspiesta gaisa padevi un samaziniet spiedienu sistéma saskana ar
rokasgramata aprakstito procediru. Spiediens sistéma var saglabaties arf péc izslég$anas.

Neievietojiet rokas, instrumentus vai citus priekSmetus materiala tvertné, kamer produkts ir pievienots baroSanas avotam vai
kad var tikt aktivizéts padeves mehanisms. Darbibas laika neiznemiet no tvertnes kunkulus vai nefirumus. Pirms $adu darbibu
veikSanas izslédziet produktu un atvienojiet to no baro$anas avota.

Turiet rokas, matus, valigu apgérbu un instrumentus talak no kustigajam dalam, ventilacijas atverém un piedzinas komponentiem.
Nenonemiet parsegus darbibas laika. Pirms parsega nonemsanas, parbaudes vai gruzu tiriSanas izslédziet produktu, atvienojiet
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kontaktdakSu no stravas kontaktligzdas, izsledziet saspiesta gaisa padevi un pagaidiet, [1dz visas kustigas dalas ir pilniba ap-
stajusas.

Nedarbiniet produktu ar tukSu tvertni ilgak, neka nepiecieSams rokasgramata aprakstitajam parbaudes vai tirianas procedaram.
Produkta darbind$ana bez materiala vai Gdens var izraisit parmérigu padeves komponentu nodilumu un sabojat produktu.
Neparpildiet materiala tvertni. lelejiet materialu uzmanigi, lai izvairitos no elektrisko komponentu, motora, stravas vada vai savie-
nojumu apslakstisanos. Darba materialam jabit viendabigam, tiram un bez kunkuliem un gruziem. GruZi var aizsprostot sprauslu,
$lateni, pistoli vai padeves komponentus. Nelaujiet materialam izZat tvertné, Sluteng, pistolé vai sprausla. Péc lietoSanas notiriet
sistemu saskana ar instrukcijam.

Pirms faktiskas ekspluatécijas padeves sistéma ir jasamitrina vai jasagatavo saskana ar instrukcijam. Sistémas nesamitrina$a-
na, darbs ar parak biezu materialu vai darbs ar materialu, kas satur piemaisijumus, var izraisit 8|utenes, sprauslas vai padeves
komponentu aizsérésanu.

Ja rodas péeksnas produkta veikispéjas izmainas, veikispéjas samazina$anas, neparasts troksnis, vibracija, parkarsana, nopld-
des, atenes bojajumi, gaisa noplides vai sprauslas aizséré$ana, nekavéjoties partrauciet lietoSanu. Izsledziet produktu, atvieno-
jiet stravas kontaktdaku, izslédziet saspiesta gaisa padevi, samaziniet spiedienu un nosakiet problémas céloni.

Darba laika radita trokSna dé| ieteicams lietot dzirdes aizsargus, Tpasi ilgstoSi smidzinot vai stradajot slégtas telpas.

Produkta remontu drikst veikt tikai razotaja pilnvarots servisa centrs. Drikst izmantot tikai razotaja apstiprinatas rezerves dalas un
piederumus. Neparveidojiet produktu, pistoli, $|ttenes, savienojumus vai materiala padeves sistémas komponentus pasi.

GATAVOSANAS DARBAM

UZMANIBU! Produkta sagatavo$anu darbam un piederumu uzstadisanu drikst veikt tikai tad, kad ir atvienots elektribas padeves
un saspiesta gaisa padeves avots. Pirms jebkadu darbu uzsakS$anas atvienojiet stravas vadu no stravas kontaktligzdas, izslédziet
saspiesta gaisa padevi un parliecinieties, vai sisttma nav spiediena.

Pirms pirmas lietoSanas reizes iznemiet produktu un piederumus no iepakojuma, ké arf nonemiet visus iepakojuma materialus,
tostarp aizsargpléves, ja tadas tika izmantotas. Parbaudiet, vai $latenes, savienojumi, smidzinaSanas pistole, uzgalis un materiala
tvertne nav iepakojuma atlikumu un citu piesamotaju. Novietojiet produktu uz stabilas, cietas un lidzenas virsmas. Nenovietojiet
produktu uz slipas, slidenas vai nestabilas virsmas. Kad produkts ir novietots, nofiksgjiet grozamos ritenus ar fiksatoriem un
parliecinieties, ka tas nevar pats no sevis kustéties. Novietojiet 8|ttenes un stravas kabeli 3, lai tie nebitu salocijusies, saspiesti
vai bojati, un lai tie neraditu paklupSanas risku darbibas laika. Kad $is darbibas ir pabeigtas, varat sakt $latenu, smidzinasanas
pistoles un uzgala montazu.

Gaisa spiediena parbaude riepas

Transporta riteni ir aprikoti ar pneimatiskam riepam, kas rdpnica var nebt piepumpétas vai péc transportésanas un uzglabasanas
var prasTt gaisa papildind$anu. Pirms pirmas lietoSanas, pirms katras darba uzsak$anas un pirms transporté$anas japarbauda
gaisa spiediens riepas un, ja nepiecieSams, tas japapildina; ieteicamais spiediens ir 2,5-2,8 bar / 36-41 PSI. Riepam jabut pie-
pumpétam vienmérigi, lai nodrosinatu agregata stabilitati un drosu lietoSanu un parvietodanu.

Slatenu, smidzinasanas pistoles un sprauslas uzstadisana

UZMANIBU! Slitenu, smidzinaSanas pistoles un sprauslas montazu drikst veikt tikai tad, kad ir atvienota elektriska strava un
saspiesta gaisa padeve. Pirms montazas sak$anas atvienojiet stravas vadu no stravas kontaktligzdas, izslédziet saspiesta gaisa
padevi un parliecinieties, vai sistéma nav spiediena.

Parbaudiet, vai savienojumi, $ldtenu gali, atrais savienotajs, blives, smidzina$anas pistole un sprausla ir tiri un nebojati. Neuz-
stadiet netiras, saplaisajusas, deformétas detalas vai detalas ar bojatiem blivéjumiem. Neveidojiet savienojumus bez nepiecie-
Samajiem blivéjumiem.

Ka paradits attéla (1), ieskravéjiet Slatenes savienotaju smidzinataja izejas atveré. Pirms pievilkSanas parliecinieties, vai savie-
notajs ir tirs, nebojats un aprikots ar nepiecie$amo blivi. Ciesi pievelciet savienojumu, tacu nepielietojiet parmérigu spéku, jo tas
varétu sabojat vitnes, blivi vai savienotéju. Novietojiet blivi Slutenes gala, kas savieno pistoli ar smidzinataju, péc tam pievienojiet
§ldteni smidzinataja Slutenes savienotajam, izmantojot atro savienotaju. Kad atrais savienotajs ir ievietots, aizveriet blokéSanas
sviras un parliecinieties, vai atrais savienotajs ir pareizi nofikséts un neizslid no savienotaja.

Ka paradits attéla (Ill), pievienojiet pistoli ar baroSanas bloku savienojoSas $lutenes otru galu smidzina$anas pistolei. Pirms
pievilk§anas parliecinieties, vai blivéjums ir sava vieta un nav bojats. Ciesi pievelciet savienojumu. Ja nepiecieSams, izmantojiet
uzgrieznu atslégas ar atvértu galu, ar vienu atslégu turot pistoles savienojumu un ar otru pievelkot 8|ttenes uzgriezni. Parbaudiet,
vai spiediena reduktors ar manometru ir pareizi uzstadits uz baro$anas bloka un nav bojats. Saja posma nepievienojiet produktu
saspiesta gaisa avotam. Pievienojiet gaisa $ldteni savienojumam uz smidzina$anas pistoles un gaisa $|itenes savienojumam uz
baro$anas bloka. Parbaudiet, vai $latene ir pareizi novietota un neizslid no savienojumiem. Pirms padeves sistémas samitrina$a-
nas atstajiet uzgali nonemtu. Uzstadiet uzgali tikai péc tam, kad caur sistému ir iztecinats tirs tdens vai pareizi atSkaidits materials
un ir nodroSinata vienmeriga strikla no pistoles. Tas samazina uzgala aizséréSanas risku ar materiala atlikumiem vai piesarnota-
jiem §|titené. P&c padeves sistémas samitrinaSanas uzstadiet uzgali uz smidzinaanas pistoles. Pirms pievilk$anas parliecinieties,
vai uzgalis ir tirs, netraucéts un pareizi noreguléts. Nelietojiet aizsérejusu, bojatu vai nodilusu uzgali.

Péc uzstadiSanas parbaudiet S|atenu novietojumu. Slatenes nedrikst bt samezglojusas, savitas, saspiestas vai noslogotas. Tas
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janovieto ta, lai tas netraucétu darbu, neberzétos pret asdm malam un neraditu paklup$anas risku.

Generatora pievieno$ana barosanas avotam

PIEZIME! Vienmer pievienojiet produktu pareizi iezemetai elektrotikla kontaktligzdai.

PIEZIME! leteicams aprikot baroSanas bloku ar diferencialo aizsardzibu, kuras izslégSanas strava neparsniedz 30 mA .

Pirms ierices pievieno$anas elektrotiklam parbaudiet, vai tikla spriegums atbilst vértibai, kas noradita uz ierices datu plaksnites.
Parbaudiet stravas vada un kontaktdaksas stavokli. Nelietojiet ierici, ja stravas vads un kontaktdaksa ir bojati, nodilusi, sagriezti
vai tiem ir parkarSanas pazimes.

Pirms pievienoSanas stravas padevei parliecinieties, vai izstradajums ir droSi novietots, grozamie riteni ir nofikséti, Sldtenes ir
pareizi uzstaditas, pistoles gaisa varsts ir aizvérts un smidzinaSanas pistole ir pavérsta dro3a vieta. Pievienojot kontaktdakSu
stravas kontaktligzdai, nespiediet sledzi.

Ja produkta darbinaSanai tiek izmantots pagarinatajs, tam jabdt ar aizsargvadu, un ta vaditaju Skérsgriezuma laukumam jabdt ne
mazakam par produktu barojosa kabela Skérsgriezuma laukumu. Neizmantojiet divu vadu pagarinatajus. Ja pagarinataja vads ir
garaks par 10 m, vaditaju Skérsgriezuma laukumam jabdt ne mazakam par 2,5 mm> Neizmantojiet pagarinatajus, kas garaki par
50 m. Pirms produkta pievieno$anas pagarinataji ir pilniba jaatritina.

Savienojums ar saspiesta gaisa avotu

UZMANIBU! Pirms produkta pievieno$anas saspiesta gaisa avotam parliecinieties, vai elektroapgade ir atvienota, pistoles gaisa
varsts ir aizvérts un sisttma nav spiediena.

Smidzinasanas pistoles darbina3anai izmantojiet tikai saspiestu gaisu. Nelietojiet skabekli, viegli uzliesmojoSas gazes vai citas
rpnieciskas gazes. Smidzina$anas pistoles gaisa padevei jabiit tirai, filtrétai un Zavétai. SmidzinaSanas pistoles padeves sisté-
ma neizmantojiet ellotaju.

Parliecinieties, vai saspiesta gaisa sistéma nodroSina pietiekamu jaudu. Spiediens, kas tiek pielietots smidzinasanas pistolei,
nedrikst parsniegt ieteicamo darba spiedienu, kas noradits tehnisko datu tabula un uz produkta datu plaksnites. Ja spiediens
saspiesta gaisa sistéma ir augstaks, pirms darba uzsaksanas to noreguléjiet, izmantojot spiediena reduktoru ar manometru.
Pievienojiet saspiesta gaisa sistémas $lateni spiediena reduktora ieplides atverei, izmantojot manometru. Péc pievienosanas Ié-
nam atveriet saspiesta gaisa padevi un parbaudiet, vai savienojumos nav noplizu. Ja tiek konstatéta noplide, aizveriet saspiesta
gaisa padevi, atbrivojiet sistému no spiediena un novérsiet noplides céloni.

Izmantojot spiediena reduktoru ar manometru, iestatiet darba spiedienu atbilstosi izmantojamajam materialam un izsmidzinasa-
nas metodei, neparsniedzot tehnisko datu tabula noradito vértibu. Izvairieties no pek3nas spiediena pazeminasanas darbibas
laikd, jo ta var izraisTt nevienmeérigu materiala padevi un samazinat izsmidzinaSanas kvalitati.

lekartas vadibas ierices

Slédzis tiek izmantots, lai ieslégtu produktu. P&c produkta iedarbina$anas novérojiet generatora darbibu. Darbibas laika genera-
tors janovieto ta, lai slédzis vienmér batu viegli pieejams.

Materiala padeves atruma regulators tiek izmantots, lai regulétu smidzinaSanas pistolei padota materidla daudzumu. Saciet ar
vidéju vai zemu iestatijumu, péc tam pakapeniski palieliniet padeves atrumu, Iidz tiek sasniegts vélamais izsmidzinaSanas raksts.
Nekavéjoties neiestatiet materiala padeves atrumu uz maksimalo. Parak liels atrums var izraisit nevienmérigu izsmidzinasanu,
parmérigu slodzi padeves sistémai un paatrinatu gumijas uzmavas un skrives nodilumu.

Darbibas virziena slédzis izvélas materiala padeves sistémas darbibas rezimu. SIédzi var iestatit viena no trim pozicijam:

“ TiriSana " ir paredzéta padeves sistémas tiriSanai un skaloSanai. Izmantojiet $o poziciju tiriSanai péc lietoSanas, ka aprakstits
talak $aja rokasgramata. Neizmantojiet $o poziciju materiala izsmidzinaSanai uz darba virsmas.

Pozicija ,Automatiska” ir paredzéta parastai izsmidzina$anai. Saja pozicija materiala padeve tiek sakta un apturéta, izmantojot
smidzinaSanas pistoli. Lai nodroSinatu pareizu materiala apstradi, slédzim jabat iestatitam pozicija ,Automatiska”.

Pozicija ,Spiediena samazinaSana” tiek izmantota, lai samazinatu sistémas spiedienu un izsiktu materialu no $litenes, kas
savieno pistoli ar smidzinataju. lzmantojiet So poziciju, partraucot darbibu, pirms pistoles izjaukSanas, $lutenes atvienoSanas vai
tiriSanas saskana ar Saja rokasgramata talak aprakstito procedaru.

Neparvietojiet virziena slédzi izsmidzina$anas laika. Pirms slédZa pozicijas mainas atlaidiet pistoles spridu un parliecinieties, ka
materiala pllisma ir apstajusies. Neparvietojiet slédzi starppozicija.

Spiediena reduktors ar manometru tiek izmantots, lai regulétu smidzinasanas pistolei pievadita saspiesta gaisa spiedienu. Darba
spiediens jaiestata atbilstosi izmantojamajam materidlam un izsmidzinaSanas metodei, tacu neparsniedzot tehnisko datu tabula
noradrto vértibu.

Pistoles gaisa varsts tiek izmantots, lai atvértu un aizvértu gaisa padevi smidzinaSanas pistolei. Atveriet varstu tikai pec tam, kad
saspiesta gaisa avots ir pareizi pievienots un darba spiediens ir iestatits. Aizveriet varstu, kad esat pabeidzis smidzinasanu vai
pirms spiediena izlaiSanas.

Pistoles spriidu izmanto, lai saktu un apturétu materiala izsmidzinaSanu. Automatiskaja rezima, nospiezot spriidu, tiek uzsakta
materidla plisma, un, atlaizot spridu, plisma tiek apturéta.

Darba materiala sagatavoSana

Izmantojiet tikai cementa un gipSa apmetumus, apdares kartas, betona klona masas un citus piemérotus darba maisfjumus, ko
paredzéjis materiala razotajs, lai tos varétu uzklat vai izsmidzina$anas procesa izmantot ar $ada veida ierici. Materials jasagatavo
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saskana ar razotaja ieteikumiem, jo Tpasi attiecibad uz nepiecieSamo atSkaidiSanu, maisisanas laiku, darba temperatiru un saga-
tavota maisTjuma lietoSanas laiku. Darba materialam jab(t viendabigam, bez kunkuliem, Zavétiem atlikumiem, piesarnotéajiem un
sveSkermeniem. Materiala maksimalais graudu izmérs nedrikst parsniegt tehnisko datu tabula noradito vértibu. Nelietojiet materialu,
kas ir sacis sacietét, ir sabiez&jis virs pielaujama diapazona vai ir zaudgjis uzklasanai vai izsmidzinasanai nepiecieSamas pasibas.
Pirms materiala ielieSanas parliecinieties, ka materiala tvertne ir tira un bez izzuvusiem atlikumiem. lelejiet sagatavoto materialu
tvertné. Neparpildiet tvertni.

Darbibas laika uzraugiet materidla daudzumu materiala tvertné. Nedarbiniet ierici ar tukSu tvertni, jo tas var izraisit nestabilu
materiala padevi, gaisa ieplldi, sistémas aizséréSanu un parmérigu padeves komponentu nodilumu.

Baro$anas sistémas samitrina$ana

Pirms materiala faktiskas padeves un izsmidzina$anas saksanas samitriniet padeves sistému. Tas jadara bez uzstaditas spraus-
las, lai samazinatu risku, ka ta aizséré ar materiala atlikumiem vai gruziem $ldtené, kas savieno pistoli ar ierici.

lelejiet materiala tvertné nelielu daudzumu tira tdens vai sagatavojiet darba materiala Skidraku daudzumu saskana ar materiala
razotaja ieteikumiem. Skidraka materiala porcija atvieglo pareizas masas ievadisanu $|tené un tas sieninu samitrinasanu. Nelie-
tojiet Skidrumus, kas nav saderigi ar izmantojamo darba materialu, vai lidzeklus, kas var sabojat ierices sastavdalas.
Pievienojiet ierici baroSanas avotam un saspiesta gaisa avotam. lestatiet virziena slédzi pozicija ,Automatiski”. lestatiet materiala
padeves atruma regulatoru starpposma. Izmantojiet spiediena reduktoru ar manometru, lai iestatitu zemu darba spiedienu, nepar-
sniedzot tehnisko datu tabula noradrto vértibu. Novirziet smidzina$anas pistoles izeju piemérota trauka.

leslédziet smidzinataju, atveriet pistoles gaisa varstu un nospiediet pistoles spridu. Saciet padot ddeni vai atSkaiditu materialu
caur $ldteni, kas savieno pistoli ar smidzinataju. Pakapeniski reguléjiet gaisa spiedienu un materiala padeves atrumu péc nepie-
cieSamibas. Turpiniet, lidz no smidzinataja pllst vienmériga strikla, bez partraukumiem un gruziem.

Kad sistéma ir mitra, atlaidiet pistoles spridu, izslédziet smidzinataju, aizveriet pistoles gaisa varstu, izslédziet saspiesta gaisa
padevi un izlaidiet spiedienu sistéma. Péc tam atvienojiet smidzinataju no baro$anas avota un uzstadiet uzgali uz smidzinataja,
ka aprakstits uzstadisanas instrukcijas.

Kad sprausla ir uzstadita, varat sakt pildit tvertni ar atbilstoSu darba materialu un iestatit izsmidzina$anas parametrus.

IERICES LIETOSANA

Palai$anas un izsmidzinasanas tests

Péc padeves sistémas samitrina$anas un sprauslas uzstadisanas ielejiet sagatavoto darba materialu materiala tvertné. Neparpil-
diet tvertni. Novirziet smidzinaSanas pistoles izeju piemérota trauka vai uz testa virsmas.

Pievienojiet ierici elektrotiklam un parliecinieties, vai ta ir pievienota saspiesta gaisa avotam. Parbaudiet, vai pistoles gaisa varsts
ir aizvérts, vai virzes parslégs ir iestatits uz ,Auto” (automatiski) un vai uzgalis ir pareizi uzstadits. Nedarbiniet ierici, ja Sldtene,
kas savieno pistoli ar ierici, gaisa $|utene vai savienojumi, tek.

Nospiediet slédzi. zmantojot spiediena reduktoru ar manometru, iestatiet darba spiedienu atbilstosi izmantojamajam materialam,
neparsniedzot tehnisko datu tabula noradito vertibu. Sakuma iestatiet materiala padeves atruma regulatoru starppozicija.
Atveriet pistoles gaisa varstu un nospiediet pistoles spriidu. Novérojiet materiala plasmu no smidzina$anas pistoles. Ja nepiecie-
Sams, pakapeniski reguléjiet materidla padeves atrumu un gaisa spiedienu, lidz tiek panakts vienmérigs izsmidzinaSanas raksts.
Veiciet pirmo izsmidzinaSanas testu testa zona vai piemérota trauka. Parbaudiet, vai materials tiek uzklats vienmerigi, vai savie-
nojumi ir cieSi un vai materiala pliisma ir piemérota darbam.

Darba materiala izsmidzinaana

Kad esat pabeidzis izsmidzinasanas testu un sasniedzis vienmérigu izsmidzinaSanas rakstu, varat sakt uzklat materialu uz darba
virsmas. lzsmidzinaSanas virziena slédzim jabit iestatitam pozicija ,Automatiski”.

Vienmérigi parvietojiet smidzinaSanas pistoli, saglabajot péc iespéjas vienadu attalumu no virsmas. Izsmidzinasanas laika netu-
riet pistoli viena vieta, jo tas var izraisit materiala nevienmérigu uzklasanu.

Pielagojiet materidla daudzumu un izsmidzina$anas kvalitati, mainot materiala padeves atrumu, saspiesta gaisa spiedienu un
smidzinaSanas pistoles vadiSanas veidu. Veiciet reguléSanu pakapeniski, kontrol&jot efektu testa zona vai mazak redzama darba
virsmas dala.

Darbibas laika uzraugiet materidla daudzumu materiala tvertné. Nedarbiniet ierici ar tuku tvertni. Ja materiala tvertné ir maz,
atlaidiet pistoles spriidu, apturiet materidla padevi un uzpildiet tvertni ar sagatavoto darba materialu.

Kad netiek veikts smidzinaSanas process, atlaidiet pistoles spridu. Neatstajiet materialu $ldtené, kas savieno pistoli ar smidzina-
taju, smidzinaSanas pistoli vai sprauslu, ilgak par materiala raZotéja atlauto laiku. Ja nepiecieSams ilgaks partraukums, partrauciet
darbu un nostipriniet vai iztiriet sistemu, ka aprakstits turpmakajos noradfjumos.

Ja novérojat izsmidzinaSanas kvalitates pasliktinasanos, pulséjoSu aerosolu, samazinatu veiktspéju, noplides, neparastu troksni
vai vibraciju, partrauciet lietoSanu. Atlaidiet pistoles spridu, izslédziet ierici, aizveriet saspiesta gaisa padevi, izlaidiet spiedienu
sisttma un nosakiet problémas céloni.

Darba pértraukSana un spiediena mazinasana

Kad esat pabeidzis smidzinasanu, atlaidiet pistoles spridu un pavérsiet smidzina$anas pistoli piemérota trauka. Aizveriet pistoles
gaisa varstu.
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Vairakas reizes nospiediet pistoles spridu, virzot pistoles izeju tvertné, lai atbrivotu atlikuSo spiedienu pistolé un §|ateng, kas
savieno pistoli ar ierici.

lestatiet virziena slédzi pozicija ,AtspieSana’. Atstajiet ierici darboties $aja pozicija, idz spiediens ir atbrivots un materials ir
izsuknéts no padeves sistémas, parasti apméram 1-5 mindtes. ST darbiba jaturpina tikai tik ilgi, cik nepiecieSams, lai samazinatu
spiedienu sistéma.

Péc spiediena samazinasanas nospiediet pistoles spridu, pavérsot pistoles izeju pret trauku, un parliecinieties, ka no pistoles
nepldst spiedienam paklauts materials.

Péc tam, kad esat parliecindjies, ka sistéma nav spiediena, izslédziet ierici, izmantojot ieslégSanas/izslégsanas slédzi, atvienojiet
stravas vadu no stravas kontaktligzdas un izslédziet saspiesta gaisa padevi. Tikai péc tam drikstat izjaukt smidzinaSanas pistoli,
atvienot 8|ttenes vai firit ierici.

UZMANIBU! Neatvienojiet smidzindSanas pistoli, pistoles un ierices $ltiteni, gaisa Sltteni vai savienojumus, kamér sistéma ir spiediens.

TIRISANA UN APKOPE

UZMANIBU! Materidla padeves sistémas tiriana javeic tilit péc izsmidzina$anas. lzzuvis materials var aizsprostot sprauslu,
smidzinasanas pistoli, $ldteni, kas savieno pistoli ar ierfci, vai padeves sistémas komponentus un sabojat iekartu.

UZMANIBU! Pirms tiri$anas, apkopes, sprauslas nonemsanas, smidzina$anas pistoles izjaukSanas vai S|itenu atvienosanas iz-
laidiet spiedienu sistéma, izslédziet ierici, atvienojiet stravas vadu no sienas kontaktligzdas un izslédziet saspiesta gaisa padevi.
Stravas un saspiesta gaisa padeves pievienoSana ir atlauta tikai sistémas skaloSanas laika, ka aprakstits talak noradrtaja procedura.

TiriSana péc darba

Péc izsmidzinaSanas ievérojiet izslégSanas un spiediena samazina$anas proceddru. Parliecinieties, vai sisttma nav spiediena,
iekarta ir izslegta, stravas vads ir atvienots no sienas kontaktligzdas un saspiesta gaisa padeve ir izslégta.

[znemiet no materiala tvertnes atlikuSo materialu. Nostipriniet jebkuru materialu, kas ir piemérots turpmakai lietoSanai, saskana ar
razotaja ieteikumiem. Materialu, kas vairs nav piemérots turpmakai lietoSanai, un tiriSanas tdeni utilizéjiet saskana ar vietejiem
noteikumiem un materiala razotaja ieteikumiem.

Notiriet tvertnes iekSpusi no atlikusa materiala. Izmantojiet tiru Gdeni vai tiriSanas lidzekli, ko ieteicis materiala razotajs. Nelietojiet

Péc tvertnes iepriekséjas tiriSanas piepildiet to ar tiru tdeni. Nonemiet uzgali no smidzinasanas pistoles, ja tada ir uzstadita, un
novirziet pistoles izeju piemérota trauka. Pievienojiet baroSanas avotu un saspiesta gaisa avotu. lestatiet virziena slédzi pozicija
, Tt

leslédziet ierici, atveriet pistoles gaisa varstu un nospiediet pistoles spriidu. Skalojiet padeves sistému, lidz no smidzinasanas
pistoles plust tirs ddens bez redzamiem materiala atlikumiem. Ja nepiecieSams, partrauciet skaloSanu, izlejiet netiro adeni no
tvertnes, uzpildiet to ar svaigu Gdeni un atkartojiet procesu.

Péc sistémas skalo$anas atlaidiet pistoles spriidu un aizveriet pistoles gaisa varstu. Izslédziet ierici, aizveriet saspiesta gaisa
padevi un samaziniet spiedienu sistéma. P&c tam atvienojiet stravas vadu no sienas kontaktligzdas.

Péc tam, kad esat parliecingjies, ka sistéma nav spiediena, atvienojiet smidzinasanas pistoli no 8ltenes, kas savieno pistoli ar
baro3anas bloku. Péc tam atvienojiet $lateni no $litenes savienotaja uz baro$anas bloka. levietojiet tiridanas bumbinu litenes
baroSanas bloka gala un péc tam pievienojiet o Slutenes galu savienotajam. Atstajiet ofru galu atvienotu no smidzina$anas
pistoles un novirziet to piemérota trauka.

lelejiet materiala tvertné tiru ddeni. Pievienojiet baroSanas bloku un saspiesta gaisa avotu. lestatiet virziena slédzi pozicija , Tirit ,..
lesledziet ierici un spiediet tiriSanas bumbinu caur $lateni, kas savieno pistoli ar ierici, lidz bumbina tiek izspiesta no $ltenes otra
gala. Ja nepiecieSams, atkartojiet tiriSanas bumbinas procesu, [idz no $ldtenes ir iznemti visi materiala atlikumi.

P&c bumbinu tiriSanas izsledziet ierici, aizveriet saspiesta gaisa padevi, atbrivojiet spiedienu no sistémas un atvienojiet stravas
kabela spraudni no elektrotikla kontaktligzdas.

Notiriet smidzinaSanas pistoli, sprauslu, savienojumus, vitnes, blives un §latenu argjas virsmas no jebkadiem atlikuSajiem mate-
rialiem. Notiriet sprausiu ar Gdeni vai tiri§anas lidzekli, ko ieteicis smidzinaSanas materiala razotajs. Neizmantojiet asus instru-
mentus, lai atblokétu sprauslu, jo tas var to sabojat un samazinat izsmidzina$anas kvalitati.

Notiriet ierices aréjas virsmas ar mikstu, viegli mitru dranu un péc tam noslaukiet sausu. Neiegremdgjiet ierici iden, nefiriet to ar
tdens straklu un nevirziet ideni uz elektriskajam detalam, vadibas paneli vai savienojumiem.

Péc tirsanas uzglabajiet smidzinasanas pistoli, uzgali, Slateni, kas savieno pistoli ar ierici, un gaisa $dteni vieta, kur var notecét
un izz{t atlikusais Gdens. Pirms atkartotas lietoSanas parbaudiet, vai visas sastavdalas ir tiras, netraucétas un nebojatas.

lekartas apkope

PIEZIME! Visas apkopes darbibas javeic, kad ierice ir izslégta, stravas kabela spraudnis ir atvienots no elektrotikla kontaktligz-
das, saspiesta gaisa padeve ir aizvérta un sistéma ir atbrivots spiediens.

Péc katras lietoSanas reizes parbaudiet 8|utenes, kas savieno pistoli ar baroSanas bloku, gaisa $ldtenes, smidzina3anas pistoles,
sprauslas, savienojumu, vitnu un blivéjumu stavokli. Pirms atkartotas lietoSanas nofiriet visas netiras detalas un nomainiet visas
bojatas, nolietotas, saplaisajusas, deformétas vai tekosas detalas.

Parbaudiet, vai sprausla un smidzinaSanas pistolé nav aizsprostojumu. Neatbrivojiet sprauslu ar asiem instrumentiem, jo tie var
maintt atveres formu un samazinat izsmidzinaSanas kvalitati. Nomainiet bojatu vai nodilu$u sprauslu ar jaunu.
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Parbaudiet stravas kabela un kontaktdak$as stavokli. Nelietojiet generatoru, ja stravas kabelis ir bojats, nodilis, sagriezts vai
tam ir parkarSanas pazimes. Stravas kabela nomainu un elektrisko komponentu remontu uzticiet pilnvarotam servisa centram.
Uzraugiet gumijas uzmavas un skraves stavokli. Parmérigs So detalu nodilums var izraisit nevienmeérigu materiala padevi, samazina-
tu veiktspégju, plismas pulsaciju vai palielinatu slodzi padeves sistemai. Ja tiek novérots nodilums, bojajumi vai ievérojams veiktspé-
jas pasliktinaSanas, nomainiet nolietotas detalas, ka aprakstits gumijas uzmavas un skrives uzstadiSanas un nomainas instrukcijas.
Reguléri parbaudiet, vai transportésanas riteni, grozamie riteni ar blokéSanas mehanismiem un transportéSanas rokturis ir pareizi no-
stiprinati un nav bojati. Pirms iekartas parvietoSanas parliecinieties, vai materiala tvertne ir tukSa vai nostiprinata, lai novérstu izlisanu.
Neméginiet pasi modificét ierici. Nenonemiet vakus vai korpusa detalas, ja vien tas nav nepiecieS8ams darbibam, kas aprakstitas
rokasgramata. Remonts, kas nav aprakstits rokasgramata, jauztic pilnvarotam servisa centram. Remontam un nomainai izman-
tojiet tikai rezerves dalas, kas atbilst raZotaja ieteikumiem.

Gumijas uzmavas un tarpa (IV) uzstadisana/nomaina

UZMANIBU! Gumijas uzmavu un tarpu drikst uzstadit vai nomainit tikai tad, kad iekarta ir izslégta, stravas vads ir atvienots no
stravas kontaktligzdas, saspiesta gaisa padeve ir aizvérta un sistémas spiediens ir atbrivots. Pirms darba sak$anas iztukSojiet un
iztiriet materiala tvertni un padeves sistemu.

Gumijas uzmava un gliemeZtransportieris ir materiala padeves sistémas darba sastavdalas, Nodilums var izraisit samazinatu
veiktspéju, plismas pulsaciju, nevienmérigu materiala padevi vai parmérigu sistémas slodzi. Sis sastavdalas janomaina, ja tas ir
nodilusas, bojatas vai ievérojami pasliktinajusies ierices veiktspéja.

Veiciet darbibu uz stabilas, lidzenas virsmas. lekartas svara dél to nedrikst noliekt vai celt pats. Ja darbibas laika iekarta janovieto
vertikali vai japarvieto materiala tvertne, nodrosiniet atbilstoSu palidzibu un nostipriniet iekartu pret apgasanos vai spontanu kustibu.
Nonemiet $luteni, kas savieno pistoli ar ierici, no §|ltenes savienojuma. Atskrivéjiet uzgrieZnus, kas nostiprina gumijas uzmavas
priekSejo atloku. Vienmeérigi atskriivejiet uzgrieznus, lai nesabojatu atloku vai stiprindjumus. Nonemiet priek$&jo atloku un péc tam
nonemiet izmantoto gumijas uzmavu ar tarpu.

Notiriet gumijas bukses ligzdu, flanci, stiprinjumus un laukumu ap materiala tvertnes izeju. Nonemiet visu izzuvu$o pastu. Par-
baudiet, vai nav bojajumu, deformacijas vai korozijas.

Pirms uzstadisanas parbaudiet jaunas gumijas uzmavas un tarpa stavokli. Neuzstadiet saplaisajusas, deformétas, parmérigi
nolietotas vai netiras detalas. Viegli ieellojiet tarpa virsmu un gumijas uzmavas iekSpusi ar smérvielu. leteicams lietot silikona
ellu vai citu gumijas detalam piemérotu smérvielu. Nelietojiet produktus, kas var sabojat gumiju vai piesarnot darba materialu.
Novietojiet gumijas uzmavu ta, lai noSkelta atvere bitu vérsta uz augSu. levietojiet tarpu uzmava un ieskrivéjiet to pulkstenra-
ditaja virziena, lidz tarpa deguns ir viena limen ar gumijas uzmavas apakSu vai nedaudz zem tas. Tarpa galam nevajadzétu
izvirzities arpus uzmavas.

Novietojiet iekartu ta, lai nodroSinatu droSu piekluvi padeves sistémai. Ja nepiecieS8ams montazai, pagrieziet materiala tvertni par
90° dzinéja virziena. levietojiet melna maisitaja/piedzinas mehanisma biezako galu sajiga ligzda dzingja pusé.

levietojiet gumijas uzmavu un tarpu mezglu melna maisitaja/piedzinas mehanisma planakaja gala. Parliecinieties, vai detalas ir
pareizi novietotas, izlidzinatas un nav novietotas lenki.

Savienojiet gumijas bukses priekséjo atloku ar atloka stiprinajuma ligzdu un nostipriniet to uz diviem stiprinajuma tapam. Uzlieciet
M16 uzgrieznus un vienmerigi pievelciet tos, parmainus no abam pusém, [idz atloks ir pareizi ievietots. Neparvelciet uzgrieznus,
lai nesabojatu atloku, vitnes vai gumijas buksi.

P&c montazas parbaudiet, vai gumijas uzmava, tarps, maisitajs/piedzinas mehanisms, apkakle un montazas uzgriezni ir pareizi
ievietoti. Nebaziet rokas materiala tvertné vai padeves sistéma, kamér stravas vads ir pievienots stravas kontaktligzdai.

Pirms darba uzsaksanas péc gumijas bukses un gliemeZtransportiera nomainas samitriniet padeves sistému, ka aprakstits rokas-
gramata. Nedarbiniet ierici bez piepdles ilgak, neka nepiecieSams, lai parbauditu tas darbibu.

Uzglab&Sana un transporté$ana

Pirms uzglabasanas vai transportéSanas izslédziet ierici, atvienojiet stravas vadu no stravas kontaktligzdas, aizveriet saspiesta
gaisa padevi un izlaidiet spiedienu sistema. lekarta ir jaiztukSo no visiem darba materialiem un ripigi jaiztira, ka aprakstits péc-
darba firiSanas instrukcijas.

Uzglabasanas laika neatstajiet darba materialu materiala tvertng, $lutené, kas savieno pistoli ar ierici, smidzina$anas pistolé vai
sprausla. Izzuvis materials var aizsprostot padeves sistému un sabojat darba komponentus.

Péc tiridanas laujiet smidzinaSanas pistolei, uzgalim, Sldtenei, kas savieno pistoli ar ierici, un gaisa $latenei noz(t. Pirms uzglaba-
Sanas parliecinieties, ka visas detalas nav palicis Gdens un ka savienojumi, vitnes un blives ir tiras.

Uzglabajiet ierici sausa, slégta un labi védinama telpa, bérniem un nepiedero$a@m personam nepieejama vieta. Sargajiet to no
nokriSniem, mitruma, sala, tieSiem saules stariem, siltuma avotiem un kodigam vielam.

Uzglabajot, novietojiet stravas kabeli, pistoles un ierices $|tteni un gaisa $|titeni ta, lai tie nebdtu salociti, saspiesti vai nostiepti.
Nekariet ierici aiz stravas kabela vai $|iteném.

Materidla tvertni transportgjiet tikai tuksu. Pirms parvietosanas parliecinieties, vai smidzinaSanas pistole, 8liitenes, stravas kabelis
un piederumi ir nostiprinati pret spontanu kustibu vai nokrisanu.

Parvietojiet ierici, izmantojot transportéSanas rokturi un ritenus. Nevelciet to aiz stravas vada, $lutenes, kas savieno pistoli ar
ierici, gaisa Slitenes vai smidzinaSanas pistoles. Parvietojot ierici pa nelidzenu virsmu, uzmanigi vadiet to, lai neapgaztos.
Parvadajot ierici transportlidzekli, nodroSiniet to pret slidéSanu, apgasanos un triecieniem. Parvadajiet to stabila stavoklr. Neno-
vietojiet uz tas nekadus priekSmetus.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

Maltové a omitkova jednotka je elektricky vyrobek uréeny pro podavani a stiikani cementovych a sadrovych omitek, stérek, beto-
novych potérd a dalSich vhodnych pracovnich smési s maximaini zmitosti 3 mm. Viyrobek je vybaven zasobnikem materialu, ze
kterého je material pfivadén do stfikaci pistole pomoci hadice spojujici pistoli s jednotkou. Stfikani se provadi pomoci stlaceného
vzduchu pfivadéného do pistole. Velkokapacitni zasobnik umoZiuje praci bez ¢astého doplfiovani a dlouha hadice usnadniuje
praci ve vétsi vzdalenosti od jednotky. Vyrobek umoZiuje podavani materialu aZ do vzdalenosti 20 m, takZe je vhodny pro pouziti
pfi stavebnich a dokonCovacich pracich na sténach, stropech a podlahach. Spravny, spolehlivy a bezpeény provoz vyrobku zavisi
na jeho spravné obsluze, proto:

Pred pouzitim vyrobku si prosim piectéte cely navod k pouziti a uschovejte si jej.

Dodavatel nenese odpovédnost za zadné Skody vzniklé v dlsledku nedodrZeni bezpe€nostnich predpisti a doporuceni uvede-
nych v této pfirucce.

ZARIZENi

Baleni by mélo obsahovat: maltovou a omitkovou jednotku, stfikaci pistoli a hadici spojujici pistoli s jednotkou.

TECHNICKE PARAMETRY
Parametr Jednotka méfeni Hodnota
Katalogové ¢islo YT-82584
Sitové napéti [V~ 220-240
Frekvence sité [Hz] 50/60
Jmenovity vykon W] 3000
Mse [kg] 122
Provozni tiak [MPa] 0,6
Otacky bez zatizenin | [min] 2600
alni vyska podavani materidlu [m] 20
Objem nadrZe na material m 40
alni velikost zrna materialu [mm] <3
Teplota pracovniho materialu [°C] 5~40
Délka hadice pistole [m] 7
Stupe ochrany IP55
Hladina hluku
akusticky tlak L , [dB(A)] 82-87
akusticky vykon L, [dB(A)] 92-97
Hladina vibraci a | [m/s?] 4,0-5,5

BEZPECNOSTNi POKYNY

Pfi pouzivani jednotky dodrzujte pokyny v ndvodu k obsluze, informace poskytnuté vyrobcem pracovniho materidlu a obecné
predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.

Tento vyrobek neni uréen k pouZiti détmi nebo neproskolenymi osobami. Obsluha by méla byt obeznamena s pfipravou materialu,
spousténim, stfikanim, podavanim materialu, uvoliiovanim tlaku, €isténim a Udrzbou vyrobku.

Zarizeni je uréeno k davkovani a stfikani cementovych a sadrovych omitek, vrchnich natér(i, betonovych potérd a dalSich vhod-
nych pracovnich smési uréenych pro strojni aplikaci timto typem zafizeni. Maximalni velikost zra materialu nesmi pfekrocit 3
mm. Pfed pouzitim pracovni smési si ovéfte informace poskytnuté jejim vyrobcem, zejména pfipustny zplisob aplikace nebo
davkovani, poZzadované fedéni, dobu michani, trvanlivost pfipravené smési, pracovni teplotu, poZadované osobni ochranné pro-
stfedky a zplisob ¢isténi naradi po pouziti. Nedavkujte ani nestfikejte latky neznamého slozeni.

Nepouzivejte tento produkt s materialy, které jsou vétsi neZ specifikovana velikost zra, obsahuji hrudky, necistoty, viakna nebo
cizi predméty, nebo nejsou ureny k podavani nebo stfikani timto typem postfikovace. Nepouzivejte materialy, které se oddélily,
zacaly tuhnout, houstly nad specifikovany rozsah nebo ztratily své stfikaci viastnosti. PouZiti nespravného materialu mize zpUso-
bit ucpani, poskozeni produktu, prasknuti hadice nebo nekontrolované vypousténi tlakového materialu.

NepouZivejte tento vyrobek ke stfikani olejovitych materiald, hoflavych, Ziravych, toxickych, vybusnych latek nebo materialti vyza-
dujicich specialni vybaveni, které neni specifikovano vyrobcem. NepouZivejte pryskyfi¢né smési, chemicky vytvrzované materily
ani materidly obsahujici rozpoustédla, pokud je vyrobce materidlu nenavrhl pro pouZiti s timto typem stfikaci pistole. K tomuto vy-
robku nepfipojujte Zadné zafizeni ani soucasti, které nejsou specifikovany vyrobcem. NepouZivejte halogenovana uhlovodikova
rozpoustédla ani materialy obsahujici takova rozpoustédla. Mohou reagovat se sou¢éstmi vyrobku a zpisobit poskozeni systému,
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prudkeé prasknuti soucasti nebo jiné nebezpecné situace.

Tento vyrobek neni urCen k pouziti v potencialné vybusném prostfedi. NepouZivejte jej v prostorach, kde se vyskytuji hoflavé
plyny, pary, mihy, prach nebo jiné vybusné smési.

Zajistéte dostatecné vétrani v pracovnim prostoru. Pfiprava, davkovani a stfikani materialu mize vytvaret prach, mihu, aerosoly a
rozstfik, které jsou Skodlivé pro zdravi. Obsluha a osoby v blizkosti pracovniho prostoru by mély nosit ochranu o¢i, ochranu dycha-
cich cest, ochranu sluchu, ochranné rukavice a dalsi osobni ochranné prostredky poZzadované vyrobcem pracovniho materialu.
Nejezte, nepijte ani nekuite v prostorach, kde se materidl pipravuje, stfika, Cisti nebo se skladuji pracovni materidly a Cistici
prostredky.

Pracovni materidly, pfisady a Cistici prostfedky mohou obsahovat Skodlivé nebo hoflavé latky. V pracovnim prostoru nepouzivejte
otevfeny ohen, nekuite, neprovadéjte prace, které vytvareji jiskry, ani nepouzivejte zafizeni, ktera mohou zapalit vypary. V bliz-
kosti pracovniho prostoru by mélo byt umisténo vhodné hasici zafizeni vhodné pro pouZité materialy.

Neskladujte v blizkosti tohoto vyrobku hoflavé latky, nadoby s hoflavymi zbytky ani materialy kontaminované témito latkami, jako
jsou hadry, papir, félie nebo odpad z ¢isténi. Odpad z manipulace a ¢isténi zlikvidujte v souladu s doporu¢enimi vyrobce materialu
a mistnimi pfedpisy.

Zabrante tvorbé kaluZi nebo rozliti pracovniho materidlu i Cisticiho prostfedku. Rozlity materidl musi byt okamzité uklizen. Pra-
covni prostor by mél byt suchy, uklizeny a protiskluzovy.

Umistéte vyrobek na stabilni, tvrdy a rovny povrch. Neumistujte jej na Sikmy, kluzky nebo nestabilni povrch. Béhem provozu s
nim nepfesouvejte. Vzhledem k jeho vysoké hmotnosti budte pfi piepravé, instalaci nebo pfemistovani opatrni. Nezvedejte ani
netahejte za hadici, napajeci kabel, pistoli ani pfisluSenstvi.

Pred pfipojenim k elektrické siti zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida hodnoté uvedené na typovém Stitku. Vyrobek pfipojujte
pouze do fadné instalované sitové zasuvky s ochrannym uzemiovacim kontaktem. NepouZivejte vyrobek, pokud jej nelze pfipojit
k zasuvce s funkénim ochrannym uzemriovacim kontaktem. Doporucuje se, aby byl napéjeci obvod chranén diferencidlnim jisti-
¢em s vybavovacim proudem maximainé 30 mA . Pokud je vyrobek vybaven externi uzemiovaci svorkou oznacenou symbolem
uzemnéni, pfipojte ji pfed zahajenim prace k vhodnému uzemfiovacimu bodu nebo systému vyrovnani potencidlli na pracovisti.
Pripojeni externi uzemriovaci svorky nenahrazuje povinnost pfipojit vyrobek k fadné instalované sitové zasuvce s ochrannym
uzemnovacim kontaktem. NepouZivejte vyrobek, pokud nelze zajistit fadné uzemnéni.

NepouZivejte vyrobek s poSkozenym napajecim kabelem, zastrckou, krytem, vypinatem nebo jinymi elektrickymi soucastmi.
Neprovadéjte Upravy zastrcky, napajeciho kabelu ani elektrickych soucasti. Opravy svéfte autorizovanému servisnimu stfedisku
vyrobce.

Vedte napajeci kabel tak, aby nebyl vystaven poskozeni, politi, ostrym hranam, horkym povrchiim nebo pohybujicim se hadicim.
Pokud se kabel zamoté nebo poskodi, okamzité vyrobek vypnéte a odpojte zastréku ze zasuvky. Netahejte za vyrobek za napajeci
kabel.

Navzdory stupni kryti by vyrobek nemél byt omyvan vodou, ponofovan do vody ani z&dmérné vystavovan srazkam. Vnéjsi ¢asti
Cistéte podle pokynd k Cisténi.

Pred kazdym pouzitim zkontrolujte stav hadice spojujici pistoli s agregatem, vzduchové hadice, stfikaci pistole, trysky, spojd,
rychlospojek, tésnéni a upeviiovacich prvkl. Nepouzivejte Zadné soucasti, které jsou prasklé, deformované, netésné, odrené,
zkorodované nebo jinak poskozené. Poskozené soucasti musi byt vyménény.

Pouzivejte pouze hadice, pistole, trysky, konektory a pfisluSenstvi uréené pro tlak nejméné do maximalniho provozniho tlaku
produktu. Pouziti pfisluSenstvi s pfili§ nizkym tlakem mize vést k prasknuti a vaznému zranéni.

Hadice vedte tak, aby nebyly ohnuté, zkroucené, skfipnuté ani profiznuté. Na hadice nepokladejte tézké predméty. UdrZujte hadi-
ce v dostate¢né vzdalenosti od ostrych hran, horkych povrchii nebo latek, které by mohly poskodit jejich material. BEéhem provozu
se hadice mohou pohybovat v disledku zmén tlaku a pohybi obsluhy. Hadice umistéte tak, aby nepredstavovaly nebezpegi
zakopnuti, ndrazu nebo poskozeni jinych pfedmétu.

Tento produkt vyZaduje zdroj stlaeného vzduchu. Pfed pfipojenim ovéfte, zda tlak vzduchu nepiekracuje povolené limity pro
produkt, pistoli a hadice. K napéjeni pistole pouZivejte pouze stlaceny vzduch. NepouZivejte kyslik, hoflavé plyny ani jiné tech-
nické plyny. Neodpojujte hadice ani rychlospojky, pokud je systém pod tlakem. Pfed odpojenim hadic uzavrete pfivod vzduchu a
uvolnéte tlak v systému.

Nemifte stfikaci pistoli na lidi ani zvifata. Nepfiblizujte ruku, prsty ani Zadnou jinou &ast téla k vystupu trysky. Nepokousejte se
zastavit Unik materialu nebo vzduchu rukou, rukavici, hadrem ani Zadnym jinym pfedmétem. Vytékajici material pod tlakem mize
zpUsobit zranéni osob, podrazdéni kiize a oi a poskozeni blizkého zafizeni. Pokud se material dostane pod kiZi nebo do odi,
nebo dojde k podrazdéni, okamzité se poradte s Iékafem a poskytnéte mu informace o typu pouzitého materilu.

Pred sefizovanim, ¢iténim, Udrzbou, vyménou trysky, hadice, pistole nebo jinych soucasti vypnéte vyrobek, odpojte zastréku
ze zasuvky, uzavfete pfivod stlateného vzduchu a uvolnéte tlak v systému podle postupu popsaného v navodu. Tlak mize v
systému zUstat i po vypnuti.

Nevkladejte ruce, nastroje ani jiné predméty do zasobniku materialu, pokud je vyrobek pfipojen k napéjeni nebo pokud muze byt
aktivovan podavaci mechanismus. BEhem provozu neodstrariujte hrudky ani necistoty ze zasobniku. Pfed provadénim takovych
operaci vyrobek vypnéte a odpojte jej od napajeni.

UdrZujte ruce, vlasy, volné oblegeni a nafadi v dostatecné vzdalenosti od pohyblivych ¢asti, vétracich otvord a soucasti pohonu.
Neodstrariujte kryty béhem provozu. Pred sejmutim krytu, kontrolou nebo ¢isténim necistot vypnéte vyrobek, odpojte zastrcku ze
zasuvky, vypnéte privod stlaceného vzduchu a pockejte, az se vSechny pohyblivé Easti zcela zastavi.

NepouZivejte vyrobek s prazdnou nadrzi déle, nez je nutné pro kontrolu nebo &isténi popsané v navodu. Provoz vyrobku bez
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materidlu nebo vody mize zpUsobit nadmérné opotiebeni soucasti podavaciho systému a poskodit vyrobek.

Nepfepliujte nadrz na material. Material nalévejte opatrné, abyste zabranili postfikani elektrickych soucasti, motoru, napajeciho
kabelu nebo spojti. Pracovni material by mél byt homogenni, Cisty a bez hrudek a necistot. Necistoty mohou ucpat trysku, hadici,
pistoli nebo komponenty pro podavani materialu. Nedovolte, aby material v nadrzi, hadici, pistoli nebo trysce zaschl. Po pouZiti
systém vycistéte podle pokyn(.

Pred skutenym provozem je tfeba podavaci systém navihéit nebo napenetrovat podle pokyn(. Nenavihéeni systému, prace
s piili silnym materidlem nebo prace s materidlem obsahujicim negistoty miZe zplisobit ucpani hadice, trysky nebo soucasti
podavaciho systému.

Pokud zaznamenéte nahlou zménu vykonu produktu, pokles vykonu, neobvykly hluk, vibrace, pfehfati, netésnosti, poskozeni
hadice, Unik vzduchu nebo ucpani trysky, okamZité prestarite produkt pouzivat. Vypnéte produkt, odpojte zastrku ze zasuvky,
uzavrete pfivod stlaceného vzduchu, uvolnéte tlak a zjistéte pficinu problému.

Vzhledem k hluku vznikajicimu béhem prace se doporucuje pouzivat ochranu sluchu, zejména pfi delSim stfikani nebo praci v
uzavfenych prostorach.

Opravy produktu by mélo provadét autorizované servisni stfedisko vyrobce. PouZivejte pouze nahradni dily a pfislusenstvi schva-
lené vyrobcem. Neupravuijte produkt, pistoli, hadice, spoje ani sou¢asti systému podavani materidlu sami.

PRIPRAVA NA PRACI

POZOR! Priprava vyrobku k provozu a instalace pfislusenstvi se smi provadét pouze s odpojenym elektrickym napajenim a pfivo-
dem stlateného vzduchu. Pred zahajenim jakékoli prace odpojte napajeci kabel ze zasuvky, vypnéte pfivod stla¢eného vzduchu
a ujistéte se, Ze v systému neni tlak.

Pred prvnim pouzitim vyjméte vyrobek a pfisluSenstvi z obalu a odstrarite veskery obalovy material, véetné ochrannych folii,
pokud jsou pouzity. Zkontrolujte, zda hadice, spoje, stfikaci pistole, tryska a nadoba na material neobsahuiji zbytky obalu a jiné
necistoty. Umistéte vyrobek na stabilni, tvrdy a rovny povrch. Neumistujte vyrobek na Sikmy, kluzky nebo nestabilni povrch. Po
umisténi zajistéte otocna kolecka zamky a ujistéte se, Ze se vyrobek nemize sdm pohybovat. Hadice a napajeci kabel umistéte
tak, aby nebyly zalomené, zmacknuté ani poskozené a aby béhem provozu nepredstavovaly nebezpeéi zakopnuti. Po dokon&eni
téchto krok(i muzete zaéit s montazi hadic, stfikaci pistole a trysky.

Kontrola tlaku vzduchu v pneumatikach

Prepravni kola jsou vybavena pneumatickymi pneumatikami, které nemusi byt z vyroby nahusténé nebo mohou po pfepravé a
skladovani vyZzadovat dopInéni vzduchu. Pfed prvnim pouzitim, pfed kazdym zahajenim prace a pred pfepravou je nutné zkontro-
lovat tlak vzduchu v pneumatikéach a v pfipadé potfeby jej doplnit; doporuceny tlak ¢ini 2,5-2,8 bar / 36-41 PSI. Pneumatiky musi
byt nahustény rovnomérné, aby byla zajisténa stabilita agregatu a bezpeénost jeho pouzivani a pfemistovani.

Instalace hadic, stfikaci pistole a trysky

POZOR! Montaz hadic, stfikaci pistole a trysky smi byt provadéna pouze pfi odpojeném elektrickém napajeni a pfivodu stlace-
ného vzduchu. Pfed zahdjenim montéZe odpojte napéjeci kabel od zasuvky, vypnéte pfivod stlateného vzduchu a uijistéte se, ze
v systému neni tlak.

Zkontrolujte, zda jsou spoje, konce hadic, rychlospojka, tésnéni, stfikaci pistole a tryska Cisté a nepoSkozené. Neinstalujte sou-
Casti, které jsou znegisténé, prasklé, deformované nebo maji poskozena tésnéni. Neprovadéjte spoje bez pozadovanych tésnéni.
Jak je znazomeéno na obrazku (1l), zasroubujte hadicovou spojku do vystupniho otvoru postfikovace. Pred utaZenim se uijistéte,
Ze je spojka Cista, neposkozena a opatfend poZzadovanym tésnénim. Spojku bezpecné utahnéte, ale nepouzivejte nadmérnou
silu, mohla by se poskodit zavity, tésnéni nebo spojka. Nasadte tésnéni na konec hadice spojujici pistoli se postfikovacem a poté
pipojte hadici ke konektoru hadice postfikovace pomoci rychlospojky. Jakmile je rychlospojka usazena, zavfete zajiStovaci paky
a ujistéte se, Ze je rychlospojka spravné zajiSténa a nevyklouzava z spojky.

Jak je znazornéno na obrazku (Ill), pfipojte druhy konec hadice spojujici pistoli s agregatem ke stfikaci pistoli. Pfed utaZenim
se Ujistéte, Ze je tésnéni na misté a nepoSkozené. Spoj bezpeéné utahnéte. V pfipadé potieby pouzijte oteviené klice, jednim
klicem pfidrzte pfipojeni pistole a druhym utdhnéte matici hadice. Zkontrolujte, zda je redukéni ventil s manometrem spravné na-
montovan na agregatu a zda neni poskozen. V této fazi nepfipojujte vyrobek ke zdroji stiaceného vzduchu. Pfipojte vzduchovou
hadici k pfipojeni na stfikaci pistoli a k pfipojeni vzduchové hadice na agregatu. Zkontrolujte, zda je hadice spravné usazena a
nevyklouzava z pfipojeni. Pfed navihéenim podavaciho systému nechte trysku vyjmutou. Trysku nainstalujte az po pratoku isté
vody nebo spravné zfedéného materialu systémem a zajisténi stalého proudu z pistole. Tim se snizi riziko ucpani trysky zbytky
materidlu nebo necistotami v hadici. Po navihéeni podavaciho systému nainstalujte trysku na stfikaci pistoli. Pfed utazenim se
ujistéte, Ze je tryska Cista, nerusend a spravné sefizena. Nepouzivejte ucpanou, poskozenou nebo opotfebovanou trysku.

Po instalaci zkontrolujte vedeni hadic. Hadice by nemély byt zalomené, zkroucené, stlatené ani namahané. Mély by byt uspora-
dany tak, aby nepfekéaZely v praci, netfely se o ostré hrany ani nepfedstavovaly nebezpeCi zakopnuti.

Pripojeni generatoru k napajeni

POZNAMKA! Vlyrobek vZdy pfipojujte k fadné uzemnéné sitové zasuvce.
POZNAMKA! Doporucuje se, aby instalace napajeciho zdroje byla vybavena diferenciaini ochranou s vybavovacim proudem
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nepfesahujicim 30 mA .

Pred pfipojenim vyrobku k elektrické siti zkontrolujte, zda napéti v siti odpovida hodnoté uvedené na typovém Stitku vyrobku.
Zkontrolujte stav napajeciho kabelu a zastréky. NepouZivejte vyrobek, pokud je napéjeci kabel a zastréka poskozena, roztfepena,
pefiznuta nebo vykazuje zndmky prehrati.

Pred pripojenim k elektrické siti se ujistéte, Ze je vyrobek bezpecné umistén, otoéna kolecka jsou zajisténa, hadice jsou spravné
nainstalovany, vzduchovy ventil pistole je uzavfen a stfikaci pistole je namifena na bezpecné misto. PFi zapojovani zastréky do
zasuvky nestisknéte spinac.

Pokud se k napajeni vyrobku pouziva prodluzovaci kabel, musi mit ochranny vodi¢ a prifez jeho vodi¢i nesmi byt mensi nez
prifez kabelu napajejiciho vyrobek. Nepouzivejte dvouvodicové prodiuZovaci kabely. Pokud je prodluZovaci kabel delsi nez 10
m, musi byt prifez vodicl nejméné 2,5 mm2 NepouZivejte prodiuzovaci kabely del$i nez 50 m. ProdluZovaci kabely musi byt
pied pfipojenim vyrobku zcela odmotané.

Pripojeni ke zdroji stlaceného vzduchu

POZOR! Pred pfipojenim vyrobku ke zdroji stiaceného vzduchu se ujistéte, Ze je odpojeno elektrické napajeni, vzduchovy ventil
pistole je uzavfen a v systému neni zadny tlak.

K napéjeni stfikaci pistole pouZivejte pouze stlaceny vzduch. Nepouzivejte kyslik, hoflavé plyny ani jiné technické plyny. Vzduch
piivadény do stfikaci pistole by mél byt Cisty, filtrovany a suchy. V pfivodnim systému stfikaci pistole nepouzivejte olejovaci
zafizeni.

Zajistéte, aby systém stlateného vzduchu mél dostatecny vykon. Tlak aplikovany na stfikaci pistoli nesmi pfekrocit doporuéeny
provozni tlak uvedeny v tabulce s technickymi Udaji a na typovém Stitku vyrobku. Pokud je tlak v systému stlageného vzduchu
vy$8i, pfed zahajenim prace jej upravte pomoci redukéniho ventilu s manometrem.

Pfipojte hadici systému stlaeného vzduchu k vstupnimu otvoru redukéniho ventilu pomoci tlakoméru. Po pfipojeni pomalu ote-
viete pfivod stlateného vzduchu a zkontrolujte, zda spoje nejsou tésné. Pokud zjistite netésnost, uzaviete pfivod stlateného
vzduchu, uvolnéte tlak ze systému a odstrarite pfiCinu netésnosti.

Pomoci redukéniho ventilu s manometrem nastavte provozni tlak vhodny pro pouzity materidl a zpusob stfikani, aniz byste
prekrocili hodnotu uvedenou v tabulce s technickymi Udaji. BEhem provozu se vyvarujte nahlych poklest tlaku, protoZe mohou
zpUisobit nerovnomémé davkovani materialu a sniZeni kvality stfikani.

Ovladaci prvky jednotky

Viypina¢ se pouZiva k zapnuti vyrobku. Po spusténi vyrobku sledujte provoz generatoru. Béhem provozu by mél byt generator
umistén tak, aby byl vypina¢ vZdy snadno pfistupny.

Regulator rychlosti podavani materialu se pouziva k nastaveni mnoZstvi materialu pfivadéného do stfikaci pistole. Zacnéte se
stfednim nebo nizkym nastavenim a poté postupné zvy3uijte rychlost podavani, dokud nedosahnete poZadovaného rozstfiku.
Nenastavuite rychlost podavani materialu ihned na maximum. PFili§ vysoka rychlost miiZe zpUsobit nerovnomérné stfikani, nad-
mémé zatiZeni podavaciho systému a urychlené opotfebeni pryZové manzety a Sroubu.

PrepinaC sméru provozu voli provozni reZim systému podavani materialu. PfepinaC Ize nastavit do jedné ze tfi poloh:

, Cisténi “ slouzi k Cisténi a proplachovani podavaciho systému. Tuto polohu pouzijte k ¢isténi po pouZiti, jak je popsano dale v
této pfirucce. Tuto polohu nepouzivejte k samotnému stfikani materialu na pracovni plochu.

Poloha ,Auto” je uréena pro normaini stfikani. V této poloze se podavani materialu spousti a zastavuje pomoci stfikaci pistole.
Pro spravnou manipulaci s materialem by mél byt spina¢ nastaven do polohy ,Auto*.

Poloha ,Uvolnéni* se pouziva k uvolnéni tiaku v systému a odsati materialu z hadice spojujici pistoli se stfikacim zafizenim. Tuto
polohu pouZijte pfi zastaveni provozu, pfed demontazi pistole, odpojenim hadice nebo ¢isténim podle postupu popsaného dale
v této pfirucce.

Béhem stfikani nepfepinejte smérovy spina. Pfed zménou polohy spinace uvolnéte spoust pistole a ujistéte se, ze tok materialu
je zastaven. Nepfepinejte spina¢ do mezipolohy.

Redukéni ventil s manometrem se pouziva k nastaveni tlaku stlaceného vzduchu pfivadéného do stfikaci pistole. Provozni tlak by
mél byt nastaven vhodné pro pouzity material a zplsob stfikani, ale nesmi prekro€it hodnotu uvedenou v tabulce s technickymi
(daji.

Vzduchovy ventil pistole se pouziva k otevirani a zavirani pfivodu vzduchu do stfikaci pistole. Ventil otevirejte az po spravném pii-
pojeni zdroje stlateného vzduchu a nastaveni provozniho tlaku. Ventil uzavfete po dokonceni stfikani nebo pfed uvolnénim tlaku.
Spoust pistole se pouZiva ke spusténi a zastaveni stfikani materidlu. V automatickém rezimu stisknuti spousté spusti tok mate-
rialu a uvolnéni spousté tok zastavi.

Priprava pracovniho materialu

Pouzivejte pouze cementové a sadrové omitky, vrchni natéry, betonové potéry a dalsi vhodné pracovni smési urcené vyrobcem
materidlu pro aplikaci nebo stfikani timto typem zafizeni. Material by mél byt pfipraven dle doporuceni vyrobce, zejména pokud
jde o poZadované fedéni, dobu michani, pracovni teplotu a dobu zpracovatelnosti pfipravené smési. Pracovni material by mél
byt homogenni, bez hrudek, zaschlych zbytk(, necistot a cizich téles. Maximalni velikost zrma materialu nesmi prekrocit hodnotu
uvedenou v tabulce s technickymi idaji. NepouZivejte material, ktery zacal tuhnout, houstl nad povoleny rozsah nebo ztratil viast-
nosti potfebné pro aplikaci nebo stfikani.

Pred nalitim materidlu se ujistéte, Ze je nadrZ na material Cista a bez zaschlych zbytkd. Nalijte pfipraveny material do nadrze.
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NadrZ neprepliiujte.
Béhem provozu sledujte mnoZstvi materialu v zasobniku materialu. Neprovozuijte jednotku s prazdnym zésobnikem, mohlo by do-
jit k nestabilnimu podavani materialu, nasavani vzduchu, ucpavani systému a nadmérnému opotfebeni podavacich komponent.

Navihéeni podévaciho systému

Pred zahajenim samotného davkovani a stfikani materidlu navihcete podavaci systém. To by se mélo provadét bez nainstalované
trysky, aby se sniZilo riziko ucpani zbytky materialu nebo necistotami v hadici spojujici pistoli s jednotkou.

Nalijte malé mnoZstvi Cisté vody do nadrze na material nebo pfipravte fidsi davku pracovniho materiélu podle doporucenti vyrobce
materidlu. Rid$i davka materialu usnadriuje zavedeni spravné hmotnosti do hadice a smaceni jejich stén. NepouZivejte kapaliny
neslucitené s pouzitym pracovnim materialem ani prostfedky, které by mohly poskodit soucasti jednotky.

Pripojte jednotku k napajeni a zdroji stlaceného vzduchu. Nastavte prepina¢ sméru otaceni do polohy ,Auto*. Regulator rychlosti
podavani materialu nastavte do mezipolohy. Pomoci redukéniho ventilu s manometrem nastavte nizky provozni tlak, ktery nepre-
sahuje hodnotu uvedenou v tabulce s technickymi udaji. Nasmérujte vystup stfikaci pistole do vhodné nadoby.

Spustte stfikaci pistoli, otevfete vzduchovy ventil pistole a stisknéte spoust pistole. Zaénéte privadét vodu nebo zfedény materiél
hadici spojujici pistoli se stfikacim pistoli. Postupné upravujte tlak vzduchu a rychlost podavani materialu podle potreby. Pokra-
Cujte, dokud ze stfikaciho pistole nezacne vytékat staly proud bez preruSeni a necistot.

Jakmile je systém mokry, uvolnéte spoust pistole, vypnéte stfikaci zafizeni, zaviete vzduchovy ventil pistole, uzaviete pfivod
stladeného vzduchu a uvolnéte tlak v systému. Poté odpojte stfikaci zafizeni od napajeni a nainstalujte trysku na stfikaci zafizeni
podle pokynl v navodu k instalaci.

Jakmile je tryska nainstalovana, mizete zaCit pinit nédrz vhodnym pracovnim materialem a nastavovat parametry postiku.

POUZIVANI PRISTROJE

Spusténi a zkouska postfikem

Po navihéeni podavaciho systému a instalaci trysky nalijte pfipraveny pracovni material do nadrze na material. NadrZ nepfeplriuj-
te. Nasmérujte trysku stfikaci pistole do vhodné nadoby nebo na zkuebni povrch.

Pripojte jednotku k elektrické siti a ujistéte se, ze je pfipojena ke zdroji stlaceného vzduchu. Zkontrolujte, zda je vzduchovy ventil
pistole zavfeny, pfepinaC chodu vpred/ivzad je nastaven na ,Auto” a tryska je spravné nainstalovana. NepouZivejte stroj, pokud
hadice spojujici pistoli s jednotkou, vzduchova hadice nebo spoje netésni.

Stisknéte spina¢. Pomoci redukéniho ventilu s manometrem nastavte provozni tlak vhodny pro pouzivany material, aniz byste
piekroCili hodnotu uvedenou v tabulce s technickymi idaji. Nejprve nastavte regulator rychlosti podavani materialu do mezipolohy.
Oteviete vzduchovy ventil pistole a stisknéte spoust pistole. Sleduijte tok materidlu ze stfikaci pistole. V pfipadé potfeby postupné
upravujte rychlost podavani materilu a tlak vzduchu, dokud nedosahnete rovnomérného stfikani.

Provedte prvni zkuSebni nastfik na testovaci ploSe nebo do vhodné nadoby. Zkontrolujte, zda je materidl nanasen rovnomérné,
zda jsou spoje tésné a zda je tok materialu vhodny pro danou praci.

Stfikéni pracovniho materialu

Jakmile dokonéite zkousku stfikani a dosahnete rovnomérmého rozstfiku, mizete zaéit nanaset material na pracovni plochu.
Prepina¢ sméru stfikani by mél byt nastaven do polohy ,Auto”.

misté&, mohlo by dojit k nerovnomérnému nanaseni materialu.

MnoZstvi materialu a kvalitu nastfiku upravujte zménou rychlosti podavani materialu, tiaku stlaceného vzduchu a zplisobu vedeni
stfikaci pistole. Upravy provadéjte postupné a sledujte ucinek na testovaci plose nebo méné viditelné asti pracovni plochy.
Béhem provozu sledujte mnozstvi materidlu v nadrzi na material. Neprovozujte jednotku s prazdnou nadrzi. Pokud je v nadrzi
malo materialu, uvolnéte spoust pistole, zastavte podavani materialu a nadrz znovu naplfite pfipravenym pracovnim materidlem.
Pokud nestfikate, uvolnéte spoust pistole. Nenechavejte material v hadici spojujici pistoli se stfikacim zafizenim, stfikaci pistoli
nebo trysce déle, nez je doba povolena vyrobcem materidlu. Pokud je nutna delSi prestavka, zastavte praci a zajistéte nebo
proplachnéte systém podle nasledujicich pokyna.

Pokud zaznamenate zhor$eni kvality stfikani, pulzujici stfikani, sniZeny vykon, netésnosti, neobvykly hluk nebo vibrace, pre-
starite pistoli pouzivat. Uvolnéte spoust pistole, vypnéte jednotku, uzavfete pfivod stlaceného vzduchu, uvolnéte tiak v systému
a zjistéte pfiCinu problému.

Zastaveni prace a uvolnéni tlaku

Po dokonceni stfikani uvolnéte spoust pistole a namifte stfikaci pistoli do vhodné nadoby. Zavfete vzduchovy ventil pistole.
Nékolikrat stisknéte spoust pistole a nasmérujte vystup pistole do nadoby, abyste uvolnili zbyvajici tlak v pistoli a hadici spojujici
pistoli s jednotkou.

Nastavte pfepina¢ sméru do polohy ,Uvolnéni“. Nechte jednotku béZet v této poloze, dokud se tlak neuvolni a materiél se neo-
debere z podavaciho systému, obvykle to trva asi 1-5 minut. V této operaci byste méli pokracovat pouze tak dlouho, jak je nutné
k uvolnéni tlaku v systému.

Po uvolnéni tlaku stisknéte spoust pistole, namifte vystup pistole do nadoby a uijistéte se, Ze z pistole nevytéka zadny material
pod tlakem.
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Poté, co se ujistite, ze v systému neni Z&dny tlak, vypnéte jednotku pomoci hlavniho vypinage, odpojte napéjeci kabel ze zasuvky
a uzaviete pfivod stlaceného vzduchu. Teprve poté byste méli stfikaci pistoli rozebrat, odpojit hadice nebo jednotku vygistit.
POZOR! Neodpojujte stfikaci pistoli, hadici mezi pistoli a jednotkou, vzduchovou hadici ani spoje, pokud je systém pod tlakem.

CISTENi A UDRZBA

POZOR! Cisténi systému podavani materialu by mé&lo byt provedeno ihned po stikani. Zaschly material miZe ucpat trysku, stfi-
kaci pistoli, hadici spojujici pistoli s jednotkou nebo soucasti systému podavani a zpisobit poskozeni stroje.

POZOR! Pred Cisténim, udrzbou, demontazi trysky, demontéZi stfikaci pistole nebo odpojenim hadic odtlakujte systém, vypnéte
jednotku, odpojte napéjeci kabel ze zasuvky a uzavfete pfivod stlaceného vzduchu. Pfipojeni napajeni a pfivodu stlaceného
vzduchu je povoleno pouze pfi proplachovani systému, jak je popsano nize.

Uklid po préci

Po stfikani postupuijte podle postupu pro vypnuti a uvolnéni tiaku. Ujistéte se, Ze v systému neni tlak, Ze je stroj vypnuty, Ze je
napajeci kabel odpojen od zasuvky a Ze je vypnut pfivod stlageného vzduchu.

Odstrarite veskery zbyvajici material z nadoby na material. Zajistéte veSkery material, ktery je vhodny k dalSimu pouziti, dle dopo-
ruéeni vyrobce. Zlikvidujte veSkery material, ktery jiz neni vhodny k dal$imu pouZiti, a Cistici vodu v souladu s mistnimi pfedpisy
a doporucenimi vyrobce materialu.

VycCistéte vnitrek nadrze od zbytk( materialu. PouZijte Cistou vodu nebo Eistici prostfedek doporuceny vyrobcem materiélu. Nepo-
uzivejte ziraviny, rozpoustédla ani kapaliny, které by mohly poskodit souésti systému.

Po predCisténi nadrze ji naplite Cistou vodou. Pokud je nainstalovana, vyjméte trysku ze stfikaci pistole a nasmérujte vystup
pistole do vhodné nadoby. Pfipojte zdroj napajeni a stlaeného vzduchu. Nastavte pfepina¢ sméru otaceni do polohy ,, Cisténi “.
Spustte stroj, oteviete vzduchovy ventil pistole a stisknéte spoust pistole. Proplachujte podavaci systém, dokud z pistole nebude
vytékat Cista voda bez viditelnych zbytkll materidlu. V pfipadé potfeby proplachovani zastavte, vypustte znecisténou vodu z
nadrze, doplrite ji Cerstvou vodou a postup opakuijte.

Po proplachnuti systému uvolnéte spoust pistole a zaviete vzduchovy ventil pistole. Vypnéte jednotku, zaviete pfivod stlaceného
vzduchu a uvolnéte tlak v systému. Poté odpojte napajeci kabel ze zasuvky.

Poté, co se uijistite, Ze v systému neni tlak, odpojte stfikaci pistoli od hadice, ktera ji spojuje s napajeci jednotkou. Poté odpojte
hadici od konektoru hadice na napéjeci jednotce. Viozte Cistici kulicku do konce hadice na strané napéjeci jednotky a poté tento
konec hadice znovu pfipojte ke konektoru. Druhy konec nechte odpojeny od stfikaci pistole a namifte jej do vhodné nadoby.
Nalijte Cistou vodu do nadrze na material. Pfipojte zdroj napajeni a zdroj stlaceného vzduchu. Nastavte pfepina¢ sméru otaceni
do polohy ,, Cisténi “. Spustte stroj a protlacte Cistici kulicku hadici spojujici pistoli s jednotkou, dokud kuli¢ka nevyjde z druhého
konce hadice. V pfipadé potfeby opakujte proces s Eistici kulickou, dokud z hadice neodstranite vSechny zbytky materidlu.

Po dokonceni ¢isténi kulicek vypnéte jednotku, uzavrete pfivod stlaeného vzduchu, uvolnéte tlak ze systému a odpojte zastrcku
napajeciho kabelu ze zasuvky.

Ocistéte stfikaci pistoli, trysku, spoje, zavity, tésnéni a vnéjsi povrchy hadic od zbytkd materialu. Trysku vycistéte vodou nebo
Cisticim prostredkem doporucenym vyrobcem stfikaného materialu. K isténi trysky nepouzivejte ostré nastroje, mohlo by dojit k
jejimu poSkozeni a snizeni kvality postfiku.

Vnéjsi povrchy pfistroje oistéte mékkym, mirné navihéenym hadfikem a poté otfete dosucha. Neponofujte pfistroj do vody,
necistéte jej proudem vody a nestfikejte vodu na elektrické soucasti, oviadaci panel ani konektory.

Po vycisténi ulozte stiikaci pistoli, trysku, hadici spojujici pistoli s jednotkou a vzduchovou hadici na misto, kde mize zbyvajici
voda odtéct a oschnout. Pfed opétovnym pouzitim zkontrolujte, zda jsou vSechny soucasti Cisté, neposkozené a bez ucpani.

Udrzba jednotky

POZNAMKA! Veskeré udrzbarské prace musi byt provadény s vypnutou jednotkou, odpojenou zastrckou napéajeciho kabelu od
sitové zasuvky, uzavienym pfivodem stlateného vzduchu a uvolnénym tlakem v systému.

Po kazdém poutziti zkontrolujte stav hadice spojujici pistoli s agregatem, vzduchové hadice, stfikaci pistole, trysky, spojd, zavit(i
a tésnéni. Pred opétovnym pouzitim ocistéte vSechny znecisténé Casti a vymérite viechny poskozené, opotfebované, prasklé,
deformované nebo netésnici dily.

Zkontroluijte trysku a stfikaci pistoli, zda nejsou ucpané. Trysku neproc€istujte ostrymi nastroji, které by mohly zménit tvar otvoru a
snizit kvalitu stfikani. Pokozenou nebo opotfebovanou trysku vymérite za novou.

Zkontrolujte stav napajeciho kabelu a zastrcky. NepouZivejte generator, pokud je napajeci kabel poskozeny, roztfepeny, prefiznu-
ty nebo vykazuje znamky prehfati. Vyménu napajeciho kabelu a opravy elektrickych soucasti svéfte autorizovanému servisnimu
stredisku.

Sledujte stav pryZové objimky a Sroubu. Nadmérné opotfebeni téchto sou¢asti muze zplsobit nerovnomérmné podavani materialu,
snizeny vykon, pulzaci toku nebo zvySené zatizeni podavaciho systému. Pokud zjistite opotfebeni, poSkozeni nebo vyrazné
zhor8eni vykonu, vyménte opotfebované soucasti podle pokynli v pokynech k instalaci a vyméné pryZové objimky a Sroubu.
Pravidelné kontrolujte, zda jsou pfepravni kolecka, otoéna kolecka s aretaénim mechanismem a pfepravni rukojet fadné zajistény
a neposkozené. Pred pfemisténim stroje se ujistéte, Ze je nadrZ na material prazdna nebo zaji$téna, aby se zabranilo rozliti.
Nepokou3ejte se jednotku sami upravovat. Neodstrafujte kryty ani sou€asti pouzdra, pokud to neni nutné pro ¢innosti popsané v
navodu k obsluze. Opravy, které nejsou popsany v navodu k obsluze, by mély byt svéfeny autorizovanému servisnimu stredisku.
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Pro opravy a vymény pouZivejte pouze nahradni dily, které splfiuji doporuceni vyrobce.

Montaz/vymeéna pryzové objimky a $neku (IV)

POZOR! PryZovou objimku a $nek instalujte nebo vyménujte pouze tehdy, kdyz je stroj vypnuty, napajeci kabel odpojeny ze
zasuvky, pfivod stlaceného vzduchu uzavieny a systém je uvolnén. Pfed zahajenim prace vyprazdnéte a vycCistéte nadrz na
material a podavaci systém.

PryZovy navlek a $nek jsou pracovnimi sou¢astmi systému podavani materialu. Opotfebeni miZe vést ke snizeni vykonu, pulza-
cim toku, nerovnomérnému podavani materialu nebo nadmémému zatizeni systému. Tyto soucasti by mély byt vyménény, pokud
jsou opotfebované, poskozené nebo pokud dochazi k vyraznému zhorSeni vykonu jednotky.

Provadéjte operaci na stabilnim a rovném povrchu. Vzhledem k hmotnosti jednotky ji sami nenaklanéjte ani nezvedejte. Pokud
operace vyZaduje umisténi stroje do svislé polohy nebo zménu polohy nadoby s materialem, poskytnéte vhodnou pomoc a zajis-
téte jednotku proti pfevraceni nebo samovolnému pohybu.

Odpojte hadici spojujici pistoli s jednotkou od hadicového pfipojeni. OdSroubuijte matice zajistujici pfedni pfirubu pryZové man-
Zety. Matice rovnomérné povolte, abyste neposkodili pfirubu nebo upeviiovaci prvky. Sejméte predni pfirubu a poté vyjméte
pouZzitou pryZovou manZetu se Snekem.

Vycistéte gumové sedlo pouzdra, pfirubu, upeviiovaci prvky a oblast kolem vystupu zasobniku materidlu. Odstrarte veskery
zaschly material. Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni, deformaci nebo korozi.

Pred instalaci zkontrolujte stav nové pryzové objimky a Sneku. Neinstalujte prasklé, deformované, nadmérné opotiebované nebo
znecCisténé soucasti. Lehce namazte povrch Sneku a vnitfek pryzové objimky mazivem. Doporu€uje se silikonovy olej nebo jiné
mazivo vhodné pro pryZové soucasti. NepouZivejte produkty, které by mohly poskodit pryZ nebo kontaminovat pracovni material.
Umistéte pryzovou objimku tak, aby zkoseny otvor sméfoval nahoru. VioZte Snek do objimky a zaSroubuite jej ve sméru hodi-
novych rugi¢ek, dokud nos $nek nebude v jedné roviné se spodni ¢asti pryzové objimky nebo mimné pod ni. Spicka Snekku by
neméla vycnivat z objimky.

Umistéte stroj tak, aby byl umoznén bezpeény pfistup k podavacimu systému. V pfipadé potfeby otocte zasobnik materidlu 0 90°
VloZte gumovou objimku a sestavu Sneku do tenciho konce ¢erného michadla/hnaciho mechanismu. Ujistéte se, Ze jsou soucasti
spravné usazeny, zarovnany a nejsou v Uhlu.

Pripojte pfedni pfirubu pryZzového pouzdra k montézni objimce pfiruby a upevnéte ji na dva montazni svorniky. Nasadte matice
M16 a rovnomérné je utahujte stfidavé na obou stranach, dokud pfiruba spravné neusadi. Matice nepretahuijte, abyste neposko-
dili pfirubu, zavity nebo pryzové pouzdro.

Po montéZi zkontrolujte, zda jsou gumova objimka, $nek, michaci mechanismus/una$e¢, objimka a montézni matice spravné
usazeny. Nesahejte do zasobniku materialu ani do podavaciho systému, pokud je napéjeci kabel zapojen do zasuvky.

Pred zahajenim prace po vyméné gumové vioZky a Sneku navihCete podavaci systém, jak je popsano v navodu k obsluze. Nene-
chavejte jednotku bézet nasucho déle, nez je nutné pro kontrolu jeji funkénosti.

Skladovani a pfeprava

Pred uskladnénim nebo pfepravou vypnéte jednotku, odpojte napajeci kabel ze zasuvky, uzaviete pfivod stlaeného vzduchu a
uvolnéte tlak ze systému. Stroj by mél byt vyprazdnén od veskerého pracovniho materialu a dikladné vy¢istén, jak je popsano v
pokynech k Cisténi po praci.

Nenechavejte pracovni materidl v nadobé na material, hadici spojujici pistoli s jednotkou, stfikaci pistoli ani trysce béhem sklado-
vani. Zaschly materidl mize ucpat podavaci systém a poskodit pracovni soucasti.

Po vycisténi nechte stfikaci pistoli, trysku, hadici spojujici pistoli s jednotkou a vzduchovou hadici oschnout. Pfed uskladnénim se
ujistéte, Ze vSechny soucasti jsou zbaveny zbytkl vody a Ze jsou spoje, zavity a tésnéni Cisté.

Pristroj skladujte v suché, uzaviené a dobie vétrané mistnosti mimo dosah déti a nepovolanych osob. Chrarite jej pred srazkami,
vihkosti, mrazem, pfimym sluneénim zé&fenim, zdroji tepla a korozivnimi latkami.

Pfi skladovani umistéte napajeci kabel, hadici mezi pistoli a jednotkou a vzduchovou hadici tak, aby nebyly zalomené, stlatené
ani napnuté. Nezavésuite stroj za napajeci kabel ani hadice.

Nadobu s materialem piepravujte pouze prazdnou. Pfed pfepravou se uijistéte, Ze jsou stfikaci pistole, hadice, napajeci kabel a
pfisluSenstvi zajistény proti samovolnému pohybu nebo padu.

Stroj pfemistujte pomoci pfepravni rukojeti a kolecek. Netahejte jej za napajeci kabel, hadici spojujici pistoli s pfistrojem, vzducho-
vou hadici ani stfikaci pistoli. Pfi pfemistovani pfistroje po nerovném povrchu jej vedte opatrné, abyste se nepfevrhli.

Pri pfepravé jednotky ve vozidle ji zajistéte proti posunuti, pfevraceni a narazim. Prepravujte ji ve stabilni poloze. Nepokladejte
na ni zadné predméty.
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CHARAKTERISTIKA PRODUKTU

Zariadenie na maltovd a omietkovi maltu je elektricky vyrobok urceny na davkovanie a striekanie cementovych a sadrovych
omietok, omietok, beténovych poterov a inych vhodnych pracovnych hmét s maximalnou zrnitostou 3 mm. Vyrobok je vybaveny
zasobnikom materialu, z ktorého je material privadzany do striekacej pistole pomocou hadice, ktora spaja pistol s jednotkou. Strie-
kanie sa vykonava pomocou stlateného vzduchu privadzaného do pistole. Velkokapacitna nadrz umozfiuje pracu bez Castého
dopliiania a dlha hadica ulah&uje pracu vo vzdialenosti od jednotky. Vyrobok umoziuje davkovanie materialu az do vzdialenosti
20 m, vdaka Comu je vhodny na pouzitie pri stavebnych a dokon&ovacich pracach na stenach, stropoch a podlahach. Spravna,
spolahliva a bezpe&na prevadzka vyrobku zavisi od spravnej obsluhy, preto:

Pred pouzitim vyrobku si precitajte cely navod a uschovajte si ho.

Dodavatel nezodpoveda za ziadne $kody vyplyvajlce z nedodrzania bezpecnostnych predpisov a odpordcani uvedenych v tejto
prirucke.

VYBAVENIE

Balenie by malo obsahovat: maltovi a omietkovu jednotku, striekaciu pistol a hadicu spajajucu pistol so jednotkou.

TECHNICKE PARAMETRE
Parameter Jednotka merania Hodnota
Katalogové Eislo YT-82584
Sietové napétie [V~ 220 - 240
Frekvencia siete [Hz] 50/60
Menovity vykon W] 3000
Hmota [ka] 122
Pracovny tlak [MPa] 0,6
Otacky bez zatazenia n | [min] 2600
alna vyska podavania materialu [m] 20
Objem nadrZe na material m 40
alna velkost zrna materiélu [mm] <3
Teplota pracovného materialu [°C] 5~40
Dizka hadice pistole [m] 7
Stupe ochrany IP55
Hladina hluku
akusticky tlak L , [dB(A)] 82-87
akusticky vykon L, [dB(A)] 92-97
Urove vibracii a ) [m/s?] 40-55
BEZPECNOSTNE POKYNY

Pri pouzivani zariadenia dodrZiavajte pokyny v navode na obsluhu, informéacie poskytnuté vyrobcom pracovného materidlu a
vSeobecné pravidla bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci.

Tento vyrobok nie je uréeny na pouzitie detmi alebo nezaskolenymi osobami. Obsluha by mala byt obozndmené s pripravou
materidlu, Startovanim, striekanim, podavanim materidlu, uvolnenim tlaku, Cistenim a udrzbou vyrobku.

Zariadenie je uréené na davkovanie a striekanie cementovych a sadrovych omietok, vrchnych naterov, beténovych poterov a
inych vhodnych pracovnych hmét uréenych na strojové nanasanie tymto typom zariadenia. Maximalna velkost zfn materialu
nesmie presiahnut 3 mm. Pred pouzitim pracovnej hmoty si overte informacie poskytnuté jej vyrobcom, najmé povoleny spdsob
aplikacie alebo davkovania, pozadované riedenie, ¢as mieSania, trvanlivost pripravenej zmesi, pracovnu teplotu, poZzadované
osobné ochranné prostriedky a spdsob Eistenia naradia po pouZiti. Nedavajte ani nestriekajte latky s nezndmym zloZenim.
Nepouzivajte tento vyrobok s materialmi, ktoré st vacsie ako Specifikovana velkost zfn, obsahuja hrudky, negistoty, vlakna alebo
cudzie telesa, alebo nie st urené na davkovanie alebo striekanie tymto typom rozpraSovaca. Nepouzivajte materidly, ktoré sa
oddelili, zaali tuhnat, zhustli nad Specifikovany rozsah alebo stratili svoje rozpraSovacie viastnosti. PouZitie nespravneho ma-
terialu moze spdsobit upchatie, poSkodenie vyrobku, prasknutie hadice alebo nekontrolované vypustanie materialu pod tlakom.
Nepouzivajte tento vyrobok na striekanie olejovych materidlov, horfavych, korozivnych, toxickych, vybusnych latok alebo ma-
terialov vyZadujucich Specialne vybavenie, ktoré nie je uvedené vyrobcom. NepouZivajte Zivicové zmesi, chemicky vytvrdené
materidly ani materialy obsahujlce rozpustadia, pokial ich vyrobca materidlu nenavrhol na pouzitie s tymto typom rozpraSovaca.
K tomuto vyrobku nepripajajte ziadne zariadenia ani komponenty, ktoré nie sl uvedené vyrobcom. Nepouzivajte halogénované
uhlovodikové rozpustadla ani materialy obsahuijtice takéto rozpustadia. Tieto m6Zu reagovat so komponentmi vyrobku a sposobit
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poskodenie systému, prudké prasknutie komponentov alebo iné nebezpecné situacie.

Tento vyrobok nie je ureny na pouZitie v potencidlne vybusnom prostredi. Nepouzivajte ho v priestoroch, kde sa nachadzaju
horfavé plyny, pary, hmly, prach alebo iné vybu$né zmesi.

Zabezpecte dostato¢né vetranie pracovného priestoru. Priprava, davkovanie a striekanie materialu méZe vytvarat prach, hmlu,
aerosoly a striekance, ktoré su Skodlivé pre zdravie. Obsluha a ktokolvek v blizkosti pracovného priestoru by mal nosit ochranu
oci, ochranu dychacich ciest, ochranu sluchu, ochranné rukavice a dalSie osobné ochranné prostriedky pozadované vyrobcom
pracovného materialu.

V priestoroch, kde sa material pripravuje, strieka, Cisti alebo skladuji pracovné materidly a Cistiace prostriedky, nejedzte, nepite
ani nefajCite.

Pracovné materidly, prisady a Cistiace prostriedky mézu obsahovat Skodlivé alebo horfavé latky. V pracovnom priestore nepou-
Zivajte otvoreny ohef, nefajCite, nevykonavaite prace, pri ktorych vznikaju iskry, ani nepouzivajte zariadenia, ktoré mézu zapalit
vypary. V blizkosti pracovného priestoru by sa malo nachadzat vhodné hasiace zariadenie vhodné pre pouZité materialy.

V blizkosti tohto vyrobku neskladujte horfavé latky, nadoby s horfavymi zvy$kami ani materialy kontaminované takymito latkami,
ako su handry, papier, flia alebo odpad z ¢istenia. Odpad z manipulécie a istenia zlikvidujte v sdlade s odportéaniami vyrobcu
materidlu a miestnymi predpismi.

Zabrante tvorbe kaluzi alebo rozliatiu pracovného materialu alebo Cistiaceho prostriedku. Rozliaty material sa musi okamzite
vyCistit. Pracovny priestor by mal byt suchy, upratany a protiSmykovy.

Vyrobok umiestnite na stabilny, tvrdy a rovny povrch. Neumiestfiujte ho na Sikmy, kizky alebo nestabilny povrch. Pocas prevadzky
ho nepremiestfiujte. Vzhlfadom na jeho vysoku hmotnost budte pri preprave, umiestriovani alebo premiestriovani opatrni. Nezdvi-
hajte ani netahajte za hadicu, napajaci kabel, pistol ani nadstavce.

Pred pripojenim k zdroju napéjania skontroluijte, Ci sietové napétie zodpoveda hodnote uvedenej na typovom Stitku. Vyrobok pri-
pajajte iba do riadne nainstalovanej sietovej zasuvky s ochrannym uzemnenim. Nepouzivajte vyrobok, ak ho nie je mozné pripojit
k zasuvke s funkénym ochrannym uzemnenim. Odporuca sa, aby bol obvod napéjania chraneny diferencidlnym isticom s vypi-
nacim prudom maximalne 30 mA . Ak je vyrobok vybaveny externou uzemriovacou svorkou oznacenou symbolom uzemnenia,
pripojte ju pred zacatim prace k vhodnému uzemnovaciemu bodu alebo systému vyrovnavania potencialov na pracovisku. Pripo-
jenie externej uzemnovacej svorky nenahradza povinnost pripojit vyrobok k riadne nainstalovanej sietovej zasuvke s ochrannym
uzemnenim. NepouZivajte vyrobok, ak nie je mozné zabezpegit spravne uzemnenie.

Nepouzivajte vyrobok s poSkodenym napajacim kablom, zastrékou, krytom, vypinagom alebo inymi elektrickymi komponentmi.
Neupravuijte zastrcku, napajaci kabel ani elektrické komponenty. Opravy zverte autorizovanému servisnému stredisku vyrobcu.
Napéjaci kabel vedte tak, aby nebol vystaveny poSkodeniu, rozliatiu, ostrym hranam, horticim povrchom alebo pohybujticim sa
hadiciam. Ak sa kabel zamota alebo poskodi, okamZite vypnite vyrobok a odpojte zastréku zo zasuvky. Netahajte vyrobok za
napajaci kabel.

Napriek stupriu ochrany krytu by sa vyrobok nemal umyvat vodou, ponarat do vody ani zdmerne vystavovat zrézkam. VonkajSie
Casti Cistite podla pokynov na Cistenie.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte stav hadice spajajlicej pistol s napajacim zdrojom, vzduchovej hadice, striekacej pistole,
trysky, spojov, rychlospojok, tesneni a upeviovacich prvkov. Nepouzivajte Ziadne komponenty, ktoré su prasknuté, deformované,
netesné, odierané, skorodované alebo inak poskodené. PoSkodené komponenty sa musia vymenit.

Pouzivaijte iba hadice, pistole, trysky, konektory a prisluSenstvo uréené na tlak nie nizsi ako maximalny prevadzkovy tlak produktu.
Pouzivanie prislusenstva s prili§ nizkym tlakom méze viest k prasknutiu a vaznemu zraneniu.

Hadice vedte tak, aby neboli zalomené, skritené, stlacené ani vystavené porezaniu. Na hadice nekladte tazké predmety. Udrzujte
hadice v dostatoénej vzdialenosti od ostrych hran, hordcich povrchov alebo latok, ktoré by mohli poskodit ich material. Pocas
prevadzky sa hadice mézu pohybovat v dosledku zmien tlaku a pohybov obsluhy. Hadice umiestnite tak, aby nepredstavovali
nebezpeCenstvo zakopnutia, nérazu alebo poskodenia inych predmetov.

Tento produkt vyZaduje zdroj stlateného vzduchu. Pred pripojenim overte, €i tlak vzduchu nepresahuje povolené limity pre pro-
dukt, pistol a hadice. Na napajanie pistole pouZzivajte iba stlaceny vzduch. NepouZivajte kyslik, horlavé plyny ani iné technické
plyny. Neodpajajte hadice ani rychlospojky, kym je systém pod tlakom. Pred odpojenim hadic vypnite privod vzduchu a uvolhite
tlak v systéme.

Nemierte striekacou piStofou na fudi ani zvierata. Nepriblizujte ruku, prsty ani ziadnu ind €ast tela k vystupu trysky. NepokuSajte sa
zastavit Uinik materidlu alebo vzduchu rukou, rukavicou, handrou ani ziadnym inym predmetom. ViypUstanie materialu pod tlakom
mdze spdsobit zranenie 0sdb, podrazdenie pokozky a oi a poskodenie blizkych zariadeni. Ak sa material dostane pod kozu
alebo do odi, alebo ak dojde k podrazdeniu, okamzite sa poradte s lekérom a poskytnite mu informécie o type pouzitého materialu.
Pred nastavovanim, ¢istenim, Udrzbou, vymenou trysky, hadice, pistole alebo inych komponentov vypnite vyrobok, odpojte z&-
strcku zo zasuvky, vypnite privod stla¢eného vzduchu a uvohite tlak v systéme podfa postupu opisaného v navode. Tlak méze
v systéme zostat' aj po vypnuti.

Nevkladajte ruky, nastroje ani iné predmety do zasobnika materialu, ked je vyrobok pripojeny k zdroju napajania alebo ked moze
byt aktivovany podavaci mechanizmus. Pocas prevadzky neodstrafiujte hrudky ani neCistoty zo zasobnika. Pred vykonanim
takychto operacii vyrobok vypnite a odpojte ho od zdroja napéjania.

Udrzujte ruky, vlasy, volné oblecenie a nastroje v dostatognej vzdialenosti od pohyblivych &asti, vetracich otvorov a komponentov
pohonu. Pocas prevadzky neodstrariuijte kryty. Pred odstranenim krytu, kontrolou alebo ¢istenim necistt vypnite vyrobok, odpojte
zastréku zo zasuvky, vypnite privod stlageného vzduchu a pockajte, kym sa vSetky pohyblivé Casti Uplne nezastavia.
Nespustajte vyrobok s prazdnou nadrzou dihSie, ako je potrebné na kontrolu alebo Cistenie popisané v navode. Prevadzka vyrob-
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ku bez materialu alebo vody méZe sposobit nadmerné opotrebovanie komponentov podavania a poskodenie vyrobku.
Neprepliujte nadrZ s materidlom. Materiél nalievajte opatrne, aby ste predili postriekaniu elektrickych komponentov, motora,
napajacieho kabla alebo pripojeni. Pracovny material by mal byt homogénny, gisty a bez hrudiek a necistot. NeCistoty mézu
upchat trysku, hadicu, pistol alebo komponenty podavania. Nedovolte, aby material v nadrzi, hadici, pistoli alebo tryske zaschol.
Po pouZiti vycistite systém podfa pokynov.

Pred skutoénou prevadzkou by mal byt podavaci systém navihéeny alebo napenetrovany podla pokynov. Nenavihéenie systému,
praca s prili§ hustym materialom alebo praca s materidlom obsahujucim necistoty moZe spdsobit upchatie hadice, trysky alebo
podavacich komponentov.

Ak spozorujete nahlu zmenu vykonu produktu, pokles vykonu, nezvy&ajny hluk, vibracie, prehriatie, netesnosti, poskodenie hadi-
ce, unik vzduchu alebo upchatie trysky, okamZite prestante produkt pouzivat. Vypnite produkt, odpojte zastréku zo siete, vypnite
privod stla¢eného vzduchu, uvolhite tlak a zistite pri¢inu problému.

Vzhladom na hluk vznikajici poas prace sa odporuca pouzivat ochranu sluchu, najma pri dlhodobom striekani alebo praci v
uzavretych priestoroch.

Opravy produktu by malo vykonavat autorizované servisné stredisko vyrobcu. Mali by sa pouZivat iba nahradné diely a prislu-
Senstvo schvalené vyrobcom. Neupravujte produkt, pistol, hadice, spoje ani komponenty systému podavania materialu sami.

PRIPRAVA NA PRACU

POZOR! Priprava produktu na prevadzku a instalacia prislusenstva sa smie vykonavat iba pri odpojenom elektrickom napéjani a
privode stlaceného vzduchu. Pred zacatim akejkolvek prace odpojte napajaci kabel od elektrickej zasuvky, vypnite privod stlace-
ného vzduchu a uistite sa, Ze v systéme nie je tlak.

Pred prvym pouzitim vyberte vyrobok a prisluSenstvo z obalu a odstrarite vSetky obalové materialy vratane ochrannych folii, ak
su pouzité. Skontrolujte, ¢i hadice, spoje, striekacia pistol, tryska a nadoba s materidlom neobsahuju zvysky obalu a iné necistoty.
Vyrobok umiestnite na stabilny, tvrdy a rovny povrch. Vyrobok neumiestriujte na Sikmy, kizky alebo nestabilny povrch. Po umiest-
neni zaistite otocné kolieska zémkami a uistite sa, Ze sa vyrobok neméZe sdm pohybovat. Hadice a napajaci kabel usporiadajte
tak, aby neboli zalomené, stlacené ani poskodené a aby pocas prevadzky nepredstavovali nebezpegenstvo zakopnutia. Po
dokonéeni tychto krokov méZete zaCat' s montazou hadic, striekacej pistole a trysky.

Kontrola tlaku vzduchu v pneumatikach

Prepravné kolesa su vybavené pneumatickymi pneumatikami, ktoré nemusia byt z vyroby nahustené alebo moZu po preprave a
skladovani vyzadovat doplnenie vzduchu. Pred prvym pouzitim, pred kazdym za&atim prace a pred prepravou je potrebné skon-
trolovat' tlak vzduchu v pneumatikach a v pripade potreby ho dopinit; odporacany tlak je 2,5-2,8 bar / 36-41 PSI. Pneumatiky
musia byt nahustené rovnomerne, aby bola zabezpecena stabilita agregatu a bezpe€nost jeho pouzivania a premiestriovania.

In$talacia hadic, striekacej pistole a trysky

POZOR! Montaz hadic, striekacej pistole a trysky sa smie vykonavat iba pri odpojenom elektrickom napajani a privode stlace-
ného vzduchu. Pred zagatim montaZe odpojte napajaci kabel od elektrickej zasuvky, vypnite privod stlateného vzduchu a uistite
sa, ze v systéme nie je tlak.

Skontrolujte, ¢i su spoje, konce hadic, rychlospojka, tesnenia, striekacia pitol' a tryska Cisté a neposkodené. Neintalujte kompo-
nenty, ktoré st zne€istené, prasknuté, deformované alebo maju poSkodené tesnenia. Nevytvarajte spoje bez pozadovanych tesneni.
Ako je znazornené na obrazku (I1), naskrutkujte hadicovu spojku do vystupného otvoru postrekovaca. Pred utiahnutim sa uistite,
Ze spojka je Cist, neposkodena a vybavena pozadovanym tesnenim. Spojku bezpecne utiahnite, ale nepouzivajte nadmernd
silu, pretoze by ste mohli poskodit' zavity, tesnenie alebo spojku. Tesnenie umiestnite na koniec hadice spajajucej pistol s po-
strekovacom a potom pripojte hadicu ku hadicovej spojke postrekovaca pomocou rychlospojky. Po usadeni rychlospojky zatvorte
zaistovacie paky a uistite sa, ze rychlospojka je spravne zaistena a nevyklzava z spojky.

Ako je zndzornené na obrazku (1ll), pripojte druhy koniec hadice spajajlcej pistol s agregatom k striekacej pistoli. Pred utiahnutim
sa uistite, Ze tesnenie je na mieste a neposkodené. Spoj bezpecne utiahnite. V pripade potreby pouzite otvorené kluce, pricom
jednym kliCom drzte spoj pistole a druhym utiahnite maticu hadice. Skontrolujte, ¢i je redukény ventil s manometrom spravne na-
montovany na agregate a ¢i nie je poSkodeny. V tejto faze nepripajajte vyrobok k zdroju stiaéeného vzduchu. Pripojte vzduchovu
hadicu k pripojke na striekacej pistoli a k pripojke vzduchovej hadice na agregate. Skontrolujte, Ci je hadica spravne usadena a
nevySmykne sa z pripojok. Pred navihcenim privodného systému nechajte trysku odstranent. Trysku nainstalujte aZ po prete-
Ceni Cistej vody alebo spravne zriedeného materidlu systémom a po zabezpeceni stabilného prudu z pistole. Tym sa zniZi riziko
upchatia trysky zvySkami materialu alebo necistotami v hadici. Po navihéeni privodného systému nainstaluijte trysku na striekaciu
pistol. Pred utiahnutim sa uistite, Ze tryska je Cista, nepriehfadna a spravne nastavend. Nepouzivajte upchatu, poSkodenu alebo
opotrebovand trysku.

Po instalécii skontrolujte vedenie hadice. Hadice by nemali byt zalomené, skrutené, stlacené ani namahané. Mali by byt usporia-
dané tak, aby neprekazali pri praci, nedrhli sa o ostré hrany ani nepredstavovali nebezpecenstvo zakopnutia.

Pripojenie generéatora k napajaniu
POZNAMKA! Vyrobok vzdy pripojte k riadne uzemnene;j sietovej zasuvke.
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POZNAMKA! Odporiica sa, aby bola inétalacia napajacieho zdroja vybavena diferencialnou ochranou s vypinacim pridom ne-
presahujucim 30 mA .

Pred pripojenim vyrobku k elektrickej sieti skontrolujte, €i napétie v sieti zodpoveda hodnote uvedenej na typovom Stitku vyrobku.
Skontrolujte stav napajacieho kabla a zastrcky. NepouZivajte vyrobok, ak je napéjaci kabel a zastrcka poskodena, rozstrapkana,
prerezana alebo vykazuje znamky prehriatia.

Pred pripojenim k zdroju napajania sa uistite, Ze je vyrobok bezpeéne umiestneny, ototné kolieska st zaistené, hadice st spravne
nainstalované, vzduchovy ventil pistole je zatvoreny a striekacia pistol je nasmerovana na bezpeéné miesto. Pri pripajani zastrcky
do elektrickej zasuvky nestlacajte vypinac.

Ak sa na napédjanie vyrobku pouZiva predlZovaci k&bel, musi mat ochranny vodi¢ a prierez jeho vodi¢ov nesmie byt mensi ako
prierez kabla napajajiceho vyrobok. Nepouzivajte dvojvodiCové predizovacie kable. Ak je prediZovaci kabel dihsi ako 10 m,
prierez vodicov nesmie byt mensi ako 2,5 mm?2. Nepouzivajte predlzovacie kable dlhSie ako 50 m. Predizovacie kable musia byt
pred pripojenim vyrobku Uplne odvinuté.

Pripojenie k zdroju stlaceného vzduchu

POZOR! Pred pripojenim vyrobku k zdroju stlateného vzduchu sa uistite, Ze je odpojené elektrické napéjanie, vzduchovy ventil
pistole je zatvoreny a v systéme nie je Ziadny tlak.

Na napéjanie striekacej piStole pouzivajte iba stladeny vzduch. Nepouzivajte kyslik, horfavé plyny ani iné technické plyny. Pri-
vod vzduchu do striekacej pistole by mal byt isty, filtrovany a vysuseny. V privodnom systéme striekacej pistole nepouZivajte
olejovac.

Uistite sa, Ze systém stlateného vzduchu ma dostato¢ny vykon. Tlak aplikovany na striekaciu pitol nesmie prekrocit odporticany
prevadzkovy tlak uvedeny v tabulke technickych udajov a na Stitku vyrobku. Ak je tlak v systéme stlateného vzduchu vy3si, pred
za&atim prace ho upravte pomocou redukéného ventilu s manometrom.

Pripojte hadicu systému stlateného vzduchu k vstupnému otvoru redukéného ventilu pomocou manometra. Po pripojeni pomaly
otvorte privod stladeného vzduchu a skontrolujte tesnost spojov. Ak zistite netesnost, zatvorte privod stlaceného vzduchu, uvol-
nite tlak zo systému a odstrante pri¢inu netesnosti.

Pomocou redukéného ventilu s manometrom nastavte prevadzkovy tlak vhodny pre pouZity material a sposob striekania bez
prekroCenia hodnoty uvedenej v tabulke technickych tdajov. Pocas prevadzky sa vyhybaijte nahlym poklesom tlaku, pretoze mézu
spdsobit nerovnomerné dodavanie materilu a znizenie kvality striekania.

Ovladacie prvky jednotky

Viypina¢ sa pouZiva na zapnutie produktu. Po spusteni produktu pozorujte prevadzku generatora. Pocas prevadzky by mal byt
generator umiestneny tak, aby bol vypina€ vzdy fahko pristupny.

Regulétor rychlosti podavania materidlu sa pouziva na nastavenie mnoZstva materialu podavaného do striekacej pistole. Zacnite
so strednym alebo nizkym nastavenim a potom postupne zvy3uijte rychlost podavania, kym nedosiahnete pozadovany striekaci
vzor. Nenastavuijte rychlost podavania materidlu okamzite na maximum. Prili§ vysoka rychlost méZe spdsobit nerovnomerné
striekanie, nadmerné zatazenie podavacieho systému a zrychlené opotrebovanie gumovej manzety a skrutky.

Prepina¢ smeru prevadzky voli prevadzkovy rezim systému podavania materialu. Prepina¢ je mozné nastavit do jednej z troch
poloh:

Poloha , Cistenie “ sluzi na Cistenie a preplachovanie podavacieho systému. Tuto polohu pouzite na istenie po pouziti, ako je
popisané dalej v tejto prirucke. Tuto polohu nepouZivajte na striekanie materialu na pracovny povrch.

Poloha ,Auto* slizi na normalne striekanie. V tejto polohe sa podavanie materidlu spusta a zastavuje pomocou striekacej pistole.
Pre spravnu manipulaciu s materialom by mal byt spina¢ nastaveny do polohy ,Auto”.

Poloha ,Uvolnenie* sa pouZiva na uvolnenie tlaku v systéme a odsavanie materialu z hadice spéjajucej pistol so striekackou. Tuto
polohu pouZite pri zastaveni prevadzky, pred demontazou pistole, odpojenim hadice alebo Cistenim podia postupu opisaného
dalej v tejto prirucke.

Pogas striekania neprepinajte smerovy prepinac. Pred zmenou polohy prepinaca uvolnite spust pistole a uistite sa, Ze tok mate-
rialu sa zastavil. Neprepinajte prepina¢ do medzipolohy.

Na nastavenie tlaku stlateného vzduchu privadzaného do striekacej piStole sa pouZiva redukény ventil s manometrom. Prevadz-
kovy tlak by mal byt nastaveny primerane pre pouzity material a sposob striekania, ale nemal by prekrocit hodnotu uvedent v
tabulke technickych udajov.

Vzduchovy ventil piStole sa pouziva na otvéranie a zatvaranie privodu vzduchu do striekacej piStole. Ventil otvorte az po sprav-
nom pripojeni zdroja stla¢eného vzduchu a nastaveni prevadzkového tlaku. Ventil zatvorte po dokonceni striekania alebo pred
uvolnenim tlaku.

Spust pistole sa pouziva na spustenie a zastavenie striekania materialu. V automatickom reZime sa stla¢enim spuste spusti tok
materialu a uvolnenim spuste sa tok zastavi.

Priprava pracovného materialu

Pouzivajte iba cementové a sadrové omietky, vrchné natery, beténové potery a iné vhodné pracovné zmesi uréené vyrobcom
materidlu na nanasanie alebo striekanie tymto typom zariadenia. Material by mal byt pripraveny podla odpordcani vyrobcu, najma
pokial ide o pozadované riedenie, ¢as mieSania, pracovnu teplotu a dobu spracovatelnosti pripravenej zmesi. Pracovny material
by mal byt homogénny, bez hrudiek, zaschnutych zvySkov, necistét a cudzich telies. Maximalna velkost zfn materidlu nesmie
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prekrocit hodnotu uvedenu v tabulke technickych Udajov. Nepouzivajte material, ktory za¢al tuhnut, zhustol nad povoleny rozsah
alebo stratil vlastnosti potrebné na nanasanie alebo striekanie.

Pred naliatim materialu sa uistite, Ze nadrz na material je Cista a bez zaschnutych zvyskov. Nalejte pripraveny material do nadrze.
Nadrz neprepliiujte.

Pocas prevadzky sledujte mnozstvo materidlu v zasobniku materidlu. Neprevadzkujte zariadenie s prazdnym zésobnikom, pre-
toZe to moze spdsobit nestabilné podavanie materialu, nasavanie vzduchu, upchatie systému a nadmerné opotrebovanie kom-
ponentov podavania.

Zvlh¢ovanie kfmneho systému

Pred zacatim samotného podavania a striekania materialu navlh¢ite podavaci systém. Toto by sa malo vykonat bez nainstalova-
nej trysky, aby sa zniZilo riziko upchatia zvy$kami materialu alebo necistotami v hadici spajajlcej pistol so zariadenim.

Nalejte malé mnozstvo Cistej vody do nadrze na materiél alebo pripravte redSiu davku pracovného materidlu podia odpordcani
vyrobcu materidlu. RedSia davka materialu ulahCuje zavedenie spravnej hmotnosti do hadice a zmacanie jej stien. NepouZivajte
kvapaliny nekompatibilné s pouZitym pracovnym materialom alebo prostriedky, ktoré méZu poSkodit komponenty zariadenia.
Pripojte zariadenie k zdroju napdjania a zdroju stlaeného vzduchu. Prepina¢ smeru otacania nastavte do polohy ,Auto”. Re-
gulator rychlosti podavania materialu nastavte do medzipolohy. Pomocou redukéného ventilu s manometrom nastavte nizky
prevadzkovy tlak, ktory nepresahuje hodnotu uvedenu v taburke technickych Udajov. Vystup striekacej pistole nasmerujte do
vhodnej nadoby.

Spustite striekacie zariadenie, otvorte vzduchovy ventil pitole a stlacte spust pistole. Zacnite privadzat vodu alebo zriedeny
materidl cez hadicu spajajlcu pistol so striekacim zariadenim. Postupne upravuijte tlak vzduchu a rychlost podavania materialu
podra potreby. PokraCuijte, kym z rozpraSovaca nezacne vytekat staly prud bez preruSeni a ne€istot.

Ked je systém mokry, uvolnite spust pistole, vypnite striekacie zariadenie, zatvorte vzduchovy ventil piStole, vypnite privod stla-
¢eného vzduchu a uvolhite tlak v systéme. Potom odpojte striekacie zariadenie od zdroja napajania a nainstalujte trysku na
striekacie zariadenie podfa popisu v navode na instalaciu.

Po naindtalovani trysky moZete zacat' plnit nadrZ prisluSnym pracovnym materidlom a nastavovat parametre postreku.

POUZIVANIE JEDNOTKY

Spustenie a skuiska postrekom

Po navlhéeni privodného systému a nainstalovani trysky nalejte pripraveny pracovny material do nadrZe na material. Nadrz ne-
preplfiujte. Nasmerujte trysku striekacej pitole do vhodnej nadoby alebo na testovaci povrch.

Pripojte zariadenie k elektrickému napajaniu a uistite sa, Ze je pripojené k zdroju stla¢eného vzduchu. Skontrolujte, ¢i je vzducho-
vy ventil piStole zatvoreny, prepina¢ chodu vpred/vzad je nastaveny na ,Auto” a Ci je tryska spravne nainstalovana. Nepouzivajte
stroj, ak hadica spéjajuca pistol s zariadenim, vzduchova hadica alebo spoje netesnia.

Stlacte spina¢. Pomocou redukéného ventilu s manometrom nastavte prevadzkovy tlak vhodny pre pouzity material bez prekro-
Cenia hodnoty uvedenej v tabulke technickych udajov. Najprv nastavte regulator rychlosti podavania materialu do medzipolohy.
Otvorte vzduchovy ventil pistole a stlacte spust pistole. Sledujte tok materialu zo striekacej pistole. V pripade potreby postupne
upravujte rychlost podavania materiélu a tlak vzduchu, kym nedosiahnete rovnomerny striekaci vzor.

Prvy striekaci test vykonajte na testovacej ploche alebo do vhodnej nadoby. Skontrolujte, ¢i sa material nanasa rovnomerne, ¢i st
spoje tesné a ¢i je tok materialu vhodny pre danu pracu.

Striekanie pracovného materialu

Ked dokoncite skusku striekania a dosiahnete rovnomerny striekaci vzor, méZete zacat nanaSat materidl na pracovny povrch.
Prepina¢ smeru striekania by mal byt nastaveny do polohy ,Auto*.

Striekaciu pistol' pohybuijte rovnomere a udrziavajte ¢o rovnaku vzdialenost od povrchu. Pocas striekania nedrzte pistol na
jednom mieste, pretoze to mdZe viest k nerovnomernému nanasaniu materialu.

MnoZstvo materialu a kvalitu striekania upravte zmenou rychlosti podavania materialu, tiaku stlaceného vzduchu a spésobu
vedenia striekacej pistole. Upravy vykonavajte postupne a sledujte U¢inok na testovacej ploche alebo menej viditelnej Casti
pracovnej plochy.

Pocas prevadzky sledujte mnozstvo materidlu v nadrzi na material. Neprevadzkuijte zariadenie s prazdnou nadrzou. Ak je v nadrZi
malo materialu, uvolnite spust pistole, zastavte podavanie materialu a nadrz napliite pripravenym pracovnym materialom.

Ked nestriekate, uvolnite spust pistole. Nenechavajte material v hadici spajajucej pistol so striekacim zariadenim, striekacej pisto-
li alebo tryske dlhsie, ako je Eas povoleny vyrobcom materialu. Ak je potrebna dihia prestavka, prestarite pracovat a zabezpette
alebo preplachnite systém podla popisu v nasledujlcich pokynoch.

Ak spozorujete zhorSenie kvality striekania, pulzujuci striekaci prud, znizeny vykon, netesnosti, nezvycajny hluk alebo vibrécie,
prestante zariadenie pouzivat. Uvolnite spust pistole, vypnite zariadenie, zatvorte privod stlateného vzduchu, znizte tlak v sys-
téme a zistite pricinu problému.

Zastavenie préace a uvolnenie tlaku

Po dokonceni striekania uvornite spust pistole a nasmerujte striekaciu pistol' do vhodnej nadoby. Zatvorte vzduchovy ventil pistole.
Niekolkokrat stladte spust pistole a nasmerujte vypust pistole do nadoby, aby ste uvolnili zvy$ny tlak v pistoli a hadici spajajicej
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pistol so zariadenim.

Prepina¢ smeru otacania prepnite do polohy ,Uvolnenie®. Nechajte jednotku beZat v tejto polohe, kym sa tlak neuvolni a material
sa neodoberie z podavacieho systému, zvy¢ajne to trva priblizne 1 — 5 mintt. Tato operacia by sa mala vykondvat iba tak diho,
ako je potrebné na uvolnenie tlaku v systéme.

Po uvolneni tlaku stladte spust pistole, nasmerujte vystup pistole do nadoby a uistite sa, Ze z pistole nevyteka ziadny material
pod tlakom.

Po overeni, &i v systéme nie je tlak, vypnite zariadenie pomocou hlavného vypina¢a, odpojte napajaci kabel zo zasuvky a vypnite
privod stlageného vzduchu. Az potom by ste mali rozobrat striekaciu pitol, odpojit hadice alebo vycistit zariadenie.

POZOR! Neodpéajajte striekaciu pistol, hadicu medzi pistolou a jednotkou, vzduchovd hadicu ani pripojenia, kym je systém pod
tlakom.

CISTENIE A UDRZBA

POZOR! Cistenie systému podavania materialu by sa malo vykonat ihned po striekani. Zaschnuty material méZe upchat trysku,
striekaciu pistol, hadicu spajajlcu pistol so zariadenim alebo komponenty systému podavania a sposobit poskodenie stroja.
POZOR! Pred Cistenim, tdrzbou, demontazou trysky, demontéZou striekacej pistole alebo odpojenim hadic odtlakujte systém,
vypnite jednotku, odpojte napajaci kabel zo zasuvky a vypnite privod stlaeného vzduchu. Pripojenie napajania a privodu stlace-
ného vzduchu je povolené iba pri preplachovani systému, ako je popisané v postupe nizSie.

Upratovanie po praci

Po striekani postupuijte podia postupu vypnutia a uvolnenia tlaku. Uistite sa, Ze v systéme nie je tlak, stroj je vypnuty, napajaci
kabel je odpojeny zo zasuvky a privod stlageného vzduchu je vypnuty.

Z nadoby na material odstrante vSetok zvy$ny material. VSetok material, ktory je vhodny na dal$ie pouZitie, zabezpeéte podia
odporucani vyrobcu. VSetok material, ktory uz nie je vhodny na dalSie pouZitie, a Cistiacu vodu zlikvidujte v stlade s miestnymi
predpismi a odporac¢aniami vyrobcu materialu.

Vydistite vnutro nadrze od zvy$ného materialu. Pouzite Cisti vodu alebo Eistiaci prostriedok odporu¢any vyrobcom materialu.
Nepouzivajte Zieravé latky, rozpustadia ani kvapaliny, ktoré by mohli poSkodit komponenty systému.

Po predCisteni nédrZe ju naplfite Cistou vodou. Ak je nainstalovand, odstrarite trysku zo striekacej pistole a nasmerujte vystup
pistole do vhodnej nadoby. Pripojte zdroj napajania a stlageného vzduchu. Nastavte prepina¢ smeru do polohy , Cistenie “.
Spustite stroj, otvorte vzduchovy ventil pitole a stlacte spust pistole. Preplachujte privodny systém, kym zo striekacej pistole
nebude vytekat' Cista voda bez viditelnych zvySkov materidlu. V pripade potreby preruste preplachovanie, vypustite znegistenu
vodu z nadrze, doplite ju erstvou vodou a postup zopakujte.

Po preplachnuti systému uvolnite spust pistole a zatvorte vzduchovy ventil pistole. Vypnite jednotku, zatvorte privod stlaceného
vzduchu a uvolnite tlak v systéme. Potom odpojte napajaci kabel zo zasuvky.

Po overeni, &i v systéme nie je tlak, odpojte striekaciu pistol' od hadice, ktora spaja pistol s napajacou jednotkou. Potom odpojte ha-
dicu od konektora hadice na napajacej jednotke. Vlozte Cistiacu guldcku do konca hadice na strane napéjacej jednotky a potom tento
koniec hadice znova pripojte ku konektoru. Druhy koniec nechajte odpojeny od striekacej pistole a nasmerujte ho do vhodnej nadoby.
Nalejte Cistl vodu do nadrze na material. Pripojte zdroj napajania a zdroj stlateného vzduchu. Nastavte prepina¢ smeru otacania
do polohy , Cistenie “. Spustite stroj a tlacte Cistiacu gulu cez hadicu spajajicu pistol s jednotkou, kym sa gula nevytlaéi z druhého
konca hadice. V pripade potreby opakujte proces s Cistiacou gufou, kym sa z hadice neodstrania vSetky zvySky materialu.

Po dokonCeni Cistenia gul6ok vypnite jednotku, zatvorte privod stlateného vzduchu, uvomite tlak zo systému a odpojte zastrcku
napéjacieho kabla zo sietovej zasuvky.

Vydistite striekaciu pistol, trysku, spoje, zavity, tesnenia a vonkajSie povrchy hadic od akychkolvek zvySkov materilu. Trysku
vyCistite vodou alebo €istiacim prostriedkom odpori¢anym vyrobcom striekaného materialu. Na uvolnenie upchatej trysky nepo-
uzivajte ostré nastroje, pretoze by sa mohla poskodit a zniZit kvalita striekania.

VonkajSie povrchy zariadenia Cistite makkou, mierne navih¢enou handri¢kou a potom utrite dosucha. Neponérajte zariadenie do
vody, ne€istite ho pridom vody a nesmerujte vodu na elektrické komponenty, oviadaci panel ani pripojenia.

Po vycisteni uloZte striekaciu pistol, trysku, hadicu spajajucu pistol so zariadenim a vzduchovu hadicu na miesto, kde moze zvys-
na voda odtiect a vyschnit. Pred opatovnym pouzitim skontrolujte, &i st vSetky komponenty Cisté, bez upchatia a neposkodené.

Udrzba jednotky

POZNAMKA! V3etky Udrzbarske prace sa musia vykonavat s vypnutou jednotkou, odpojenou zastrékou napéjacieho kabla od
sietovej zasuvky, zatvorenym privodom stla¢eného vzduchu a uvolnenym tlakom v systéme.

Po kazdom pouZiti skontrolujte stav hadice spajajucej pistol' s napajacim zdrojom, vzduchovej hadice, striekacej pistole, trysky,
spojov, zavitov a tesneni. Pred opatovnym pouZitim vyCistite vSetky znecistené Easti a vymenite vSetky poSkodené, opotrebované,
prasknuté, deformované alebo netesné Casti.

Skontrolujte trysku a striekaciu pistol, ¢i nie st upchaté. Trysku neuvolfiujte ostrymi nastrojmi, ktoré mézu zmenit tvar otvoru a
znizit kvalitu striekania. PoSkodenu alebo opotrebovanu trysku vymerite za novu.

Skontrolujte stav napajacieho kabla a zastrcky. Nepouzivajte generator, ak je napajaci kabel poskodeny, rozstrapkany, prere-
zany alebo vykazuje znamky prehriatia. Vymenu napéjacieho kabla a opravu elektrickych komponentov zverte autorizovanému
servisnému stredisku.
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Sledujte stav gumovej manzety a skrutky. Nadmemé opotrebovanie tychto komponentov méze spdsobit nerovnomemé podavanie
materialu, znizeny vykon, pulzaciu prietoku alebo zvySené zataZenie podavacieho systému. Ak spozorujete opotrebovanie, poskodenie
alebo vyrazné znizenie vykonu, vymerite opotrebované komponenty podra pokynov na indtalaciu a vymenu gumovej manzety a skrutky.
Pravidelne kontrolujte, ¢i st prepravné kolesa, otocné kolieska s blokovacimi mechanizmami a prepravna rukovat spravne zaistené
a neposkodené. Pred premiestiiovanim stroja sa uistite, ze je nadrz na material prazdna alebo zaistend, aby sa zabranilo rozliatiu.
NepokusSajte sa jednotku sami upravovat. Neodstrafuijte kryty ani komponenty puzdra, pokial to nie je potrebné na vykonavanie
¢innosti popisanych v navode. Opravy, ktoré nie st popisané v ndvode, by mali byt zverené autorizovanému servisnému stredis-
ku. Na opravy a vymeny pouzivajte iba nahradné diely, ktoré st v sdlade s odpori¢aniami vyrobcu.

In$talacia/vymena gumovej objimky a zavitovky (IV)

POZOR! Gumovl manZetu a zavitovku indtalujte alebo vymienajte iba vtedy, ked je stroj vypnuty, napajaci kabel odpojeny od
elektrickej zasuvky, privod stlageného vzduchu je zatvoreny a tlak v systéme je uvolneny. Pred zaatim vyprazdnite a vyCistite
nadrZ na material a systém podavania.

Gumova manZeta a zavitovka su pracovné komponenty systému podavania materialu. Opotrebovanie mdZe mat za nasledok
znizeny vykon, pulzaciu prietoku, nerovnomerné podavanie materialu alebo nadmerné zatazenie systému. Tieto komponenty by
sa mali vymenit, ak sU opotrebované, poskodené alebo ak dojde k vyraznému zhorSeniu vykonu jednotky.

Operaciu vykonavajte na stabilnom a rovnom povrchu. Vzhladom na hmotnost jednotky ju sami nenaklaiajte ani nezdvihajte. Ak
si operacia vyZaduje umiestnenie stroja do zvislej polohy alebo premiestnenie nadoby s materialom, poskytnite vhodnd pomoc a
zaistite jednotku proti prevrateniu alebo samovolnému pohybu.

Odstrante hadicu spajajlcu pistol s jednotkou z hadicovej pripojky. Odskrutkujte matice, ktoré upeviiuji prednd prirubu gumené-
ho puzdra. Matice uvolfiujte rovnomerne, aby ste neposkodili prirubu alebo upeviiovacie prvky. Odstrarite prednd prirubu a potom
odstrante pouzité gumené puzdro so zavitovkou.

Vycistite gumové puzdro, prirubu, upeviiovacie prvky a oblast okolo vystupu zasobnika materialu. Odstrarite vSetok zaschnuty
material. Skontrolujte, Ci nie je poSkodeny, deformovany alebo korézovany.

Pred instalaciou skontrolujte stav novej gumovej objimky a zavitovky. NeinStalujte prasknuté, deformované, nadmerne opot-
rebované alebo znecistené komponenty. Povrch zavitovky a vnitro gumovej objimky zfahka namaZte mazivom. Odporica sa
silikdnovy olej alebo iné mazivo vhodné pre gumové komponenty. NepouZivajte produkty, ktoré by mohli poskodit gumu alebo
kontaminovat pracovny material.

Gumovu objimku umiestnite tak, aby skoseny otvor smeroval nahor. ViozZte zavitovku do objimky a zaskrutkujte ju v smere ho-
dinovych ruciciek, kym nos zavitovky nebude v jednej rovine so spodnou ¢astou gumovej objimky alebo mierne pod fiou. Hrot
zavitovky by nemal vy&nievat z objimky.

Stroj umiestnite tak, aby bol zaisteny bezpecny pristup k podavaciemu systému. V pripade potreby otocte zasobnik materialu o
90° smerom k motoru pre montaz. VloZte hrubsi koniec ¢ierneho mieSadla/pohonu do objimky spojky na strane motora.

Vlozte gumenu objimku a zostavu zavitovky do tenieho konca Cierneho mieSadla/pohonu. Uistite sa, Ze komponenty su spravne
usadené, zarovnané a nie su v uhle.

Pripojte prednu prirubu gumového puzdra k montaZznemu hrdlu priruby a upevnite ju na dva montazne ¢apy. Nain$talujte matice
M16 a rovnomerne ich utahujte striedavo, kym priruba spravne nedosadne. Matice nepretahuite, aby ste neposkodili prirubu,
z4vity alebo gumové puzdro.

Po montazi skontrolujte, &i si gumené puzdro, zavitovka, mieSadlo/pohon, objimka a montazne matice spravne upevnené. Nesia-
hajte do zasobnika materialu ani do podavacieho systému, kym je napéjaci kabel zapojeny do elektrickej zasuvky.

Pred zagatim prace po vymene gumového puzdra a zavitovky navihite podavaci systém podfa pokynov v navode. Nenechavajte
zariadenie bezat nasucho dihSie, ako je potrebné na kontrolu jeho funkénosti.

Skladovanie a preprava

Pred uskladnenim alebo prepravou vypnite zariadenie, odpojte napéjaci kabel zo zasuvky, zatvorte privod stlateného vzduchu a
uvolnite tlak zo systému. Stroj by mal byt vyprazdneny od vSetkého pracovného materialu a dokladne vycisteny podfa pokynov
na Cistenie po praci.

Pocas skladovania nenechavajte pracovny material v nadobe na material, hadici spajajucej pistol so zariadenim, striekacej pistoli
ani v tryske. Zaschnuty material moze upchat systém podavania a poskodit pracovné komponenty.

Po vycisteni nechajte striekaciu pistol, trysku, hadicu spajajucu pistol s jednotkou a vzduchovu hadicu vyschnut. Pred uskladne-
nim sa uistite, ze vietky komponenty st bez zvySkov vody a Ze spoje, zvity a tesnenia su Cisté.

Jednotku skladujte v suchej, uzavretej a dobre vetranej miestnosti mimo dosahu deti a neopravnenych osdb. Chrarite ju pred
zrazkami, vihkostou, mrazom, priamym sine¢nym Ziarenim, zdrojmi tepla a korozivnymi latkami.

Pri skladovani usporiadajte napajaci kabel, hadicu medzi pistolou a jednotkou a vzduchovu hadicu tak, aby neboli zalomené,
stlacené ani napnuté. NeveSajte stroj za napajaci kabel ani hadice.

Nadobu s materidlom prepravujte iba prazdnu. Pred premiestriovanim sa uistite, ze striekacia pistol, hadice, napajaci kabel a
prisluSenstvo su zaistené proti samovolnému pohybu alebo padu.

Stroj prestvajte pomocou prepravnej rukovéte a koliesok. Netahajte ho za napajaci kabel, hadicu spajajucu pistorl s jednotkou,
vzduchovu hadicu ani striekaciu pistol. Pri premiestriovani zariadenia po nerovnom povrchu ho vedte opatrne, aby sa neprevratilo.
Pri preprave jednotky vo vozidle ju zabezpedte proti skiznutiu, prevrateniu a ndrazom. Prepravujte ju v stabilnej polohe. Nekladte
na fiu Ziadne predmety.
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TERMEKJELLEMZOK
A habarcs- és vakolatadagolo egy elektromos termék, amelyet cement- és gipszvakolatok, vakolatok, beton esztrichek és egyéb
alkalmas, legfeljebb 3 mm szemcseméretli munkaanyagok adagolasara és szérasara terveztek. A termék egy anyagtartallyal van
felszerelve, amelybdl az anyag a pisztolyt a késziilékkel dsszekotd tdmién keresztil jut a széropisztolyba. A permetezést a pisz-
tolyhoz juttatott siiritett levegdvel végzik. A nagy kapacitasu tartaly lehetévé teszi a gyakori utantéltés nélkili munkat, a hosszu
t6ml6 pedig megkonnyiti a késziléktdl vald tavolsagbdl torténd munkavégzést. A termék akér 20 m tavolsagbdl is lehetévé teszi

az anyag adagolasat, igy alkalmas falak, mennyezetek és padlok épitési és befejezd munkalatai soran torténd hasznalatra. A
termék helyes, megbizhatd és biztonsagos miikodése a megfelelé miikodéstél figg, ezért:

A termék hasznalata el6tt kérjiik, olvassa el a teljes hasznalati Gtmutatot, és 6rizze meg.
Aszallité nem vallal feleldsséget a jelen kézikonyv biztonségi el6irasainak és ajanlasainak be nem tartasabdl eredd karokert.
FELSZERELES

A csomagnak tartalmaznia kell: egy habarcs- és vakolatadagolét, egy szordpisztolyt és egy tdmlét, amely a pisztolyt az egységhez
csatlakoztatja.

MUSZAKI PARAMETEREK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-82584
Halozati feszilltség [V~ 220-240
Halozati frekvencia [Hz] 50/60
Névleges teljesitmény W] 3000
Témeg [ka] 122
Uzemi nyomas [MPa] 0,6
Uresjarati fordulatszam n ) [min] 2600
alis anyagadagoldsi magassag [m] 20
Anyagtartaly kapacitésa M 40
Az anyag maximalis szen ¢ [mm] <3
Munkaanyag hémérséklete [°C] 5~40
Pisztolyegység toml6hossza [m] 7
Védettségi fok IP55
Zajszint
hangnyomas L , [dB(A)] 82-87
hangteljesitmény L , [dB(A)] 92-97
Rezgésszinta [m/s?] 4,0-55

BIZTONSAGI UTASITASOK

A készlilék hasznalata sordn kévesse a hasznalati Utmutatoban talalhaté utasitasokat, a munkaanyag gyartéja altal megadott
informdciodkat, valamint az altaldanos munkavédelmi szabalyokat.

Ez a termék nem gyermekek vagy nem megfelelé képzéssel rendelkezd személyek altali hasznalatra késziilt. A kezeldnek ismer-
nie kell a termék anyag-elékészitését, beinditasat, permetezését, adagolasat, nyomascsokkentéseét, tisztitasat és karbantartasat.
A berendezés cement- és gipszvakolatok, simitdbevonatok, betonesztrichek és egyéb, mechanikus felhordasra szant munka-
anyagok adagolasara és szérasara szolgal. Az anyag maximalis szemcsemérete nem haladhatja meg a 3 mm-t. A munkaanyag
haszndlata el6tt ellendrizze a gyartd altal megadott informacidkat, kiléndsen a megengedett felhordasi vagy adagolasi mddot, a
szlikséges higitast, a keverési idét, az elkészitett keverék eltarthatdsagat, a munkahémérsékletet, a szikséges személyi védé-
felszereléseket és a szerszamok hasznalat uténi tisztitasat. Ne adagoljon vagy permetezzen ismeretlen 6sszetétel(i anyagokat.
Ne hasznélja ezt a terméket olyan anyagokkal, amelyek nagyobbak a megadott szemcseméretnél, csomokat, szennyez6dést,
szalakat vagy idegen anyagot tartalmaznak, vagy amelyeket nem erre a tipusu széréfejjel valo adagolasra vagy permetezésre
terveztek. Ne hasznaljon olyan anyagokat, amelyek levaltak, elkezdtek kétni, a megadott tartomanyon tdl besirlisodtek, vagy
elvesztették permetezési tulajdonsagaikat. A nem megfeleld anyag hasznélata eltémdédést, a termék karosodasat, tomlétorést
vagy a nyomas alatt Iévé anyag ellendrizetlen kiomlését okozhatja.

Ne hasznédlja ezt a terméket olajos anyagok, gyulékony, mar6, mérgez, robbandsveszélyes anyagok vagy a gyarto altal nem
meghatarozott specidlis berendezést igényl6 anyagok permetezésére. Ne hasznaljon gyantavegyileteket, kémiailag kikeménye-
dett anyagokat vagy oldoszereket tartalmazé anyagokat, kivéve, ha az anyag gyartéja azokat ehhez a tipusu szoérépisztolyhoz
tervezte. Ne csatlakoztasson ehhez a termékhez olyan berendezést vagy alkatrészt, amelyet a gyarté nem hatérozott meg. Ne
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haszndljon halogénezett szénhidrogén olddszereket vagy ilyen olddszereket tartalmazé anyagokat. Ezek reakcioba Iéphetnek
a termék alkatrészeivel, és rendszerkarosodast, az alkatrészek heves repedését vagy mas veszélyes helyzeteket okozhatnak.
Ez a termék nem robbanasveszélyes kornyezetben valo hasznalatra késziilt. Ne hasznalja olyan terileteken, ahol gyualékony
gazok, g6zok, kod, por vagy mas robbanasveszélyes keverékek vannak jelen.

Biztositsa a megfeleld szellézést a munkaterileten. Az anyag el6készitése, adagolasa és permetezése soran por, kod, aeroszo-
lok és froccsenések keletkezhetnek, amelyek karosak az egészségre. A kezelének és a munkaterilet kdzelében tartozkodo
személyeknek szemvédét, légzésvédot, hallasvedét, véddkesztylt és a munkaanyag gyartoja altal el6irt egyéb személyi védé-
felszerelést kell viselniik.

Tilos enni, inni és dohanyozni azokon a tertleteken, ahol az anyagot el6készitik, permetezik, a terméket tisztitjak, illetve ahol
munkaeszkozoket és tisztitoszereket tarolnak.

A munkaanyagok, adalékanyagok és tisztitdszerek karos vagy gyulékony anyagokat tartalmazhatnak. Ne hasznaljon nyilt langot,
dohanyozzon, ne végezzen szikrat képzé munkat, és ne hasznaljon olyan berendezéseket a munkaterileten, amelyek meggyuijt-
hatjak a flistket. A munkatertilet kdzelében a hasznalt anyagoknak megfeleld tlizoltd berendezést kell elhelyezni.

Ne téroljon gyulékony anyagokat, gyulékony maradvanyokat tartalmazo tartalyokat, vagy ilyen anyagokkal szennyezett anyago-
kat, példaul rongyokat, papirt, foliat vagy tisztitoszereket a termék kdzelében. A kezelési és tisztitasi hulladékot az anyag gyarto-
janak ajanlasainak és a helyi eldirasoknak megfelelden artalmatlanitsa.

Kerilje a tdcsak képzédését, illetve a munka- vagy tisztitoszer kiomlését. A kiomiétt anyagot azonnal fel kell takaritani. A munka-
teriiletnek szaraznak, rendezettnek és csuszasmentesnek kell lennie.

Helyezze a terméket stabil, kemény és vizszintes feliiletre. Ne helyezze lejt6s, cstszds vagy instabil feliletre. Ne mozgassa
miikddés kdzben. Nagy sulya miatt legyen dvatos szallitas, bedllitds vagy mozgatés soran. Ne emelje vagy hizza a témiénél, a
tapkabelnél, a széropisztolynal vagy a tartozékoknal fogva.

A tapellatashoz vald csatlakoztatas elétt ellendrizze, hogy a haldzati fesziltség megfelel-e a tipustablan feltiintetett értéknek. A
terméket csak megfeleléen felszerelt, védéfoldeld érintkez6vel ellatott haldzati aljzathoz csatlakoztassa. Ne haszndlja a terméket,
ha nem lehet megfelelden miikodd védsfoldeld érintkezével ellatott aljzathoz csatlakoztatni. Javasoljuk, hogy a tapegység aram-
korét legfeliebb 30 mA-es kioldasi aramu differencial-védékapcsoloval védje . Ha a termék kiils6, foldelési szimbdlummal jelolt fol-
del6 csatlakozéval van felszerelve, a munka megkezdése el6tt csatlakoztassa azt a munkahelyen egy megfeleld foldelési ponthoz
vagy egyenpotencialu 6sszekétd rendszerhez. A kiils6 foldel6 csatlakozo csatlakoztatdsa nem helyettesiti azt a kotelezettséget,
hogy a terméket egy megfelelen felszerelt, védéfoldeld érintkezdvel ellatott halézati aljzathoz csatlakoztassa. Ne hasznalja a
terméket, ha a megfelel6 féldelés nem biztosithatd.

Ne hasznalja a terméket sérlilt tapkabellel, csatlakozddugdval, burkolattal, kapcsoléval vagy mas elektromos alkatrésszel. Ne
alakitsa &t a csatlakozddugdt, a tapkabelt vagy az elektromos alkatrészeket. A javitasokat bizza a gyartd hivatalos szervizkdz-
pontjara.

Ugy vezesse el a tApkabelt, hogy ne legyen kitéve sériilésnek, kiomlé folyadéknak, éles széleknek, forrd fellileteknek vagy mozgd
tomléknek. Ha a kabel 6sszegubancolodik vagy megsériil, azonnal kapcsolja ki a terméket, és hizza ki a csatlakozodugét a
konnektorbol. Ne hiizza a terméket a tapkabelnél fogva.

A burkolat védettségi besorolasa ellenére a terméket nem szabad vizzel mosni, vizbe meriteni, és szandékosan csapadéknak
kitenni. A kiils6 alkatrészeket a tisztitasi utasitasoknak megfelelden tisztitsa.

Minden hasznéalat el6tt ellenérizze a pisztolyt a tapegységhez csatlakoztatd toml6, a leveg6tomld, a szérdpisztoly, a fuvdka, a
csatlakozasok, a gyorscsatlakozok, a tdmitések és a rogzitdelemek allapotat. Ne hasznaljon repedt, deformalddott, szivargo,
kidorzsélt, korrodalt vagy mas médon sériilt alkatrészeket. A sérilt alkatrészeket ki kell cserélni.

Kizarélag olyan tdml6ket, pisztolyokat, fuvokakat, csatlakozokat és tartozékokat haszndljon, amelyek nyomasa nem kisebb, mint
a termék maximalis (izemi nyomasa. A tul alacsony nyomasu tartozékok hasznéalata repedést és sulyos sértilést okozhat.

A tdmlbket ugy vezesse el, hogy ne legyenek megtorve, megcsavarodva, becsipédve vagy vagasoknak kitéve. Ne helyezzen
nehéz targyakat a toml6kre. Tartsa tavol a tdmldket éles szélektdl, forro feliletektdl vagy olyan anyagoktdl, amelyek karosithatjak
az anyagukat. Mikodés kdzben a témlék elmozdulhatnak a nyomasvaltozasok és a kezel§ mozgasa miatt. Helyezze el a tdmldket
gy, hogy ne okozzanak botlasveszélyt, itésveszélyt, vagy mas targyak karosodasat.

Ehhez a termékhez siritett levegd szlikséges. Csatlakoztatas elétt ellenérizze, hogy a légnyomas nem haladja-e meg a termékre,
a pisztolyra és a tdmlékre vonatkoz6 megengedett hatarértékeket. Kizarélag siritett leveg6t hasznaljon a pisztoly miikodtetésé-
hez. Ne hasznaljon oxigént, gyulékony gazokat vagy mas ipari gazokat. Ne hiizza le a téml6ket vagy a gyorscsatlakozdkat, amig
a rendszer nyomas alatt van. A tdmlék levalasztasa elétt zarja el a levegGellatast, és nyomasmentesitse a rendszert.

Ne iranyitsa a szdropisztolyt emberekre vagy allatokra. Ne helyezze a kezét, ujjait vagy testének barmely mas részét a fivoka
kimenetének kozelébe. Ne prébalja meg elallitani az anyag- vagy levegdszivargast a kezével, kesztyijével, rongyaval vagy
barmilyen més targgyal. Az anyag nyomas alatti kiaramlasa személyi sérlilést, bor- és szemirritaciot, valamint a kdzeli berende-
zések karosodasat okozhatja. Ha az anyag a bére ala vagy a szemébe kertil, vagy irritacio Iép fel, azonnal forduljon orvoshoz, és
tajékoztassa a haszndlt anyag tipusarol.

Afuvoka, témlé, pisztoly vagy mas alkatrészek beallitasa, tisztitésa, karbantartasa vagy cseréje elétt kapcsolja ki a terméket, hiz-
za ki a csatlakozddugdt a konnektorbdl, zarja el a siritett levegd ellatasat, és a kézikdnyvben leirtak szerint engedje le a rendszer
nyomasat. A leallitas utan is maradhat nyomas a rendszerben.

Ne helyezzen kezet, szerszamot vagy mas targyat az anyagtartalyba, mikézben a termék csatlakoztatva van a tapegységhez,
vagy amikor az adagolé mechanizmus aktivalddhat. Ne tavolitson el csomokat vagy szennyezédéseket a tartalybol mikddés
kdzben. Az ilyen miiveletek elvégzése elétt kapcsolja ki a terméket, és huzza ki a tapegységbél.
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Tartsa tavol a kezét, hajat, laza ruhazatat és szerszamait a mozgo alkatrészektdl, a szell6zényilasoktdl és a hajtaslanc alkatré-
szeitél. Mkddés kdzben ne tavolitsa el a burkolatokat. Miel6tt eltavolitana egy burkolatot, ellenérizne vagy tisztitana térmeléket,
kapcsolja ki a terméket, hizza ki a csatlakozddugét a konnektorbdl, kapesolja ki a siritett leveg6 ellatast, és varja meg, amig az
Osszes mozgd alkatrész teljesen ledll.

Ne Uzemeltesse a terméket Ures tartallyal hosszabb ideig, mint amennyi a kézikdnyvben leirt ellenérzési vagy tisztitasi eljarasokhoz
szikséges. A termék anyag vagy viz nélkili izemeltetése a betaplald alkatrészek tllzott kopasat okozhatja, és karosithatja a terméket.
Ne toltse til az anyagtartalyt. Ovatosan ontse az anyagot, hogy elkeriilie az elektromos alkatrészek, a motor, a tapkabel vagy
a csatlakozasok froccsenését. A munkadarabnak homogénnek, tisztanak, csomoktol és térmelékektdl mentesnek kell lennie. A
tormelék eltomitheti a favokat, a tomlét, a pisztolyt vagy az adagolé alkatrészeket. Ne hagyja, hogy az anyag megszaradjon a
tartalyban, a tdmlében, a pisztolyban vagy a flvokaban. Hasznalat utdn az utasitasoknak megfeleléen tisztitsa meg a rendszert.
A tényleges lizemeltetés el6tt az adagolérendszert az utasitasoknak megfeleléen nedvesiteni vagy el6 kell télteni. A rendszer
nedvesitésének elmulasztasa, a tdl stiri anyaggal valé munka, vagy a szennyezédéseket tartalmazé anyaggal vald munka a
toml8, a fivdka vagy az adagolo alkatrészek eltdmédését okozhatja.

Ha a termék teljesitményében hirtelen valtozast, teljesitménycsokkenést, szokatlan zajt, rezgést, tiimelegedést, szivargast, tom-
|6karosodast, levegdszivargast vagy fuvoka eltdmddést tapasztal, azonnal hagyja abba a hasznalatat. Kapcsolja ki a terméket,
huzza ki a tapkabelt, zarja el a siiritett levegd ellatast, nyomasmentesitse, és allapitsa meg a probléma okat.

A munka soran keletkezd zaj miatt hallasvédd hasznalata ajanlott, kiildndsen hosszabb ideig tartd permetezés vagy zart térben
végzett munka esetén.

A termék javitasat csak a gyarto hivatalos szervizkdzpontja végezheti. Kizarélag a gyart6 altal jovahagyott cserealkatrészeket
és tartozékokat szabad hasznalni. Ne mddositsa sajat keziileg a terméket, a pisztolyt, a tdml6ket, a csatlakozasokat vagy az
anyagadagolo rendszer alkatrészeit.

MUNKARA FELKESZULES

FIGYELEM! A termék lizembe helyezését és a tartozékok telepitését csak lekapcsolt elektromos tapellatas és siritett levegs
ellatas mellett szabad elvégezni. Barmilyen munka megkezdése el6tt hizza ki a tapkabelt a konnektorbdl, kapcsolja ki a stritett
leveg6s ellatast, és gy6z6djon meg arrdl, hogy nincs nyomas a rendszerben.

Els6 hasznalat el6tt vegye ki a terméket és a tartozékokat a csomagolasbol, és tavolitsa el az dsszes csomagoldanyagot, bele-
értve a védofoliakat is, ha hasznalt. Ellendrizze, hogy a témldk, csatlakozok, szérépisztoly, fuvoka és az anyagtartaly mentes-e a
csomagolasi térmeléktél és egyéb szennyezédésektdl. Helyezze a terméket stabil, kemény és vizszintes feliiletre. Ne helyezze
a terméket lejtds, csuszds vagy instabil felliletre. Elhelyezés utan régzitse a forgd kerekeket a zarakkal, és gy6z8djon meg arrél,
hogy a termék nem mozdulhat el magatdl. Helyezze el a témiéket és a tapkabelt Ugy, hogy ne legyenek megtérve, 6sszenyo-
mddva vagy sértilve, és hogy milkddés kdzben ne okozzanak botlasveszélyt. Miutan ezek a lépések befejezédtek, elkezdheti a
tomlok, a szoropisztoly és a fuvoka dsszeszerelését.

A gumiabroncsok légnyomésanak ellenérzése

A szallitokerekek pneumatikus gumiabroncsokkal vannak felszerelve, amelyek gyarilag nem feltétlentil vannak felftjva, illetve
szallitas és tarolas utan levegd-utantoltést igényelhetnek. Az els6 hasznalat el6tt, minden munkakezdés elétt, valamint szallitas
el6tt ellendrizni kell a gumiabroncsok légnyomasat, és szikség esetén pétolni kell a levegdt; az ajanlott nyomas 2,5-2,8 bar /
36-41 PSI. A gumiabroncsokat egyenletesen kell felfijni az aggregatum stabilitasa, valamint biztonsagos hasznalata és mozga-
tasa érdekében.

A témlbk, a széropisztoly és a fuvoka felszerelése

FIGYELEM! A toml6k, a szoropisztoly és a flvoka dsszeszerelését csak lekapcsolt elektromos aram és siritett levegds ellatas
mellett szabad elvégezni. Az 6sszeszerelés megkezdése el6tt huizza ki a tapkabelt a konnektorbdl, kapcsolja ki a siiritett levegs
ellatast, és gy6zédjon meg arrdl, hogy nincs nyomas a rendszerben.

Ellendrizze a csatlakozasok, tomlévégek, gyorscsatlakozd, tomitések, szordpisztoly és fivoka tisztakat és sértetleneket. Ne sze-
relien be szennyezett, repedt, deformalédott vagy sériilt témitési alkatrészeket. Ne végezzen csatlakozasokat a sziikséges
témitések nélkal.

Ahogy az abran (1l) lathato, csavarja be a témldcsatlakozét a szordpisztoly kimeneti nyilasaba. Meghtzas elétt gy6z6djon meg
arrdl, hogy a csatlakoz tiszta, sértetlen és a sziikséges tomitéssel van felszerelve. Hiizza meg biztonsagosan a csatlakozast, de
ne alkalmazzon tulzott erét, mert ez kérosithatja a menetet, a témitést vagy a csatlakozét. Helyezze a tomitést a pisztolyt a sz6-
répisztolyhoz csatlakoztatd tdml6 végére, majd a gyorscsatlakozd segitségével csatlakoztassa a toml6t a szoropisztoly tomldcsat-
lakozojahoz. Miutan a gyorscsatlakozo a helyére kerllt, zarja a régzitékarokat, és gy6z8djon meg arrdl, hogy a gyorscsatlakozo
megfeleléen rdgzil, és nem csuszik ki a csatlakozobdl.

Ahogy az (Ill) abréan lathato, csatlakoztassa a pisztolyt a tapegységhez csatlakoztatd tdmlé masik végét a szérdpisztolyhoz.
Meghtizas el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a tdmités a helyén van és sértetlen. Hizza meg biztonsagosan a csatlakozast. Sziik-
ség esetén hasznaljon villaskulcsot, az egyik kulccsal fogja a pisztoly csatlakozasat, a masikkal pedig huzza meg a témlGanyat.
Ellendrizze, hogy a nyomasmérével ellatott nyomascsokkenté megfelelden van-e felszerelve a tdpegységre, és nem sériilt-e.
Ebben a szakaszban ne csatlakoztassa a terméket a stritett levegds forrashoz. Csatlakoztassa a levegétomlét a széropisztoly
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csatlakozoéjahoz és a tapegység levegdtomlé csatlakozdjahoz. Ellendrizze, hogy a témlé megfeleléen van-e rogzitve, és nem
csuszik-e ki a csatlakozasokbdl. Az adagolérendszer benedvesitése el6tt hagyja levenni a flvokat. A favokat csak tiszta viz vagy
megfeleléen higitott anyag rendszeren val6 ataramlasa és a pisztolybdl torténd folyamatos vizaram biztositasa utan szerelje fel.
Ez csokkenti a fvoka eltémédésének kockazatat a tomldben Iévé anyagmaradvanyok vagy szennyezédések miatt. Az adagolo-
rendszer benedvesitése utdn szerelje fel a fuvokat a széropisztolyra. Meghuzas elétt gy6z8djon meg arrdl, hogy a fuvdka tiszta,
nem dugult és megfelelden van beallitva. Ne hasznaljon eltomddott, sérlilt vagy kopott fuvokat.

Atelepités utan ellenrizze a tomldk Gtvonalat. A téml6k nem lehetnek megtdrve, megcsavarodva, Gsszenyomva vagy feszliltek.
Ugy kell elrendezni 6ket, hogy ne akadalyozzak a munkat, ne sdrlddjanak éles szélekhez, és ne okozzanak botlasveszélyt.

A generator csatlakoztatasa a tapegységhez

MEGJEGYZES! A terméket mindig megfeleléen foldelt halézati aljzathoz csatlakoztassa.

MEGJEGYZES! Javasoljuk, hogy a tapegység telepitése differencialvédelemmel legyen felszerelve, amelynek kioldasi arama
nem haladja meg a 30 mA-t.

Atermék haldzati csatlakoztatasa el6tt ellendrizze, hogy a halézati fesziltség megfelel-e a termék adattablajan feltiintetett érték-
nek. Ellendrizze a tapkabel és a csatlakozé allapotat. Ne hasznalja a terméket, ha a tapkabel és a csatlakozd sérilt, foszladozik,
elvagott vagy tilmelegedés jeleit mutatja.

A tapellatashoz valé csatlakoztatas elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a termék biztonsagosan van elhelyezve, a forgo kerekek
rogzitve vannak, a tomlék megfeleléen vannak felszerelve, a pisztoly levegdszelepe zarva van, és a széropisztoly biztonsagos
helyre mutat. Ne nyomja meg a kapcsoldt, amikor a csatlakozodugét a konnektorba csatlakoztatja.

Ha a termék dramellatasahoz hosszabbitd kabelt hasznal, annak véddvezetdvel kell rendelkeznie, és a vezeték keresztmetszete
nem lehet kisebb, mint a terméket taplalo kabel keresztmetszete. Ne hasznéljon kéteres hosszabbité kabelt. Ha a hosszabbitd
kabel hosszabb, a vezetdk keresztmetszete nem lehet kisebb, mint 2,5 mm?. Ne hasznaljon 50 méternél hosszabb hosszabbito
kabelt. A hosszabbitd kabeleket a termék csatlakoztatasa elétt teljesen le kell letekerni.

Csatlakozas stiritett levegds forrashoz

FIGYELEM! Miel6tt a terméket sritett levegds forrashoz csatlakoztatna, gy6zddjon meg arrél, hogy a tapellatas le van valasztva,
a pisztoly levegészelepe zarva van, és nincs nyomas a rendszerben.

A szdropisztoly miikddtetéséhez csak siritett leveg6t hasznaljon. Ne hasznaljon oxigént, gyulékony gazokat vagy mas ipari ga-
zokat. A szorépisztolyhoz dramlo levegének tisztanak, sziirtnek és szaritottnak kell lennie. Ne hasznéljon olajozot a szérépisztoly
ellatérendszerében.

Gy6z4djon meg arrél, hogy a slritett levegds rendszer megfeleld kapacitast biztosit. A széropisztolyra kifejtett nyomas nem
haladhatja meg a miiszaki adatok tablazataban és a termék adattablajan megadott ajanlott (izemi nyomast. Ha a siiritett levegés
rendszerben a nyomas magasabb, a munka megkezdése el6tt allitsa be egy nyomasmérdvel ellatott nyomascsokkentével.
Csatlakoztassa a s(iritett levegds rendszer tdmi6jét a nyomascsokkentd bemeneti nyildsahoz egy nyomasmérével. Csatlakoz-
tatas utan lassan nyissa ki a siritett levegd ellatast, és ellendrizze a csatlakozasok szivargasat. Ha szivargast észlel, zarja el a
sUritett levegd ellatast, engedje ki a nyomast a rendszerbdl, és sziintesse meg a szivargas okat.

Nyomascsokkentd és nyomasmérd segitségével allitsa be az alkalmazott anyagnak és a szdrasi médszernek megfeleld lizemi
nyomast, anélkiil, hogy tullépné a miiszaki adatok tablazataban megadott értéket. Kerllje a hirtelen nyomaseséseket milkodés
kézben, mivel ezek egyenetlen anyagadagolast és a szoras minéségének romlasat okozhatjak.

Egységvezérlék

A kapcsoldval lehet bekapcsolni a terméket. A termék beinditasa utan figyelje meg a generator miikodését. Mikodés kdzben a
generatort gy kell elhelyezni, hogy a kapcsolé mindig konnyen hozzéférhetd legyen.

Az anyagadagolasi sebesség szabalyozdja a szérépisztolyba adagolt anyag mennyiségének beallitasara szolgal. Kezdje egy
kdzbensd vagy alacsony beallitassal, majd fokozatosan névelje az adagolasi sebességet, amig el nem éri a kivant szérasi mintat.
Ne éllitsa az anyagadagolasi sebességet azonnal a maximumra. A tul nagy sebesség egyenetlen szérast, az adagolérendszer
tulzott terhelését, valamint a gumihiively és a csavar gyorsitott kopasat okozhatja.

Amiikodési irany kapcsoldja kivalasztja az anyagadagol6 rendszer miikodési madjat. A kapcsold harom allas egyikébe allithato:
A, Tisztitas " pozici6 az adagolérendszer tisztitasara és atoblitésére szolgal. Hasznalja ezt a poziciét hasznalat utani tisztitashoz,
a kézikonyv késdbbi részében leirtak szerint. Ne haszndlja ezt a poziciét anyag munkafeliiletre vald tényleges permetezésére.
Az ,Auto” allas a normal permetezéshez szlikséges. Ebben az allasban az anyagadagolas a szordpisztoly segitségével indithatd
és allithato le. A megfeleld anyagmozgatéashoz a kapcsolét ,Auto” allasba kell allitani.

A ,Nyomasmentesités” allas a rendszer nyomasanak csokkentésére és az anyag kiszivasara szolgal a pisztolyt a szérdpisztoly-
hoz csatlakoztatd tdmlébél. Hasznalja ezt a poziciét a miikodés leallitasakor, a pisztoly szétszerelése, a téml6 levalasztasa vagy
a kézikdnyv késébbi részében leirt eljaras szerinti tisztitas elétt.

Permetezés kdzben ne mozditsa el az iranykapcsolét. A kapcsold helyzetének megvaltoztatasa elétt engedje el a pisztoly rava-
szat, és gy6z6djon meg arrdl, hogy az anyagaramlas ledllt. Ne allitsa a kapcsolot kézbensé helyzetbe.

A szérépisztolyhoz juttatott siritett levegd nyomasat egy nyomasmérdvel ellatott nyomascsokkentdvel lehet beallitani. Az izemi
nyomast a felhasznalt anyagnak és a szérasi modszernek megfeleléen kell bedllitani, de nem haladhatja meg a miiszaki adatok
tablazatdban megadott értéket.

A pisztoly levegdszelepe a szérdpisztoly levegbellatasanak nyitésara és zarasara szolgal. A szelepet csak akkor nyissa ki, ha a
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s(iritett leveg® forrasat megfelelden csatlakoztatta és az lizemi nyomast beallitotta. Zarja el a szelepet, ha befejezte a permete-
zést, vagy miel6tt kiengedné a nyomast.

A pisztoly ravaszaval indithatd és leéllithatd az anyagszoras. Automatikus izemmadban a ravasz megnyomasa inditja el az
anyagaramlast, a ravasz elengedése pedig leallitja.

Munkaanyag el6készitése

Kizérélag az anyag gyartja altal elSirt cement- és gipszvakolatokat, simitébevonatokat, betonesztricheket és egyéb, az ilyen
tipusti berendezéssel torténd felhordashoz vagy szérashoz megfeleld munkamasszakat hasznaljon. Az anyagot a gyartd ajanla-
sainak megfelelen kell elkésziteni, kilonds tekintettel a szlikséges higitasra, keverési idére, munkahdmérsékletre és az elkészi-
tett keverék fazékidejére. A munkamassanak homogénnek, csomoktol, szaritott maradvanyoktol, szennyez6désektél és idegen
testektdl mentesnek kell lennie. Az anyag maximalis szemcsemérete nem haladhatja meg a miiszaki adattablazatban megadott
értéket. Ne hasznaljon olyan anyagot, amely kétni kezdett, a megengedett tartomanyon tulra stir(isodott, vagy elvesztette a fel-
hordashoz vagy szérashoz sziikséges tulajdonsagokat. .

Az anyag Gntése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy az anyagtartaly tiszta és mentes a megszaradt maradvanyoktol. Ontse az el6-
keészitett anyagot a tartalyba. Ne téltse tul a tartalyt.

Uzemeltetés kdzben figyelje az anyagtartalyban lévd anyag mennyiségét. Ne (izemeltesse a kész(iléket Ures tartallyal, mert ez
instabil anyagadagolast, levegdbeszivast, rendszer eltdmddést és az adagold alkatrészek tulzott kopasat okozhatja.

Az adagolérendszer nedvesitése

Az anyag tényleges adagolasanak és permetezésének megkezdése elétt nedvesitse meg az adagolérendszert. Ezt fivoka nélkil
kell elvégezni, hogy csokkentse az eltdbmddés kockazatat az anyagmaradvanyoktol vagy térmeléktdl a pisztolyt a késztilékkel
0Osszekoto tomidben.

Ontson kis mennyiségl tiszta vizet az anyagtartalyba, vagy készitsen higabb adag munkaanyagot az anyag gyartéjanak ajanlasai
szerint. A higabb anyagadag megkénnyiti a megfelel6 massza bevezetését a tdmldbe és a falak nedvesitését. Ne hasznéljon a
hasznalt munkaanyaggal dsszeférhetetlen folyadekokat, illetve olyan szereket, amelyek karosithatjak a készilek alkatreszeit.
Csatlakoztassa a késziiléket a tapegységhez és egy siiritett levegés forrashoz. Allitsa az iranykapcsolét ,Auto” allasba. Allitsa
az anyagadagolasi sebesség szabalyozéjat koztes allasha. Hasznaljon nyomascsokkentét nyomasmérével az alacsony tizemi
nyomas bedllitésahoz, amely nem haladja meg a miiszaki adatok tablazataban megadott értéket. Iranyitsa a szérépisztoly kime-
netét egy megfelelé tartalyba.

Inditsa el a szordpisztolyt, nyissa ki a pisztoly leveg6szelepét, és nyomja meg a pisztoly ravaszat. Kezdje el a viz vagy higitott
anyag adagolasat a pisztolyt a szérépisztolyhoz csatlakoztato témlén keresztil. Szikség szerint fokozatosan allitsa be a levegé-
nyomast és az anyagadagolasi sebességet. Folytassa addig, amig egyenletes, megszakitasoktdl és tormeléktél mentes vizaram
nem aramlik a szoropisztolybdl.

Miutan a rendszer nedves lett, engedje el a pisztoly ravaszat, kapcsolja ki a szoropisztolyt, zarja el a pisztoly levegdszelepét, zérja
el a slritett levegd ellatast, és engedje ki a rendszer nyomasat. Ezutan valassza le a széropisztolyt a tapellatasrol, és szerelje fel
a fuvokat a szdropisztolyra a telepitési utasitasokban leirtak szerint.

Miutan a favoka fel van szerelve, elkezdheti feltdlteni a tartalyt a megfelelé munkaanyaggal és beallitani a permetezési paramé-
tereket.

AKESZULEK HASZNALATA

Inditasi és permetezési teszt

Az adagoldrendszer benedvesitése és a flvoka felszerelése utan ontse az elékészitett munkaanyagot az anyagtartalyba. Ne
toltse tul a tartalyt. Iranyitsa a széropisztoly kimenetét egy megfeleld tartalyba vagy egy tesztfeliletre.

Csatlakoztassa a készilléket az elektromos halézathoz, és gy6z6djon meg arrdl, hogy siritett levegéhoz van csatlakoztatva.
Ellendrizze, hogy a pisztoly leveg6szelepe zarva van-e, az elére/hatra kapcsold ,Auto” allasban van-e, és a flvoka megfeleléen
van-e felszerelve. Ne lizemeltesse a gépet, ha a pisztolyt a késziilékhez csatlakoztatd téml6, a leveg6témid vagy a csatlakozasok
szivarognak.

Nyomja meg a kapcsoldt. A manométeres nyomascsokkentd segitségével allitsa be az anyagnak megfeleld lizemi nyomast, de
ne Iépje tul a miiszaki adatok tablazataban megadott értéket. Elészor allitsa az anyagadagolasi sebesség szabalyozojat egy
kozbensd &llasba.

Nyissa ki a pisztoly levegészelepét, és nyomja meg a pisztoly ravaszat. Figyelje meg az anyagaramlast a szérdpisztolybol. Sziik-
ség esetén fokozatosan allitsa be az anyagadagolasi sebességet és a levegényomast, amig egyenletes szdrasi mintat nem kap.
Végezze el az elsé permetezési tesztet egy tesztfellleten vagy egy megfelel6 tartalyba. Ellendrizze, hogy az anyag egyenletesen
kerll-e felhordasra, a csatlakozasok szorosak-e, és az anyagaramlas megfelelé-e a feladathoz.

A munkaanyag permetezése

Miutan elvégezte a permetezési tesztet és egyenletes permetezési mintat ért el, elkezdheti az anyag felvitelét a munkafellletre.
A permetezési irany kapcsoléjat ,Auto” allasba kell allitani.

Egyenletesen mozgassa a szordpisztolyt, a lehetd legnagyobb tavolsagot tartva a felllett6l. Permetezés kdzben ne tartsa a pisz-
tolyt egy helyben, mert ez az anyag egyenetlen felvitelét eredményezheti.
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Az anyagmennyiséget és a szoras mindségét az anyagadagolasi sebesség, a sritett levegd nyomasa és a szérdpisztoly vezetési
madjanak valtoztatasaval allitsa be. A bedllitdsokat fokozatosan végezze, figyelve a hatést egy tesztfellleten vagy a munkafeltilet
egy kevésbé lathatd részén.

Miikodés kdzben figyelje az anyagmennyiséget az anyagtartalyban. Ne iizemeltesse a késziiléket Ures tartallyal. Ha a tartalyban
Iévé anyag fogytan van, engedje el a pisztoly ravaszat, allitsa le az anyagadagolast, és téltse fel a tartalyt az el6készitett mun-
kaanyaggal.

Ha nem permetez, engedije el a pisztoly ravaszat. Ne hagyjon anyagot a pisztolyt a szérépisztolyhoz, a szérépisztolyhoz vagy
a fuvokahoz csatlakoztaté tdmlben az anyaggyarto altal megengedettnél hosszabb ideig. Ha hosszabb szlinetre van szikség,
allitsa le a munkat, és biztositsa vagy légtelenitse a rendszert a kdvetkezd utasitdsokban leirtak szerint.

Ha a széras min6ségének romlasat, pulzald szdrast, csokkent teljesitményt, szivargast, szokatlan zajt vagy rezgést tapasztal,
hagyja abba a hasznalatat. Engedie el a pisztoly ravaszat, kapcsolja ki a készliléket, zarja el a s(ritett levegd ellatast, nyomas-
mentesitse a rendszert, és allapitsa meg a probléma okat.

A munka leéllitésa és a nyomas enyhitése

A permetezés befejezése utan engedije el a pisztoly ravaszat, és iranyitsa a szdrdpisztolyt egy megfeleld tartalyba. Zarja el a
pisztoly levegdszelepét.

Nyomja meg a pisztoly ravaszat néhanyszor, a pisztoly kimenetét a tartalyba iranyitva, hogy kiengedje a pisztolyban és a pisztolyt
a késziilékhez csatlakoztat6 tomlében maradt nyomast.

Allitsa az iranykapcsolot ,Nyomasmentesités” alldsba. Hagyja a késztiléket ebben az éllasban miikddni, amig a nyomas ki nem
szabadul, és az anyag ki nem szivodik az adagolérendszerbdl, altalaban korulbelil 1-5 percig. Ezt a miveletet csak addig szabad
folytatni, ameddig a rendszerben |évé nyomas kiengedéséhez szikséges.

Anyomas kiengedése utadn nyomja meg a pisztoly ravaszat, a pisztoly kimenetét a tartaly felé iranyitva, és gy6z6djon meg arrdl,
hogy nem folyik ki nyomas alatt Iév6 anyag a pisztolybdl.

Miutan megbizonyosodott arrdl, hogy nincs nyomas a rendszerben, kapcsolja ki a késziléket a fékapcsoléval, huzza ki a tapkabelt
a konnektorbol, és zarja el a sritett levegd ellatast. Csak ezutan szerelje szét a szérdpisztolyt, hiizza le a tdmlket, vagy tisztitsa
meg a késziléket.

FIGYELEM! Ne huzza le a szérépisztolyt, a pisztolyt a késziilékhez vezetd tomlét, a levegbtomiét vagy a csatlakozasokat, amig
a rendszer nyomas alatt van.

TISZTITAS ES KARBANTARTAS

FIGYELEM! Az anyagadagolo rendszer tisztitasat a permetezés utan azonnal el kell végezni. A megszaradt anyag eltdmitheti a
favokat, a szoropisztolyt, a pisztolyt a késziilékhez csatlakoztatd tdml6t vagy az adagolérendszer alkatrészeit, és karosithatja a
gépet.

FIGYELEM! Tisztitas, karbantartas, a favoka eltavolitasa, a szoropisztoly szétszerelése vagy a tomlok levalasztasa elétt nyo-
masmentesitse a rendszert, kapcsolja ki a késztiléket, huzza ki a tApkabelt a fali aljzatbdl, és zarja el a siritett levegd ellatast. A
tapellatas és a siiritett levegd ellatas csatlakoztatasa csak a rendszer éblitésekor megengedett, az alabbiakban leirtak szerint.

Takaritas munka utén

Permetezés utan kdvesse a ledllitasi és nyomasmentesitési eljarast. Gyéz6djon meg arrdl, hogy nincs nyomas a rendszerben, a
gép ki van kapcsolva, a tapkabel ki van htizva a fali aljzatbdl, és a sUritett levegés ellatas ki van kapcsolva.

Tavolitsa el a maradék anyagot az anyagtartalybol. A tovabbi felhasznalasra alkalmas anyagokat a gyartd ajanlasainak megfe-
leléen rogzitse. A tovabbi felhasznalasra mar nem alkalmas anyagokat és a tisztitovizet a helyi eldirasoknak és az anyaggyarté
ajanlasainak megfeleléen artalmatlanitsa.

Tisztitsa meg a tartély belsejét a maradék anyagtdl. Hasznéljon tiszta vizet vagy az anyag gyartdja altal ajanlott tisztitoszert. Ne
haszndljon mar hatasu szereket, olddszereket vagy folyadékokat, amelyek karosithatjak a rendszer alkatrészeit.

Atartaly el6tisztitasa utan toltse fel tiszta vizzel. Ha van, vegye le a flvokat a szordpisztolyrol, és iranyitsa a pisztoly kimenetét
egy megfeleld tartalyba. Csatlakoztassa a tapegységet és a siiritett leveg0s forrast. Allitsa az iranykapcsolot , Tisztitas * allasba.
Inditsa el a gépet, nyissa ki a pisztoly leveg6szelepét, és nyomja meg a pisztoly ravaszat. Oblitse at az adagoldrendszert, amig
tiszta viz nem folyik ki a szérépisztolybdl lathatd anyagmaradvanyok nélkil. Sziikség esetén allitsa le az éblitést, engedje le a
szennyezett vizet a tartalybdl, toltse fel friss vizzel, és ismételje meg a folyamatot.

Arendszer atoblitése utan engedje el a pisztoly ravaszat, és zarja el a pisztoly leveg6szelepét. Kapcsolja ki a késziiléket, zarja el
a s(ritett levegé ellatast, és engedie ki a rendszer nyomasat. Ezutan huzza ki a tapkabelt a fali aljzatbol.

Miutan megbizonyosodott arrdl, hogy nincs nyomas a rendszerben, valassza le a szérépisztolyt a pisztolyt a tapegységhez csat-
lakoztato téml6rél. Ezutan valassza le a téml6t a tapegység témldcsatlakozojardl. Helyezzen egy tisztitdgolyot a tomld tapegység
feldli végébe, majd csatlakoztassa Ujra a tdmlének ezt a végét a csatlakozohoz. A masik végét hagyja levélasztva a széropisztoly-
rél, és irényitsa egy megfeleld tartalyba. )

Ontson tiszta vizet az anyagtartalyba. Csatlakoztassa a tapegységet és a siiritett levegd forrasat. Allitsa az iranykapcsolot ,,
Tisztitas " allasba. Inditsa el a gépet, és nyomja at a tisztitdgolyét a pisztolyt a kész(ilékkel dsszekoté tomlén, amig a golyd ki
nem jon a tdml6 masik végébdl. Sziikség esetén ismételje meg a tisztitdgolyos folyamatot, amig az dsszes anyagmaradvany el
nem tinik a tdmI6bl.
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A golydtisztitas befejezése utan kapcsolja ki a késziiléket, zarja el a slritett levegd ellatast, engedje ki a nyomast a rendszerbél,
és hlzza ki a tapkabel csatlakozdjat a halozati aljzatbdl.

Tisztitsa meg a szdropisztolyt, a fivokat, a csatlakozasokat, a meneteket, a tdmitéseket és a tomiék kuils6 fellleteit a maradvany
anyagoktol. Tisztitsa meg a flvokat vizzel vagy a széréanyag gyartdja altal ajanlott tisztitdszerrel. Ne hasznaljon éles eszkdzoket
a fuvoka dugulasanak megsziintetéséhez, mert ez karosithatja azt és ronthatja a széras mindségét.

Akésziilék kiilsé fellleteit puha, enyhén nedves ruhaval tisztitsa, majd tordlje szarazra. Ne meritse vizbe a késziiléket, ne tisztitsa
vizsugarral, és ne iranyitsa a vizet az elektromos alkatrészekre, a kezel6panelre vagy a csatlakozasokra.

Tisztitas utén a szérdpisztolyt, a fuvokat, a pisztolyt a késziilékhez csatlakoztatd tomiét és a levegdtémiét olyan helyen tarolja,
ahol a maradék viz lefolyhat és kiszaradhat. Hasznélat elétt ellendrizze, hogy minden alkatrész tiszta, eltomédésmentes és
sérlilésmentes.

Egységkarbantartas

MEGJEGYZES! Minden karbantartasi miiveletet kikapcsolt készilék mellett, a tApkabel csatlakozdjat kihlizva a haldzati aljzatbdl,
lezért sritett levegds ellatassal és nyomasmentesitett rendszerrel kell elvégezni.

Minden hasznalat utan ellendrizze a pisztolyt a haldzati adapterhez csatlakoztaté tomid, a levegétomid, a szérdpisztoly, a fivoka,
a csatlakozasok, a menetek és a témitések allapotat. Tisztitsa meg a szennyezett alkatrészeket, és cserélje ki a sérlilt, kopott,
repedt, deformalddott vagy szivargd alkatrészeket, miel6tt Ujra hasznaina 6ket.

Ellendrizze a fuvokat és a szordpisztolyt eltdmddés szempontjabdl. Ne sziintesse meg a fivoka duguldsat éles eszkozokkel,
mert ezek megvaltoztathatjak a furat alakjat és ronthatjak a széras mindségét. Cserélje ki a sériilt vagy kopott fuvokat egy ujra.
Ellendrizze a tapkabel és a csatlakozddugo allapotat. Ne hasznalja a generatort, ha a tdpkabel sériilt, foszladozott, elvagott vagy
tulmelegedés jeleit mutatja. A tapkabel cseréjét és az elektromos alkatrészek javitdsat bizza hivatalos szervizkdzpontra.

Figyelje a gumihtively és a csavar allapotat. Ezen alkatrészek tulzott kopasa egyenetlen anyagadagolast, csokkent teliesitményt, dram-
lasi pulzaciét vagy az adagolérendszer megndvekedett terhelését okozhatja. Ha kopast, sériilést vagy jelentds teljesitményromlast
észlel, cserélje ki a kopott alkatrészeket a gumihiively és a csavar beszerelésére és cseréjére vonatkozo utasitdsokban leirtak szerint.
Rendszeresen ellendrizze a szallitokerekek, a régzité mechanizmussal ellatott forgdgorgék és a szallitéfogantyt megfeleld rog-
zitését és sértetlenségét. A gép mozgatasa el6tt gy6z8djon meg arrdl, hogy az anyagtartaly tres vagy rogzitve van a kiémlés
megakadalyozasa érdekében.

Ne kisérelje meg sajat kezlileg modositani a készliléket. Ne tavolitsa el a burkolatokat vagy a haz alkatrészeit, kivéve, ha a
kézikdnyvben leirt tevékenységekhez sziikséges. A kézikdnyvben nem leirt javitasokat hivatalos szervizkdzponthoz kell fordulni.
Javitashoz és cseréhez csak a gyart6 ajanlasainak megfelelé cserealkatrészeket hasznaljon.

Gumihiively és csiga beszerelése/cseréje (IV)

FIGYELEM! A gumihtivelyt és a csigat csak kikapcsolt gép, a tapkabel kihtizott halézati csatlakozdja, a sritett levegds ellatas
lezart és a rendszer nyomasmentesitett allapotaban szabad felszerelni vagy kicserélni. Kezdés elétt tiritse ki és tisztitsa meg az
anyagtartalyt és az adagolérendszert.

Agumihvely és a csiga az anyagadagold rendszer miikddé alkatrészei. A kopas és elhasznalodas csokkent teljesitményt, aram-
[asi pulzaciot, egyenetlen anyagadagolast vagy tulzott rendszerterhelést eredményezhet. Ezeket az alkatrészeket ki kell cserélni,
ha elkoptak, megsériiltek, vagy az egység teljesitménye jelentésen romlik.

A miveletet stabil, vizszintes fellleten végezze. A késziilék sulya miatt ne dontse meg vagy emelje meg sajat maga. Ha a mii-
velethez a gép fiiggdleges helyzetbe allitdsa vagy az anyagtartaly athelyezése szikséges, biztositson megfeleld segitséget, és
rogzitse a késziiléket felborulas vagy spontan elmozdulas ellen.

Valasszuk le a pisztolyt a késziilékhez 6sszekotd tomlGt a tomldcsatiakozasrdl. Csavarjuk le a gumihiively ellilsé peremét rogzité
anyakat. Lazitsuk meg egyenletesen az anyakat, hogy elkertljik a perem vagy a régzitéelemek sértlését. Tavolitsuk el az ellilsé
peremet, majd a hasznalt gumihiivelyt a csiga segitségével tavolitsuk el.

Tisztitsa meg a gumi persely Ulékét, a peremet, a rogzitelemeket és az anyagtartaly kimenetének kdryékét. Tavolitsa el a
beszéradt pasztat. Ellendrizze sériilések, deformaciok vagy korrézié szempontjabdl.

Beszerelés el6tt ellendrizze az dj gumihlively és a csiga allapotat. Ne szereljen be repedt, deformalddott, tlzottan kopott vagy
szennyezett alkatrészeket. Kenje be enyhén a csiga feliiletét és a gumihively belsejét kendanyaggal. Szilikonolaj vagy mas, gumi
alkatrészekhez alkalmas kenGanyag hasznalata ajanlott. Ne hasznaljon olyan termékeket, amelyek karosithatjak a gumit vagy
szennyezhetik a munkadarabot.

Helyezze a gumihivelyt gy, hogy a letért lyuk felfelé nézzen. Helyezze be a csigat a hiivelybe, és csavarja be az éramutatd
jarasaval megegyezden, amig a csiga orra egy sikban nem lesz a gumihlvely aljaval, vagy kissé az alatta. A csiga hegye ne
nyuljon ki a hivelybdl.

Helyezze el a gépet Ugy, hogy biztonsagosan hozzaférhessen az adagoldrendszerhez. Forgassa el az anyagtartalyt 90°-kal a
motor felé, ha az 6sszeszereléshez szikséges. Helyezze be a fekete keveré/meghaité vastagabb végét a motor feléli tengely-
kapcsolé-aljzatba.

Helyezze be a gumihlivelyt és a csigaegységet a fekete keveré/meghajtd vékonyabb végébe. Gyézddjon meg arrdl, hogy az
alkatrészek megfeleléen illeszkednek, igazodnak egymashoz, és nem allnak ferdén.

Csatlakoztassa a gumipersely ellils peremét a peremrdgzit aljzathoz, és rogzitse a két rogzitécsapra. Szerelje fel az M16-os
anyakat, és hizza meg ket egyenletesen, valtakozo oldalakon, amig a perem megfelelen nem illeszkedik. Ne huzza tul az
anyakat, hogy elkeriilje a perem, a menetek vagy a gumipersely karosodasat.
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(Osszeszerelés utan ellendrizze, hogy a gumihiively, a csiga, a keverd/meghajtd, a gy(irli és a rogzitéanyak megfelelen illeszked-
nek-e. Ne nyuljon az anyagtartalyba vagy az adagolorendszerbe, amig a tdpkabel be van dugva a konnektorba.

A gumipersely és a csiga cseréje utani munka megkezdése elétt nedvesitse meg az adagolérendszert a kézikdnyvben leirtak
szerint. Ne jérassa a készilléket szarazon a sziikségesnél hosszabb ideig a miikodés ellenérzéséhez.

Térolas és széllitas

Térolas vagy szallitas el6tt kapcsolja ki a készuléket, huzza ki a tApkabelt a konnektorbol, zarja el a siritett levegd ellatast, és
engedje ki a nyomast a rendszerbdl. A gépet ki kell Urriteni az 6sszes munkadarabtdl, és alaposan meg kell tisztitani a munka utani
tisztitasi utasitasokban leirtak szerint.

Térolas kdzben ne hagyjon munkaanyagot az anyagtartalyban, a pisztolyt a kész(ilékhez 6sszekétd tdmlében, a szordpisztolyban
vagy a flvékaban. A megszaradt anyag eltdmitheti az adagolérendszert és karosithatja a munkadarabokat.

Tisztitds utan hagyja megszaradni a szordpisztolyt, a fuvokat, a pisztolyt a készilékhez csatlakoztatd tomi6t és a levegétomiét.
Térolas el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy minden alkatrész mentes a maradék viztdl, és hogy a csatlakozasok, menetek és tomi-
tések tisztak.

Akésziiléket szaraz, zart és jol szellézd helyiségben, gyermekek és illetéktelen személyek el6l elzarva tarolja. Védje a csapadék-
tol, nedvességtdl, fagytdl, kdzvetlen napfénytél, héforrasoktdl és korroziv anyagoktol.

Térolaskor Ugy helyezze el a tapkabelt, a pisztolyt a készllékhez dsszekotd toml6t és a levegétomiét, hogy ne legyenek megtor-
ve, 6sszenyomva vagy fesziiltség alatt. Ne akassza fel a gépet a tapkabelnél vagy a tomléknél fogva.

Az anyagtartalyt csak Uresen szdllitsa. Szallitas elétt gy6z6djon meg arrdl, hogy a széropisztoly, a témldk, a tapkabel és a tarto-
zékok régzitve vannak az elmozdulas vagy leesés ellen.

Agépet a szallitfogantyl és a kerekek segitségével mozgassa. Ne hlizza a tapkabelnél, a pisztolyt a késziilékhez csatlakoztatd
tomlénél, a leveg6toml6nél vagy a szérépisztolynal fogva. Ha a gépet egyenetlen talajon mozgatja, dvatosan vezesse, hogy
elkerllje a felborulast.

Jarm(iben torténd szallitas esetén biztositsa a készuléket csuszas, felborulas és utések ellen. Stabil helyzetben szallitsa. Ne
helyezzen ra semmilyen targyat.
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CARACTERISTICI ALE PRODUSULUI

Unitatea de mortar si tencuiald este un produs electric conceput pentru alimentarea si pulverizarea tencuielilor de ciment si
gips-carton, a gletuielilor, a sapelor de beton si a altor compusi de lucru adecvati cu o granulatie maxima de 3 mm. Produsul este
echipat cu un rezervor de material, din care materialul este alimentat catre pistolul de pulverizare prin intermediul unui furtun care
conecteaza pistolul la unitate. Pulverizarea se efectueaza folosind aer comprimat furnizat pistolului. Rezervorul de mare capaci-
tate permite lucrul fard reumpleri frecvente, iar furtunul lung faciliteaza lucrul la distanta de unitate. Produsul permite alimentarea
cu material pana la 20 m, fiind potrivit pentru utilizarea in timpul lucrarilor de constructie si finisare la pereti, tavane si podele.
Functionarea corecta, fiabild si sigura a produsului depinde de functionarea corespunzatoare, prin urmare:

inainte de a utiliza produsul, v rugam sa cititi intregul manual si sa il pastrati.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio dauna rezultatd din nerespectarea reglementdrilor de sigurantd si a recomandarilor
din acest manual.

ECHIPAMENTE

Pachetul trebuie sa contina: o unitate de mortar si tencuiald, un pistol de pulverizare si un furtun care conecteaza pistolul la
unitate.

PARAMETRI TEHNICI

Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-82584
Tensiune de retea [V~ 220-240
Frecventa retelei [Hz] 50/60
Putere nominala W] 3000
Masa [kq] 122
Presiunea de lucru [MPa] 0,6
Turatie la mers in gol n | [min] 2600
Inéltimea maximé de alimentare cu material [m] 20
Capacitatea rezervorului de material M 40
Dimensiunea maximéa a granulelor materialului [mm] <3
Temperatura materialului de lucru [°C] 5~40
Lungimea furtunului unitatii pistolului [m] 7
Grad de protectie IP55
Nivel de zgomot

presiune sonora L , [dB(A)] 82-87
putere sonord L [dB(A)] 92-97
Nivel de vibratii pe [m/s?] 4,055

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Cand utilizati unitatea, urmati instructiunile din manualul de utilizare, informatiile furnizate de producatorul materialului de lucru si
regulile generale de sénéatate si securitate in munca.

Acest produs nu este destinat utilizarii de catre copii sau persoane neinstruite. Operatorul trebuie sa fie familiarizat cu pregatirea
materialului, pornirea, pulverizarea, alimentarea cu material, eliberarea presiunii, curatarea si intretinerea produsului.

Unitatea este conceputa pentru alimentarea si pulverizarea tencuielilor de ciment si gips-carton, a straturilor de finisare, a sape-
lor de beton si a altor compusi de lucru adecvati, destinati aplicarii mecanice cu acest tip de unitate. Dimensiunea maximé a
granulelor materialului nu trebuie sa depdseasca 3 mm. Inainte de a utiliza materialul de lucru, verificati informatiile furnizate de
producétor, in special metoda admisa de aplicare sau alimentare, dilutia necesara, timpul de amestecare, durata de valabilitate a
amestecului preparat, temperatura de lucru, echipamentul individual de protectie necesar si modul de curétare a uneltelor dupa
utilizare. Nu alimentati sau pulverizati substante cu compozitie necunoscuta.

Nu utilizati acest produs cu materiale care au granulatia mai mare decét cea specificatd, care contin bulgari, murdarie, fibre sau
corpuri strdine sau care nu sunt concepute pentru a fi alimentate sau pulverizate cu acest tip de pulverizator. Nu utilizati materiale
care s-au separat, au inceput sa se intareascd, s-au ingrosat dincolo de intervalul specificat sau si-au pierdut proprietatile de
pulverizare. Utilizarea unui material gresit poate provoca infundarea, deteriorarea produsului, ruperea furtunului sau descarcarea
necontrolata a materialului sub presiune.

Nu utilizati acest produs pentru a pulveriza materiale uleioase, substante inflamabile, corozive, toxice, explozive sau materiale
care necesita echipamente speciale nespecificate de producator. Nu utilizati compusi de rasina, materiale intarite chimic sau
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materiale care contin solventi, cu exceptia cazului in care producatorul materialului le-a proiectat pentru aplicarea cu acest tip de
pulverizator. Nu conectati niciun echipament sau componente la acest produs care nu sunt specificate de producator. Nu utilizati
solventi cu hidrocarburi halogenate sau materiale care contin astfel de solventi. Acestia pot reactiona cu componentele produsului
si pot provoca deteriorarea sistemului, ruperea violenta a componentelor sau alte situatii periculoase.

Acest produs nu este destinat utilizarii in atmosfere potential explozive. Nu il utilizati in zone in care sunt prezente gaze inflama-
bile, vapori, ceturi, praf sau alte amestecuri explozive.

Asigurati o ventilatie adecvata in zona de lucru. Pregatirea, alimentarea si pulverizarea materialului pot genera praf, ceata, aero-
soli si stropi care sunt daunatori sanatatii. Operatorul si oricine se afla in vecinatatea zonei de lucru trebuie sa poarte echipament
de protectie a ochilor, echipament de protectie respiratorie, echipament de protectie auditiva, ménusi de protectie si alte echipa-
mente individuale de protectie cerute de producétorul materialului de lucru.

Nu méncati, nu beti si nu fumati in zonele in care se prepara, se pulverizeaza materialul, se curata produsul sau se depoziteaza
materiale de lucru si agenti de curatare.

Materialele de lucru, aditivii si agentii de curatare pot contine substante nocive sau inflamabile. Nu utilizati fldcari deschise, nu
fumati, nu efectuati lucrari care genereaza scantei si nu utilizati echipamente care pot aprinde vaporii in zona de lucru. Echipa-
mentele de stingere a incendiilor adecvate materialelor utilizate trebuie amplasate in apropierea zonei de lucru.

Nu depozitati substante inflamabile, recipiente cu reziduuri inflamabile sau materiale contaminate cu astfel de substante, cum
ar fi carpe, hértie, folie sau deseuri de curatenie, in apropierea acestui produs. Eliminati deseurile de manipulare si curétenie in
conformitate cu recomandérile producatorului de material si cu reglementarile locale.

Evitati formarea baltilor sau scurgerile de material de lucru sau agent de curatare. Materialul vérsat trebuie curatat imediat. Zona
de lucru trebuie s fie uscata, curata si antiderapanta.

Asezati produsul pe o suprafata stabild, dura si pland. Nu il asezati pe o suprafatd inclinatd, alunecoasa sau instabila. Nu il miscati
in timpul functionérii. Din cauza greutatii sale mari, fiti precauti la transportul, instalarea sau mutarea acestuia. Nu ridicati si nu
trageti de furtun, cablu de alimentare, pistol sau accesorii.

Inainte de conectarea la sursa de alimentare, verificati dacé tensiunea retelei corespunde valorii indicate pe placuta cu datele
tehnice. Conectati produsul numai la o priza de retea instalata corect, cu contact de impamantare. Nu utilizati produsul daca
este imposibil sa il conectati la o priza cu un contact de impamantare functional. Se recomanda ca circuitul de alimentare sa fie
protejat de un intrerupator diferential cu un curent de declansare de maximum 30 mA . Dacd produsul este echipat cu un terminal
de impamantare extern marcat cu simbolul de impamantare, conectati-l la un punct de impdmantare adecvat sau la un sistem de
legaturd echipotentiala la locul de munca inainte de a incepe lucrul. Conectarea unui terminal de impamantare extern nu inlocu-
ieste obligatia de a conecta produsul la o priza de refea instalatd corect, cu contact de impamantare. Nu utilizati produsul dacé nu
se poate asigura o impaméntare corespunzatoare.

Nu utilizati produsul cu un cablu de alimentare, o priza, o carcasd, un intrerupdtor sau alte componente electrice deteriorate.
Nu modificati priza, cablul de alimentare sau componentele electrice. Apelati pentru reparatii la un centru de service autorizat al
producatorului.

Traseul cablului de alimentare astfel incét s& nu fie expus la deteriorari, scurgeri, muchii ascutite, suprafete fierbinti sau furtunuri
n miscare. Daca cablul se incurcd sau se deterioreaza, opriti imediat produsul si deconectati stecherul de la priza. Nu trageti de
produs trégand de cablul de alimentare.

In ciuda gradului de protectie al carcasei, produsul nu trebuie spalat cu apa, scufundat in apa sau expus in mod deliberat la pre-
cipitatii. Curatati partile externe conform instructiunilor de curatare.

Inainte de fiecare utilizare, verificati starea furtunului care conecteaza pistolul la blocul de alimentare, furtunul de aer, pistolul de
pulverizare, duza, conexiunile, cuplajele rapide, garniturile si elementele de fixare. Nu utilizati componente crapate, deformate,
care prezinta scurgeri, uzate, corodate sau deteriorate in alt mod. Componentele deteriorate trebuie inlocuite.

Folositi numai furtunuri, pistoale, duze, conectori si accesorii evaluate pentru o presiune care nu este mai mica decét presiunea
maxima de functionare a produsului. Utilizarea accesoriilor cu presiuni prea mici poate duce la ruperea etanseitatii i la vatamari
corporale grave.

Pozitionati furtunurile astfel inct sa nu fie indoite, rasucite, ciupite sau supuse taieturilor. Nu asezati obiecte grele pe furtunuri.
Tineti furtunurile departe de margini ascutite, suprafete fierbinti sau substante care le pot deteriora materialul. In timpul functiona-
rii, furtunurile se pot misca din cauza schimbérilor de presiune si a miscérilor operatorului. Pozitionati furtunurile astfel incat s& nu
prezinte pericol de impiedicare, de lovire, de impact sau de deteriorare a altor obiecte.

Acest produs necesita o sursa de aer comprimat. Inainte de conectare, verificati daca presiunea aerului nu depaseste limitele
admise pentru produs, pistol si furtunuri. Folositi doar aer comprimat pentru alimentarea pistolului. Nu utilizati oxigen, gaze infla-
mabile sau alte gaze industriale. Nu deconectati furtunurile sau cuplajele rapide in timp ce sistemul este presurizat. Inainte de a
deconecta furtunurile, opriti alimentarea cu aer si eliberati presiunea din sistem.

Nu indreptati pistolul de pulverizare spre persoane sau animale. Nu puneti mana, degetele sau orice alta parte a corpului in
apropierea orificiului de iesire al duzei. Nu incercati sa opriti 0 scurgere de material sau de aer cu mana, ménusa, carpa sau orice
alt obiect. Descarcarea sub presiune a materialului poate provoca vatdmari corporale, iritatii ale pielii si ochilor si deteriorarea
echipamentelor din apropiere. Daca materialul intra sub piele sau in ochi sau apare iritatie, consultati imediat un medic si furnizati
informatii despre tipul de material utilizat.

Inainte de a regla, curata, intretine sau inlocui duza, furtunul, pistolul sau alte componente, opriti produsul, deconectati stecherul
de la priza de alimentare, opriti alimentarea cu aer comprimat si eliberati presiunea sistemului conform procedurii descrise in
manual. Presiunea poate rdméane in sistem chiar si dupa oprire.
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Nu introduceti méini, unelte sau alte obiecte in buncérul de material in timp ce produsul este conectat la sursa de alimentare sau
cand mecanismul de alimentare ar putea fi activat. Nu indepartati cocoloase sau murdarie din buncar in timpul functionarii. Inainte
de a efectua astfel de operatiuni, opriti produsul si deconectati- de la sursa de alimentare.

Tineti mainile, parul, hainele largi si uneltele departe de piesele mobile, orificiile de ventilatie si componentele de actionare. Nu
indepartati capacele in timpul functionérii. Inainte de a indeparta un capac, de a inspecta sau de a curta resturi, opriti produsul,
deconectati stecherul de la priza de alimentare, opriti alimentarea cu aer comprimat si asteptati ca toate piesele mobile sa se
opreasca complet.

Nu utilizati produsul cu rezervorul gol mai mult decét este necesar pentru procedurile de inspectie sau curatare descrise in ma-
nual. Utilizarea produsului fara material sau apa poate provoca uzura excesiva a componentelor de alimentare si poate deteriora
produsul.

Nu umpleti prea mult rezervorul de material. Turnati materialul cu grij& pentru a evita stropirea componentelor electrice, a mo-
torului, a cablului de alimentare sau a conexiunilor. Materialul de lucru trebuie sa fie omogen, curat si fara cocoloase si resturi.
Resturile pot bloca duza, furtunul, pistolul sau componentele de alimentare. Nu lasati materialul sa se usuce in rezervor, furtun,
pistol sau duza. Dupa utilizare, curatati sistemul conform instructiunilor.

Inainte de punerea in functiune efectiva, sistemul de alimentare trebuie umezit sau amorsat conform instructiunilor. Neumezirea
sistemului, lucrul cu material prea gros sau lucrul cu material care contine impuritéti pot cauza infundarea furtunului, duzei sau
componentelor de alimentare.

Daca observati o modificare brusca a performantei produsului, o scadere a performantei, zgomot neobisnuit, vibratii, supraincal-
zire, scurgeri, deteriorarea furtunului, scurgeri de aer sau infundarea duzei, opriti imediat utilizarea. Opriti produsul, deconectati
stecherul de alimentare, opriti alimentarea cu aer comprimat, eliberati presiunea si determinati cauza problemei.

Din cauza zgomotului generat in timpul lucrului, se recomanda utilizarea echipamentului de protectie auditiva, in special atunci
cénd se pulverizeaza perioade lungi de timp sau se lucreaza in spatii inchise.

Reparatiile produsului trebuie efectuate de cdtre un centru de service autorizat de producator. Trebuie utilizate doar piese de
schimb si accesorii aprobate de producétor. Nu modificati singur produsul, pistolul, furtunurile, conexiunile sau componentele
sistemului de alimentare cu material.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

ATENTIE! Pregatirea produsului pentru utilizare si instalarea accesorillor trebuie efectuate numai cu alimentarea electrica si
alimentarea cu aer comprimat deconectate. Inainte de a incepe orice Iucrare, deconectati cablul de alimentare de la priza, opriti
alimentarea cu aer comprimat si asigurati-vé ca nu exista presiune in sistem.

Tnainte de prima utilizare, scoateti produsul si accesorille din ambalaj si indepértati toate materialele de ambalare, inclusiv foliile
de protectie, daca sunt utilizate. Verificati daca furtunurile, conexiunile, pistolul de pulverizare, duza si recipientul de material nu
prezinta resturi de ambalaj si alti contaminanti. Asezati produsul pe o suprafata stabila, dura si plana. Nu asezati produsul pe o
suprafata inclinata, alunecoasa sau instabild. Dupa pozitionare, blocati rotile pivotante cu incuietorile si asigurati-va ca produsul
nu se poate misca singur. Aranjati furtunurile si cablul de alimentare astfel incat sa nu fie indoite, strivite sau deteriorate si astfel
incat s& nu prezinte un pericol de impiedicare in timpul functionarii. Dupa finalizarea acestor pasi, puteti incepe asamblarea
furtunurilor, a pistolului de pulverizare si a duzei.

Verificarea presiunii aerului in anvelope

Rotile de transport sunt echipate cu anvelope pneumatice, care pot sa nu fie umflate din fabrica sau pot necesita completarea
aerului dupa transport si depozitare. Inainte de prima utilizare, inainte de fiecare incepere a lucrului si inainte de transport, veri-
ficati presiunea aerului in anvelope si completati-o daca este necesar; presiunea recomandata este de 2,5-2,8 bar / 36-41 PSI.
Anvelopele trebuie umflate uniform pentru a asigura stabilitatea agregatului si siguranta utilizarii si deplasarii acestuia.

Instalarea furtunurilor, a pistolului de pulverizare i a duzei

ATENTIE! Asamblarea furtunurilor, a pistolului de pulverizare si a duzei trebuie efectuatad numai cu alimentarea electrica si cu
aerul comprimat deconectate. Inainte de a incepe asamblarea, deconectati cablul de alimentare de la priza, opriti alimentarea cu
aer comprimat si asigurati-vd c& nu existé presiune n sistem.

Verificati daca racordurile, capetele furtunurilor, cuplajul rapid, garniturile, pistolul de pulverizare si duza sunt curate si nedete-
riorate. Nu instalati componente care sunt murdare, crapate, deformate sau cu garnituri deteriorate. Nu realizati racorduri fara
garniturile necesare. .

Asa cum se aratd in ilustratia (I1), insurubati conectorul furtunului in orificiul de iesire al pulverizatorului. Inainte de strangere, asi-
gurati-vd cd conectorul este curat, nedeteriorat si echipat cu gamitura necesara. Strangeti conexiunea ferm, dar nu folositi o forta
excesiva, deoarece ar putea deteriora filetul, garnitura sau conectorul. Plasati garnitura la capatul furtunului care conecteaza pis-
tolul la pulverizator, apoi conectati furtunul la conectorul furtunului pulverizatorului folosind conectorul rapid. Dupa ce conectorul
rapid este asezat, inchideti manetele de blocare si asigurati-va ca conectorul rapid este blocat corect si nu aluneca din conector.
Asa cum se arata in ilustratia (1l), conectati celdlalt capat al furtunului care conecteazé pistolul la unitatea de alimentare la pistolul
de pulverizare. Inainte de strangere, asigurati-va ca garnitura este la locul ei si nedeterioratd. Strangeti bine conexiunea. Dacé
este necesar, utilizati chei fixe, tindnd conexiunea pistolului cu o cheie si strangand piulita furtunului cu cealalta. Verificati daca
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reductorul de presiune cu manometru este montat corect pe unitatea de alimentare si nu este deteriorat. Nu conectati produsul
la sursa de aer comprimat in aceasta etapd. Conectati furtunul de aer la conexiunea pistolului de pulverizare si la conexiunea
furtunului de aer de pe unitatea de alimentare. Verificati daca furtunul este asezat corect si nu alunecé din conexiuni. Lasati duza
demontatd inainte de a umezi sistemul de alimentare. Instalati duza numai dupd ce ati trecut apa curatd sau material diluat co-
respunzator prin sistem si ati asigurat un flux constant din pistol. Acest lucru reduce riscul ca duza sa se infunde cu reziduuri de
material sau contaminanti in furtun. Dupa umezirea sistemului de alimentare, instalati duza pe pistolul de pulverizare. Inainte de
strangere, asigurati-vé ca duza este curatd, neobstructionata si reglaté corect. Nu utilizati o duza infundatd, deteriorata sau uzata.
Dupa instalare, verificati traseul furtunului. Furtunurile nu trebuie s fie indoite, rasucite, strivite sau tensionate. Acestea trebuie
aranjate astfel incat sa nu obstructioneze lucrul, sa nu frece de margini ascutite sau sa creeze pericol de impiedicare.

Conectarea generatorului la sursa de alimentare

NOTA' Conectati intotdeauna produsul la o priza de retea cu impamantare corespunzatoare.

NOTA! Se recomand ca instalatia de alimentare sa fie echipatd cu o protectie diferentiala cu un curent de declansare care sa
nu depaseasca 30 mA .

Tnainte de a conecta produsul la reteaua electrica, verificati dacé tensiunea retelei corespunde valorii indicate pe plécuta cu datele
tehnice ale produsului. Verificati starea cablului de alimentare sia $techeruIU| Nu utilizati produsul daca cablul de alimentare si
stecherul sunt deteriorate, uzate, téiate sau prezintd semne de supraincélzire.

Inainte de conectarea la sursa de alimentare, asigurati-va ca produsul este pozitionat in siguranta, rotile pivotante sunt blocate,
furtunurile sunt instalate corect, supapa de aer a pistolului este inchisa si pistolul de pulverizare este indreptat intr-un loc sigur.
Nu apasati intrerupatorul atunci cand conectati stecherul la priza de alimentare.

Dacé se utilizeaza un prelungitor pentru alimentarea produsului, acesta trebuie s& aibd un conductor de protectie, iar sectiunea
transversald a conductorilor séi nu trebuie sé fie mai mica decat sectiunea transversala a cablului care alimenteaza produsul. Nu
utilizati prelungitoare cu doua fire. Daca un prelungitor are o lungime mai mare de 10 m, sectiunea transversala a conductorilor
nu trebuie s& fie mai mica de 2,5 mm?2. Nu utilizati prelungitoare mai lungi de 50 m. Prelungitoarele trebuie s& fie complet derulate
inainte de conectarea produsului.

Conectarea la o sursé de aer comprimat

ATENTIE! Tnainte de a conecta produsul la 0 sursa de aer comprlmat asigurati-va ca alimentarea electrica este deconectata,
supapa de aer a pistolului este inchisa si nu exista presiune in sistem.

Folositi doar aer comprimat pentru a alimenta pistolul de pulverizare. Nu utilizati oxigen, gaze inflamabile sau alte gaze indus-
triale. Alimentarea cu aer a pistolului de pulverizare trebuie s& fie curata, filtrata si uscata. Nu utilizati un lubrifiant in sistemul de
alimentare al pistolului de pulverizare.

Asigurati-va cé sistemul de aer comprimat ofera o capacitate adecvata. Presiunea aplicata pistolului de pulverizare nu trebuie
sa depaseasca presiunea de functionare recomandatd, specificata in tabelul cu date tehnice si pe placuta de identificare a pro-
dusului. Daca presiunea din sistemul de aer comprimat este mai mare, reglati-o folosind un reductor de presiune cu manometru
inainte de a incepe lucrul.

Conectati furtunul sistemului de aer comprimat la orificiul de admisie al reductorului de presiune cu ajutorul unui manometru. Dupa
conectare, deschideti incet alimentarea cu aer comprimat si verificati dacd exista scurgeri la conexiuni. Daca se detecteaza o
scurgere, inchideti alimentarea cu aer comprimat, eliberati presiunea din sistem si eliminati cauza scurgerii.

Folosind un reductor de presiune cu manometru, setati presiunea de functionare corespunzatoare materialului utilizat si metodei
de pulverizare, fara a depési valoarea indicata in tabelul cu date tehnice. Evitati scaderile bruste de presiune n timpul functionarii,
deoarece acestea pot cauza o livrare neuniforma a materialului si o calitate redusa a pulverizarii.

Comentzile unitatii

Intrerupétorul este folosit pentru a porni produsul. Dupa pornirea produsulw observati functionarea generatorului. Tn timpul func-
tionarii, generatorul trebuie pozitionat astfel incat intrerupatorul sa fie intotdeauna usor accesibil.

Regulatorul debitului de alimentare cu material este utilizat pentru a regla cantitatea de material alimentata in pistolul de pulveri-
zare. Incepeti cu o setare intermediard sau micd, apoi cresteti treptat debitul de alimentare pana cand se obtine modelul de pulve-
rizare dorit. Nu setati imediat debitul de alimentare cu material la maxim. O viteza prea mare poate cauza pulverizare neuniforma,
incarcare excesiva a sistemului de alimentare si uzuré acceleratéd a mansonului de cauciuc si a surubului.

Comutatorul directiei de functionare selecteaza modul de functionare al sistemului de alimentare cu material. Comutatorul poate
fi setat intr-una din cele trei pozitii:

, Curatare ” este pentru curatarea si spélarea sistemului de alimentare. Folositi aceasté pozitie pentru curétarea post-utilizare,
asa cum este descris mai tarziu in acest manual. Nu utilizati aceasta pozitie pentru pulverizarea propriu-zisa a materialului pe
suprafata de lucru.

Pozitia ,Auto” este pentru pulverizare normala. n aceasté pozitie, alimentarea cu material este pornité si opritd folosind pistolul de
pulverizare. Pentru o manipulare corecta a materialului, comutatorul trebuie setat in pozitia ,Auto”.

Pozitia ,Depresurizare” este utilizata pentru a depresuriza sistemul si a extrage materialul din furtunul care conecteaza pistolul
la pulverizator. Folositi aceasta pozitie la oprirea functionarii, inainte de dezasamblarea pistolului, deconectarea furtunului sau
curatarea conform procedurii descrise mai tarziu in acest manual.

Nu mutati comutatorul de directie in timpul pulverizérii. Inainte de a schimba pozitia comutatorului, eliberati tragaciul pistolului si
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asigurati-va cd fluxul de material s-a oprit. Nu mutati comutatorul intr-o pozitie intermediara.

Un reductor de presiune cu manometru este utilizat pentru a regla presiunea aerului comprimat furnizat pistolului de pulverizare.
Presiunea de functionare trebuie setata corespunzator pentru materialul utilizat si metoda de pulverizare, dar fard a depasi valoa-
rea indicata in tabelul cu date tehnice.

Supapa de aer a pistolului este utilizata pentru a deschide si inchide alimentarea cu aer a pistolului de pulverizare. Deschideti
supapa numai dupa ce sursa de aer comprimat este conectata corect si presiunea de functionare este setatd. Inchideti supapa
cénd ati terminat de pulverizat sau inainte de a elibera presiunea.

Trégaciul pistolului este utilizat pentru a porni si opri pulverizarea materialului. Tn modul automat, apasarea tragaciului porneste
fluxul de material, iar eliberarea tragaciului opre@te fluxul.

Pregatirea materialului de lucru

Folositi numai tencuieli de ciment si gips-carton, straturi de finisare, sape de beton si alte materiale de lucru adecvate, proiectate
de producatorul materialului pentru aplicarea sau pulverizarea cu acest tip de unitate. Materialul trebuie preparat conform reco-
mandarilor producatorului, in special in ceea ce priveste dilutia necesara, timpul de amestecare, temperatura de lucru si durata de
viata a amestecului preparat. Materialul de lucru trebuie s& fie omogen, féré cocoloase, reziduuri uscate, contaminanti si corpuri
straine. Dimensiunea maxima a granulelor materialului nu trebuie sa depaseasca valoarea specificata in tabelul cu date tehnice.
Nu utilizati material care a inceput s& se intareasca, s-a ingrosat dincolo de intervalul admis sau si-a pierdut proprietatile necesare
pentru aplicare sau pulverizare.

Inainte de turnarea materialului, asigurati-va ca rezervorul de material este curat si fard reziduuri uscate. Turnati materialul prepa-
rat in rezervor. Nu umpleti prea mult rezervorul.

In timpul functionarii, monitorizati cantitatea de material din rezervorul de material. Nu utilizati unitatea cu rezervorul gol, deoarece
acest lucru poate cauza alimentare instabila cu material, admisie de aer, blocarea sistemului si uzura excesiva a componentelor
de alimentare.

Umezirea sistemului de alimentare

Inainte de a incepe alimentarea si pulverizarea propriu-zisé a materialului, umeziti sistemul de alimentare. Acest lucru trebuie
facut fara a instala duza pentru a reduce riscul blocérii acesteia cu reziduuri de material sau resturi in furtunul care conecteaza
pistolul la unitate.

Turnati o cantitate mica de apé curata in rezervorul de material sau preparati o cantitate mai subtire de material de lucru, conform
recomandarilor producatorului de material. O cantitate mai subtire de material faciliteaza introducerea masei corecte in furtun si
umectarea peretilor acestuia. Nu utilizati lichide incompatibile cu materialul de lucru utilizat sau agenti care pot deteriora compo-
nentele unitatii.

Conectati unitatea la sursa de alimentare si la o sursa de aer comprimat. Setati comutatorul de directie pe ,Auto”. Setati regu-
latorul debitului de alimentare cu material intr-o pozitie intermediara. Folositi un reductor de presiune cu manometru pentru a
seta o presiune de functionare scézuta, care sa nu depaseascd valoarea specn‘lcata in tabelul cu date tehnice. Indreptatl iesirea
pistolului de puIverlzare intr-un recipient adecvat.

Porniti pulverlzatorul deschideti supapa de aer a pistolului si apasati tragaciul plstolulm Incepetl sa alimentati cu apa sau material
diluat prin furtunul care conecteaza pistolul la pulverizator. Reglati treptat presiunea aerului si debitul de alimentare cu material,
dupa cum este necesar. Continuati pana cand un jet constant curge din pulverizator, fara intreruperi si resturi.

Dupa ce sistemul este umed, eliberati tragaciul pistolului, opriti pulverizatorul, inchideti supapa de aer a pistolului, opriti alimenta-
rea cu aer comprimat si eliberati presiunea sistemului. Apoi, deconectati pulverizatorul de la sursa de alimentare si instalati duza
pe pulverizator conform instructiunilor de instalare.

Dupa ce duza este instalatd, puteti incepe umplerea rezervorului cu materialul de lucru corespunzator si setarea parametrilor de
pulverizare.

UTILIZAREA UNITATII

Pornire si test de pulverizare

Dupa umezirea sistemului de alimentare si instalarea duzei, turnati materialul de lucru pregatit in rezervorul de material. Nu
umpleti rezervorul prea mult. Indreptati iesirea pistolului de pulverizare intr-un recipient adecvat sau pe o suprafata de testare.
Conectati unitatea la sursa de alimentare electrica si asigurati-va cd este conectata la o sursd de aer comprimat. Verificati daca
supapa de aer a pistolului este inchisd, comutatorul inainte/inapoi este setat pe ,Auto” si duza este instalatd corect. Nu utilizati
masina daca furtunul care conecteaza pistolul la unitate, furtunul de aer sau conexiunile prezinté scurgeri.

Apasati comutatorul. Folosind reductorul de presiune cu manometru, setati presiunea de functionare corespunzatoare materialu-
lui utilizat, fara a depdsi valoarea indicata in tabelul cu date tehnice. Initial, setati regulatorul debitului de alimentare cu material
intr-o pozitie intermediara.

Deschideti supapa de aer a pistolului si apasati tragaciul pistolului. Observati debitul de material din pistolul de pulverizare. Daca
este necesar, ajustati treptat debitul de alimentare cu material si presiunea aerului p4na cand se obtine un model de pulverizare
uniform.

Efectuati primul test de pulverizare pe o zona de testare sau intr-un recipient adecvat. Verificati daca materialul este aplicat uni-
form, daca conexiunile sunt stranse si daca debitul de material este adecvat pentru lucrare.
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Pulverizarea materialului de lucru

Dupa ce ati finalizat testul de pulverizare si ati obtinut un model uniform de pulverizare, puteti incepe aplicarea materialului pe
suprafata de lucru. Comutatorul directiei de pulverizare trebuie sa fie setat in pozitia ,Auto”.

Miscati pistolul de pulverizare uniform, mentinand aceeasi distanta posibild fata de suprafata. Nu tineti pistolul intr-un singur loc
in timp ce pulverizati, deoarece acest lucru poate duce la aplicarea neuniforma a materialului.

Ajustati cantitatea de material si calitatea pulverizarii modificand debitul de alimentare cu material, presiunea aerului comprimat
si modul in care este ghidat pistolul de pulverizare. Efectuati ajustdrile treptat, monitorizand efectul pe o zona de testare sau pe
o parte mai putin vizibila a suprafetei de lucru.

Tn timpul functiondrii, monitorizati cantitatea de material din rezervorul de material. Nu operati unitatea cu rezervorul gol. Daca
nivelul materialului din rezervor este scazut, eliberati tragaciul pistolului, opriti alimentarea cu material si reumpleti rezervorul cu
materialul de lucru pregatit.

Cénd nu pulverizati, eliberati tragaciul pistolului. Nu I&sati materialul in furtunul care conecteaza pistolul la pulverizator, la pistolul
de pulverizare sau la duza mai mult decat timpul permis de producatorul materialului. Daca este necesara o pauza mai lunga,
opriti lucrul si fixati sau purjati sistemul conform instructiunilor urmatoare.

Daca observati o deteriorare a calitatii pulverizarii, pulverizare pulsantd, performanta scézuta, scurgeri, zgomot neobisnuit sau
vibratii, intrerupeti utilizarea. Eliberati trdgaciul pistolului, opriti unitatea, inchideti alimentarea cu aer comprimat, depresurizati
sistemul si determinati cauza problemei.

Oprirea lucrului si eliberarea presiunii

Dupa ce ati terminat de pulverizat, eliberati tragaciul pistolului si indreptati pistolul de pulverizare intr-un recipient adecvat. Tnchi-
deti supapa de aer a pistolului.

Apasati tragaciul pistolului de mai multe ori, directionand iesirea pistolului in recipient pentru a elibera orice presiune rdmasa in
pistol si in furtunul care conecteaza pistolul la unitate.

Setati comutatorul de directie in pozitia ,Relief” (Eliberare). Lasati unitatea sa functioneze in aceasta pozitie pana cand presiunea
este eliberata si materialul este extras din sistemul de alimentare, de obicei aproximativ 1-5 minute. Aceasta operatiune trebuie
continuata doar atat timp cat este necesar pentru a elibera presiunea din sistem.

Dupa eliberarea presiunii, apasati tragaciul pistolului, indreptand iesirea pistolului spre recipient si asigurati-va ca nu curge ma-
terial sub presiune din pistol.

Dupa ce v-ati asigurat ca nu exista presiune in sistem, opriti unitatea folosind intrerupatorul de alimentare, deconectati cablul
de alimentare de la priza si opriti alimentarea cu aer comprimat. Numai atunci ar trebui sa demontati pistolul de pulverizare, s&
deconectati furtunurile sau sa curatati unitatea.

ATENTIE! Nu deconectati pistolul de pulverizare, furtunul pistol-unitate, furtunul de aer sau conexiunile in timp ce sistemul este
sub presiune.

CURATARE $I INTRETINERE

ATENTIE! Curatarea sistemului de alimentare cu material trebuie efectuatd imediat dupa pulverizare. Materialul uscat poate bloca
duza, pistolul de pulverizare, furtunul care conecteaza pistolul la unitate sau componentele sistemului de alimentare si poate
provoca deteriorarea masinii.

ATENTIE! Inainte de curdtarea, intretinerea, demontarea duzei, dezasamblarea pistolului de pulverizare sau deconectarea fur-
tunurilor, depresurizati sistemul, opriti unitatea, deconectati cablul de alimentare de la priza de perete si opriti alimentarea cu aer
comprimat. Conectarea alimentarii cu energie electrica si a aerului comprimat este permisa numai la spalarea sistemului, asa cum
este descris in procedura de mai jos.

Curatenie dupa munca

Dupa pulverizare urmati procedura de oprire si de eliberare a presiunii. Asigurati -va ¢ nu exista presiune in sistem, c& masina
este opritd, ca cablul de alimentare este deconectat de la priza de perete s si ca alimentarea cu aer comprimat este oprita.
Tndepértati orice material ramas din recipientul de material. Asigurati orice material care este potrivit pentru utilizare ulterioara con-
form recomandarilor producdtorului. Aruncati orice material care nu mai este potrivit pentru utilizare ulterioard si apa de curatare
in conformitate cu reglementérile locale si cu recomandarile producatorului de material.

Curatati interiorul rezervorului de orice material ramas. Folositi apa curata sau un agent de curatare recomandat de producatorul
materialului. Nu utilizati agenti caustici, solventi sau lichide care pot deteriora componentele sistemului.

Dupé pre-curatarea rezervorului, umpleti-l cu apa curaté. Scoateti duza din pistolul de pulverizare, daca este instalat, si indreptati
iesirea pistolului intr-un recipient adecvat. Conectati sursa de alimentare si sursa de aer comprimat. Setati comutatorul de directie
in pozitia , Curatare ".

Porniti masina, deschideti supapa de aer a pistolului si apasati tragaciul pistolului. Spélati sistemul de alimentare p&na cand din
pistolul de pulverizare curge apa curata, fara reziduuri vizibile de material. Daca este necesar, opriti spalarea, goliti apa murdara
din rezervor, reumpleti cu apa proaspata si repetati procesul.

Dupa spalarea sistemului, eliberati tragaciul pistolului si inchideti supapa de aer a pistolului. Opriti unitatea, inchideti alimentarea
cu aer comprimat si eliberati presiunea sistemului. Apoi, deconectati cablul de alimentare de la priza de perete.

Dupa ce v-ati asigurat ca nu existd presiune in sistem, deconectati pistolul de pulverizare de la furtunul care il conecteaza la
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unitatea de alimentare. Apoi, deconectati furtunul de la conectorul furtunului de pe unitatea de alimentare. Introduceti o bild de
curatare in capatul furtunului de pe unitatea de alimentare, apoi reconectati acel capét al furtunului la conector. Lasati celdlalt
capat deconectat de la pistolul de pulverizare si indreptati-| intr-un recipient adecvat.

Turnati apa curatd in rezervorul de material. Conectati sursa de alimentare si sursa de aer comprimat. Setati comutatorul de
directie in pozitia , Curatare ". Porniti masina si impingeti bila de curatare prin furtunul care conecteaza pistolul la unitate pana
cand bila este impinsa afara din celalalt capat al furtunului. Repetati procesul cu bila de curatare, daca este necesar, pana cand
toate reziduurile de material sunt indepértate de pe furtun.

Dupa finalizarea curatarii bilelor, opriti unitatea, inchideti alimentarea cu aer comprimat, eliberati presiunea din sistem si deconec-
tati stecherul cablului de alimentare de la priza de retea.

Curatati pistolul de pulverizare, duza, conexiunile, filetele, garniturile si suprafetele exterioare ale furtunurilor de orice material
rezidual. Curatati duza cu apa sau cu un agent de curdtare recomandat de producdtorul materialului de pulverizare. Nu utilizati
unelte ascutite pentru a desfunda duza, deoarece acest lucru o poate deteriora si poate reduce calitatea pulverizarii.

Curatati suprafetele exterioare ale unitdtii cu o laveta moale, usor umedd, apoi stergeti-le. Nu scufundati aparatul in apa, nu il
curatati cu jet de apa si nu indreptati apa spre componentele electrice, panoul de control sau conexiuni.

Dupa curatare, depozitati pistolul de pulverizare, duza, furtunul care conecteaza pistolul la unitate si furtunul de aer intr-un loc
unde apa ramasa se poate scurge si usca. Inainte de a le utiliza din nou, verificati daca toate componentele sunt curate, neob-
structionate si nedeteriorate.

Intret/nerea unitétii

NOTA! Toate operahumle de intretinere trebuie efectuate cu unitatea oprita, stecherul cablului de alimentare deconectat de la
priza de retea, alimentarea cu aer comprlmat inchisd si presiunea din sistem eliberata.

Dupa fiecare utilizare, verificati starea furtunului care conecteaza pistolul la blocul de alimentare, a furtunului de aer, a pistolului
de pulverizare, a duzei, a conexiunilor, a filetelor si a garniturilor. Curatati orice piese murdare si inlocuiti orice piese deteriorate,
uzate, crapate, deformate sau care prezinta scurgeri inainte de a le utiliza din nou.

Verificati duza si pistolul de pulverizare pentru a vedea daca existd obstructii. Nu desfundati duza cu unelte ascutite, deoarece
acestea pot modifica forma orificiului si pot reduce calitatea pulverizarii. Inlocuiti o duza deterioratd sau uzatd cu una noud.
Verificati starea cablului de alimentare si a stecherului. Nu utilizati generatorul dacé cablul de alimentare este deteriorat, uzat,
taiat sau prezinta semne de supraincalzire. Consultati un centru de service autorizat pentru inlocuirea cablului de alimentare si
repararea componentelor electrice.

Monitorizati starea mansonului de cauciuc si a surubului. Uzura excesivé a acestor componente poate cauza alimentare neuni-
forma cu material, performanta redusa, pulsatii ale fluxului sau o sarcind crescutd a sistemului de alimentare. Dacd se observa
uzurd, deteriorare sau o afectare semnificativa a performantei, inlocuiti componentele uzate conform instructiunilor de instalare si
inlocuire a mansonului de cauciuc si a surubului.

Verificati periodic daca rotile de transport, rotile pivotante cu mecanisme de blocare si ménerul de transport sunt fixate cores-
punzator si nedeteriorate. Inainte de a muta masina, asigurati-va ca rezervorul de material este gol sau fixat pentru a preveni
scurgerile.

Nu incercati s& modificati unitatea singur. Nu indepartati capacele sau componentele carcasei decat dacd este necesar pentru
activitatile descrise in manual. Reparatiile care nu sunt descrise in manual trebuie adresate unui centru de service autorizat.
Pentru reparatii si inlocuiri, utilizati numai piese de schimb care respecté recomandarile producatorului.

Instalarea/inlocuirea mangonului de cauciuc si a melcului (IV)

ATENTIE! Instalati sau inlocuiti mansonul de cauciuc si melcul numai cu masina oprité, cablul de alimentare deconectat de la
prizé, alimentarea cu aer comprimat inchisa si sistemul eliberat. Inainte de a incepe, goliti si curatati rezervorul de material si
sistemul de alimentare.

Mansonul de cauciuc si spirala sunt componente functionale ale sistemului de alimentare cu material. Uzura poate duce la per-
formante reduse, pulsatii ale fluxului, alimentare neuniforma cu material sau incarcare excesiva a sistemului. Aceste componente
trebuie inlocuite daca sunt uzate, deteriorate sau prezinta o deteriorare semnificativé a performantei unitatii.

Efectuati operatiunea pe o suprafata stabilé si plana. Din cauza greutatii unitatii, nu o inclinati si nu o ridicati singur. Dacé operatiu-
nea necesité plasarea masinii in pozitie verticald sau repozitionarea recipientului de material, oferiti asistenta adecvatd si asigurati
unitatea impotriva résturnarii sau miscérii spontane.

Scoateti furtunul care conecteaza pistolul la unitate de la conexiunea furtunului. Desurubati piulitele care fixeaza flansa frontald
a mansonului de cauciuc. Slabiti piulitele uniform pentru a evita deteriorarea flansei sau a elementelor de fixare. Scoateti flansa
frontala, apoi scoateti mansonul de cauciuc uzat impreuna cu melcul.

Curétati scaunul bucsel de cauciuc, flansa, elementele de fixare si zona din jurul orificiului de evacuare al rezervorului de material.
Indepanatl orice compus uscat. Ver|f|cat| daca existd deteriorari, deforméri sau coroziune.

Tnainte de instalare, verificati starea noului manson de cauciuc si a melcului. Nu instalati componente crapate, deformate, uzate
excesiv sau murdare. Ungetl usor suprafata melcului si interiorul mansonului de cauciuc cu un lubrifiant. Se recomanda uleiul
siliconic sau un alt lubrifiant potrivit pentru componentele din cauciuc. Nu utilizati produse care pot deteriora cauciucul sau con-
tamina materialul de lucru.

Pozitionati mansonul de cauciuc astfel incat orificiul tesit sa fie orientat in sus. Introduceti melcul in manson si insurubati-I in sen-
sul acelor de ceasornic pana cand varful melcului este la acelasi nivel cu sau putin sub partea inferioara a mansonului de cauciuc.
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Vérful melcului nu trebuie sa iasa dincolo de manson.

Pozitionati masina astfel incat sa permiteti accesul in siguranta la sistemul de alimentare. Rotiti buncarul de material cu 90° spre
motor, dacd este necesar pentru asamblare. Introduceti capatul mai gros al agitatorului/actionarii negre in mufa ambreiajului de
pe partea motorului.

Introduceti mansonul de cauciuc si ansamblul melcat in capatul mai subtire al agitatorului/actionarii negre. Asigurati-va ca com-
ponentele sunt asezate corect, aliniate si nu inclinate.

Conectati flansa frontald a bucsei de cauciuc la soclul de montare al flansei si fixati-o pe cele doud prezoane de montare. Instalati
piulitele M16 si strangeti-le uniform, alternand partile, pana cand flansa este asezata corect. Nu strangeti prea tare piulitele pentru
a evita deteriorarea flansei, filetului sau bucsei de cauciuc.

Dupa asamblare, verificati dacd mansonul de cauciuc, melcul, agitatorul/actionarea, colierul si piulitele de montare sunt asezate
corect. Nu introduceti méana in buncarul de material sau in sistemul de alimentare in timp ce cablul de alimentare este conectat
la o priza.

Inainte de a incepe lucrul dupa inlocuirea bucsei de cauciuc si a spiralei, umeziti sistemul de alimentare conform descrierii din
manual. Nu Iasati unitatea sa functioneze fara alimentare mai mult decat este necesar pentru a-i verifica functionarea.

Depozitare si transport

Inainte de depozitare sau transport, opriti unitatea, deconectati cablul de alimentare de la priza de alimentare, inchideti alimenta-
rea cu aer comprimat si eliberati presiunea din sistem. Masina trebuie golité de tot materialul de lucru si curatata temeinic conform
instructiunilor de curatare post-lucrare.

Nu lasati materialul de lucru in recipientul de material, in furtunul care conecteaza pistolul la unitate, in pistolul de pulverizare sau
in duza in timpul depoxzitarii. Materialul uscat poate bloca sistemul de alimentare si poate deteriora componentele functionale.
Dupé curétare, lasati pistolul de pulverizare, duza, furtunul care conecteaza pistolul la unitate si furtunul de aer sa se usuce.
Inainte de depozitare, asigurati-va ca toate componentele nu au ramas apa si ca racordurile, filetele si garniturile sunt curate.
Depozitati unitatea intr-o incapere uscata, inchisa si bine ventilata, ferita de copii si persoane neautorizate. Protejati-o de precipi-
tatii, umiditate, inghet, lumina directa a soarelui, surse de cdldura si substante corozive.

La depozitare, aranjati cablul de alimentare, furtunul de la pistol la unitate si furtunul de aer astfel incat s& nu fie indoite, strivite
sau sub tensiune. Nu agétati masina de cablul de alimentare sau de furtunuri.

Transportati recipientul de material numai atunci cand este gol. Inainte de a-| muta, asigurati-va ca pistolul de pulverizare, furtu-
nurile, cablul de alimentare si accesoriile sunt fixate impotriva miscérii spontane sau a caderii.

Mutati masina folosind ménerul de transport si rotile. Nu o trageti de cablul de alimentare, de furtunul care conecteaza pistolul la
unitate, de furtunul de aer sau de pistolul de pulverizare. Cand mutati unitatea pe teren neuniform, ghidati-o cu atentie pentru a
evita rasturnarea.

Cand transportati unitatea intr-un vehicul, asigurati-o impotriva alunecérii, rasturnarii si impactului. Transportati-o intr-o pozitie
stabild. Nu asezati obiecte pe ea.
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CARACTERISTICAS DEL PRODUCTO

La unidad de mortero y yeso es un producto eléctrico disefiado para alimentar y pulverizar morteros de cemento y yeso, revo-
ques, morteros de hormigén y otros compuestos de trabajo adecuados con un tamafio méaximo de grano de 3 mm. El producto
estd equipado con un depésito de material, desde el cual el material se alimenta a la pistola pulverizadora mediante una mangue-
ra que conecta la pistola a la unidad. La pulverizacién se realiza mediante aire comprimido suministrado a la pistola. El depésito
de gran capacidad permite trabajar sin recargas frecuentes, y la manguera larga facilita el trabajo a distancia de la unidad. El
producto permite la alimentacion de material hasta 20 m, lo que lo hace adecuado para su uso durante trabajos de construccién
y acabado en paredes, techos y suelos. El funcionamiento correcto, fiable y seguro del producto depende de un uso adecuado,
por lo tanto:

Antes de utilizar el producto, lea el manual completo y consérvelo.

El proveedor no se hace responsable de los dafios que resulten del incumplimiento de las normas y recomendaciones de segu-
ridad de este manual.

EQUIPO

El paquete debe contener: una unidad de mortero y yeso, una pistola pulverizadora y una manguera que conecte la pistola a la
unidad.

PARAMETROS TECNICOS
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catalogo YT-82584
Voltaje de red [V~] 220-240
Frecuencia de red [Hz] 50/60
Potencia nominal w] 3000
Masa [ka] 122
Presion de trabajo [MPa] 0,6
Velocidad sin cargan | [min] 2600
Altura méxima de alimentacion del material [m] 20
Capacidad del tanque de material M 40
Tamafio méximo de grano del material [mm] <3
Temperatura del material de trabajo [°C] 5~40
Longitud de la manguera de la unidad de pistola [m] 7
Grado de proteccion IP55
Nivel de ruido
presion sonora L , [dB(A)] 82-87
potencia sonora L, [dB(A)] 92-97
Nivel de vibracion a [m/s?) 4.0-5.5

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Al utilizar el aparato, siga las instrucciones del manual de funcionamiento, la informacion proporcionada por el fabricante del
material de trabajo y las normas generales de seguridad e higiene en el trabajo.

Este producto no esta disefiado para ser utilizado por nifios ni por personas sin la capacitacion adecuada. El operador debe estar
familiarizado con la preparacion del material, el arranque, la pulverizacion, la alimentacion del material, la liberacion de presion,
la limpieza y el mantenimiento del producto.

La unidad esta disefiada para la alimentacion y pulverizacién de revoques de cemento y yeso, capas de acabado, morteros
de hormigén y otros compuestos aptos para su aplicacion mecanica con este tipo de equipo. El tamafio méximo de grano del
material no debe superar los 3 mm. Antes de utilizar el material, compruebe la informacion proporcionada por el fabricante, en
particular el método de aplicacion o alimentacion permitido, la dilucion requerida, el tiempo de mezclado, la vida util de la mezcla
preparada, la temperatura de trabajo, el equipo de proteccion personal necesario y como limpiar las herramientas después de su
uso. No alimente ni pulverice sustancias de composicién desconocida.

No utilice este producto con materiales de mayor tamafio que el especificado, que contengan grumos, suciedad, fibras o materia
extrafia, o que no estén disefiados para ser aplicados con este tipo de pulverizador. No utilice materiales que se hayan sepa-
rado, solidificado, espesado mas alla del rango especificado o que hayan perdido sus propiedades de pulverizacion. El uso de
un material incorrecto puede provocar obstrucciones, dafos en el producto, rotura de la manguera o descarga incontrolada de
material a presion.
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No utilice este producto para pulverizar materiales aceitosos, sustancias inflamables, corrosivas, toxicas o explosivas, ni materia-
les que requieran equipos especiales no especificados por el fabricante. No utilice compuestos de resina, materiales de curado
quimico ni materiales que contengan disolventes, a menos que el fabricante los haya disefiado para su aplicacidn con este tipo
de pulverizador. No conecte a este producto ningdn equipo ni componente que no esté especificado por el fabricante. No utilice
disolventes de hidrocarburos halogenados ni materiales que los contengan. Estos pueden reaccionar con los componentes del
producto y provocar dafios en el sistema, roturas violentas de componentes u otras situaciones peligrosas.

Este producto no esté disefiado para su uso en atmdsferas potencialmente explosivas. No lo utilice en &reas donde haya gases
inflamables, vapores, nieblas, polvo u otras mezclas explosivas.

Asegurese de que haya una ventilacion adecuada en el &rea de trabajo. La preparacion, la alimentacion y la pulverizacion del
material pueden generar polvo, neblina, aerosoles y salpicaduras perjudiciales para la salud. El operario y cualquier persona que
se encuentre cerca del area de trabajo deben usar proteccion ocular, respiratoria, auditiva, guantes de proteccion y demas equipo
de proteccion personal exigido por el fabricante del material.

No coma, beba ni fume en las zonas donde se preparan o rocian materiales, se limpian los productos o se almacenan materiales
de trabajo y productos de limpieza.

Los materiales de trabajo, aditivos y productos de limpieza pueden contener sustancias nocivas o inflamables. No utilice llamas
abiertas, no fume, no realice trabajos que generen chispas ni utilice equipos que puedan inflamar los vapores en el area de tra-
bajo. El equipo de extincion de incendios adecuado para los materiales utilizados debe estar ubicado cerca del area de trabajo.

No almacene sustancias inflamables, recipientes con residuos inflamables ni materiales contaminados con dichas sustancias,
como trapos, papel, papel de aluminio o residuos de limpieza, cerca de este producto. Deseche los residuos de manipulacion y
limpieza de acuerdo con las recomendaciones del fabricante y la normativa local.

Evite la formacion de charcos o derrames de material de trabajo o agente de limpieza. EI material derramado debe limpiarse
inmediatamente. El area de trabajo debe estar seca, ordenada y antideslizante.

Coloque el producto sobre una superficie estable, dura y nivelada. No lo coloque sobre una superficie inclinada, resbaladiza o
inestable. No lo mueva durante su funcionamiento. Debido a su peso, tenga precaucion al transportarlo, instalarlo o moverlo. No
lo levante ni tire de la manguera, el cable de alimentacion, la pistola ni los accesorios.

Antes de conectar el producto a la fuente de alimentacion, compruebe que la tensién de red coincide con el valor indicado en la
placa de caracteristicas. Conecte el producto Unicamente a una toma de corriente correctamente instalada y con contacto de tie-
rra de proteccion. No utilice el producto si no es posible conectarlo a una toma de corriente con un contacto de tierra de proteccion
que funcione correctamente. Se recomienda que el circuito de alimentacion esté protegido por un interruptor diferencial con una
corriente de disparo no superior a 30 mA . Si el producto esta equipado con un terminal de puesta a tierra externo marcado con el
simbolo de puesta a tierra, conéctelo a un punto de puesta a tierra adecuado o a un sistema de equipotencialidad en el lugar de
trabajo antes de comenzar a trabajar. La conexion de un terminal de puesta a tierra externo no exime de la obligacion de conectar
el producto a una toma de corriente correctamente instalada y con contacto de tierra de proteccion. No utilice el producto si no se
puede garantizar una puesta a tierra adecuada.

No utilice el producto con el cable de alimentacion, el enchufe, la carcasa, el interruptor u otros componentes eléctricos dafiados.
No modifique el enchufe, el cable de alimentacion ni los componentes eléctricos. Para reparaciones, dirijase a un centro de
servicio autorizado del fabricante.

Coloque el cable de alimentacion de forma que no quede expuesto a dafios, derrames, bordes afilados, superficies calientes ni
mangueras en movimiento. Si el cable se enreda o se dafia, apague el producto inmediatamente y desconecte el enchufe de la
toma de corriente. No tire del cable de alimentacion.

A pesar del grado de proteccion de la carcasa, el producto no debe lavarse con agua, sumergirse en agua ni exponerse delibe-
radamente a la lluvia o la lluvia. Limpie las partes externas siguiendo las instrucciones de limpieza.

Antes de cada uso, compruebe el estado de la manguera que conecta la pistola a la unidad de potencia, la manguera de aire,
la pistola pulverizadora, la boquilla, las conexiones, los acoplamientos rapidos, las juntas y los sujetadores. No utilice ningdn
componente que esté agrietado, deformado, con fugas, rozado, corroido o dafiado de cualquier otra forma. Los componentes
dafiados deben reemplazarse.

Utilice unicamente mangueras, pistolas, boquillas, conectores y accesorios con una presiéon nominal no inferior a la presion
maxima de funcionamiento del producto. El uso de accesorios con presiones demasiado bajas puede provocar roturas y lesiones
graves.

Coloque las mangueras de forma que no se doblen, retuerzan, pellizquen ni se corten. No coloque objetos pesados sobre las
mangueras. Manténgalas alejadas de bordes afilados, superficies calientes o sustancias que puedan dafiar su material. Durante
el funcionamiento, las mangueras pueden moverse debido a los cambios de presién y los movimientos del operario. Cologue las
mangueras de forma que no representen un peligro de tropiezo, impacto o dafios a otros objetos.

Este producto requiere aire comprimido. Antes de conectarlo, verifique que la presién del aire no supere los limites permitidos
para el producto, la pistola y las mangueras. Utilice Unicamente aire comprimido para alimentar la pistola. No utilice oxigeno,
gases inflamables ni otros gases industriales. No desconecte las mangueras ni los acoplamientos rapidos mientras el sistema
esté presurizado. Antes de desconectar las mangueras, cierre el suministro de aire y libere la presion del sistema.

No apunte la pistola pulverizadora hacia personas ni animales. No acerque la mano, los dedos ni ninguna otra parte del cuerpo
a la boquilla. No intente detener una fuga de material o aire con la mano, guantes, trapos ni ningun otro objeto. La descarga a
presion del material puede causar lesiones personales, irritacion de la piel y los ojos, y dafios al equipo cercano. Si el material
entra en contacto con la piel o los 0jos, 0 si se produce irritacidn, consulte a un médico de inmediato e inférmele sobre el tipo de
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material que esta utilizando.

Antes de ajustar, limpiar, realizar el mantenimiento o reemplazar la boquilla, la manguera, la pistola u otros componentes, apague
el producto, desconecte el enchufe de la toma de corriente, cierre el suministro de aire comprimido y libere la presion del sistema
segun el procedimiento descrito en el manual. Es posible que quede presion en el sistema incluso después de apagarlo.

No introduzca las manos, herramientas ni otros objetos en la tolva de material mientras el producto esté conectado a la corriente
eléctrica o cuando el mecanismo de alimentacion pueda estar activado. No retire grumos ni suciedad de la tolva durante el fun-
cionamiento. Antes de realizar dichas operaciones, apague el producto y desconéctelo de la corriente eléctrica.

Mantenga las manos, el cabello, la ropa suelta y las herramientas alejadas de las piezas moviles, las aberturas de ventilacion y
los componentes de transmision. No retire las cubiertas durante el funcionamiento. Antes de retirar una cubierta, inspeccionar
o limpiar residuos, apague el producto, desconecte el enchufe de la toma de corriente, cierre el suministro de aire comprimido y
espere a que todas las piezas moviles se detengan por completo.

No utilice el producto con el depdsito vacio durante mas tiempo del necesario para las inspecciones o los procedimientos de lim-
pieza descritos en el manual. Utilizar el producto sin material ni agua puede provocar un desgaste excesivo de los componentes
de alimentacion y dafar el producto.

No sobrellene el depdsito de material. Vierta el material con cuidado para evitar salpicaduras en los componentes eléctricos, el
motor, el cable de alimentacion o las conexiones. El material de trabajo debe ser homogéneo, limpio y libre de grumos y residuos.
Los residuos pueden obstruir la boquilla, la manguera, la pistola o los componentes de alimentacion. No permita que el material
se seque en el deposito, la manguera, la pistola o la boquilla. Después de su uso, limpie el sistema segun las instrucciones.
Antes de su puesta en marcha, el sistema de alimentacion debe humedecerse o cebarse segun las instrucciones. Si no se hu-
medece el sistema, si se utiliza material demasiado espeso o con impurezas, se pueden obstruir la manguera, la boquilla o los
componentes de alimentacion.

Si observa un cambio repentino en el rendimiento del producto, una disminucién del rendimiento, ruidos inusuales, vibraciones,
sobrecalentamiento, fugas, dafios en la manguera, fugas de aire o obstruccion de la boquilla, deje de usarlo inmediatamente.
Apague el producto, desconecte el enchufe, cierre el suministro de aire comprimido, libere la presion y determine la causa del
problema.

Debido al ruido que se genera durante el trabajo, se recomienda utilizar proteccion auditiva, especialmente al pulverizar durante
periodos prolongados o al trabajar en espacios cerrados.

Las reparaciones del producto deben ser realizadas por un centro de servicio autorizado del fabricante. Solo deben utilizarse
repuestos y accesorios aprobados por el fabricante. No modifique usted mismo el producto, la pistola, las mangueras, las cone-
xiones ni los componentes del sistema de alimentacion de material.

PREPARACION PARA EL TRABAJO

iPRECAUCION! La preparacion del producto para su funcionamiento y la instalacién de accesorios deben realizarse tinicamente
con la alimentacion eléctrica y el suministro de aire comprimido desconectados. Antes de comenzar cualquier trabajo, desconecte
el cable de alimentacion de la toma de corriente, cierre el suministro de aire comprimido y asegurese de que no haya presion
en el sistema.

Antes del primer uso, retire el producto y los accesorios del embalaje y quite todos los materiales de embalaje, incluidas las
peliculas protectoras, si las hubiera. Compruebe que las mangueras, las conexiones, la pistola pulverizadora, la boquilla y el
recipiente del material estén libres de residuos de embalaje y otros contaminantes. Coloque el producto sobre una superficie
estable, dura y nivelada. No lo coloque sobre una superficie inclinada, resbaladiza o inestable. Una vez colocado, bloguee las
ruedas giratorias con los frenos y asegurese de que el producto no pueda moverse por si solo. Coloque las mangueras vy el
cable de alimentacién de forma que no estén doblados, aplastados ni dafiados, y de forma que no representen un peligro de
tropiezo durante el funcionamiento. Una vez completados estos pasos, puede comenzar a ensamblar las mangueras, la pistola
pulverizadora y la boquilla.

Control de la presion de aire en los neumaticos

Las ruedas de transporte estan equipadas con neumaticos, que pueden no estar inflados de fabrica o pueden requerir el rellena-
do de aire después del transporte y aimacenamiento. Antes del primer uso, antes de cada inicio de trabajo y antes del transporte,
compruebe la presion de aire en los neumaticos y rellénelos si es necesario; la presion recomendada es de 2,5-2,8 bar / 36-41
PSI. Los neumaticos deben estar inflados de manera uniforme para garantizar la estabilidad del agregado y la seguridad de su
uso y desplazamiento.

Instalacion de las mangueras, la pistola pulverizadora y la boquilla.

jPRECAUCION! EI montaje de las mangueras, la pistola pulverizadora y la boquilla debe realizarse tnicamente con la ali-
mentacion eléctrica y el suministro de aire comprimido desconectados. Antes de comenzar el montaje, desconecte el cable de
alimentacion de la toma de corriente, cierre el suministro de aire comprimido y asegUrese de que no haya presion en el sistema.
Compruebe que las conexiones, los extremos de las mangueras, el acoplamiento rapido, las juntas, la pistola pulverizadora y
la boquilla estén limpios y en buen estado. No instale componentes sucios, agrietados, deformados o con juntas dafiadas. No
realice conexiones sin las juntas necesarias.
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Como se muestra en la ilustracion (11), enrosque el conector de la manguera en la salida del pulverizador. Antes de apretar, ase-
gurese de que el conector esté limpio, sin dafios y con la junta correspondiente. Apriete la conexion firmemente, pero no aplique
fuerza excesiva, ya que podria dafiar las roscas, la junta o el conector. Coloque la junta en el extremo de la manguera que conec-
ta la pistola al pulverizador y, a continuacion, conecte la manguera al conector del pulverizador mediante el conector rapido. Una
vez colocado el conector rapido, cierre las palancas de bloqueo y asegurese de que esté bien sujeto y no se salga del conector.
Como se muestra en la ilustracion (I1), conecte el otro extremo de la manguera que conecta la pistola a la unidad de potencia a
la pistola pulverizadora. Antes de apretar, asegurese de que el sello esté en su lugar y sin dafios. Apriete la conexion firmemente.
Si es necesario, utilice llaves de boca, sujetando la conexion de la pistola con una llave y apretando la tuerca de la manguera
con la otra. Compruebe que el reductor de presién con mandmetro esté correctamente montado en la unidad de potencia y no
esté dafiado. No conecte el producto a la fuente de aire comprimido en esta etapa. Conecte la manguera de aire a la conexion
de la pistola pulverizadora y a la conexion de la manguera de aire en la unidad de potencia. Compruebe que la manguera esté
correctamente colocada y no se salga de las conexiones. Deje la boquilla retirada antes de humedecer el sistema de alimenta-
cion. Instale la boquilla solo después de hacer circular agua limpia o material debidamente diluido por el sistema y asegurarse
de que salga un chorro constante de la pistola. Esto reduce el riesgo de que la boquilla se obstruya con residuos de material o
contaminantes en la manguera. Después de humedecer el sistema de alimentacion, instale la boquilla en la pistola pulverizadora.
Antes de apretar, asegUrese de que la boquilla esté limpia, sin obstrucciones y correctamente ajustada. No utilice una boquilla
obstruida, dafiada o desgastada.

Tras la instalacion, compruebe el recorrido de las mangueras. Estas no deben estar dobladas, retorcidas, aplastadas ni someti-
das a tension. Deben colocarse de forma que no obstaculicen el trabajo, no rocen con bordes afilados ni representen un peligro
de tropiezo.

Conectar el generador a la fuente de alimentacion.

iNOTA! Conecte siempre el producto a una toma de corriente con conexion a tierra adecuada.

NOTA: Se recomienda que la instalacion de la fuente de alimentacion esté equipada con una proteccion diferencial con una
corriente de disparo que no supere los 30 mA.

Antes de conectar el producto a la red eléctrica, compruebe que la tension de la red coincide con el valor indicado en la placa
de caracteristicas del producto. Verifique el estado del cable de alimentacién y del enchufe. No utilice el producto si el cable de
alimentacion y el enchufe estan dafiados, deshilachados, cortados o presentan signos de sobrecalentamiento.

Antes de conectar el producto a la corriente, asegurese de que esté bien sujeto, las ruedas giratorias bloqueadas, las mangueras
correctamente instaladas, la valvula de aire de la pistola cerrada y la pistola pulverizadora apuntando hacia un lugar seguro. No
pulse el interruptor al conectar el enchufe a la toma de corriente.

Si se utiliza un cable de extensién para alimentar el producto, este debe contar con un conductor de proteccion y la seccion trans-
versal de sus conductores no debe ser menor que la del cable que lo alimenta. No utilice cables de extension de dos hilos. Si un
cable de extension mide mas de 10 m, la seccidn transversal de los conductores no debe ser menor de 2,5 mm?. No utilice cables
de extension de mas de 50 m. Los cables de extension deben estar completamente desenrollados antes de conectar el producto.

Conexidn a una fuente de aire comprimido

iPRECAUCION! Antes de conectar el producto a una fuente de aire comprimido, asegurese de que la alimentacion eléctrica esté
desconectada, la valvula de aire de la pistola esté cerrada y no haya presion en el sistema.

Utilice Unicamente aire comprimido para alimentar la pistola pulverizadora. No utilice oxigeno, gases inflamables ni otros gases
industriales. El suministro de aire a la pistola debe estar limpio, filtrado y seco. No utilice un engrasador en el sistema de sumi-
nistro de la pistola.

Asegurese de que el sistema de aire comprimido tenga la capacidad adecuada. La presion aplicada a la pistola pulverizadora no
debe exceder la presion de funcionamiento recomendada, especificada en la tabla de datos técnicos y en la placa de caracteristi-
cas del producto. Si la presion en el sistema de aire comprimido es superior, ajustela con un reductor de presion con manémetro
antes de comenzar a trabajar.

Conecte la manguera del sistema de aire comprimido al puerto de entrada del reductor de presion con un manémetro. Una vez
conectado, abra lentamente el suministro de aire comprimido y compruebe si hay fugas en las conexiones. Si detecta alguna
fuga, cierre el suministro de aire comprimido, libere la presion del sistema y elimine la causa de la fuga.

Utilizando un reductor de presion con mandmetro, ajuste la presion de trabajo adecuada para el material y el método de pulveri-
zacidn, sin exceder el valor indicado en la tabla de datos técnicos. Evite caidas bruscas de presion durante el funcionamiento, ya
que pueden provocar una distribucion irregular del material y una menor calidad de pulverizacion.

Controles de la unidad

El interruptor se utiliza para encender el producto. Tras encenderlo, observe el funcionamiento del generador. Durante su funcio-
namiento, el generador debe colocarse de manera que el interruptor sea siempre facilmente accesible.

El regulador de velocidad de alimentacion se utiliza para ajustar la cantidad de material que llega a la pistola pulverizadora. Co-
mience con una configuracion intermedia o baja y aumente gradualmente la velocidad de alimentacion hasta lograr el patron de
pulverizacién deseado. No ajuste inmediatamente la velocidad de alimentacion al méaximo. Una velocidad demasiado alta puede
provocar una pulverizacion irregular, una carga excesiva en el sistema de alimentacion y un desgaste acelerado del manguito
de goma y el tornillo.
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El interruptor de direccion de funcionamiento selecciona el modo de funcionamiento del sistema de alimentacién de material. El
interruptor se puede configurar en una de tres posiciones:

La posicion , Limpieza , sirve para limpiar y enjuagar el sistema de alimentacion. Utilice esta posicion para la limpieza posterior al
uso, como se describe mas adelante en este manual. No utilice esta posicién para rociar material sobre la superficie de trabajo.
La posicion ,Auto” es para la pulverizacion normal. En esta posicion, la alimentacién del material se inicia y se detiene mediante
la pistola pulverizadora. Para un manejo adecuado del material, el interruptor debe estar en la posicion ,Auto”.

La posicion de ,Alivio” se utiliza para liberar la presion del sistema y extraer el material de la manguera que conecta la pistola con
el pulverizador. Utilice esta posicion al detener la operacion, antes de desmontar la pistola, desconectar la manguera o limpiarla
segun el procedimiento descrito mas adelante en este manual.

No mueva el interruptor de direccion mientras pulveriza. Antes de cambiar la posicion del interruptor, suelte el gatillo de la pistola
y asegurese de que el flujo de material se haya detenido. No mueva el interruptor a una posicion intermedia.

Para ajustar la presion del aire comprimido que llega a la pistola pulverizadora, se utiliza un reductor de presion con manémetro.
La presién de funcionamiento debe ajustarse adecuadamente segun el material utilizado y el método de pulverizacion, sin exce-
der el valor indicado en la tabla de datos técnicos.

La valvula de aire de la pistola se utiliza para abrir y cerrar el suministro de aire a la misma. Abra la valvula solo después de
conectar correctamente la fuente de aire comprimido y ajustar la presion de funcionamiento. Cierre la vélvula al finalizar la pul-
verizacion o antes de liberar la presion.

El gatillo de la pistola se utiliza para iniciar y detener la pulverizacion del material. En modo automatico, al presionar el gatillo se
inicia el flujo de material y al soltarlo se detiene.

Preparacion del material de trabajo

Utilice Gnicamente revoques de cemento y yeso, capas de acabado, morteros de hormigén y otros compuestos de trabajo
adecuados, disefiados por el fabricante para su aplicacion o pulverizacion con este tipo de unidad. EI material debe prepararse
segun las recomendaciones del fabricante, especialmente en lo que respecta a la dilucion, el tiempo de mezclado, la temperatura
de trabajo y el tiempo de vida util de la mezcla. El material de trabajo debe ser homogéneo, libre de grumos, residuos secos,
contaminantes y cuerpos extrafios. El tamafio maximo de grano del material no debe exceder el valor especificado en la tabla
de datos técnicos. No utilice material que haya comenzado a fraguar, que se haya espesado mas alla del rango permitido o que
haya perdido las propiedades necesarias para su aplicacién o pulverizacion.

Antes de verter el material, asegurese de que el tanque esté limpio y libre de residuos secos. Vierta el material preparado en el
tanque. No lo llene en exceso.

Durante el funcionamiento, controle la cantidad de material en el depésito. No utilice la unidad con el depésito vacio, ya que esto
puede provocar una alimentacion de material inestable, entrada de aire, obstruccion del sistema y un desgaste excesivo de los
componentes de alimentacion.

Humedecer el sistema de alimentacion

Antes de comenzar la alimentacion y pulverizacion del material, humedezca el sistema de alimentacion. Esto debe hacerse sin
la boquilla instalada para reducir el riesgo de que se obstruya con residuos de material o suciedad en la manguera que conecta
la pistola a la unidad.

Vierta una pequefa cantidad de agua limpia en el depésito de material o prepare una solucién méas diluida, siguiendo las reco-
mendaciones del fabricante. Una solucion mas diluida facilita la introduccion de la cantidad correcta en la manguera y la humec-
tacion de sus paredes. No utilice liquidos incompatibles con el material ni agentes que puedan dafiar los componentes del equipo.
Conecte la unidad a la fuente de alimentacion y a una fuente de aire comprimido. Coloque el interruptor de direccion en ,Auto-
matico”. Ajuste el regulador de velocidad de alimentacion del material a una posicion intermedia. Utilice un reductor de presién
con mandémetro para establecer una presion de funcionamiento baja, que no supere el valor especificado en la tabla de datos
técnicos. Dirija la salida de la pistola pulverizadora hacia un recipiente adecuado.

Encienda el pulverizador, abra la valvula de aire de la pistola y presione el gatillo. Comience a introducir agua o el material diluido
a través de la manguera que conecta la pistola al pulverizador. Ajuste gradualmente la presion del aire y el caudal seglin sea
necesario. Continle hasta que salga un chorro constante del pulverizador, sin interrupciones ni residuos.

Una vez que el sistema esté himedo, suelte el gatillo de la pistola, apague el pulverizador, cierre la valvula de aire de la pistola,
corte el suministro de aire comprimido y libere la presion del sistema. A continuacion, desconecte el pulverizador de la fuente de
alimentacion e instale la boquilla en el pulverizador como se describe en las instrucciones de instalacion.

Una vez instalada la boquilla, puede comenzar a llenar el depésito con el material de trabajo adecuado y configurar los parame-
tros de pulverizacion.

USO DE LA UNIDAD

Prueba de arranque y pulverizacion

Tras humedecer el sistema de alimentacion e instalar la boquilla, vierta el material de trabajo preparado en el depésito. No lo llene
en exceso. Dirija la salida de la pistola pulverizadora hacia un recipiente adecuado o sobre una superficie de prueba.

Conecte la unidad a la fuente de alimentacion eléctrica y asegurese de que esté conectada a una fuente de aire comprimido.
Compruebe que la valvula de aire de la pistola esté cerrada, que el interruptor de avance/retroceso esté en la posicion ,Automa-

M ANUAL ORIGINA-L



ES

tico” y que la boquilla esté correctamente instalada. No utilice la maquina si la manguera que conecta la pistola a la unidad, la
manguera de aire o las conexiones presentan fugas.

Pulse el interruptor. Con el reductor de presién con manémetro, ajuste la presion de trabajo adecuada para el material que se
esté utilizando, sin exceder el valor indicado en la tabla de datos técnicos. Inicialmente, ajuste el regulador de velocidad de ali-
mentacion del material a una posicion intermedia.

Abra la valvula de aire de la pistola y presione el gatillo. Observe el flujo de material que sale de la pistola. Si es necesario, ajuste
gradualmente la velocidad de alimentacion del material y la presién del aire hasta lograr un patrén de pulverizacion uniforme.
Realice su primera prueba de pulverizacién en una zona de prueba o en un recipiente adecuado. Compruebe que el material se
aplica de manera uniforme, que las conexiones estan bien ajustadas y que el flujo del material es el apropiado para el trabajo.

Rociar el material de trabajo

Una vez completada la prueba de pulverizacion y obtenido un patron de pulverizacion uniforme, puede comenzar a aplicar el
material sobre la superficie de trabajo. El interruptor de direccion de pulverizacion debe estar en la posicion ,Automatico”.
Mueva la pistola pulverizadora de manera uniforme, manteniendo la misma distancia posible de la superficie. No mantenga la
pistola fija mientras pulveriza, ya que esto podria provocar una aplicacion irregular del material.

Ajuste la cantidad de material y la calidad de la pulverizacion modificando el caudal, la presién del aire comprimido y la direccion
de la pistola pulverizadora. Realice los ajustes gradualmente, observando el efecto en una zona de prueba o en una parte menos
visible de la superficie de trabajo.

Durante el funcionamiento, controle la cantidad de material en el depésito. No utilice la unidad con el depésito vacio. Si el nivel
de material en el depdsito es bajo, suelte el gatillo de la pistola, detenga la alimentacion de material y rellene el depésito con el
material de trabajo preparado.

Cuando no esté pulverizando, suelte el gatillo de la pistola. No deje material en la manguera que conecta la pistola con el pulve-
rizador, en la pistola pulverizadora ni en la boquilla durante mas tiempo del indicado por el fabricante. Si necesita una pausa mas
prolongada, detenga el trabajo y asegure o purgue el sistema como se describe en las siguientes instrucciones.

Si observa un deterioro en la calidad de la pulverizacién, pulverizacion pulsante, disminucién del rendimiento, fugas, ruidos
inusuales o vibraciones, deje de usar el aparato. Suelte el gatillo de la pistola, apague el aparato, cierre el suministro de aire
comprimido, despresurice el sistema y determine la causa del problema.

Detener el trabajo y liberar la presion

Cuando termine de pulverizar, suelte el gatillo de la pistola y apunte la pistola hacia un recipiente adecuado. Cierre la valvula de
aire de la pistola.

Presione el gatillo de la pistola varias veces, dirigiendo la salida de la pistola hacia el recipiente para aliviar cualquier presion
restante en la pistola y en la manguera que conecta la pistola a la unidad.

Coloque el interruptor de direccidn en la posicidn de ,Alivio”. Deje la unidad funcionando en esta posicion hasta que se libere la
presion y se extraiga el material del sistema de alimentacion, lo que suele tardar entre 1y 5 minutos. Esta operacion solo debe
prolongarse el tiempo necesario para aliviar la presion en el sistema.

Tras liberar la presion, apriete el gatillo de la pistola, apuntando la salida de la misma hacia el recipiente, y aseglrese de que no
salga ningun material a presion de la pistola.

Tras comprobar que no hay presion en el sistema, apague el aparato con el interruptor de encendido, desconecte el cable de
alimentacion de la toma de corriente y cierre el suministro de aire comprimido. Solo entonces podra desmontar la pistola pulveri-
zadora, desconectar las mangueras o limpiar el aparato.

jPRECAUCION! No desconecte la pistola pulverizadora, la manguera que conecta la pistola con la unidad, la manguera de aire
ni las conexiones mientras el sistema esté presurizado.

LIMPIEZA'Y MANTENIMIENTO

iPRECAUCION! La limpieza del sistema de alimentacion de material debe realizarse inmediatamente después de la pulveriza-
cion. El material seco puede obstruir la boquilla, la pistola pulverizadora, la manguera que conecta la pistola a la unidad o los
componentes del sistema de alimentacion, y dafiar la maquina.

i{PRECAUCION! Antes de limpiar, realizar el mantenimiento, refirar la boquilla, desmontar la pistola pulverizadora o desconectar
las mangueras, despresurice el sistema, apague la unidad, desconecte el cable de alimentacion de la toma de corriente y cierre
el suministro de aire comprimido. Solo se permite conectar la alimentacion eléctrica y el suministro de aire comprimido al purgar
el sistema, como se describe en el procedimiento a continuacion.

Limpieza después del trabajo

Tras la pulverizacion, siga el procedimiento de apagado y alivio de presion. Asegurese de que no haya presién en el sistema,
que la maquina esté apagada, que el cable de alimentacion esté desenchufado de la toma de corriente y que el suministro de
aire comprimido esté cerrado.

Retire cualquier resto de material del contenedor. Guarde el material que alin sea apto para su uso siguiendo las recomenda-
ciones del fabricante. Deseche el material que ya no sea apto para su uso, asi como el agua de limpieza, de acuerdo con la
normativa local y las recomendaciones del fabricante.
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Limpie el interior del tanque para eliminar cualquier residuo. Utilice agua limpia o un agente de limpieza recomendado por el
fabricante. No utilice agentes causticos, disolventes ni liquidos que puedan dafiar los componentes del sistema.

Tras limpiar previamente el depdsito, llénelo con agua limpia. Retire la boquilla de la pistola pulverizadora, si la tiene instalada,
y dirija la salida de la pistola hacia un recipiente adecuado. Conecte la fuente de alimentacion y la fuente de aire comprimido.
Coloque el interruptor de direccion en la posicién de , Limpieza ,..

Encienda la maquina, abra la valvula de aire de la pistola y presione el gatillo. Enjuague el sistema de alimentacion hasta que
salga agua limpia de la pistola, sin residuos visibles. Si es necesario, detenga el enjuague, vacie el agua sucia del depésito,
rellénelo con agua limpia y repita el proceso.

Tras purgar el sistema, suelte el gatillo de la pistola y cierre la valvula de aire. Apague la unidad, cierre el suministro de aire com-
primido y libere la presion del sistema. A continuacion, desconecte el cable de alimentacion de la toma de corriente.

Tras comprobar que no hay presion en el sistema, desconecte la pistola pulverizadora de la manguera que la conecta a la unidad
de potencia. A continuacion, desconecte la manguera del conector de la unidad de potencia. Introduzca una bola de limpieza
en el extremo de la manguera que se conecta a la unidad de potencia y vuelva a conectar ese extremo al conector. Deje el otro
extremo desconectado de la pistola pulverizadora y viértalo en un recipiente adecuado.

Vierta agua limpia en el depdsito de material. Conecte la fuente de alimentacion y la fuente de aire comprimido. Coloque el inte-
rruptor de direccion en la posicion , Limpieza ,. Encienda la maquina y empuje la bola de limpieza a través de la manguera que
conecta la pistola a la unidad hasta que la bola salga por el otro extremo de la manguera. Repita el proceso de limpieza con la
bola si es necesario hasta eliminar todos los residuos de material de la manguera.

Una vez finalizada la limpieza de las bolas, apague el aparato, cierre el suministro de aire comprimido, libere la presion del siste-
ma y desconecte el cable de alimentacién de la toma de corriente.

Limpie la pistola pulverizadora, la boquilla, las conexiones, las roscas, las juntas y las superficies exteriores de las mangueras
para eliminar cualquier residuo. Limpie la boquilla con agua o con un producto de limpieza recomendado por el fabricante del pro-
ducto. No utilice herramientas afiladas para desatascar la boquilla, ya que podria dafiarla y reducir la calidad de la pulverizacion.
Limpie las superficies exteriores del aparato con un pafio suave ligeramente humedo y séquelas. No sumerja el aparato en
agua, no lo limpie con un chorro de agua a presion ni dirija el agua hacia los componentes eléctricos, el panel de control o las
conexiones.

Tras la limpieza, guarde la pistola pulverizadora, la boquilla, la manguera que conecta la pistola a la unidad y la manguera de aire
en un lugar donde el agua restante pueda escurrirse y secarse. Antes de volver a utilizarlas, compruebe que todos los compo-
nentes estén limpios, sin obstrucciones y en buen estado.

Mantenimiento de la unidad

NOTA: Todas las operaciones de mantenimiento deben realizarse con la unidad apagada, el cable de alimentacién desconectado
de la toma de corriente, el suministro de aire comprimido cerrado y la presion del sistema liberada.

Después de cada uso, revise el estado de la manguera que conecta la pistola a la fuente de alimentacion, la manguera de aire,
la pistola pulverizadora, la boquilla, las conexiones, las roscas y las juntas. Limpie las piezas sucias y reemplace las que estén
dafiadas, desgastadas, agrietadas, deformadas o con fugas antes de volver a usarlas.

Compruebe que la boquilla y la pistola pulverizadora no estén obstruidas. No intente desatascar la boquilla con herramientas
afiladas, ya que esto puede alterar la forma del orificio y reducir la calidad de la pulverizacion. Sustituya una boquilla dafiada o
desgastada por una nueva.

Verifique el estado del cable de alimentacion y del enchufe. No utilice el generador si el cable de alimentacion esta dafado,
deshilachado, cortado o presenta signos de sobrecalentamiento. Para el reemplazo del cable de alimentacion y la reparacion de
componentes eléctricos, acuda a un centro de servicio autorizado.

Supervise el estado del manguito de goma y el tornillo. El desgaste excesivo de estos componentes puede provocar una alimen-
tacion irregular del material, una disminucion del rendimiento, pulsaciones en el flujo o una mayor carga en el sistema de ali-
mentacion. Si observa desgaste, dafios o una disminucién significativa del rendimiento, sustituya los componentes desgastados
segun se describe en las instrucciones de instalacion y sustitucion del manguito de goma y el tornillo.

Compruebe periddicamente que las ruedas de transporte, las ruedas giratorias con mecanismo de bloqueo y el asa de transporte
estén bien sujetas y en buen estado. Antes de mover la maquina, asegurese de que el depdsito de material esté vacio o bien
cerrado para evitar derrames.

No intente modificar la unidad usted mismo. No retire las cubiertas ni los componentes de la carcasa a menos que sea necesario
para las actividades descritas en el manual. Las reparaciones no descritas en el manual deben realizarse en un centro de servicio
autorizado. Para reparaciones y reemplazos, utilice Uinicamente piezas de repuesto que cumplan con las recomendaciones del
fabricante.

Instalacion/sustitucion del manguito de goma y el tornillo sin fin (IV)

jPRECAUCION! Instale o reemplace el manguito de goma y el tornillo sin fin Gnicamente con la méaquina apagada, el cable de
alimentacion desenchufado de la toma de corriente, el suministro de aire comprimido cerrado y la presion del sistema liberada.
Antes de comenzar, vacie y limpie el depdsito de material y el sistema de alimentacion.

El manguito de goma y el sinfin son componentes funcionales del sistema de alimentacion de material. El desgaste puede pro-
vocar una disminucion del rendimiento, pulsaciones en el flujo, una alimentacion irregular del material o una carga excesiva del
sistema. Estos componentes deben reemplazarse si estan desgastados, dafiados o si su rendimiento se ve significativamente
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afectado.

Realice la operacion sobre una superficie estable y nivelada. Debido al peso de la unidad, no la incline ni la levante usted mismo.
Si la operacién requiere colocar la maquina en posicion vertical o reposicionar el contenedor de material, preste la ayuda nece-
saria y asegure la unidad para evitar que se vuelque o se mueva involuntariamente.

Desconecte la manguera que une la pistola a la unidad. Desenrosque las tuercas que sujetan la brida frontal del manguito de
goma. Afloje las tuercas uniformemente para evitar dafiar la brida o los sujetadores. Retire la brida frontal y, a continuacion,
extraiga el manguito de goma usado con la herramienta de tornillo sin fin.

Limpie el asiento del buje de goma, la brida, los sujetadores y el area alrededor de la salida del tanque de material. Retire cual-
quier compuesto seco. Verifique si hay dafios, deformaciones o corrosion.

Antes de la instalacion, compruebe el estado del nuevo manguito de goma y el tornillo sin fin. No instale componentes agrietados,
deformados, excesivamente desgastados o sucios. Lubrique ligeramente la superficie del tornillo sin fin y el interior del manguito
de goma con un lubricante. Se recomienda aceite de silicona u otro lubricante adecuado para componentes de goma. No utilice
productos que puedan dafiar la goma o contaminar el material de trabajo.

Coloque el manguito de goma de manera que el orificio biselado quede hacia arriba. Inserte el gusano en el manguito y girelo
en el sentido de las agujas del reloj hasta que la punta del gusano quede al ras o ligeramente por debajo del borde inferior del
manguito de goma. La punta del gusano no debe sobresalir del manguito.

Coloque la méaquina de manera que permita un acceso seguro al sistema de alimentacion. Si es necesario para el montaje,
gire la tolva de material 90° hacia el motor. Inserte el extremo mas grueso del agitador/accionador negro en el alojamiento del
embrague del lado del motor.

Inserte el manguito de goma y el conjunto del tornillo sin fin en el extremo mas delgado del agitador/accionador negro. Asegurese
de que los componentes estén bien colocados, alineados y no inclinados.

Conecte la brida frontal del buje de goma al receptaculo de montaje de la brida y fijela a los dos esparragos de montaje. Instale
las tuercas M16 y apriételas uniformemente, alternando los lados, hasta que la brida quede bien asentada. No apriete demasiado
las tuercas para evitar dafiar la brida, las roscas o el buje de goma.

Tras el montaje, compruebe que el manguito de goma, el tornillo sin fin, el agitador/accionador, el collarin y las tuercas de montaje
estén correctamente colocados. No introduzca la mano en la tolva de material ni en el sistema de alimentacion mientras el cable
de alimentacion esté enchufado a la toma de corriente.

Antes de comenzar a trabajar tras sustituir el casquillo de goma y el sinfin, humedezca el sistema de alimentacion como se des-
cribe en el manual. No haga funcionar la unidad en seco mas tiempo del necesario para comprobar su funcionamiento.

Almacenamiento y transporte

Antes de guardar o transportar la unidad, apaguela, desconecte el cable de alimentacion de la toma de corriente, cierre el sumi-
nistro de aire comprimido y libere la presion del sistema. La maquina debe vaciarse de todo el material de trabajo y limpiarse a
fondo segun se describe en las instrucciones de limpieza posteriores al uso.

No deje material de trabajo en el contenedor, la manguera que conecta la pistola a la unidad, la pistola pulverizadora ni la boquilla
durante el almacenamiento. El material seco puede obstruir el sistema de alimentacion y dafiar los componentes.

Tras la limpieza, deje secar la pistola pulverizadora, la boquilla, la manguera que conecta la pistola a la unidad y la manguera de
aire. Antes de guardarla, asegurese de que todos los componentes estén libres de agua residual y de que las conexiones, las
roscas y las juntas estén limpias.

Guarde la unidad en una habitacion seca, cerrada y bien ventilada, fuera del alcance de los nifios y de personas no autorizadas.
Protéjala de la lluvia, la humedad, las heladas, la luz solar directa, las fuentes de calor y las sustancias corrosivas.

Al guardar la maquina, asegurese de que el cable de alimentacion, la manguera que conecta la pistola con la unidad y la mangue-
ra de aire estén bien colocados y no se doblen, aplasten ni queden bajo tensién. No cuelgue la maquina del cable de alimentacion
ni de las mangueras.

Transporte el contenedor de material inicamente cuando esté vacio. Antes de moverlo, asegurese de que la pistola pulverizado-
ra, las mangueras, el cable de alimentacion y los accesorios estén bien sujetos para evitar movimientos involuntarios o caidas.
Mueva la maquina utilizando el asa de transporte y las ruedas. No la tire del cable de alimentacion, la manguera que conecta la
pistola a la unidad, la manguera de aire ni la pistola pulverizadora. Al mover la unidad sobre terreno irregular, guiela con cuidado
para evitar que se vuelque.

Al transportar la unidad en un vehiculo, asegurela para evitar que se deslice, vuelque o sufra impactos. Transpértela en una
posicion estable. No cologue ningun objeto sobre ella.
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CARACTERISTIQUES DU PRODUIT
L'appareil a mortier et platre est un produit électrique congu pour I'alimentation et la projection de plétres de ciment et de platre,
d’enduits, de chapes en béton et autres composés de construction adaptés, d’une granulométrie maximale de 3 mm. Il est équipé
d'un réservoir de produit alimenté au pistolet de projection par un tuyau flexible. La projection s'effectue a I'aide d’air comprimé.
Le réservoir de grande capacité permet de travailler sans remplissages fréquents, et le long tuyau facilite le travail a distance.

L'appareil permet une alimentation en produit jusqu’a 20 m, ce qui le rend idéal pour les travaux de construction et de finition de
murs, plafonds et sols. Un fonctionnement correct, fiable et sir de I'appareil dépend d’une utilisation appropriée.

Avant d'utiliser le produit, veuillez lire I'intégralité du manuel et le conserver.

Le fournisseur décline toute responsabilité pour les dommages résultant du non-respect des consignes et recommandations de
sécurité de ce manuel.

EQUIPEMENT

Le colis doit contenir : un appareil a mortier et platre, un pistolet a peinture et un tuyau reliant le pistolet a I'appareil.

PARAMETRES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-82584
Tension du secteur [V~ 220-240
Fréquence du réseau [Hz] 50/60
Puissance nominale w] 3000
Masse [ka] 122
Pression de service [MPa] 06
Vitesse a vide n [min”'] 2600
Hauteur d'alimentation maximale en matériaux [m] 20
capacité du réservoir de matériaux [} 40
Taille maximale des grains du matériau [mm] <3
Température du matériau de travail [°C] 5~40
longueur du tuyau de 'unité de pistolet [m] 7
Degré de protection IP55
niveau sonore
pression acoustique L _ [dB(A)] 82-87
puissance sonore L [dB(A)] 92-97
Niveau de vibration a | [m/s?] 4,055

CONSIGNES DE SECURITE

Lors de l'utilisation de I'appareil, suivez les instructions du manuel d'utilisation, les informations fournies par le fabricant du maté-
riel de travail et les régles générales de santé et de sécurité au travail.

Ce produit n’est pas destiné a étre utilisé par des enfants ou des personnes non formées. L'utilisateur doit connaitre les étapes de
préparation du produit, de démarrage, de pulvérisation, d'alimentation, de décompression, de nettoyage et d’entretien.

Cet appareil est congu pour I'alimentation et la projection d’enduits de ciment et de platre, de chapes de finition, de chapes en
béton et autres produits de construction adaptés a une application mécanique. La granulométrie maximale du produit ne doit pas
excéder 3 mm. Avant utilisation, veuillez consulter les informations fournies par le fabricant, notamment les modalités d’applica-
tion ou d'alimentation, la dilution requise, le temps de mélange, la durée de conservation du mélange préparé, la température de
travail, les équipements de protection individuelle nécessaires et les instructions de nettoyage des outils aprés usage. N'utilisez
pas de produits de composition inconnue.

N'utilisez pas ce produit avec des matériaux dont la granulométrie est supérieure a celle spécifiée, qui contiennent des grumeaus,
de la saleté, des fibres ou des corps étrangers, ou qui ne sont pas congus pour étre utilisés avec ce type de pulvérisateur. N'uti-
lisez pas de matériaux qui se sont séparés, ont commencé a se solidifier, ont atteint une consistance trop épaisse ou ont perdu
leurs propriétés de pulvérisation. L'utilisation d’'un matériau inapproprié peut entrainer un colmatage, endommager le produit,
rompre le tuyau ou provoquer une projection incontrélée de produit sous pression.

N'utilisez pas ce produit pour pulvériser des matériaux huileux, inflammables, corrosifs, toxiques ou explosifs, ni des matériaux
nécessitant un équipement spécial non spécifié par le fabricant. N'utilisez pas de résines, de matériaux a durcissement chimique
ni de matériaux contenant des solvants, sauf si le fabricant les a congus pour une application avec ce type de pulvérisateur. Ne
raccordez a ce produit aucun équipement ni composant non spécifié par le fabricant. N'utilisez pas de solvants hydrocarbonés
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halogénés ni de matériaux en contenant. Ces substances peuvent réagir avec les composants du produit et endommager le
systéme, provoquer la rupture de composants ou engendrer d'autres situations dangereuses.

Ce produit n'est pas destiné a étre utilisé en atmosphéres potentiellement explosives. Ne pas utiliser dans des zones ou sont
présents des gaz inflammables, des vapeurs, des brouillards, des poussieres ou d'autres mélanges explosifs.

Assurez une ventilation adéquate de la zone de travail. La préparation, I'alimentation et la pulvérisation du produit peuvent géné-
rer des poussiéres, des brouillards, des aérosols et des projections nocifs pour la santé. L'opérateur et toute personne se trouvant
a proximité de la zone de travail doivent porter des lunettes de protection, un appareil respiratoire, une protection auditive, des
gants de protection et tout autre équipement de protection individuelle requis par le fabricant du produit.

II'est interdit de manger, de boire ou de fumer dans les zones ol le produit est préparé, pulvérisé, nettoyé ou dans lesquelles sont
entreposés le matériel de travail et les produits de nettoyage.

Les matériaux de travail, les additifs et les produits de nettoyage peuvent contenir des substances nocives ou inflammables.
N'utilisez pas de flammes nues, ne fumez pas, n'effectuez aucun travail susceptible de produire des étincelles et n’utilisez aucun
équipement pouvant enflammer des vapeurs dans la zone de travail. Un dispositif d’extinction d'incendie adapté aux matériaux
utilisés doit étre placé a proximité de la zone de travail.

Ne pas entreposer de substances inflammables, de contenants contenant des résidus inflammables ou de matériaux contaminés
par de telles substances, comme des chiffons, du papier, du papier aluminium ou des déchets de nettoyage, & proximité de ce
produit. Eliminer les déchets de manipulation et de nettoyage conformément aux recommandations du fabricant et a la régle-
mentation locale.

Evitez la formation de flaques ou de déversements de produit de travail ou de nettoyant. Tout produit déversé doit étre nettoyé
immédiatement. La zone de travail doit étre seche, propre et antidérapante.

Placez 'appareil sur une surface stable, dure et plane. Ne le placez pas sur une surface inclinée, glissante ou instable. Ne le
déplacez pas pendant son fonctionnement. En raison de son poids important, manipulez-le avec précaution lors du transport,
de l'installation ou du déplacement. Ne le soulevez pas et ne le tirez pas par le tuyau, le cordon d’alimentation, le pistolet ou les
accessoires.

Avant de brancher I'appareil, vérifiez que la tension secteur correspond a la valeur indiquée sur la plaque signalétique. Bran-
chez-le uniquement a une prise de courant correctement installée et munie d’une prise de terre. N'utilisez pas I'appareil s'il est
impossible de le brancher a une prise de courant équipée d'une prise de terre fonctionnelle. Il est recommandé que le circuit
d'alimentation soit protégé par un disjoncteur différentiel dont le courant de déclenchement ne dépasse pas 30 mA . Si I'appareil
est équipé d'une borne de mise a la terre externe marquée du symbole de terre, raccordez-la a un point de terre approprié ou a
un systéme de liaison équipotentielle sur le lieu de travail avant toute utilisation. Le raccordement d’une borne de mise a la terre
externe ne dispense pas du raccordement de I'appareil a une prise de courant correctement installée et munie d’une prise de
terre. N'utilisez pas I'appareil si une mise a la terre correcte ne peut étre assurée.

N'utilisez pas le produit si le cordon d’alimentation, la prise, le boitier, 'interrupteur ou tout autre composant électrique est endom-
magé. Ne modifiez ni la prise, ni le cordon d’alimentation, ni les composants électriques. Confiez toute réparation a un centre de
service agréé du fabricant.

Veillez a ce que le cordon d’alimentation ne soit pas exposé a des dommages, des éclaboussures, des arétes vives, des surfaces
chaudes ou des tuyaux en mouvement. Si le cordon s'emméle ou s'abime, éteignez immédiatement I'appareil et débranchez-le
de la prise de courant. Ne tirez pas sur I'appareil par le cordon d’alimentation.

Malgré I'indice de protection du boitier, le produit ne doit pas étre lavé a 'eau, immergé dans 'eau ni exposé délibérément a la
pluie. Nettoyer les parties externes conformément aux instructions de nettoyage.

Avant chaque utilisation, vérifiez I'état du tuyau reliant le pistolet au bloc d’alimentation, du tuyau d'air, du pistolet, de la buse, des
raccords, des raccords rapides, des joints et des fixations. N'utilisez aucun composant fissuré, déformé, présentant une fuite, usé,
corrodé ou endommagé. Les composants endommagés doivent étre remplacés.

Utilisez uniquement des tuyaux, pistolets, buses, raccords et accessoires congus pour une pression au moins égale a la pression
de service maximale du produit. L utilisation d’accessoires dont la pression est insuffisante peut entrainer une rupture et des
blessures graves.

Installez les tuyaux de maniére a ce qu'ils ne soient ni pliés, ni tordus, ni pincés, ni coupés. Ne placez pas d'objets lourds sur les
tuyaux. Tenez les tuyaux éloignés des arétes vives, des surfaces chaudes et des substances susceptibles de les endommager.
En cours d'utilisation, les tuyaux peuvent bouger en raison des variations de pression et des mouvements de I'utilisateur. Position-
nez-les de maniére a éviter tout risque de trébuchement, de chute, de choc ou d’'endommagement d’autres objets.

Ce produit nécessite une source dair comprimé. Avant le branchement, vérifiez que la pression d'air ne dépasse pas les limites
admissibles pour le produit, le pistolet et les tuyaux. Utilisez uniquement de I'air comprimé pour alimenter le pistolet. N'utilisez
pas d'oxygéne, de gaz inflammables ni d'autres gaz industriels. Ne débranchez pas les tuyaux ni les raccords rapides lorsque le
systéme est sous pression. Avant de débrancher les tuyaux, coupez I'alimentation en air et purgez le systeme.

Ne dirigez pas le pistolet pulvérisateur vers des personnes ou des animaux. Ne placez pas vos mains, vos doigts ou toute autre
partie de votre corps pres de la buse. N'essayez pas de colmater une fuite de produit ou d'air avec vos mains, un gant, un chiffon
ou tout autre objet. La projection de produit sous pression peut provoquer des blessures, des irritations cutanées et oculaires,
et endommager le matériel environnant. En cas de contact du produit avec la peau ou les yeux, ou en cas d'irritation, consultez
immédiatement un médecin et indiquez-lui la nature du produit utilisé.

Avant de régler, nettoyer, entretenir ou remplacer la buse, le tuyau, le pistolet ou tout autre composant, mettez I'appareil hors
tension, débranchez-le de la prise électrique, coupez I'alimentation en air comprimé et purgez le systeme conformément a la
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procédure décrite dans le manuel. Une pression résiduelle peut subsister dans le systéme méme aprés I'arrét de I'appareil.
N'introduisez ni mains, ni outils, ni aucun autre objet dans la trémie lorsque I'appareil est branché ou que le mécanisme d'alimen-
tation est susceptible d’étre activé. Ne retirez pas les grumeaux ou les impuretés de la trémie pendant le fonctionnement. Avant
toute opération, mettez I'appareil hors tension et débranchez-le.

Tenez vos mains, vos cheveux, vos vétements amples et vos outils éloignés des piéces mobiles, des ouvertures de ventilation
et des composants d’entrainement. Ne retirez pas les capots pendant le fonctionnement. Avant de retirer un capot, d'inspecter
I'appareil ou de le nettoyer, mettez-le hors tension, débranchez-le de la prise de courant, coupez I'alimentation en air comprimé
et attendez I'arrét complet de toutes les pieces mobiles.

Ne faites pas fonctionner I'appareil avec un réservoir vide plus longtemps que nécessaire pour les procédures d'inspection ou de
nettoyage décrites dans le manuel. Un fonctionnement sans produit ni eau peut entrainer une usure excessive des composants
d'alimentation et endommager I'appareil.

Ne remplissez pas trop le réservoir de produit. Versez le produit avec précaution afin d’éviter les éclaboussures sur les compo-
sants électriques, le moteur, le cordon d'alimentation ou les connexions. Le produit doit étre homogene, propre et exempt de
grumeaux et de débris. Les débris peuvent obstruer la buse, le tuyau, le pistolet ou les composants d’alimentation. Ne laissez
pas le produit sécher dans le réservoir, le tuyau, le pistolet ou la buse. Aprés utilisation, nettoyez le systeme conformément aux
instructions.

Avant toute utilisation, le systeme d’alimentation doit étre humidifié ou amorcé conformément aux instructions. Un systeme non
humidifié, I'utilisation d’'un matériau trop épais ou contenant des impuretés peuvent entrainer le colmatage du tuyau, de la buse
ou des composants d’alimentation.

En cas de changement soudain des performances du produit, de baisse de performance, de bruit inhabituel, de vibrations, de
surchauffe, de fuites, de dommages au tuyau, de fuites d'air ou d'obstruction de la buse, cessez immédiatement ['utilisation.
Eteignez le produit, débranchez la prise d'alimentation, coupez I'alimentation en air comprimé, relachez la pression et déterminez
la cause du probleme.

En raison du bruit généré pendant le travail, le port d’'une protection auditive est recommandé, notamment lors de pulvérisations
prolongées ou de travaux dans des espaces clos.

Les réparations du produit doivent étre effectuées par un centre de service agréé par le fabricant. Seules les piéces de rechange
et les accessoires approuvés par le fabricant doivent étre utilisés. Ne modifiez pas vous-méme le produit, le pistolet, les tuyaux,
les raccords ou les composants du systeme d'alimentation en matériau.

PREPARATION AU TRAVAIL

ATTENTION ! La préparation du produit et l'installation des accessoires doivent impérativement étre effectuées apres avoir dé-
branché I'alimentation électrique et I'alimentation en air comprimé. Avant toute intervention, débranchez le cordon d’alimentation
de la prise secteur, coupez I'alimentation en air comprimé et assurez-vous de I'absence de pression dans le systéme.

Avant la premiére utilisation, retirez le produit et ses accessoires de leur emballage et enlevez tous les matériaux d’emballage, y
compris les films protecteurs s'il y en a. Vérifiez que les tuyaux, les raccords, le pistolet de pulvérisation, la buse et le réservoir de
produit sont exempts de débris d'emballage et autres contaminants. Placez le produit sur une surface stable, dure et plane. Ne le
placez pas sur une surface inclinée, glissante ou instable. Une fois en place, bloquez les roulettes pivotantes et assurez-vous que
le produit ne peut pas bouger. Disposez les tuyaux et le cable d'alimentation de maniére a ce qu'ils ne soient ni pliés, ni écrasés,
ni endommagés, et qu'ils ne présentent aucun risque de chute pendant I'utilisation. Une fois ces étapes terminées, vous pouvez
commencer a assembler les tuyaux, le pistolet de pulvérisation et la buse.

Contréle de la pression dair des pneus

Les roues de transport sont équipées de pneus pneumatiques, qui peuvent ne pas étre gonflés en usine ou nécessiter un com-
plément d'air apres le transport et le stockage. Avant la premiére utilisation, avant chaque début de travail et avant le transport,
vérifier la pression d'air des pneus et la compléter si nécessaire ; la pression recommandée est de 2,5-2,8 bar / 36-41 PSI. Les
pneus doivent étre gonflés uniformément afin d’assurer la stabilité de I'agrégat ainsi que la sécurité de son utilisation et de son
déplacement.

Installation des tuyaux, du pistolet de pulvérisation et de la buse

ATTENTION ! Le montage des tuyaux, du pistolet et de la buse doit impérativement étre effectué apres avoir débranché I'alimen-
tation électrique et I'arrivée d’air comprimé. Avant de commencer le montage, débranchez le cordon d’alimentation de la prise
secteur, coupez 'arrivée d’air comprimé et assurez-vous qu'il 'y a pas de pression dans le systéme.

Vérifiez que les raccords, les extrémités des tuyaux, le raccord rapide, les joints, le pistolet et la buse sont propres et en bon état.
Ninstallez pas de composants sales, fissurés, déformés ou dont les joints sont endommagés. N'effectuez aucun raccordement
sans les joints requis.

Comme illustré (1), vissez le raccord de tuyau dans l'orifice de sortie du pulvérisateur. Avant de serrer, assurez-vous que le
raccord est propre, non endommagé et muni du joint requis. Serrez fermement, mais sans forcer, afin de ne pas endommager
le filetage, le joint ou le raccord. Placez le joint & I'extrémité du tuyau reliant le pistolet au pulvérisateur, puis raccordez le tuyau
au raccord du pulvérisateur a l'aide du raccord rapide. Une fois le raccord rapide en place, fermez les leviers de verrouillage et
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vérifiez que le raccord rapide est bien verrouillé et ne risque pas de se déloger.

Comme illustré (1ll), raccordez I'autre extrémité du tuyau reliant le pistolet au groupe hydraulique au pistolet de pulvérisation.
Avant de serrer, assurez-vous que le joint est en place et intact. Serrez fermement le raccord. Si nécessaire, utilisez des clés
plates : maintenez le raccord du pistolet avec une clé et serrez 'écrou du tuyau avec l'autre. Vérifiez que le détendeur avec
manomeétre est correctement monté sur le groupe hydraulique et qu'il n’est pas endommagé. Ne raccordez pas le produit a la
source d'air comprimé a ce stade. Raccordez le tuyau d’air au raccord du pistolet de pulvérisation et au raccord du tuyau dair
du groupe hydraulique. Vérifiez que le tuyau est bien en place et ne se débranche pas. Laissez la buse retirée avant d’humidifier
le systeme d’alimentation. Installez la buse uniquement apres avoir fait circuler de I'eau propre ou un produit correctement dilué
dans le systeme et vérifié que le jet du pistolet est régulier. Cela réduit le risque d'obstruction de la buse par des résidus de produit
ou des contaminants présents dans le tuyau. Aprés avoir humidifié le systeme d’alimentation, installez la buse sur le pistolet de
pulvérisation. Avant de serrer, assurez-vous que la buse est propre, non obstruée et correctement réglée. N'utilisez pas une buse
obstruée, endommagée ou usée.

Aprés l'installation, vérifiez le cheminement des tuyaux. Les tuyaux ne doivent étre ni pliés, ni tordus, ni écrasés, ni soumis a des
contraintes excessives. lls doivent étre disposés de maniére a ne pas géner le travail, a ne pas frotter contre des arétes vives ni
a présenter un risque de chute.

Raccordement du générateur a I'alimentation électrique

REMARQUE ! Branchez toujours le produit a une prise secteur correctement mise a la terre.

REMARQUE ! Il est recommandé que ['installation d’alimentation soit équipée d’une protection différentielle avec un courant de
déclenchement ne dépassant pas 30 mA.

Avant de brancher I'appareil, vérifiez que la tension du secteur correspond a la valeur indiquée sur sa plaque signalétique.
Contrélez I'état du cordon d’alimentation et de la prise. N'utilisez pas I'appareil si le cordon d’alimentation et la prise sont endom-
magés, effilochés, coupés ou présentent des signes de surchauffe.

Avant de brancher I'appareil, assurez-vous qu'il est bien en place, que les roues pivotantes sont bloquées, que les tuyaux sont
correctement installés, que la vanne d'air du pistolet est fermée et que le pistolet est orienté dans une zone siire. Ne pas appuyer
sur l'interrupteur lors du branchement de la prise.

Si une rallonge est utilisée pour alimenter le produit, elle doit étre équipée d’un conducteur de protection et la section de ses
conducteurs doit étre au moins égale a celle du cable d’alimentation. N'utilisez pas de rallonges a deux fils. Si la rallonge mesure
plus de 10 m, la section de ses conducteurs doit étre d’au moins 2,5 mm2 N'utilisez pas de rallonges de plus de 50 m. La rallonge
doit étre entiérement déroulée avant d’étre branchée au produit.

Raccordement & une source d’air comprimé

ATTENTION ! Avant de raccorder le produit a une source d’air comprimé, assurez-vous que I'alimentation électrique est débran-
chée, que la vanne d'air du pistolet est fermée et qu'il n'y a pas de pression dans le systeme.

Utilisez uniquement de I'air comprimé pour alimenter le pistolet & peinture. N'utilisez pas d’oxygene, de gaz inflammables ni
d'autres gaz industriels. L'air alimentant le pistolet & peinture doit étre propre, filtré et sec. N'utilisez pas de graisseur sur le circuit
d’alimentation du pistolet a peinture.

Assurez-vous que le systeme d'air comprimé offre une capacité suffisante. La pression appliquée au pistolet de pulvérisation
ne doit pas dépasser la pression de service recommandée, indiquée dans le tableau des données techniques et sur la plaque
signalétique du produit. Sila pression dans le systéme d'air comprimé est supérieure, ajustez-la a 'aide d'un détendeur muni d'un
manomeétre avant de commencer le travail.

Raccordez le tuyau du systéme d'air comprimé a l'orifice d'entrée du détendeur a I'aide d'un manomeétre. Une fois le raccordement
effectué, ouvrez lentement l'arrivée d’air comprimé et vérifiez I'étanchéité des raccords. En cas de fuite, fermez I'arrivée dair
comprimé, dépressurisez le systéme et recherchez la cause de la fuite.

ATaide d'un détendeur muni d'un manometre, réglez la pression de service en fonction du produit utilisé et du mode de pulvéri-
sation, sans dépasser la valeur indiquée dans le tableau des données techniques. Evitez les chutes de pression brutales pendant
I'application, car elles peuvent entrainer une distribution irréguliére du produit et une qualité de pulvérisation médiocre.

Commandes d'unité

L'interrupteur sert & mettre I'appareil en marche. Aprés la mise en marche, observez le fonctionnement du générateur. Pendant
son fonctionnement, le générateur doit étre positionné de maniere a ce que l'interrupteur soit toujours facilement accessible.

Le régulateur de débit permet d'ajuster la quantité de produit alimentant le pistolet de pulvérisation. Commencez par un réglage
intermédiaire ou faible, puis augmentez progressivement le débit jusqu’a obtenir le jet souhaité. Ne réglez pas immédiatement le
débit au maximum. Un débit trop élevé peut entrainer une pulvérisation irréguliere, une surcharge du systeme d’alimentation et
une usure prématurée du manchon en caoutchouc et de la vis.

Le commutateur de sens de fonctionnement sélectionne le mode de fonctionnement du systeme d’alimentation en matériaux. Ce
commutateur peut étre réglé sur l'une des trois positions suivantes :

La position « Nettoyage » sert a nettoyer et rincer le systéme d’alimentation. Utilisez cette position pour le nettoyage aprés uti-
lisation, comme décrit plus loin dans ce manuel. N'utilisez pas cette position pour pulvériser du produit sur la surface de travail.
La position « Auto » est destinée a la pulvérisation normale. Dans cette position, I'alimentation en produit est amorcée et arrétée
par le pistolet de pulvérisation. Pour une manipulation optimale du produit, le commutateur doit étre réglé sur la position « Auto ».
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La position « Purge » permet de relacher la pression du systéme et d'évacuer le produit du tuyau reliant le pistolet au pulvérisa-
teur. Utilisez cette position a I'arrét, avant de démonter le pistolet, de débrancher le tuyau ou de procéder au nettoyage selon la
procédure décrite plus loin dans ce manuel.

Ne modifiez pas la position du sélecteur de direction pendant la pulvérisation. Avant de changer la position du sélecteur, relachez
la gachette du pistolet et assurez-vous que le flux de produit est arrété. Ne placez pas le sélecteur en position intermédiaire.

Un détendeur muni d'un manometre permet de régler la pression d’air comprimé alimentant le pistolet de pulvérisation. La pres-
sion de service doit étre adaptée au matériau utilisé et a la méthode de pulvérisation, sans toutefois dépasser la valeur indiquée
dans le tableau des données techniques.

La vanne dair du pistolet sert a ouvrir et fermer I'arrivée d’air comprimé. Ouvrez-la uniquement aprés avoir correctement raccor-
dé la source dair comprimé et réglé la pression de service. Fermez-la une fois la pulvérisation terminée ou avant de relacher la
pression.

La gachette du pistolet sert & démarrer et a arréter la pulvérisation du produit. En mode automatique, une pression sur la gachette
lance la pulvérisation, et un relachement de la gachette I'arréte.

Préparation du matériel de travail

Utilisez uniquement des enduits de ciment et de platre, des chapes de finition, des chapes en béton et autres produits de mise
en ceuvre adaptés, congus par le fabricant pour une application ou une projection avec ce type d'appareil. Le produit doit étre
préparé conformément aux recommandations du fabricant, notamment en ce qui concerne la dilution, le temps de malaxage, la
température d'utilisation et la durée de vie en pot du mélange. Le produit doit étre homogene, exempt de grumeaux, de résidus
secs, de contaminants et de corps étrangers. La granulométrie maximale du produit ne doit pas dépasser la valeur indiquée
dans le tableau des données techniques. N'utilisez pas de produit ayant commencé a prendre, ayant épaissi au-dela de la plage
admissible ou ayant perdu les propriétés requises pour I'application ou la projection.

Avant de verser le matériau, assurez-vous que la cuve est propre et exempte de résidus secs. Versez le matériau préparé dans
la cuve. Ne remplissez pas trop la cuve.

Pendant le fonctionnement, surveillez la quantité de matériau dans le réservoir. Ne faites pas fonctionner 'appareil avec un ré-
servoir vide, car cela pourrait entrainer une alimentation en matériau instable, une entrée d'air, un colmatage du systéme et une
usure excessive des composants d’alimentation.

Humidification du systeme d’alimentation

Avant de procéder a I'alimentation et a la pulvérisation du produit, humidifiez le systéme d’alimentation. Cette opération doit étre
effectuée sans la buse afin de réduire le risque d'obstruction par des résidus de produit ou des débris présents dans le tuyau
reliant le pistolet a I'appareil.

Versez une petite quantité d’eau propre dans le réservoir de produit ou préparez une solution plus fluide de produit, conformé-
ment aux recommandations du fabricant. Une solution plus fluide facilite I'introduction de la masse adéquate dans le tuyau et le
mouillage de ses parois. N'utilisez pas de liquides incompatibles avec le produit utilisé ni d’agents susceptibles d'endommager
les composants de I'appareil.

Raccordez I'appareil a I'alimentation électrique et a une source dair comprimé. Réglez le sélecteur de sens de rotation sur
«Auto ». Positionnez le régulateur de débit de produit sur une valeur intermédiaire. Utilisez un détendeur avec manométre pour
régler une pression de service basse, ne dépassant pas la valeur indiquée dans le tableau des données techniques. Dirigez la
sortie du pistolet de pulvérisation vers un récipient approprié.

Mettez le pulvérisateur en marche, ouvrez la vanne d'air du pistolet et appuyez sur la gachette. Commencez a alimenter le pulvé-
risateur en eau ou en produit dilué par le tuyau reliant le pistolet. Ajustez progressivement la pression d'air et le débit de produit
selon les besoins. Continuez jusqu’a obtenir un jet régulier, sans interruption ni débris.

Une fois le systéme humidifi¢, relachez la gachette du pistolet, éteignez le pulvérisateur, fermez la vanne d'air du pistolet, coupez
I'alimentation en air comprimé et relachez la pression du systéme. Débranchez ensuite le pulvérisateur de I'alimentation élec-
trique et installez la buse sur le pulvérisateur conformément aux instructions d'installation.

Une fois la buse installée, vous pouvez commencer a remplir le réservoir avec le produit de travail approprié et a régler les pa-
ramétres de pulvérisation.

UTILISATION DE L'UNITE

Essai de démarrage et de pulvérisation

Apreés avoir humidifié le systeme d'alimentation et installé la buse, versez le produit préparé dans le réservoir. Ne remplissez pas
trop le réservoir. Dirigez la sortie du pistolet de pulvérisation vers un récipient approprié ou vers une surface d'essai.

Branchez I'appareil a I'alimentation électrique et assurez-vous qu'il est raccordé a une source d’air comprimé. Vérifiez que la
vanne d'air du pistolet est fermée, que le commutateur avant/arriére est sur « Auto » et que la buse est correctement installée.
N'utilisez pas la machine si le tuyau reliant le pistolet & l'appareil, le tuyau d’air ou les raccords présentent une fuite.

Appuyez sur l'interrupteur. A I'aide du détendeur avec manométre, réglez la pression de service en fonction du matériau utilisé,
sans dépasser la valeur indiquée dans le tableau des données techniques. Dans un premier temps, réglez le régulateur de débit
sur une position intermédiaire.

Ouvrez la vanne d'air du pistolet et appuyez sur la gachette. Observez le débit de produit. Si nécessaire, ajustez progressivement
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le débit et la pression d'air jusqu’a obtenir une pulvérisation uniforme.
Effectuez votre premier essai de pulvérisation sur une zone test ou dans un récipient approprié. Vérifiez que le produit est appli-
qué uniformément, que les raccords sont étanches et que le débit est adapté a 'application.

Pulvérisation du matériau de travail

Une fois le test de pulvérisation terminé et la pulvérisation uniforme obtenue, vous pouvez commencer a appliquer le produit sur
la surface de travail. Le sélecteur de direction de pulvérisation doit &tre réglé sur la position « Auto ».

Déplacez le pistolet & peinture de maniére réguliére, en maintenant autant que possible la méme distance de la surface. Ne
maintenez pas le pistolet immobile pendant la pulvérisation, car cela pourrait entrainer une application irréguliére du produit.
Ajustez la quantité de produit et la qualité de la pulvérisation en modifiant le débit d’alimentation, la pression d’air comprimé et
le mode de guidage du pistolet. Procédez par étapes, en observant I'effet sur une zone test ou une partie moins visible de la
surface a travailler.

Pendant le fonctionnement, surveillez le niveau de matériau dans le réservoir. N'utilisez pas I'appareil lorsque le réservoir est
vide. Si le niveau de matériau est bas, relachez la gachette du pistolet, arrétez I'alimentation et remplissez le réservoir avec le
matériau préparé.

Lorsque vous n'utilisez pas le pistolet, relachez la gachette. Ne laissez pas de produit dans le tuyau reliant le pistolet au pulvé-
risateur, dans le pistolet lui-méme ou dans la buse pendant une durée supérieure a celle indiquée par le fabricant. Si une pause
plus longue est nécessaire, arrétez immédiatement le travail et purgez le systéme conformément aux instructions suivantes.

En cas de détérioration de la qualité de pulvérisation, de pulvérisation pulsée, de baisse de performance, de fuites, de bruits inha-
bituels ou de vibrations, cessez immédiatement I'utilisation. Relachez la gachette du pistolet, éteignez I'appareil, fermez l'arrivée
d'air comprimé, dépressurisez le systeme et identifiez la cause du probléme.

Arréter le travail et relacher la pression

Une fois la pulvérisation terminée, relachez la gachette du pistolet et dirigez-le vers un récipient approprié. Fermez la vanne d’air
du pistolet.

Appuyez plusieurs fois sur la gachette du pistolet, en dirigeant la sortie du pistolet vers le récipient afin de relacher toute pression
restante dans le pistolet et le tuyau reliant le pistolet a 'unité.

Réglez le commutateur de direction sur la position « Décompression ». Laissez I'appareil fonctionner dans cette position jusqu'a
ce que la pression soit relachée et que le matériau soit évacué du systéme d’alimentation, généralement pendant 1 a 5 minutes.
Cette opération ne doit étre poursuivie que le temps nécessaire pour relacher la pression dans le systeme.

Apreés avoir relaché la pression, appuyez sur la gachette du pistolet en orientant la sortie du pistolet vers le récipient et assu-
rez-vous qu'aucun matériau sous pression ne s'écoule du pistolet.

Aprés avoir vérifié 'absence de pression dans le systeme, éteignez 'appareil a I'aide de l'interrupteur, débranchez le cordon
d'alimentation de la prise électrique et coupez I'arrivée d’air comprimé. Vous pourrez alors seulement démonter le pistolet de
pulvérisation, débrancher les tuyaux ou nettoyer 'appareil.

ATTENTION ! Ne débranchez pas le pistolet de pulvérisation, le tuyau reliant le pistolet a l'unité, le tuyau d'air ou les raccords
lorsque le systeme est sous pression.

NETTOYAGE ET ENTRETIEN

ATTENTION ! Le nettoyage du systeme d’alimentation en produit doit étre effectué immédiatement aprés la pulvérisation. Les
résidus de produit séché peuvent obstruer la buse, le pistolet de pulvérisation, le tuyau reliant le pistolet a I'appareil ou les com-
posants du systéme d’alimentation, et endommager la machine.

ATTENTION ! Avant de nettoyer, d’entretenir, de retirer la buse, de démonter le pistolet de pulvérisation ou de débrancher les
tuyaux, dépressurisez le systéme, mettez 'appareil hors tension, débranchez le cordon d’alimentation de la prise murale et cou-
pez I'alimentation en air comprimé. Le branchement de I'alimentation électrique et de I'alimentation en air comprimé n’est autorisé
que lors du ringage du systéme, comme décrit dans la procédure ci-dessous.

Nettoyage apres le travail

Aprés la pulvérisation, suivez la procédure d'arrét et de dépressurisation. Assurez-vous qu'il n'y a pas de pression dans le
systéme, que la machine est éteinte, que le cordon d’alimentation est débranché de la prise murale et que I'alimentation en air
comprimé est coupée.

Retirez tout résidu de produit du conteneur. Mettez en sécurité tout produit réutilisable conformément aux recommandations du
fabricant. Eliminez tout produit devenu impropre a la consommation ainsi que les eaux de nettoyage conformément a la réglemen-
tation locale et aux recommandations du fabricant.

Nettoyez I'intérieur du réservoir de tout résidu. Utilisez de I'eau claire ou un produit nettoyant recommandé par le fabricant. N'utili-
sez pas de produits caustiques, de solvants ou de liquides susceptibles d’endommager les composants du systeme.

Apreés avoir pré-nettoyé le réservoir, remplissez-le d'eau propre. Retirez la buse du pistolet de pulvérisation, le cas échéant, et
dirigez le jet vers un récipient approprié. Branchez I'alimentation électrique et la source d’air comprimé. Réglez le sélecteur de
direction sur la position « Nettoyage ».

Mettez la machine en marche, ouvrez la vanne d’air du pistolet et appuyez sur la gachette. Purgez le systéme d'alimentation

106 I' NS TRUCTI ON S ORI GINATL E S



FR

jusqua ce que I'eau qui s'écoule du pistolet soit propre et sans résidu visible. Si nécessaire, arrétez la purge, videz I'eau sale du
réservoir, remplissez-le d’eau propre et répétez I'opération. )

Aprés avoir purgé le systeme, relachez la gachette du pistolet et fermez la vanne d’air. Eteignez I'appareil, fermez l'arrivée d'air
comprimé et relachez la pression du systéme. Débranchez ensuite le cordon d'alimentation de la prise murale.

Apreés avoir vérifié I'absence de pression dans le systeme, débranchez le pistolet de pulvérisation du tuyau le reliant a l'unité
d'alimentation. Débranchez ensuite le tuyau du raccord de I'unité d’alimentation. Insérez une boule de nettoyage dans I'extrémité
du tuyau c6té unité d’alimentation, puis rebranchez cette extrémité au raccord. Laissez 'autre extrémité débranchée du pistolet
et dirigez I'eau vers un récipient approprié.

Remplissez le réservoir d'eau propre. Branchez I'alimentation électrique et la source d’air comprimé. Placez le sélecteur de sens
de rotation sur la position « Nettoyage ». Mettez la machine en marche et poussez la boule de nettoyage dans le tuyau reliant le
pistolet a I'appareil jusqu'a ce qu’elle ressorte a I'autre extrémité. Répétez I'opération si nécessaire jusqu’a ce que tout résidu de
produit soit éliminé du tuyau.

Une fois le nettoyage des billes terminé, éteignez I'appareil, fermez I'arrivée d'air comprimé, relachez la pression du systeme et
débranchez la fiche du cable d’alimentation de la prise secteur.

Nettoyez le pistolet, la buse, les raccords, les filetages, les joints et I'extérieur des tuyaux de tout résidu. Nettoyez la buse a 'eau
ou avec un produit nettoyant recommandé par le fabricant du produit. N'utilisez pas d'outils pointus pour déboucher la buse, car
cela pourrait 'endommager et nuire a la qualité de la pulvérisation.

Nettoyez les surfaces extérieures de I'appareil avec un chiffon doux légerement humide, puis essuyez-le. N'immergez pas I'appa-
reil dans I'eau, ne le nettoyez pas au jet d'eau et ne dirigez pas d’eau vers les composants électriques, le panneau de commande
ou les connexions.

Aprés le nettoyage, rangez le pistolet, la buse, le tuyau reliant le pistolet a 'appareil et le tuyau d'air dans un endroit ou I'eau
restante peut s’écouler et sécher. Avant toute nouvelle utilisation, vérifiez que tous les composants sont propres, dégageés et en
bon état.

Maintenance des unités

REMARQUE ! Toutes les opérations de maintenance doivent étre effectuées avec I'appareil éteint, la fiche du cable d’alimentation
débranchée de la prise secteur, I'alimentation en air comprimé fermée et la pression du systeme relachée.

Aprés chaque utilisation, vérifiez 'état du tuyau reliant le pistolet au bloc d’alimentation, du tuyau dair, du pistolet, de la buse,
des raccords, des filetages et des joints. Nettoyez les pieces sales et remplacez les pieces endommagées, usées, fissurées,
déformées ou présentant une fuite avant toute nouvelle utilisation.

Vérifiez que la buse et le pistolet a peinture ne sont pas obstrués. N'utilisez pas d’outils pointus pour déboucher la buse, car cela
pourrait déformer l'orifice et réduire la qualité de la pulvérisation. Remplacez toute buse endommagée ou usée par une neuve.
Vérifiez 'état du cable d’alimentation et de la prise. N'utilisez pas le générateur si le cable d’alimentation est endommagé, effilo-
ché, coupé ou présente des signes de surchauffe. Confiez le remplacement du cable d'alimentation et la réparation des compo-
sants électriques a un centre de service agréé.

Surveillez I'état du manchon en caoutchouc et de la vis. Une usure excessive de ces composants peut entrainer une alimentation
irréguliere en matériau, une baisse de performance, des pulsations de débit ou une augmentation de la charge sur le systéme
d'alimentation. En cas d’usure, de dommage ou de baisse significative de performance, remplacez les composants usés confor-
mément aux instructions d'installation et de remplacement du manchon en caoutchouc et de la vis.

Vérifiez régulierement que les roues de transport, les roulettes pivotantes avec systeme de blocage et la poignée de transport
sont correctement fixées et en bon état. Avant de déplacer la machine, assurez-vous que le réservoir de matériau est vide ou bien
fermé afin d'éviter tout déversement.

N'essayez pas de modifier I'appareil vous-méme. Ne retirez pas les capots ni les composants du boitier, sauf si cela est né-
cessaire pour les opérations décrites dans le manuel. Les réparations non décrites dans le manuel doivent étre confiées a un
centre de service agréé. Pour les réparations et les remplacements, utilisez uniquement des piéces de rechange conformes aux
recommandations du fabricant.

Installation/remplacement du manchon en caoutchouc et de la vis sans fin (IV)

ATTENTION ! Installez ou remplacez le manchon en caoutchouc et la vis sans fin uniquement lorsque la machine est éteinte, le
cordon d'alimentation débranché, I'arrivée d'air comprimé fermée et la pression du systeme relachée. Avant de commencer, videz
et nettoyez le réservoir de matériau et le systéme d’alimentation.

Le manchon en caoutchouc et la vis sans fin sont des éléments essentiels du systéme d’alimentation. Leur usure peut entrainer
une baisse de performance, des pulsations de débit, une alimentation irréguliére ou une surcharge du systeme. Ces composants
doivent étre remplacés s'ils sont usés, endommagés ou si la performance de I'unité se dégrade significativement.

Effectuez 'opération sur une surface stable et plane. Compte tenu du poids de I'appareil, ne le basculez pas et ne le soulevez
pas vous-méme. Si I'opération nécessite de placer la machine en position verticale ou de repositionner le conteneur de matériau,
assurez-vous d'étre correctement assisté(e) et immobilisez I'appareil afin d'éviter tout basculement ou mouvement intempestif.
Débranchez le tuyau reliant le pistolet a I'appareil. Dévissez les écrous fixant la bride avant du manchon en caoutchouc. Des-
serrez-les uniformément pour éviter d'endommager la bride ou les fixations. Retirez la bride avant, puis retirez le manchon en
caoutchouc usageé a I'aide de la vis sans fin.

Nettoyez le siége en caoutchouc de la bague, la bride, les fixations et la zone autour de la sortie du réservoir de produit. Enlevez
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tout résidu de composé séché. Vérifiez I'absence de dommages, de déformations ou de corrosion.

Avant l'installation, vérifiez 'état du manchon en caoutchouc et de la vis sans fin. N'installez pas de pieces fissurées, déformées,
excessivement usées ou sales. Lubrifiez égérement la surface de la vis sans fin et I'intérieur du manchon en caoutchouc. L'huile
de silicone ou tout autre lubrifiant adapté aux pieces en caoutchouc est recommandé. N'utilisez pas de produits susceptibles
d’endommager le caoutchouc ou de contaminer le matériau de travail.

Positionnez le manchon en caoutchouc de fagon a ce que le chanfrein soit orienté vers le haut. Insérez la vis sans fin dans le
manchon et vissez-la dans le sens horaire jusqu'a ce que son extrémité soit au niveau ou légérement en dessous du bas du
manchon. L'extrémité de la vis sans fin ne doit pas dépasser du manchon.

Positionnez la machine de maniére a permettre un accés sécurisé au systéme d’alimentation. Si nécessaire pour le montage,
faites pivoter la trémie d'alimentation de 90° vers le moteur. Insérez I'extrémité la plus épaisse de I'agitateur/moteur noir dans le
logement d’embrayage coté moteur.

Insérez le manchon en caoutchouc et I'ensemble vis sans fin dans I'extrémité la plus fine de I'agitateur/moteur noir. Assurez-vous
que les composants sont correctement positionnés, alignés et non inclinés.

Fixez la bride avant de la bague en caoutchouc a son logement et serrez-la sur les deux goujons de fixation. Installez les écrous
M16 et serrez-les uniformément, en alternant les cotés, jusqu'a ce que la bride soit correctement positionnée. Ne serrez pas trop
les écrous afin d'éviter d’'endommager la bride, le filetage ou la bague en caoutchouc.

Apreés 'assemblage, vérifiez que le manchon en caoutchouc, la vis sans fin, 'agitateur/entrainement, la bague et les écrous de
fixation sont correctement positionnés. Ne mettez pas les mains dans la trémie ou le systeme d’alimentation lorsque le cordon
d'alimentation est branché.

Avant de commencer le travail aprés le remplacement de la bague en caoutchouc et de la vis sans fin, humidifiez le systeme
d'alimentation comme indiqué dans le manuel. Ne faites pas fonctionner 'appareil a sec plus longtemps que nécessaire pour
vérifier son fonctionnement.

Stockage et transport

Avant de ranger ou de transporter 'appareil, mettez-le hors tension, débranchez le cordon d'alimentation, fermez I'arrivée d’air
comprimé et purgez le systéme. La machine doit étre vidée de tout matériau de travail et soigneusement nettoyée conformément
aux instructions de nettoyage aprés utilisation.

Ne laissez pas de produit en cours d'utilisation dans le réservoir, le tuyau reliant le pistolet & I'appareil, le pistolet lui-méme ou la
buse pendant le stockage. Le produit séché peut obstruer le systeme d’alimentation et endommager les composants.

Apres le nettoyage, laissez sécher le pistolet, la buse, le tuyau reliant le pistolet a I'appareil et le tuyau d’air. Avant de ranger I'en-
semble, assurez-vous qu'il ne reste aucune trace d'eau et que les raccords, les filetages et les joints sont propres.

Entreposez I'appareil dans une piece seche, fermée et bien ventilée, hors de portée des enfants et des personnes non autorisées.
Protégez-le des précipitations, de I'humidité, du gel, de la lumiere directe du soleil, des sources de chaleur et des substances
corrosives.

Lors du rangement, veillez a ce que le cable d'alimentation, le tuyau reliant le pistolet a 'appareil et le tuyau d’air ne soient ni pliés,
ni écrasés, ni sous tension. Ne suspendez pas I'appareil par le cable d’alimentation ou les tuyaux.

Ne transportez le récipient de produit que lorsqu'il est vide. Avant tout déplacement, assurez-vous que le pistolet de pulvérisation,
les tuyaux, le cable d'alimentation et les accessoires sont bien fixés afin d’éviter tout mouvement intempestif ou toute chute.
Déplacez I'appareil a I'aide de la poignée de transport et des roues. Ne le tirez pas par le cordon d’alimentation, le tuyau reliant
le pistolet a l'appareil, le tuyau d'air comprimé ni le pistolet de pulvérisation. Lorsque vous déplacez I'appareil sur un terrain acci-
denté, guidez-le avec précaution afin d'éviter tout basculement.

Lors du transport de I'appareil en véhicule, veillez a bien le fixer afin d'éviter tout glissement, basculement ou choc. Transportez-le
dans une position stable. Ne placez aucun objet dessus.
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CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

L'unita per malta e intonaco & un prodotto elettrico progettato per I'alimentazione e la spruzzatura di intonaci cementizi e gessosi,
intonaci, massetti in calcestruzzo e altri composti di lavoro idonei con granulometria massima di 3 mm. Il prodotto € dotato di
un serbatoio per il materiale, dal quale il materiale viene alimentato alla pistola a spruzzo tramite un tubo flessibile che collega
la pistola all'unita. La spruzzatura viene eseguita utilizzando aria compressa fornita alla pistola. Il serbatoio di grande capacita
consente di lavorare senza frequenti rabbocchi e il tubo flessibile lungo facilita il lavoro a distanza dall'unita. Il prodotto consente
I'alimentazione del materiale fino a 20 m, rendendolo adatto all'uso in lavori di costruzione e finitura su pareti, soffitti e pavimenti.
II corretto, affidabile e sicuro funzionamento del prodotto dipende da un uso appropriato, pertanto:

Prima di utilizzare il prodotto, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

II fornitore declina ogni responsabilita per eventuali danni derivanti dalla mancata osservanza delle norme di sicurezza e delle
raccomandazioni contenute nel presente manuale.

ATTREZZATURA

La confezione dovrebbe contenere: un’unita di malta e intonaco, una pistola a spruzzo e un tubo flessibile che collega la pistola
allunita.

PARAMETRI TECNICI

Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82584
Tensione di rete [V~ 220-240
Frequenza di rete [Hz] 50/60
Potenza ridotta W] 3000
Massa [ka] 122
pressione lavorativa [MPa] 0,6
Velocita a vuoto n | [min”'] 2600
Altezza ima di alimentazione del materiale [m] 20
Capacita del serbatoio del materiale m 40
Dimensione ima dei grani del materiale [mm] <3
Temperatura del materiale di lavoro [°C] 5~40
Lunghezza del tubo flessibile dell'unita pistola [m] 7
Grado di protezione IP55
Livello di rumore

pressione sonora L , [dB(A)] 82-87
potenza sonora L [dB(A)] 92-97
Livello di vibrazione a [m/s?] 4055

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Quando si utilizza 'apparecchio, attenersi alle istruzioni contenute nel manuale d’uso, alle informazioni fornite dal produttore del
materiale di lavoro e alle norme generali in materia di salute e sicurezza sul lavoro.

Questo prodotto non & destinato all'uso da parte di bambini o persone non addestrate. L'operatore deve avere familiarita con la
preparazione del materiale, I'avvio, la spruzzatura, I'alimentazione del materiale, lo sfiato della pressione, la pulizia e la manu-
tenzione del prodotto.

L'unita & progettata per I'alimentazione e la spruzzatura di intonaci cementizi e gessosi, finiture, massetti in calcestruzzo e altri
composti di lavoro idonei, destinati all'applicazione meccanica con questo tipo di unita. La granulometria massima del materiale
non deve superare i 3 mm. Prima dell'uso, verificare le informazioni fornite dal produttore, in particolare il metodo di applicazione
0 alimentazione consentito, la diluizione necessaria, il tempo di miscelazione, la durata di conservazione della miscela preparata,
la temperatura di esercizio, i dispositivi di protezione individuale necessari e le modalita di pulizia degli utensili dopo I'uso. Non
alimentare o spruzzare sostanze di composizione sconosciuta.

Non utilizzare questo prodotto con materiali di granulometria superiore a quella specificata, contenenti grumi, sporco, fibre o corpi
estranei, 0 non progettati per essere alimentati o spruzzati con questo tipo di spruzzatore. Non utilizzare materiali che si sono
separati, hanno iniziato a solidificarsi, si sono addensati oltre I'intervallo specificato 0 hanno perso le loro proprieta di spruzzatura.
L utilizzo di materiale errato pud causare ostruzioni, danni al prodotto, rottura del tubo flessibile o scarico incontrollato di materiale
pressurizzato.

Non utilizzare questo prodotto per spruzzare materiali oleosi, infiammabili, corrosivi, tossici, esplosivi o materiali che richiedono
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attrezzature speciali non specificate dal produttore. Non utilizzare composti di resina, materiali a polimerizzazione chimica o
materiali contenenti solventi, a meno che il produttore del materiale non li abbia progettati per I'applicazione con questo tipo di
spruzzatore. Non collegare a questo prodotto apparecchiature o componenti non specificati dal produttore. Non utilizzare solventi
idrocarburici alogenati o materiali contenenti tali solventi. Questi potrebbero reagire con i componenti del prodotto e causare danni
al sistema, rotture violente dei componenti o altre situazioni pericolose.

Questo prodotto non & destinato alluso in atmosfere potenzialmente esplosive. Non utilizzarlo in aree in cui sono presenti gas
infiammabili, vapori, nebbie, polveri o altre miscele esplosive.

Assicurarsi che I'area di lavoro sia adeguatamente ventilata. La preparazione, I'alimentazione e la spruzzatura del materiale
possono generare polveri, nebbie, aerosol e schizzi dannosi per la salute. L'operatore e chiunque si trovi nelle vicinanze dell'area
di lavoro deve indossare occhiali protettivi, dispositivi di protezione delle vie respiratorie, protezioni per l'udito, guanti protettivi e
altri dispositivi di protezione individuale richiesti dal produttore del materiale utilizzato.

E vietato mangiare, bere o fumare nelle aree in cui si preparano o si spruzzano materiali, si puliscono prodotti o siimmagazzinano
materiali di lavoro e detergenti.

I materiali di lavoro, gli additivi e i detergenti possono contenere sostanze nocive o infiammabili. Non utilizzare fiamme libere, non
fumare, non eseguire lavori che producano scintille e non utilizzare attrezzature che possano incendiare i fumi nell'area di lavoro.
Nelle vicinanze dell'area di lavoro devono essere presenti dispositivi antincendio adeguati ai materiali utilizzati.

Non conservare sostanze infiammabili, contenitori con residui infiammabili o materiali contaminati da tali sostanze, come stracci,
carta, fogli di alluminio o rifiuti di pulizia, in prossimita di questo prodotto. Smaltire i rifiuti derivanti dalla manipolazione e dalla
pulizia in conformita con le raccomandazioni del produttore del materiale e le normative locali.

Evitare la formazione di pozzanghere o fuoriuscite di materiale di lavoro o detergente. Il materiale fuoriuscito deve essere pulito
immediatamente. L'area di lavoro deve essere asciutta, ordinata e antiscivolo.

Posizionare il prodotto su una superficie stabile, dura e piana. Non posizionarlo su una superficie inclinata, scivolosa o instabile.
Non spostarlo durante il funzionamento. A causa del suo peso elevato, prestare attenzione durante il trasporto, I'installazione o lo
spostamento. Non sollevare o tirare il prodotto afferrandolo per il tubo flessibile, il cavo di alimentazione, la pistola o gli accessori.
Prima di collegare I'apparecchio all'alimentazione, verificare che la tensione di rete corrisponda al valore indicato sulla targhetta
dati. Collegare il prodotto esclusivamente a una presa di corrente installata correttamente e dotata di contatto di terra di prote-
zione. Non utilizzare il prodotto se non & possibile collegarlo a una presa con un contatto di terra di protezione funzionante. Si
raccomanda di proteggere il circuito di alimentazione con un interruttore differenziale con corrente di intervento non superiore a
30 mA. Se il prodotto € dotato di un terminale di messa a terra esterno contrassegnato dal simbolo di messa a terra, collegarlo
a un punto di messa a terra appropriato o a un sistema di collegamento equipotenziale sul luogo di lavoro prima di iniziare a
lavorare. Il collegamento di un terminale di messa a terra esterno non sostituisce I'obbligo di collegare il prodotto a una presa di
corrente installata correttamente e dotata di contatto di terra di protezione. Non utilizzare il prodotto se non & possibile garantire
una corretta messa a terra.

Non utilizzare il prodotto se il cavo di alimentazione, la spina, I'involucro, l'interruttore o altri componenti elettrici sono danneggiati.
Non modificare la spina, il cavo di alimentazione o i componenti elettrici. Per le riparazioni, rivolgersi a un centro di assistenza
autorizzato del produttore.

Instradare il cavo di alimentazione in modo che non sia esposto a danni, versamenti di liquidi, spigoli vivi, superfici calde o tubi
in movimento. Se il cavo si aggroviglia o si danneggia, spegnere immediatamente il prodotto e scollegare la spina dalla presa di
corrente. Non tirare il prodotto dal cavo di alimentazione.

Nonostante il grado di protezione dell'involucro, il prodotto non deve essere lavato con acqua, immerso in acqua o esposto deli-
beratamente alle precipitazioni. Pulire le parti esterne seguendo le istruzioni di pulizia.

Prima di ogni utilizzo, verificare le condizioni del tubo flessibile che collega la pistola all'unita di alimentazione, del tubo dell'aria,
della pistola a spruzzo, dell'ugello, dei raccordi, degli innesti rapidi, delle guarnizioni e degli elementi di fissaggio. Non utilizzare
componenti incrinati, deformati, che perdono, sfregati, corrosi o altrimenti danneggiati. | componenti danneggiati devono essere
sostituiti.

Utilizzare esclusivamente tubi flessibili, pistole, ugelli, connettori e accessori con una pressione nominale non inferiore alla pres-
sione massima di esercizio del prodotto. L'utilizzo di accessori con pressioni troppo basse puo causare rotture e lesioni gravi.
Instradare i tubi flessibili in modo che non siano piegati, attorcigliati, schiacciati o soggetti a tagli. Non appoggiare oggetti pesanti
sui tubi flessibili. Tenere i tubi flessibili lontani da spigoli vivi, superfici calde o sostanze che potrebbero danneggiarne il materiale.
Durante il funzionamento, i tubi flessibili possono spostarsi a causa delle variazioni di pressione e dei movimenti dell'operatore.
Posizionare i tubi flessibili in modo che non costituiscano un pericolo di inciampo, di impatto o di danneggiamento di altri oggetti.
Questo prodotto richiede una fonte di aria compressa. Prima del collegamento, verificare che la pressione dell'aria non superi i
limiti consentiti per il prodotto, la pistola e i tubi flessibili. Utilizzare solo aria compressa per alimentare la pistola. Non utilizzare
o0ssigeno, gas infiammabili o altri gas industriali. Non scollegare i tubi flessibili o i raccordi rapidi mentre il sistema & in pressione.
Prima di scollegare i tubi flessibili, interrompere I'alimentazione dell'aria e scaricare la pressione dal sistema.

Non puntare la pistola a spruzzo verso persone o animali. Non avvicinare mani, dita o altre parti del corpo all'ugello. Non tentare di
arrestare perdite di materiale o aria con mani, guanti, stracci o altri oggetti. L'erogazione di materiale sotto pressione pud causare
lesioni personali, irritazione della pelle e degli occhi e danni alle attrezzature circostanti. Se il materiale entra in contatto con la pel-
le o gli occhi, o se si verifica irritazione, consultare immediatamente un medico e fornire informazioni sul tipo di materiale utilizzato.
Prima di regolare, pulire, manutenere o sostituire I'ugello, il tubo flessibile, la pistola o altri componenti, spegnere il prodotto,
scollegare la spina dalla presa di corrente, interrompere I'erogazione dell'aria compressa e scaricare la pressione del sistema
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secondo la procedura descritta nel manuale. La pressione potrebbe rimanere nel sistema anche dopo lo spegnimento.

Non inserire mani, attrezzi o altri oggetti nella tramoggia del materiale mentre il prodotto € collegato all'alimentazione elettrica
o0 quando il meccanismo di alimentazione potrebbe essere attivato. Non rimuovere grumi o sporcizia dalla tramoggia durante il
funzionamento. Prima di eseguire tali operazioni, spegnere il prodotto e scollegarlo dall'alimentazione elettrica.

Tenere mani, capelli, indumenti larghi e attrezzi lontani da parti in movimento, aperture di ventilazione e componenti di aziona-
mento. Non rimuovere i coperchi durante il funzionamento. Prima di rimuovere un coperchio, ispezionare o pulire eventuali detriti,
spegnere il prodotto, scollegare la spina dalla presa di corrente, interrompere I'erogazione dell'aria compressa e attendere che
tutte le parti in movimento si fermino completamente.

Non utilizzare il prodotto con il serbatoio vuoto piu a lungo del necessario per le procedure di ispezione o pulizia descritte nel ma-
nuale. Il funzionamento del prodotto senza materiale o acqua pud causare un’usura eccessiva dei componenti di alimentazione
e danneggiare il prodotto.

Non riempire eccessivamente il serbatoio del materiale. Versare il materiale con attenzione per evitare schizzi su componenti elet-
trici, motore, cavo di alimentazione o connessioni. Il materiale di lavoro deve essere omogeneo, pulito e privo di grumi e detriti. |
detriti possono ostruire I'ugello, il tubo flessibile, la pistola o i componenti di alimentazione. Non lasciare che il materiale si asciughi
nel serbatoio, nel tubo flessibile, nella pistola o nell'ugello. Dopo l'uso, pulire il sistema secondo le istruzioni.

Prima dell'effettivo utilizzo, il sistema di alimentazione deve essere inumidito o innescato secondo le istruzioni. La mancata inumi-
dimento del sistema, I'utilizzo di materiale troppo denso o di materiale contenente impurita possono causare I'intasamento del
tubo flessibile, dell'ugello o dei componenti di alimentazione.

Se si verificano improvvisi cambiamenti nelle prestazioni del prodotto, cali di prestazioni, rumori insoliti, vibrazioni, surriscalda-
mento, perdite, danni al tubo flessibile, perdite d’aria o ostruzione dell'ugello, interrompere immediatamente I'uso. Spegnere il
prodotto, scollegare la spina di alimentazione, interrompere I'erogazione dell'aria compressa, scaricare la pressione e individuare
la causa del problema.

A causa del rumore generato durante il lavoro, si raccomanda I'uso di protezioni acustiche, soprattutto in caso di spruzzatura
prolungata o di lavoro in spazi chiusi.

Le riparazioni del prodotto devono essere eseguite da un centro di assistenza autorizzato dal produttore. Utilizzare esclusivamen-
te ricambi e accessori approvati dal produttore. Non modificare autonomamente il prodotto, la pistola, i tubi flessibili, i raccordi o i
componenti del sistema di alimentazione del materiale.

PREPARAZIONE AL LAVORO

ATTENZIONE! La preparazione del prodotto per I'uso e l'installazione degli accessori devono essere eseguite esclusivamente
con l'alimentazione elettrica e I'alimentazione dell'aria compressa scollegate. Prima di iniziare qualsiasi intervento, scollegare il
cavo di alimentazione dalla presa di corrente, chiudere I'alimentazione dell'aria compressa e assicurarsi che non vi sia pressione
nel sistema.

Prima del primo utilizzo, rimuovere il prodotto e gli accessori dalla confezione e togliere tutti i materiali di imballaggio, comprese le
pellicole protettive, se presenti. Verificare che i tubi flessibili, i raccordi, la pistola a spruzzo, 'ugello e il contenitore del materiale
siano privi di residui di imballaggio e altri contaminanti. Posizionare il prodotto su una superficie stabile, dura e piana. Non posizio-
nare il prodotto su una superficie inclinata, scivolosa o instabile. Una volta posizionato, bloccare le ruote piroettanti con gli appositi
fermi e assicurarsi che il prodotto non possa muoversi da solo. Sistemare i tubi flessibili e il cavo di alimentazione in modo che
non siano piegati, schiacciati o danneggiati e che non costituiscano un pericolo di inciampo durante il funzionamento. Una volta
completati questi passaggi, € possibile iniziare ad assemblare i tubi flessibili, la pistola a spruzzo e l'ugello.

Controllo della pressione dell'aria negli pneumatici

Le ruote di trasporto sono dotate di pneumatici, che potrebbero non essere gonfiati in fabbrica o potrebbero richiedere il rabbocco
dell'aria dopo il trasporto e lo stoccaggio. Prima del primo utilizzo, prima di ogni inizio del lavoro e prima del trasporto, controllare
la pressione dell'aria negli pneumatici e, se necessario, ripristinarla; la pressione raccomandata € di 2,5-2,8 bar / 36-41 PSI.
Gli pneumatici devono essere gonfiati in modo uniforme per garantire la stabilita dellaggregato e la sicurezza del suo utilizzo e
spostamento.

Installazione dei tubi flessibili, della pistola a spruzzo e dell'ugello

ATTENZIONE! Il montaggio di tubi flessibili, pistola a spruzzo e ugelli deve essere eseguito esclusivamente con I'alimentazione
elettrica e 'erogazione di aria compressa scollegate. Prima di iniziare il montaggio, scollegare il cavo di alimentazione dalla presa
di corrente, chiudere I'erogazione di aria compressa e assicurarsi che non vi sia pressione nel sistema.

Verificare che i raccordi, le estremita dei tubi flessibili, 'attacco rapido, le guarnizioni, la pistola a spruzzo e I'ugello siano puliti e
integri. Non installare componenti sporchi, incrinati, deformati o con guarnizioni danneggiate. Non effettuare i collegamenti senza
le guarnizioni necessarie.

Come mostrato nell'illustrazione (1l), avvitare il raccordo del tubo flessibile nella porta di uscita dell'irroratore. Prima di serrare,
assicurarsi che il raccordo sia pulito, integro e dotato della guarnizione necessaria. Serrare saldamente il raccordo, ma senza
esercitare una forza eccessiva, che potrebbe danneggiare la filettatura, la guarnizione o il raccordo stesso. Posizionare la guarni-
zione sull'estremita del tubo flessibile che collega la pistola all'irroratore, quindi collegare il tubo flessibile al raccordo dell'irroratore
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utilizzando il raccordo rapido. Una volta inserito il raccordo rapido, chiudere le leve di bloccaggio e assicurarsi che il raccordo
rapido sia correttamente bloccato e non si sfili dal raccordo.

Come mostrato nellillustrazione (I1l), collegare I'altra estremita del tubo flessibile che collega la pistola allalimentatore alla pistola
a spruzzo. Prima di serrare, assicurarsi che la guarnizione sia in posizione e non danneggiata. Serrare saldamente il collega-
mento. Se necessario, utilizzare chiavi a forchetta, tenendo fermo il collegamento della pistola con una chiave e serrando il dado
del tubo flessibile con I'altra. Verificare che il riduttore di pressione con manometro sia montato correttamente sull'alimentatore
e non sia danneggiato. Non collegare il prodotto alla fonte di aria compressa in questa fase. Collegare il tubo flessibile dell'aria
al raccordo sulla pistola a spruzzo e al raccordo del tubo flessibile dell'aria sull'alimentatore. Verificare che il tubo flessibile sia
correttamente inserito e non si sfili dai raccordi. Lasciare I'ugello rimosso prima di bagnare il sistema di alimentazione. Installare
I'ugello solo dopo aver fatto scorrere acqua pulita o materiale opportunamente diluito attraverso il sistema e aver verificato che
dalla pistola fuoriesca un flusso costante. Cio riduce il rischio di ostruzione dell'ugello con residui di materiale o contaminanti nel
tubo flessibile. Dopo aver bagnato il sistema di alimentazione, installare 'ugello sulla pistola a spruzzo. Prima di serrare, assicu-
rarsi che I'ugello sia pulito, libero da ostruzioni e correttamente regolato. Non utilizzare un ugello ostruito, danneggiato o usurato.
Dopo ['installazione, verificare il percorso dei tubi flessibili. | tubi non devono essere piegati, attorcigliati, schiacciati o sottoposti
a forti sollecitazioni. Devono essere disposti in modo da non ostacolare il lavoro, sfregare contro spigoli vivi o creare un pericolo
di inciampo.

Collegamento del generatore alla rete elettrica

NOTA! Collegare sempre il prodotto a una presa di corrente con messa a terra.

NOTA! Si raccomanda che I'impianto di alimentazione sia dotato di una protezione differenziale con corrente di intervento non
superiore a 30 mA.

Prima di collegare il prodotto alla rete elettrica, verificare che la tensione di rete corrisponda al valore indicato sulla targhetta dati
del prodotto. Controllare le condizioni del cavo di alimentazione e della spina. Non utilizzare il prodotto se il cavo di alimentazione
e la spina sono danneggiati, sfilacciati, tagliati o presentano segni di surriscaldamento.

Prima di collegare I'apparecchio all’alimentazione elettrica, assicurarsi che il prodotto sia posizionato in modo stabile, che le ruote
piroettanti siano bloccate, che i tubi flessibili siano installati correttamente, che la valvola dell'aria della pistola sia chiusa e che
la pistola a spruzzo sia puntata verso un luogo sicuro. Non premere l'interruttore durante il collegamento della spina alla presa
di corrente.

Se per alimentare il prodotto si utilizza una prolunga, questa deve essere dotata di un conduttore di protezione e la sezione dei
suoi conduttori non deve essere inferiore alla sezione del cavo di alimentazione del prodotto. Non utilizzare prolunghe a due fili.
Se una prolunga & pili lunga di 10 m, la sezione dei conduttori non deve essere inferiore a 2,5 mm2 Non utilizzare prolunghe pit
lunghe di 50 m. Le prolunghe devono essere completamente srotolate prima di collegare il prodotto.

Collegamento a una fonte di aria compressa

ATTENZIONE! Prima di collegare il prodotto a una fonte di aria compressa, assicurarsi che I'alimentazione elettrica sia scollegata,
che la valvola dell'aria della pistola sia chiusa e che non vi sia pressione nel sistema.

Utilizzare esclusivamente aria compressa per alimentare la pistola a spruzzo. Non utilizzare ossigeno, gas infiammabili o altri gas
industriali. L'aria compressa fornita alla pistola a spruzzo deve essere pulita, filtrata e asciutta. Non utilizzare oliatori nel sistema
di alimentazione della pistola a spruzzo.

Assicurarsi che 'impianto di aria compressa abbia una capacita adeguata. La pressione applicata alla pistola a spruzzo non deve
superare la pressione di esercizio consigliata, indicata nella tabella dei dati tecnici e sulla targhetta del prodotto. Se la pressione
nellimpianto di aria compressa € superiore, regolarla utilizzando un riduttore di pressione con manometro prima di iniziare il
lavoro.

Collegare il tubo flessibile dell'impianto di aria compressa alla porta di ingresso del riduttore di pressione dotato di manometro.
Una volta effettuato il collegamento, aprire lentamente I'alimentazione dell’aria compressa e verificare la presenza di perdite nei
raccordi. Se si rileva una perdita, chiudere I'alimentazione dell'aria compressa, scaricare la pressione dallimpianto ed eliminare
la causa della perdita.

Utilizzando un riduttore di pressione con manometro, impostare la pressione di esercizio appropriata al materiale utilizzato e al
metodo di spruzzatura, senza superare il valore indicato nella tabella dei dati tecnici. Evitare cali di pressione improvvisi durante
il funzionamento, poiché possono causare un’erogazione irregolare del materiale e una riduzione della qualita della spruzzatura.

Comandi dell'unita

L'interruttore serve per accendere il prodotto. Dopo aver avviato il prodotto, osservare il funzionamento del generatore. Durante il
funzionamento, il generatore deve essere posizionato in modo che l'interruttore sia sempre facilmente accessibile.

Il regolatore della velocita di alimentazione del materiale serve a regolare la quantita di materiale erogata alla pistola a spruzzo.
Iniziare con un’impostazione intermedia o bassa, quindi aumentare gradualmente la velocita di alimentazione fino a ottenere |l
getto desiderato. Non impostare immediatamente la velocita di alimentazione al massimo. Una velocita troppo elevata puo cau-
sare una spruzzatura irregolare, un carico eccessivo sul sistema di alimentazione e un’usura accelerata del manicotto in gomma
e della vite.

L'interruttore di direzione di funzionamento seleziona la modalita operativa del sistema di alimentazione del materiale. L'interrut-
tore pud essere impostato su una delle tre posizioni:
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La posizione , Pulisci , serve per pulire e lavare il sistema di alimentazione. Utilizzare questa posizione per la pulizia post-uso,
come descritto piti avanti in questo manuale. Non utilizzare questa posizione per spruzzare effettivamente materiale sulla super-
ficie di lavoro.

La posizione ,Auto” & per la normale spruzzatura. In questa posizione, l'alimentazione del materiale viene avviata e arrestata
tramite la pistola a spruzzo. Per una corretta gestione del materiale, I'interruttore deve essere impostato sulla posizione ,Auto”.
La posizione ,Scarico” serve per scaricare la pressione del sistema e aspirare il materiale dal tubo che collega la pistola all'irro-
ratore. Utilizzare questa posizione quando si arresta I'operazione, prima di smontare la pistola, scollegare il tubo o eseguire la
pulizia secondo la procedura descritta pit avanti in questo manuale.

Non spostare l'interruttore di direzione durante la spruzzatura. Prima di cambiare la posizione dell'interruttore, rilasciare il grilletto
della pistola e assicurarsi che il flusso del materiale sia interrotto. Non spostare l'interruttore in una posizione intermedia.

Per regolare la pressione dell'aria compressa fornita alla pistola a spruzzo si utilizza un riduttore di pressione con manometro. La
pressione di esercizio deve essere impostata in modo appropriato in base al materiale utilizzato e al metodo di spruzzatura, senza
superare il valore indicato nella tabella dei dati tecnici.

La valvola dell'aria della pistola serve per aprire e chiudere I'alimentazione dell'aria compressa alla pistola a spruzzo. Aprire la
valvola solo dopo aver collegato correttamente la fonte di aria compressa e aver impostato la pressione di esercizio. Chiudere la
valvola al termine della verniciatura o prima di rilasciare la pressione.

II grilletto della pistola serve per avviare e interrompere I'erogazione del materiale. In modalita automatica, premendo il grilletto si
awvia il flusso del materiale, rilasciandolo si interrompe.

Preparazione del materiale di lavoro

Utilizzare esclusivamente intonaci cementizi e gessosi, finiture, massetti in calcestruzzo e altri composti di lavoro idonei, progettati
dal produttore del materiale per 'applicazione o la spruzzatura con questo tipo di apparecchio. Il materiale deve essere preparato
secondo le raccomandazioni del produttore, in particolare per quanto riguarda la diluizione richiesta, il tempo di miscelazione, la
temperatura di lavoro e il tempo di lavorabilita della miscela preparata. Il materiale di lavoro deve essere omogeneo, privo di gru-
mi, residui secchi, contaminanti e corpi estranei. La granulometria massima del materiale non deve superare il valore specificato
nella tabella dei dati tecnici. Non utilizzare materiale che ha iniziato a indurirsi, che si & addensato oltre il limite consentito o che
ha perso le proprieta richieste per 'applicazione o la spruzzatura.

Prima di versare il materiale, assicurarsi che il serbatoio sia pulito e privo di residui secchi. Versare il materiale preparato nel
serbatoio. Non riempire eccessivamente il serbatoio.

Durante il funzionamento, monitorare la quantita di materiale nel serbatoio. Non utilizzare I'unita con il serbatoio vuoto, poiché cid
potrebbe causare un’alimentazione instabile del materiale, I'aspirazione di aria, lintasamento del sistema e un’usura eccessiva
dei componenti di alimentazione.

Inumidire il sistema di alimentazione

Prima di iniziare I'alimentazione e la spruzzatura del materiale, inumidire il sistema di alimentazione. Questa operazione deve
essere eseguita senza I'ugello installato, per ridurre il rischio di ostruzione dovuta a residui di materiale o detriti presenti nel tubo
di collegamento tra la pistola e l'unita.

Versare una piccola quantita di acqua pulita nel serbatoio del materiale oppure preparare una soluzione piu diluita del materiale
di lavoro, secondo le raccomandazioni del produttore. Una soluzione pii diluita facilita 'introduzione della massa corretta nel tubo
flessibile e la bagnatura delle sue pareti. Non utilizzare liquidi incompatibili con il materiale di lavoro in uso o agenti che potrebbero
danneggiare i componenti dell'unita.

Collegare I'unita all'alimentazione elettrica e a una fonte di aria compressa. Impostare l'interruttore di direzione su ,Auto”. Impo-
stare il regolatore della velocita di alimentazione del materiale in una posizione intermedia. Utilizzare un riduttore di pressione
con manometro per impostare una bassa pressione di esercizio, non superiore al valore specificato nella tabella dei dati tecnici.
Orientare I'uscita della pistola a spruzzo in un contenitore adatto.

Awviare Tirroratrice, aprire la valvola dell'aria della pistola e premere il grilletto. Iniziare a immettere acqua o materiale diluito
attraverso il tubo che collega la pistola all'irroratrice. Regolare gradualmente la pressione dell'aria e la velocita di immissione
del materiale secondo necessita. Continuare fino a quando dall'irroratrice non fuoriesce un flusso costante, privo di interruzioni
e detriti.

Una volta che il sistema & bagnato, rilasciare il grilletto della pistola, spegnere l'irroratore, chiudere la valvola dell'aria della pistola,
interrompere I'alimentazione dell’aria compressa e scaricare la pressione del sistema. Quindi, scollegare l'irroratore dall'alimen-
tazione elettrica e installare 'ugello sull'irroratore come descritto nelle istruzioni di installazione.

Una volta installato I'ugello, & possibile iniziare a riempire il serbatoio con il materiale di lavoro appropriato e impostare i parametri
di spruzzatura.

UTILIZZO DELL’UNITA
Awvio e prova di spruzzatura
Dopo aver inumidito il sistema di alimentazione e installato 'ugello, versare il materiale di lavoro preparato nel serbatoio. Non

riempire eccessivamente il serbatoio. Orientare l'uscita della pistola a spruzzo verso un contenitore adatto o su una superficie
di prova.
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Collegare I'unita all'alimentazione elettrica e assicurarsi che sia collegata a una fonte di aria compressa. Verificare che la valvola
dell'aria della pistola sia chiusa, che l'interruttore avanti/indietro sia impostato su ,Auto” e che I'ugello sia installato correttamente.
Non utilizzare la macchina se il tubo che collega la pistola all'unita, il tubo dell'aria o i raccordi presentano perdite.

Premere l'interruttore. Utilizzando il riduttore di pressione con manometro, impostare la pressione di esercizio appropriata per il
materiale utilizzato, senza superare il valore indicato nella tabella dei dati tecnici. Inizialmente, impostare il regolatore della velo-
cita di alimentazione del materiale in una posizione intermedia.

Aprire la valvola dell'aria della pistola e premere il grilletto. Osservare il flusso del materiale dalla pistola a spruzzo. Se necessario,
regolare gradualmente la velocita di alimentazione del materiale e la pressione dell'aria fino a ottenere uno schema di spruzzatura
uniforme.

Eseguite la prima prova di spruzzatura su un’area di prova o in un contenitore adatto. Verificate che il materiale venga applicato in
modo uniforme, che i collegamenti siano ben saldi e che il flusso del materiale sia adeguato al lavoro da svolgere.

Spruzzare il materiale di lavoro

Una volta completata la prova di spruzzatura e ottenuto uno schema di spruzzatura uniforme, € possibile iniziare ad applicare
il materiale sulla superficie di lavoro. L'interruttore della direzione di spruzzatura deve essere impostato sulla posizione ,Auto”.
Muovete la pistola a spruzzo in modo uniforme, mantenendo la pill possibile la stessa distanza dalla superficie. Non tenete la
pistola ferma in un punto durante la spruzzatura, poiché cio potrebbe causare un’applicazione non uniforme del materiale.
Regolate la quantita di materiale e la qualita dello spruzzo modificando la velocita di alimentazione del materiale, la pressione
dell'aria compressa e la direzione di guida della pistola a spruzzo. Effettuate le regolazioni gradualmente, monitorando I'effetto su
una zona di prova o su una parte meno visibile della superficie di lavoro.

Durante il funzionamento, monitorare la quantita di materiale nel serbatoio. Non utilizzare l'unita con il serbatoio vuoto. Se il
materiale nel serbatoio sta per esaurirsi, rilasciare il grilletto della pistola, interrompere I'alimentazione del materiale e riempire
nuovamente il serbatoio con il materiale di lavoro preparato.

Quando non si sta spruzzando, rilasciare il grilletto della pistola. Non lasciare materiale nel tubo che collega la pistola all'irrora-
tore, nella pistola stessa o nell'ugello per un tempo superiore a quello consentito dal produttore del materiale. Se & necessaria
una pausa piu lunga, interrompere il lavoro e mettere in sicurezza o spurgare il sistema come descritto nelle istruzioni seguenti.
Se si verifica un deterioramento della qualita dello spruzzo, uno spruzzo pulsante, una diminuzione delle prestazioni, perdite,
rumori insoliti o vibrazioni, interrompere 'uso. Rilasciare il grilletto della pistola, spegnere I'unita, chiudere I'alimentazione dell'aria
compressa, depressurizzare il sistema e individuare la causa del problema.

Interrompere il lavoro e rilasciare la pressione

Al termine della spruzzatura, rilasciare il grilletto della pistola e puntarla verso un contenitore adatto. Chiudere la valvola dellaria
della pistola.

Premere piu volte il grilletto della pistola, dirigendo 'ugello di uscita verso il contenitore per scaricare 'eventuale pressione residua
nella pistola e nel tubo flessibile che la collega all'unita.

Impostare l'interruttore di direzione sulla posizione ,Scarico”. Lasciare l'unita in funzione in questa posizione finché la pressione
non si rilascia e il materiale non viene aspirato dal sistema di alimentazione, solitamente da 1 a 5 minuti. Questa operazione deve
essere continuata solo per il tempo necessario a scaricare la pressione nel sistema.

Dopo aver rilasciato la pressione, premere il grilletto della pistola, puntando I'ugello verso il contenitore, e assicurarsi che non
fuoriesca materiale pressurizzato.

Dopo esservi assicurati che non vi sia pressione nel sistema, spegnete I'unita tramite 'interruttore di alimentazione, scollegate il
cavo di alimentazione dalla presa elettrica e interrompete I'erogazione dell'aria compressa. Solo a questo punto potete smontare
la pistola a spruzzo, scollegare i tubi flessibili o pulire I'unita.

ATTENZIONE! Non scollegare la pistola a spruzzo, il tubo di collegamento tra la pistola e 'unita, il tubo dell'aria o i raccordi mentre
il sistema € in pressione.

PULIZIA E MANUTENZIONE

ATTENZIONE! La pulizia del sistema di alimentazione del materiale deve essere eseguita immediatamente dopo la spruzzatura.
Il materiale essiccato pud ostruire I'ugello, la pistola a spruzzo, il tubo di collegamento tra la pistola e I'unita o i componenti del
sistema di alimentazione, causando danni alla macchina.

ATTENZIONE! Prima di pulire, effettuare la manutenzione, rimuovere I'ugello, smontare la pistola a spruzzo o scollegare i tubi
flessibili, depressurizzare il sistema, spegnere I'unita, scollegare il cavo di alimentazione dalla presa a muro e interrompere I'ero-
gazione dell'aria compressa. Il collegamento all'alimentazione elettrica e all'aria compressa e consentito solo durante il lavaggio
del sistema, come descritto nella procedura seguente.

Pulizie dopo il lavoro

Dopo la spruzzatura, seguire la procedura di arresto e scarico della pressione. Assicurarsi che non vi sia pressione nel sistema,
che la macchina sia spenta, che il cavo di alimentazione sia scollegato dalla presa a muro e che I'erogazione di aria compressa
sia interrotta.

Rimuovere eventuali residui di materiale dal contenitore. Mettere in sicurezza il materiale ancora utilizzabile secondo le racco-
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mandazioni del produttore. Smaltire il materiale non piu utilizzabile e 'acqua di lavaggio in conformita alle normative locali e alle
raccomandazioni del produttore del materiale.

Pulire I'interno del serbatoio da eventuali residui. Utilizzare acqua pulita o un detergente raccomandato dal produttore del mate-
riale. Non utilizzare agenti caustici, solventi o liquidi che potrebbero danneggiare i componenti del sistema.

Dopo aver pre-pulito il serbatoio, riempirlo con acqua pulita. Rimuovere I'ugello dalla pistola a spruzzo, se presente, e dirigere il
getto d'acqua verso un contenitore adatto. Collegare I'alimentazione elettrica e la fonte di aria compressa. Impostare l'interruttore
di direzione sulla posizione , Pulizia .

Awviare la macchina, aprire la valvola dell’aria della pistola e premere il grilletto. Risciacquare il sistema di alimentazione finché
dall'ugello di spruzzatura non fuoriesce acqua pulita senza residui di materiale visibili. Se necessario, interrompere il risciacquo,
svuotare il serbatoio dall'acqua sporca, riempirlo con acqua pulita e ripetere il processo.

Dopo aver spurgato il sistema, rilasciare il grilletto della pistola e chiudere la valvola dell'aria. Spegnere 'unita, chiudere I'alimen-
tazione dell'aria compressa e scaricare la pressione del sistema. Quindi, scollegare il cavo di alimentazione dalla presa a muro.
Dopo esservi assicurati che non vi sia pressione nel sistema, scollegate la pistola a spruzzo dal tubo che la collega all'unita di
alimentazione. Quindi, scollegate il tubo dal raccordo sull'unita di alimentazione. Inserite una sfera di pulizia nell'estremita del tubo
collegata all'unita di alimentazione, quindi ricollegate tale estremita al raccordo. Lasciate I'altra estremita scollegata dalla pistola
a spruzzo e dirigete il flusso in un contenitore adatto.

Versare acqua pulita nel serbatoio del materiale. Collegare I'alimentazione elettrica e la fonte di aria compressa. Impostare I'in-
terruttore di direzione sulla posizione ,, Pulizia ,. Avviare la macchina e spingere la sfera di pulizia attraverso il tubo che collega la
pistola all'unita fino a quando la sfera non viene espulsa dall'altra estremita del tubo. Ripetere I'operazione con la sfera di pulizia,
se necessario, fino a quando tutti i residui di materiale non saranno stati rimossi dal tubo.

Al termine della pulizia delle sfere, spegnere I'apparecchio, chiudere I'alimentazione dell'aria compressa, scaricare la pressione
dal sistema e scollegare la spina del cavo di alimentazione dalla presa di corrente.

Pulire la pistola a spruzzo, l'ugello, i raccordi, le filettature, le guarnizioni e le superfici esterne dei tubi flessibili da eventuali resi-
dui. Pulire T'ugello con acqua o con un detergente consigliato dal produttore del materiale da spruzzare. Non utilizzare strumenti
appuntiti per disostruire I'ugello, poiché cid potrebbe danneggiarlo e ridurre la qualita della spruzzatura.

Pulire le superfici esterne dell'apparecchio con un panno morbido leggermente umido, quindi asciugare. Non immergere I'ap-
parecchio in acqua, non pulirlo con un getto d’acqua e non dirigere il getto d’acqua verso i componenti elettrici, il pannello di
controllo o i connettori.

Dopo la pulizia, riporre la pistola a spruzzo, I'ugello, il tubo di collegamento tra la pistola e 'unita e il tubo dell'aria in un luogo dove
I'acqua residua possa defluire e asciugarsi. Prima di riutilizzarli, verificare che tutti i componenti siano puliti, liberi da ostruzioni e
non danneggiati.

Manutenzione dell'unita

NOTA BENE! Tutte le operazioni di manutenzione devono essere eseguite con l'unita spenta, la spina del cavo di alimentazione
scollegata dalla presa di corrente, I'alimentazione dell’aria compressa chiusa e la pressione del sistema scaricata.

Dopo ogni utilizzo, verificare le condizioni del tubo flessibile che collega la pistola allalimentatore, del tubo dell'aria, della pistola
a spruzzo, dell'ugello, dei raccordi, delle filettature e delle guarnizioni. Pulire le parti sporche e sostituire quelle danneggiate,
usurate, incrinate, deformate o che presentano perdite prima di riutilizzarle.

Controllare che 'ugello e la pistola a spruzzo non siano ostruiti. Non tentare di disostruire I'ugello con strumenti appuntiti, poiché
cio potrebbe alterare la forma del foro e ridurre la qualita della spruzzatura. Sostituire un ugello danneggiato o usurato con uno
nuovo.

Verificare le condizioni del cavo di alimentazione e della spina. Non utilizzare il generatore se il cavo di alimentazione € danneg-
giato, sfilacciato, tagliato o presenta segni di surriscaldamento. Per la sostituzione del cavo di alimentazione e la riparazione dei
componenti elettrici, rivolgersi a un centro di assistenza autorizzato.

Monitorare le condizioni del manicotto in gomma e della vite. Un’usura eccessiva di questi componenti puo causare un‘alimenta-
zione irregolare del materiale, una riduzione delle prestazioni, pulsazioni del flusso o un aumento del carico sul sistema di alimen-
tazione. Se si riscontrano usura, danni o un significativo calo delle prestazioni, sostituire i componenti usurati come descritto nelle
istruzioni per l'installazione e la sostituzione del manicotto in gomma e della vite.

Verificare regolarmente che le ruote di trasporto, le rotelle piroettanti con meccanismo di bloccaggio e la maniglia di trasporto
siano fissate correttamente e non presentino danni. Prima di spostare la macchina, assicurarsi che il serbatoio del materiale sia
vuoto o fissato in modo da evitare fuoriuscite.

Non tentare di modificare I'unita autonomamente. Non rimuovere coperchi o componenti dellinvolucro a meno che non sia
necessario per le attivita descritte nel manuale. Le riparazioni non descritte nel manuale devono essere affidate a un centro di
assistenza autorizzato. Per riparazioni e sostituzioni, utilizzare solo ricambi conformi alle raccomandazioni del produttore.

Installazione/sostituzione del manicotto in gomma e della vite senza fine (IV)

ATTENZIONE! Installare o sostituire la boccola in gomma e la vite senza fine solo con la macchina spenta, il cavo di alimenta-
zione scollegato dalla presa di corrente, I'alimentazione dell’'aria compressa chiusa e la pressione del sistema scaricata. Prima di
iniziare, svuotare e pulire il serbatoio del materiale e il sistema di alimentazione.

I manicotto in gomma e la coclea sono componenti operativi del sistema di alimentazione del materiale. L'usura pud causare
una riduzione delle prestazioni, pulsazioni del flusso, un’alimentazione irregolare del materiale o un carico eccessivo del sistema.
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Questi componenti devono essere sostituiti se sono usurati, danneggiati o se si verifica un deterioramento significativo delle
prestazioni dell'unita.

Eseguire 'operazione su una superficie stabile e piana. A causa del peso dell'unita, non inclinarla né sollevarla autonomamente.
Se I'operazione richiede di posizionare la macchina in verticale o di riposizionare il contenitore del materiale, farsi aiutare da un
professionista e fissare I'unita per evitare ribaltamenti o movimenti involontari.

Scollegare il tubo flessibile che collega la pistola all'unita dal raccordo del tubo. Svitare i dadi che fissano la flangia anteriore del
manicotto in gomma. Allentare i dadi in modo uniforme per evitare di danneggiare la flangia o i dispositivi di fissaggio. Rimuovere
la flangia anteriore, quindi rimuovere il manicotto in gomma usato con la vite senza fine.

Pulire la sede della boccola in gomma, la flangia, i dispositivi di fissaggio e I'area intorno all'uscita del serbatoio del materiale.
Rimuovere eventuali residui di composto essiccato. Verificare la presenza di danni, deformazioni o corrosione.

Prima dell'installazione, verificare le condizioni del nuovo manicotto in gomma e della vite senza fine. Non installare componenti
incrinati, deformati, eccessivamente usurati o sporchi. Lubrificare leggermente la superficie della vite senza fine e l'interno del
manicotto in gomma con un lubrificante. Si consiglia I'utilizzo di olio di silicone o di un altro lubrificante adatto a componenti in
gomma. Non utilizzare prodotti che potrebbero danneggiare la gomma o contaminare il materiale di lavoro.

Posizionare il manicotto di gomma in modo che il foro smussato sia rivolto verso l'alto. Inserire la vite senza fine nel manicotto e
avvitarla in senso orario finché la punta della vite non sia a filo o leggermente al di sotto del fondo del manicotto di gomma. La
punta della vite non deve sporgere oltre il manicotto.

Posizionare la macchina in modo da consentire un accesso sicuro al sistema di alimentazione. Se necessario per il montaggio,
ruotare la tramoggia del materiale di 90° verso il motore. Inserire 'estremita piti spessa dell'agitatore/motore nero nell'alloggia-
mento della frizione sul lato motore.

Inserire il manicotto in gomma e il gruppo vite senza fine nell'estremita piu sottile dell'agitatore/motore nero. Assicurarsi che i
componenti siano correttamente posizionati, allineati e non inclinati.

Collegare la flangia anteriore della boccola in gomma all'alloggiamento di montaggio della flangia e fissarla ai due perni di mon-
taggio. Installare i dadi M16 e serrarli uniformemente, alternando i lati, fino a quando la flangia non € correttamente posizionata.
Non serrare eccessivamente i dadi per evitare di danneggiare la flangia, le filettature o la boccola in gomma.

Dopo il montaggio, verificare che il manicotto in gomma, la vite senza fine, I'agitatore/motore, il collare e i dadi di fissaggio siano
correttamente posizionati. Non inserire le mani nella tramoggia del materiale o nel sistema di alimentazione mentre il cavo di
alimentazione ¢ collegato a una presa di corrente.

Prima di iniziare a lavorare dopo aver sostituito la boccola in gomma e la coclea, inumidire il sistema di alimentazione come de-
scritto nel manuale. Non far funzionare I'unita a secco pil a lungo del necessario per verificarne il funzionamento.

stoccaggio e trasporto

Prima di riporre o trasportare ['unita, spegnerla, scollegare il cavo di alimentazione dalla presa elettrica, chiudere I'erogazione
dell'aria compressa e scaricare la pressione dal sistema. La macchina deve essere svuotata da tutto il materiale di lavoro e pulita
accuratamente come descritto nelle istruzioni di pulizia post-utilizzo.

Durante il rimessaggio, non lasciare materiale di lavoro nel contenitore, nel tubo flessibile che collega la pistola all'unita, nella
pistola a spruzzo o nell'ugello. Il materiale essiccato puo ostruire il sistema di alimentazione e danneggiare i componenti.

Dopo la pulizia, lasciare asciugare la pistola a spruzzo, I'ugello, il tubo di collegamento tra la pistola e I'unita e il tubo dell'aria.
Prima di riporre 'apparecchio, assicurarsi che tutti i componenti siano privi di acqua residua e che i raccordi, le filettature e le
guarnizioni siano puliti.

Conservare I'unita in un locale asciutto, chiuso e ben ventilato, fuori dalla portata dei bambini e di persone non autorizzate. Pro-
teggerla da precipitazioni, umidita, gelo, luce solare diretta, fonti di calore e sostanze corrosive.

Quando si ripone I'apparecchio, sistemare il cavo di alimentazione, il tubo flessibile di collegamento tra la pistola e I'unita e il tubo
dell'aria in modo che non siano piegati, schiacciati o sottoposti a tensione. Non appendere 'apparecchio per il cavo di alimenta-
zione o i tubi flessibili.

Trasportare il contenitore del materiale solo quando € vuoto. Prima di spostarlo, assicurarsi che la pistola a spruzzo, i tubi flessibili,
il cavo di alimentazione e gli accessori siano fissati saldamente per evitare movimenti accidentali o cadute.

Spostare la macchina utilizzando la maniglia di trasporto e le ruote. Non tirarla per il cavo di alimentazione, il tubo flessibile che
collega la pistola all'unita, il tubo dell'aria o la pistola a spruzzo. Quando si sposta l'unita su un terreno irregolare, guidarla con
attenzione per evitare di ribaltarla.

Durante il trasporto dell'unita in un veicolo, fissarla in modo che non scivoli, si ribalti 0 subisca urti. Trasportarla in posizione
stabile. Non appoggiarvi sopra alcun oggetto.
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PRODUCTKENMERKEN

De mortel- en pleisterunit is een elektrisch apparaat dat is ontworpen voor het toevoeren en spuiten van cement- en gipspleisters,
stucwerk, betonmortels en andere geschikte werkmaterialen met een maximale korrelgrootte van 3 mm. Het apparaat is voorzien
van een materiaaltank, van waaruit het materiaal via een slang naar het spuitpistool wordt gevoerd. Het spuiten gebeurt met
perslucht. De tank met grote capaciteit maakt werken zonder frequent bijvullen mogelijk en de lange slang vergemakkelijkt het
werken op afstand. Het apparaat kan materiaal tot 20 meter ver aanvoeren, waardoor het geschikt is voor gebruik tiidens bouw- en
afwerkingswerkzaamheden aan wanden, plafonds en vloeren. De correcte, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is
afhankelijk van een juiste bediening. Daarom:

Lees voor gebruik van het product de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade die voortvloeit uit het niet naleven van de veiligheidsvoorschriften en aanbeve-
lingen in deze handleiding.

APPARATUUR

Het pakket moet het volgende bevatten: een mortel- en pleisterunit, een spuitpistool en een slang om het pistool met de unit te
verbinden.

TECHNISCHE PARAMETERS

Parameter heid Waarde
Catalogusnummer YT-82584
Netspanning [V~ 220-240
Netwerkfrequentie [Hz] 50/60
Nominaal vermogen W] 3000
Massa [ka] 122
Werkdruk [MPa] 0,6
Onbelaste snelheid n | [min”'] 2600
Maximale materiaaltoevoerhoogte [m] 20
Inhoud van de materiaaltank M 40

le korrelgrootte van het materiaal [mm] <3
Werktemperatuur van het materiaal [°C] 5~40
slanglengte van het pistool [m] 7
Beschermingsgraad IP55
Geluidsniveau
geluidsdruk L , [dB(A)] 82-87
geluidsvermogen L [dB(A)] 92-97
Trillingsniveau a | [m/s?] 4055

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Volg bij het gebruik van het apparaat de instructies in de gebruiksaanwijzing, de informatie van de fabrikant van het gebruikte
materiaal en de algemene Arbo-voorschriften.

Dit product is niet bedoeld voor gebruik door kinderen of ongetrainde personen. De gebruiker dient bekend te zijn met de voor-
bereiding van het materiaal, het opstarten, spuiten, toevoeren van het materiaal, het ontluchten, reinigen en onderhouden van
het product.

Deze unit is ontworpen voor het toevoeren en spuiten van cement- en gipspleisters, afwerkingslagen, betonmortels en andere
geschikte werkstoffen die bedoeld zijn voor mechanische toepassing met dit type unit. De maximale korrelgrootte van het mate-
riaal mag niet groter zijn dan 3 mm. Controleer voér gebruik van het werkmateriaal de informatie van de fabrikant, met name de
toegestane toepassings- of toevoermethode, de vereiste verdunning, de mengtijd, de houdbaarheid van het bereide mengsel, de
werktemperatuur, de vereiste persoonlijke beschermingsmiddelen en de reinigingsinstructies voor het gereedschap na gebruik.
Voer of spuit geen stoffen met een onbekende samenstelling.

Gebruik dit product niet met materialen die groter zijn dan de aangegeven korrelgrootte, klonten, vuil, vezels of vreemde stoffen
bevatten, of die niet ontworpen zijn om met dit type sproeier te worden verwerkt of gespoten. Gebruik geen materialen die zijn
gescheiden, begonnen te stollen, te dik zijn geworden of hun sproeieigenschappen hebben verloren. Het gebruik van het ver-
keerde materiaal kan leiden tot verstopping, productbeschadiging, slangbreuk of ongecontroleerde lozing van onder druk staand
materiaal.

Gebruik dit product niet voor het spuiten van olieachtige materialen, ontvlambare, corrosieve, giftige of explosieve stoffen, of
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materialen waarvoor speciale apparatuur nodig is die niet door de fabrikant is gespecificeerd. Gebruik geen harsverbindingen,
chemisch uitgeharde materialen of materialen die oplosmiddelen bevatten, tenzij de materiaalfabrikant deze heeft ontworpen
voor toepassing met dit type spuitapparaat. Sluit geen apparatuur of onderdelen aan op dit product die niet door de fabrikant zijn
gespecificeerd. Gebruik geen gehalogeneerde koolwaterstofoplosmiddelen of materialen die dergelijke oplosmiddelen bevatten.
Deze kunnen reageren met productcomponenten en systeemschade, een heftige breuk van componenten of andere gevaarlijke
situaties veroorzaken.

Dit product is niet bedoeld voor gebruik in potentieel explosieve omgevingen. Gebruik het niet in ruimten waar brandbare gassen,
dampen, nevels, stof of andere explosieve mengsels aanwezig zijn.

Zorg voor voldoende ventilatie in de werkruimte. Het voorbereiden, toevoeren en spuiten van het materiaal kan stof, nevel, aero-
solen en spatten genereren die schadelijk zijn voor de gezondheid. De operator en iedereen in de nabijheid van de werkruimte
dient oogbescherming, ademhalingsbescherming, gehoorbescherming, beschermende handschoenen en andere persoonlijke
beschermingsmiddelen te dragen die door de fabrikant van het te gebruiken materiaal worden voorgeschreven.

Eet, drink of rook niet in ruimtes waar materialen worden voorbereid, gespoten, producten worden gereinigd of werkmaterialen en
reinigingsmiddelen worden opgeslagen.

Werkmaterialen, additieven en reinigingsmiddelen kunnen schadelijke of ontvlambare stoffen bevatten. Gebruik geen open vuur,
rook niet, verricht geen werkzaamheden die vonken veroorzaken en gebruik geen apparatuur die dampen in de werkruimte kan
ontsteken. Zorg ervoor dat er in de buurt van de werkplek geschikte brandblusapparatuur aanwezig is die geschikt is voor de
gebruikte materialen.

Bewaar geen ontvlambare stoffen, containers met ontvlambare resten of materialen die met dergelijke stoffen zijn verontreinigd,
zoals lappen, papier, folie of schoonmaakafval, in de buurt van dit product. Voer afval van gebruik en reiniging af volgens de
aanbevelingen van de materiaalfabrikant en de plaatselijke voorschriften.

Voorkom de vorming van plassen of het morsen van werkmateriaal of schoonmaakmiddel. Gemorst materiaal moet onmiddellijk
worden opgeruimd. De werkplek moet droog, netjes en antislip zijn.

Plaats het product op een stabiele, harde en viakke ondergrond. Plaats het niet op een hellende, gladde of instabiele ondergrond.
Verplaats het product niet tijdens gebruik. Wees vanwege het zware gewicht voorzichtig bij het vervoeren, installeren of verplaat-
sen. Til of trek niet aan de slang, het netsnoer, het spuitpistool of de accessoires.

Controleer vodr het aansluiten op de stroomvoorziening of de netspanning overeenkomt met de waarde die op het typeplaatje
staat vermeld. Sluit het product alleen aan op een correct geinstalleerd stopcontact met een aardingscontact. Gebruik het product
niet als het niet mogelijk is om het aan te sluiten op een stopcontact met een goed werkend aardingscontact. Het wordt aanbe-
volen om het stroomcircuit te beveiligen met een differentieelstroomonderbreker met een uitschakelstroom van maximaal 30 mA
. Als het product is voorzien van een externe aardingsaansluiting met een aardingssymbool, sluit deze dan v6ér aanvang van
de werkzaamheden aan op een geschikt aardingspunt of potentiaalvereffeningssysteem op de werkplek. Het aansluiten van een
externe aardingsaansluiting vervangt niet de verplichting om het product aan te sluiten op een correct geinstalleerd stopcontact
met een aardingscontact. Gebruik het product niet als een goede aarding niet kan worden gegarandeerd.

Gebruik het product niet met een beschadigd netsnoer, stekker, behuizing, schakelaar of andere elektrische onderdelen. Wijzig
de stekker, het netsnoer of de elekirische onderdelen niet. Laat reparaties uitvoeren door een erkend servicecentrum van de
fabrikant.

Leg het netsnoer zo neer dat het niet beschadigd raakt door gemorste vioeistoffen, scherpe randen, hete opperviakken of bewe-
gende slangen. Als het snoer in de knoop raakt of beschadigd raakt, schakel het product dan onmiddellijk uit en haal de stekker
uit het stopcontact. Trek niet aan het netsnoer.

Ondanks de beschermingsklasse van de behuizing mag het product niet met water worden gewassen, in water worden onderge-
dompeld of opzettelijk aan neerslag worden blootgesteld. Reinig de buitenkant volgens de reinigingsinstructies.

Controleer voor elk gebruik de staat van de slang die het pistool met de motor verbindt, de luchtslang, het spuitpistool, de sproeier,
de aansluitingen, de snelkoppelingen, de afdichtingen en de bevestigingsmiddelen. Gebruik geen onderdelen die gebarsten, ver-
vormd, lekkend, beschadigd, gecorrodeerd of anderszins beschadigd zijn. Beschadigde onderdelen moeten worden vervangen.
Gebruik uitsluitend slangen, spuitpistolen, sproeiers, koppelingen en accessoires die geschikt zijn voor een druk die niet lager is
dan de maximale werkdruk van het product. Het gebruik van accessoires met een te lage druk kan leiden tot scheuren en ernstig
letsel.

Leg slangen zo neer dat ze niet geknikt, verdraaid, bekneld of beschadigd raken. Plaats geen zware voorwerpen op de slangen.
Houd slangen uit de buurt van scherpe randen, hete opperviakken of stoffen die het materiaal kunnen beschadigen. Tijdens
gebruik kunnen slangen bewegen door drukverschillen en bewegingen van de gebruiker. Plaats slangen zo dat ze geen struikel-
gevaar, stootgevaar of schade aan andere objecten veroorzaken.

Dit product vereist perslucht. Controleer voér het aansluiten of de luchtdruk de toegestane limieten voor het product, het pistool
en de slangen niet overschrijdt. Gebruik uitsluitend perslucht om het pistool aan te drijven. Gebruik geen zuurstof, brandbare
gassen of andere industriéle gassen. Koppel slangen of snelkoppelingen niet los terwijl het systeem onder druk staat. Sluit de
luchttoevoer af en laat de druk in het systeem ontsnappen voordat u de slangen loskoppelt.

Richt het spuitpistool niet op mensen of dieren. Houd uw hand, vingers of andere lichaamsdelen uit de buurt van de spuitmond.
Probeer een lekkage van materiaal of lucht niet te dichten met uw hand, handschoen, doek of ander voorwerp. Het onder druk
spuiten van materiaal kan persoonlijk letsel, huid- en oogirritatie en schade aan apparatuur in de buurt veroorzaken. Raadpleeg
onmiddellijk een arts als er materiaal onder uw huid of in uw ogen komt, of als er irritatie optreedt, en geef informatie over het type
materiaal dat wordt gebruikt.
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Voordat u de sproeier, slang, spuitpistool of andere onderdelen afstelt, reinigt, onderhoudt of vervangt, dient u het product uit te
schakelen, de stekker uit het stopcontact te halen, de persluchttoevoer af te sluiten en de systeemdruk te verlagen volgens de
procedure beschreven in de handleiding. Er kan zelfs na het uitschakelen nog druk in het systeem aanwezig zijn.

Steek geen handen, gereedschap of andere voorwerpen in de materiaaltrechter terwijl het product is aangesloten op de stroom-
voorziening of wanneer het invoermechanisme geactiveerd kan worden. Verwijder tijdens gebruik geen klonten of vuil uit de
trechter. Schakel het product uit en koppel het los van de stroomvoorziening voordat u dergelijke handelingen uitvoert.

Houd handen, haar, losse kleding en gereedschap uit de buurt van bewegende onderdelen, ventilatieopeningen en aandrijfcom-
ponenten. Verwijder geen afdekkingen tijdens gebruik. Schakel het product uit, haal de stekker uit het stopcontact, sluit de per-
sluchttoevoer af en wacht tot alle bewegende onderdelen volledig tot stilstand zijn gekomen voordat u een afdekking verwijdert,
inspecteert of vuil verwijdert.

Gebruik het product niet langer met een lege tank dan nodig is voor de inspectie- of reinigingsprocedures die in de handleiding
worden beschreven. Het gebruik van het product zonder materiaal of water kan leiden tot overmatige slijtage van de doseercom-
ponenten en schade aan het product.

Vul de materiaaltank niet te vol. Giet het materiaal voorzichtig in om te voorkomen dat er materiaal op de elektrische componen-
ten, de motor, het netsnoer of de aansluitingen spat. Het te verwerken materiaal moet homogeen, schoon en vrij van klonten en
vuil zijn. Vuil kan de spuitmond, slang, spuitpistool of toevoeronderdelen verstoppen. Laat het materiaal niet opdrogen in de tank,
slang, spuitpistool of spuitmond. Reinig het systeem na gebruik volgens de gebruiksaanwijzing.

Voordat het systeem daadwerkelijk in gebruik wordt genomen, moet het volgens de instructies worden bevochtigd of ontlucht.
Het niet bevochtigen van het systeem, het werken met te dik materiaal of het werken met materiaal dat onzuiverheden bevat, kan
leiden tot verstopping van de slang, het mondstuk of de onderdelen van de toevoer.

Als u een plotselinge verandering in de productprestaties, een prestatievermindering, ongebruikelijke geluiden, trillingen, over-
verhitting, lekkages, beschadiging van de slang, luchtlekkage of verstopping van de sproeier ervaart, stop dan onmiddellijk met
het gebruik. Schakel het product uit, trek de stekker uit het stopcontact, sluit de persluchttoevoer af, laat de druk ontsnappen en
bepaal de oorzaak van het probleem.

Vanwege het lawaai dat tijdens het werk ontstaat, wordt aangeraden gehoorbescherming te dragen, vooral bij langdurig spuiten
of werken in besloten ruimtes.

Reparaties aan het product dienen te worden uitgevoerd door een erkend servicecentrum van de fabrikant. Gebruik uitsluitend
door de fabrikant goedgekeurde vervangingsonderdelen en accessoires. Wijzig het product, het spuitpistool, de slangen, de
aansluitingen of de onderdelen van het materiaaltoevoersysteem niet zelf.

VOORBEREIDING OP HET WERK

LET OP! Het voorbereiden van het product voor gebruik en het installeren van accessoires mag alleen worden uitgevoerd wan-
neer de elektrische voeding en de persluchttoevoer zijn uitgeschakeld. Voordat u met werkzaamheden begint, dient u de stekker
uit het stopcontact te halen, de persluchttoevoer af te sluiten en ervoor te zorgen dat er geen druk in het systeem staat.

Haal het product en de accessoires voor het eerste gebruik uit de verpakking en verwijder al het verpakkingsmateriaal, inclusief
eventuele beschermfolie. Controleer of de slangen, aansluitingen, spuitpistool, sproeier en materiaalcontainer vrij zijn van ver-
pakkingsresten en andere verontreinigingen. Plaats het product op een stabiele, harde en vlakke ondergrond. Plaats het product
niet op een hellende, gladde of instabiele ondergrond. Vergrendel de zwenkwielen met de vergrendelingen en zorg ervoor dat het
product niet vanzelf kan bewegen. Leg de slangen en de stroomkabel zo neer dat ze niet geknikt, geplet of beschadigd raken en
dat ze geen struikelgevaar vormen tijdens het gebruik. Zodra deze stappen zijn voltooid, kunt u de slangen, het spuitpistool en
de sproeier monteren.

Controle van de luchtdruk in de banden

De transportwielen zijn uitgerust met luchtbanden, die af fabriek mogelijk niet zijn opgepompt of na transport en opslag moeten
worden bijgevuld. Controleer voor het eerste gebruik, vaor elke start van de werkzaamheden en vaér transport de luchtdruk in de
banden en vul deze indien nodig bij; de aanbevolen druk bedraagt 2,5-2,8 bar / 36-41 PSI. De banden moeten gelijkmatig zijn
opgepompt om de stabiliteit van het aggregaat en de veiligheid van gebruik en verplaatsing te waarborgen.

Het installeren van de slangen, het spuitpistool en de spuitmond.

LET OP! De montage van slangen, spuitpistool en sproeier mag alleen worden uitgevoerd wanneer de stroomtoevoer en de
persluchttoevoer zijn uitgeschakeld. Voordat u met de montage begint, dient u de stekker uit het stopcontact te halen, de pers-
luchttoevoer af te sluiten en ervoor te zorgen dat er geen druk in het systeem staat.

Controleer of de aansluitingen, slanguiteinden, snelkoppelingen, afdichtingen, spuitpistool en sproeier schoon en onbeschadigd
zijn. Installeer geen onderdelen die vuil, gebarsten, vervormd zijn of beschadigde afdichtingen hebben. Maak geen verbindingen
zonder de vereiste afdichtingen.

Zoals weergegeven in afbeelding (1l), schroeft u de slangkoppeling in de uitlaatpoort van de sproeier. Controleer vaor het vast-
draaien of de koppeling schoon, onbeschadigd en voorzien is van de benodigde pakking. Draai de koppeling stevig vast, maar
gebruik geen overmatige kracht, aangezien dit de schroefdraad, pakking of koppeling kan beschadigen. Plaats de pakking op
het uiteinde van de slang die het pistool met de sproeier verbindt en sluit vervolgens de slang aan op de slangkoppeling van de
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sproeier met behulp van de snelkoppeling. Zodra de snelkoppeling goed vastzit, sluit u de vergrendelingshendels en controleert
u of de snelkoppeling goed vergrendeld is en niet uit de koppeling glijdt.

Zoals weergegeven in afbeelding (1ll), sluit u het andere uiteinde van de slang die het pistool met de aandrijffeenheid verbindt aan
op het spuitpistool. Controleer voor het vastdraaien of de afdichting op zijn plaats zit en onbeschadigd is. Draai de verbinding
stevig vast. Gebruik indien nodig steeksleutels, waarbij u de pistoolaansluiting met de ene sleutel vasthoudt en de slangmoer
met de andere vastdraait. Controleer of de drukregelaar met manometer correct op de aandrijfeenheid is gemonteerd en niet
beschadigd is. Sluit het product in dit stadium nog niet aan op de persluchtbron. Sluit de luchtslang aan op de aansluiting op het
spuitpistool en op de luchtslangaansluiting op de aandrijfeenheid. Controleer of de slang goed vastzit en niet uit de aansluitingen
glijdt. Laat het mondstuk verwijderd voordat u het toevoersysteem bevochtigt. Installeer het mondstuk pas nadat u schoon water
of een correct verdund materiaal door het systeem hebt laten lopen en hebt gecontroleerd of er een constante straal uit het pistool
komt. Dit vermindert het risico dat het mondstuk verstopt raakt door materiaalresten of verontreinigingen in de slang. Nadat u het
toevoersysteem hebt bevochtigd, installeert u het mondstuk op het spuitpistool. Controleer vodr het vastdraaien of het mondstuk
schoon, vrij en correct afgesteld is. Gebruik geen verstopt, beschadigd of versleten mondstuk.

Controleer na de installatie de slanggeleiding. De slangen mogen niet geknikt, verdraaid, geplet of onder spanning staan. Ze
moeten zo gelegd zijn dat ze het werk niet belemmeren, niet tegen scherpe randen schuren en geen struikelgevaar opleveren.

De generator aansluiten op de stroomvoorziening

LET OP! Sluit het product altiid aan op een goed geaard stopcontact.

LET OP! Het wordt aanbevolen de voeding te voorzien van een differentiaalbeveiliging met een uitschakelstroom van maximaal
30mA.

Controleer voordat u het product op het lichtnet aansluit of de netspanning overeenkomt met de waarde die op het typeplaatje
van het product staat vermeld. Controleer de staat van het netsnoer en de stekker. Gebruik het product niet als het netsnoer en
de stekker beschadigd, gerafeld, doorgesneden zijn of tekenen van oververhitting vertonen.

Voordat u het apparaat op de stroomvoorziening aansluit, moet u ervoor zorgen dat het stevig staat, de zwenkwielen vergrendeld
zijn, de slangen correct zijn aangesloten, de luchtklep van het spuitpistool gesloten is en het spuitpistool op een veilige plek is
gericht. Druk niet op de schakelaar wanneer u de stekker in het stopcontact steekt.

Als een verlengsnoer wordt gebruikt om het product van stroom te voorzien, moet dit een aardingsgeleider hebben en mag de
doorsnede van de geleiders niet kleiner zijn dan de doorsnede van de kabel die het product voedt. Gebruik geen verlengsnoeren
met twee draden. Als een verlengsnoer langer is dan 10 meter, moet de doorsnede van de geleiders minimaal 2,5 mm? zijn.
Gebruik geen verlengsnoeren die langer zijn dan 50 meter. Verlengsnoeren moeten volledig worden afgerold voordat het product
wordt aangesloten.

Aansluiting op een persluchtbron

LET OP! Voordat u het product op een persluchtbron aansluit, moet u ervoor zorgen dat de stroomtoevoer is onderbroken, de
luchtklep van het pistool gesloten is en er geen druk in het systeem staat.

Gebruik uitsluitend perslucht om het spuitpistool aan te drijven. Gebruik geen zuurstof, brandbare gassen of andere industriéle
gassen. De luchttoevoer naar het spuitpistool moet schoon, gefilterd en gedroogd zijn. Gebruik geen smeermiddel in het toevoer-
systeem van het spuitpistool.

Zorg ervoor dat het persluchtsysteem voldoende capaciteit heeft. De druk die op het spuitpistool wordt uitgeoefend, mag de
aanbevolen werkdruk, zoals vermeld in de technische gegevenstabel en op het producttypeplaatje, niet overschrijden. Als de
druk in het persluchtsysteem hoger is, moet u deze vo6r aanvang van de werkzaamheden aanpassen met een drukregelaar met
manometer.

Sluit de persluchtslang aan op de inlaatpoort van de drukregelaar met behulp van een manometer. Open na de aansluiting lang-
zaam de persluchttoevoer en controleer de aansluitingen op lekkage. Als er een lek wordt geconstateerd, sluit u de persluchttoe-
voer af, laat u de druk uit het systeem ontsnappen en verhelpt u de oorzaak van het lek.

Gebruik een drukregelaar met manometer om de juiste werkdruk in te stellen voor het te gebruiken materiaal en de spuitmethode,
zonder de waarde in de technische gegevenstabel te overschrijden. Vermijd abrupte drukdalingen tijdens het spuiten, aangezien
deze een ongelijkmatige materiaaltoevoer en een verminderde spuitkwaliteit kunnen veroorzaken.

Bedieningselementen van de unit

De schakelaar wordt gebruikt om het product in te schakelen. Observeer na het inschakelen van het product de werking van de
generator. Tijdens het gebruik moet de generator zo worden geplaatst dat de schakelaar altijd gemakkelijk bereikbaar is.

Met de regelaar voor de materiaaltoevoer kunt u de hoeveelheid materiaal die naar het spuitpistool wordt gevoerd, aanpassen.
Begin met een gemiddelde of lage stand en verhoog de toevoer geleidelijk totdat het gewenste spuitpatroon is bereikt. Stel de
materiaaltoevoer niet meteen in op maximaal. Een te hoge snelheid kan leiden tot een ongelijkmatige spuitstraal, een te hoge
belasting van het toevoersysteem en versnelde slijtage van de rubberen huls en schroef.

Met de schakelaar voor de bedieningsrichting wordt de bedrijfsmodus van het materiaaltoevoersysteem geselecteerd. De scha-
kelaar kan in één van de drie standen worden gezet:

De stand , Reinigen , is bedoeld voor het reinigen en doorspoelen van het toevoersysteem. Gebruik deze stand voor de reiniging
na gebruik, zoals verderop in deze handleiding wordt beschreven. Gebruik deze stand niet om daadwerkelijk materiaal op het
werkoppervlak te spuiten.
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De ,Auto’-stand is voor normaal spuiten. In deze stand wordt de materiaaltoevoer gestart en gestopt met behulp van het spuitpis-
tool. Voor een goede materiaalverwerking moet de schakelaar in de ,Auto’-stand staan.

De ,Ontlastingsstand” wordt gebruikt om de systeemdruk te verlagen en materiaal uit de slang te verwijderen die het spuitpistool
met de sproeier verbindt. Gebruik deze stand wanneer u de werkzaamheden stopt, voordat u het spuitpistool demonteert, de
slang loskoppelt of reinigt volgens de procedure die verderop in deze handleiding wordt beschreven.

Beweeg de richtingsschakelaar niet tijdens het spuiten. Laat de trekker van het spuitpistool los voordat u de schakelaar in de juiste
stand zet en zorg ervoor dat de materiaalstroom is gestopt. Beweeg de schakelaar niet naar een tussenstand.

Een drukregelaar met manometer wordt gebruikt om de persluchtdruk naar het spuitpistool te regelen. De werkdruk moet worden
ingesteld op basis van het te gebruiken materiaal en de spuitmethode, maar mag de waarde in de technische gegevenstabel niet
overschrijden.

Met het luchtventiel van het spuitpistool kunt u de luchttoevoer openen en sluiten. Open het ventiel pas nadat de persluchtbron
correct is aangesloten en de werkdruk is ingesteld. Sluit het ventiel wanneer u klaar bent met spuiten of voordat u de druk aflaat.
Met de trekker van het spuitpistool wordt het spuiten van het materiaal gestart en gestopt. In de automatische modus start het
indrukken van de trekker de materiaalstroom en stopt deze wanneer de trekker wordt losgelaten.

Voorbereiding van het werkmateriaal

Gebruik uitsluitend cement- en gipspleisters, afwerkingslagen, betonmortels en andere geschikte verwerkingsmaterialen die door
de materiaalfabrikant zijn ontworpen voor toepassing of spuiten met dit type apparaat. Het materiaal moet worden bereid volgens
de aanbevelingen van de fabrikant, met name wat betreft de vereiste verdunning, mengtijd, verwerkingstemperatuur en potlife van
het bereide mengsel. Het verwerkingsmateriaal moet homogeen zijn, vrij van klonten, opgedroogde resten, verontreinigingen en
vreemde deeltjes. De maximale korrelgrootte van het materiaal mag de waarde in de technische gegevenstabel niet overschrij-
den. Gebruik geen materiaal dat al is begonnen uit te harden, te dik is geworden of de vereiste eigenschappen voor toepassing
of spuiten heeft verloren.

Voordat u het materiaal erin giet, moet u ervoor zorgen dat de materiaaltank schoon en vrij van opgedroogde resten is. Giet het
voorbereide materiaal in de tank. Vul de tank niet te vol.

Controleer tijdens het gebruik de hoeveelheid materiaal in de materiaaltank. Gebruik het apparaat niet met een lege tank, aan-
gezien dit kan leiden tot een instabiele materiaaltoevoer, luchtinlaat, verstopping van het systeem en overmatige slijtage van de
toevoeronderdelen.

Het bevochtigen van het toevoersysteem

Voordat u daadwerkelijk begint met het toevoeren en spuiten van het materiaal, dient u het toevoersysteem te bevochtigen. Dit
moet gebeuren zonder het mondstuk te monteren om te voorkomen dat het verstopt raakt door materiaalresten of vuil in de slang
die het spuitpistool met het apparaat verbindt.

Giet een kleine hoeveelheid schoon water in de materiaaltank of bereid een dunnere hoeveelheid van het werkmateriaal voor,
volgens de aanbevelingen van de materiaalfabrikant. Een dunnere hoeveelheid materiaal vergemakkelijkt het inbrengen van
de juiste massa in de slang en het bevochtigen van de slangwanden. Gebruik geen vloeistoffen die niet compatibel zijn met het
gebruikte werkmateriaal of middelen die de onderdelen van het apparaat kunnen beschadigen.

Sluit het apparaat aan op de stroomvoorziening en een persluchtbron. Zet de richtingsschakelaar op ,Auto”. Zet de regelaar voor
de materiaaltoevoer in een tussenstand. Gebruik een drukregelaar met een manometer om een lage werkdruk in te stellen, die
de waarde in de technische gegevenstabel niet overschrijdt. Richt de spuitmond van het spuitpistool op een geschikte container.
Start de sproeier, open het luchtventiel van het pistool en druk op de trekker. Begin met het toevoeren van water of verdund ma-
teriaal via de slang die het pistool met de sproeier verbindt. Stel de luchtdruk en de toevoersnelheid geleidelijk bij, indien nodig.
Ga door tot er een constante, ononderbroken straal uit de sproeier komt, zonder vuil of resten.

Zodra het systeem nat is, laat u de trekker van het spuitpistool los, schakelt u de sproeier uit, sluit u de luchtklep van het spuitpis-
tool, schakelt u de persluchttoevoer uit en laat u de systeemdruk ontsnappen. Koppel vervolgens de sproeier los van de stroom-
voorziening en monteert u het mondstuk op de sproeier zoals beschreven in de installatiehandleiding.

Zodra de sproeier is geinstalleerd, kunt u de tank vullen met het juiste werkmateriaal en de sproeiparameters instellen.

HET GEBRUIK VAN DE UNIT

Opstart- en sproeitest

Nadat u het toevoersysteem hebt bevochtigd en het mondstuk hebt gemonteerd, giet u het voorbereide werkmateriaal in de
materiaaltank. Vul de tank niet te vol. Richt de spuitmond van het spuitpistool op een geschikte container of op een testopperviak.
Sluit het apparaat aan op de stroomvoorziening en zorg ervoor dat het is aangesloten op een persluchtbron. Controleer of de
luchtklep van het pistool gesloten is, de vooruit-/achteruitschakelaar op ,Auto” staat en het mondstuk correct is gemonteerd. Ge-
bruik het apparaat niet als de slang tussen het pistool en het apparaat, de luchtslang of de aansluitingen lekken.

Druk op de schakelaar. Stel met behulp van de drukregelaar met manometer de juiste werkdruk in voor het te gebruiken materiaal,
zonder de waarde in de technische gegevenstabel te overschrijden. Zet de materiaaltoevoerregelaar in eerste instantie in een
tussenstand.

Open het luchtventiel van het spuitpistool en druk op de trekker. Observeer de materiaalstroom uit het spuitpistool. Pas indien
nodig de materiaalstroom en de luchtdruk geleidelijk aan totdat een gelijkmatig spuitpatroon is bereikt.
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Voer uw eerste spuitproef uit op een testoppervlak of in een geschikte container. Controleer of het materiaal gelijkmatig wordt
aangebracht, of de verbindingen goed vastzitten en of de materiaalstroom geschikt is voor de toepassing.

Het werkmateriaal bespuiten

Zodra u de spuittest hebt voltooid en een gelijkmatig spuitpatroon hebt verkregen, kunt u het materiaal op het werkopperviak
aanbrengen. De schakelaar voor de spuitrichting moet in de stand ,Auto” staan.

Beweeg het spuitpistool gelijkmatig en houd daarbij zoveel mogelijk dezelfde afstand tot het opperviak. Houd het pistool niet op
één plek vast tijdens het spuiten, omdat dit kan leiden tot een ongelijkmatige verdeling van het materiaal.

De hoeveelheid materiaal en de kwaliteit van de spuitstraal kunnen worden aangepast door de materiaaltoevoersnelheid, de
persluchtdruk en de richting van het spuitpistool te variéren. Voer de aanpassingen geleidelijk door en controleer het effect op een
testgebied of een minder zichtbaar deel van het werkopperviak.

Controleer tijdens het gebruik de hoeveelheid materiaal in de materiaaltank. Gebruik het apparaat niet met een lege tank. Als het
materiaal in de tank bijna op is, laat dan de trekker van het spuitpistool los, stop de materiaaltoevoer en vul de tank bij met het
voorbereide werkmateriaal.

Laat de trekker van het spuitpistool los wanneer u niet aan het spuiten bent. Laat geen materiaal in de slang tussen het spuit-
pistool en de spuitkop, het spuitpistool zelf of de spuitmond zitten gedurende de tijd die door de fabrikant van het materiaal is
toegestaan. Als een langere pauze nodig is, stop dan met werken en sluit het systeem af of ontlucht het zoals beschreven in de
volgende instructies.

Als u een verslechtering van de spuitkwaliteit, pulserende spuitstraal, verminderde prestaties, lekkages, ongebruikelijke geluiden
of trillingen constateert, stop dan met het gebruik. Laat de trekker van het spuitpistool los, schakel het apparaat uit, sluit de pers-
luchttoevoer af, ontlucht het systeem en bepaal de oorzaak van het probleem.

Het werk stoppen en de druk verlagen

Laat na het spuiten de trekker van het spuitpistool los en richt het spuitpistool op een geschikte container. Sluit het luchtventiel
van het spuitpistool.

Druk een aantal keer op de trekker van het pistool en richt de spuitmond in de container om de resterende druk in het pistool en
de slang die het pistool met het apparaat verbindt te verlagen.

Zet de richtingschakelaar in de stand ,Ontlasting”. Laat het apparaat in deze stand draaien totdat de druk is verlaagd en het
materiaal uit het toevoersysteem is verwijderd, meestal gedurende 1-5 minuten. Deze handeling mag alleen worden voortgezet
zolang als nodig is om de druk in het systeem te verlagen.

Nadat de druk is verlaagd, drukt u de trekker van het pistool in, richt u de spuitmond op de container en zorgt u ervoor dat er geen
onder druk staand materiaal uit het pistool stroomt.

Nadat u ervoor hebt gezorgd dat er geen druk meer in het systeem staat, schakelt u het apparaat uit met de aan/uit-schakelaar,
haalt u de stekker uit het stopcontact en sluit u de persluchttoevoer af. Pas daarna kunt u het spuitpistool demonteren, de slangen
loskoppelen of het apparaat reinigen.

LET OP! Koppel het spuitpistool, de slang tussen het pistool en het apparaat, de luchtslang of de aansluitingen niet los terwijl het
systeem onder druk staat.

REINIGING EN ONDERHOUD

LET OP! Reinig het materiaaltoevoersysteem direct na het spuiten. Opgedroogd materiaal kan de spuitmond, het spuitpistool,
de slang die het pistool met het apparaat verbindt of onderdelen van het toevoersysteem verstoppen en schade aan de machine
veroorzaken.

LET OP! Voordat u gaat reinigen, onderhouden, de sproeier verwijdert, het spuitpistool demonteert of de slangen loskoppelt, dient
u het systeem drukloos te maken, het apparaat uit te schakelen, de stekker uit het stopcontact te halen en de persluchttoevoer af
te sluiten. Het aansluiten van de stroom- en persluchttoevoer is alleen toegestaan tijdens het doorspoelen van het systeem, zoals
beschreven in de onderstaande procedure.

Schoonmaken na het werk

Volg na het spuiten de uitschakel- en drukontlastingsprocedure. Zorg ervoor dat er geen druk meer in het systeem staat, dat de
machine is uitgeschakeld, dat de stekker uit het stopcontact is gehaald en dat de persluchttoevoer is afgesloten.

Verwijder alle resterende materialen uit de materiaalcontainer. Bewaar alle materialen die nog bruikbaar zijn volgens de aanbe-
velingen van de fabrikant. Voer alle materialen die niet meer bruikbaar zijn en het reinigingswater af in overeenstemming met de
lokale regelgeving en de aanbevelingen van de materiaalfabrikant.

Reinig de binnenkant van de tank en verwijder alle resterende materialen. Gebruik schoon water of een reinigingsmiddel dat door
de fabrikant van het materiaal wordt aanbevolen. Gebruik geen bijtende stoffen, oplosmiddelen of vioeistoffen die systeemcom-
ponenten kunnen beschadigen.

Na het voorreinigen van de tank vult u deze met schoon water. Verwijder het mondstuk van het spuitpistool, indien aanwezig, en
richt de spuitmond in een geschikte container. Sluit de stroomvoorziening en de persluchtbron aan. Zet de richtingsschakelaar in
de stand , Reinigen ,..

Start de machine, open de luchttoevoer van het spuitpistool en druk op de trekker. Spoel het toevoersysteem door totdat er
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schoon water uit het spuitpistool stroomt zonder zichtbare materiaalresten. Stop indien nodig met doorspoelen, laat het vuile water
uit de tank lopen, vul deze bij met schoon water en herhaal het proces.

Na het doorspoelen van het systeem, laat u de trekker van het pistool los en sluit u de luchtklep van het pistool. Schakel het
apparaat uit, sluit de persluchttoevoer af en laat de systeemdruk ontsnappen. Trek vervolgens de stekker uit het stopcontact.
Nadat u ervoor hebt gezorgd dat er geen druk in het systeem staat, koppelt u het spuitpistool los van de slang die het pistool met
de motor verbindt. Koppel vervolgens de slang los van de slangaansluiting op de motor. Plaats een reinigingsbal in het uiteinde
van de slang dat op de motor is aangesloten en sluit dat uiteinde van de slang weer aan op de aansluiting. Laat het andere uitein-
de losgekoppeld van het spuitpistool en leid het in een geschikte container.

Giet schoon water in de materiaaltank. Sluit de stroomvoorziening en de persluchtbron aan. Zet de richtingsschakelaar in de
stand , Reinigen ,. Start het apparaat en duw de reinigingsbal door de slang die het pistool met het apparaat verbindt, totdat de
bal aan de andere kant van de slang eruit komt. Herhaal het reinigingsproces indien nodig totdat alle materiaalresten uit de slang
zijn verwijderd.

Na het reinigen van de ballen, schakelt u het apparaat uit, sluit u de persluchttoevoer af, laat u de druk uit het systeem ontsnappen
en haalt u de stekker van het netsnoer uit het stopcontact.

Reinig het spuitpistool, de spuitmond, de aansluitingen, de schroefdraad, de afdichtingen en de buitenkant van de slangen van
alle resten. Reinig de spuitmond met water of een reinigingsmiddel dat door de fabrikant van het spuitmateriaal wordt aanbevolen.
Gebruik geen scherpe voorwerpen om de spuitmond te ontstoppen, omdat dit deze kan beschadigen en de spuitkwaliteit kan
verminderen.

Reinig de buitenkant van het apparaat met een zachte, licht vochtige doek en veeg het vervolgens droog. Dompel het appa-
raat niet onder in water, reinig het niet met een hogedrukreiniger en richt geen water op elektrische componenten, het bedie-
ningspaneel of de aansluitingen.

Na het reinigen dient u het spuitpistool, de sproeikop, de slang die het pistool met het apparaat verbindt en de luchtslang op te
bergen op een plaats waar eventueel resterend water kan weglopen en drogen. Controleer voordat u ze opnieuw gebruikt of alle
onderdelen schoon, vrij van obstructies en onbeschadigd zijn.

Onderhoud van de eenheid

LET OP! Alle onderhoudswerkzaamheden moeten worden uitgevoerd met het apparaat uitgeschakeld, de stekker van de stroom-
kabel uit het stopcontact gehaald, de persluchttoevoer afgesloten en de systeemdruk verlaagd.

Controleer na elk gebruik de staat van de slang die het spuitpistool met de motor verbindt, de luchtslang, het spuitpistool zelf, het
mondstuk, de aansluitingen, de schroefdraad en de afdichtingen. Reinig vuile onderdelen en vervang beschadigde, versleten,
gebarsten, vervormde of lekkende onderdelen voordat u het apparaat opnieuw gebruikt.

Controleer de sproeikop en het spuitpistool op verstoppingen. Gebruik geen scherpe voorwerpen om de sproeikop te ontstoppen,
dit kan de vorm van de opening veranderen en de spuitkwaliteit verminderen. Vervang een beschadigde of versleten sproeikop
door een nieuwe.

Controleer de staat van de stroomkabel en de stekker. Gebruik de generator niet als de stroomkabel beschadigd, gerafeld,
doorgesneden is of tekenen van oververhitting vertoont. Laat vervanging van de stroomkabel en reparaties aan elektrische com-
ponenten uitvoeren door een erkend servicecentrum.

Controleer de staat van de rubberen huls en de schroef. Overmatige slijtage van deze onderdelen kan leiden tot een ongelijkma-
tige materiaaltoevoer, verminderde prestaties, pulserende materiaalstroom of een verhoogde belasting van het toevoersysteem.
Als slijftage, schade of een aanzienlijke prestatievermindering wordt geconstateerd, vervang dan de versleten onderdelen zoals
beschreven in de instructies voor het installeren en vervangen van de rubberen huls en de schroef.

Controleer regelmatig of de transportwielen, zwenkwielen met vergrendelingsmechanismen en de transportgreep goed vastzitten
en onbeschadigd zijn. Zorg er vodr het verplaatsen van de machine voor dat de materiaaltank leeg is of goed is afgesloten om
morsen te voorkomen.

Probeer het apparaat niet zelf aan te passen. Verwijder geen afdekkingen of behuizingsonderdelen, tenzij dit noodzakelijk is voor
de werkzaamheden die in de handleiding worden beschreven. Reparaties die niet in de handleiding worden beschreven, dienen te
worden uitgevoerd door een erkend servicecentrum. Gebruik voor reparaties en vervangingen uitsluitend vervangingsonderdelen
die voldoen aan de aanbevelingen van de fabrikant.

Installatie/vervanging van de rubberen huls en worm (1V)

LET OP! Installeer of vervang de rubberen huls en de worm alleen wanneer de machine is uitgeschakeld, de stekker uit het stop-
contact is gehaald, de persluchttoevoer is afgesloten en de systeemdruk is verlaagd. Leeg en reinig voér gebruik de materiaaltank
en het toevoersysteem.

De rubberen huls en de vijzel zijn werkende onderdelen van het materiaaltoevoersysteem. Slijtage kan leiden tot verminder-
de prestaties, pulserende materiaalstroom, ongelijkmatige materiaaltoevoer of een te hoge systeembelasting. Deze onderdelen
moeten worden vervangen als ze versleten of beschadigd zijn, of als de prestaties van het systeem aanzienlijk verslechteren.
Voer de handeling uit op een stabiele, vlakke ondergrond. Kantel of il het apparaat niet zelf op vanwege het gewicht. Als de han-
deling vereist dat de machine rechtop wordt gezet of dat de materiaalcontainer wordt verplaatst, zorg dan voor voldoende hulp en
zet het apparaat vast om kantelen of onbedoelde bewegingen te voorkomen.

Verwijder de slang die het pistool met het apparaat verbindt van de slangaansluiting. Draai de moeren los waarmee de voorste
flens van de rubberen huls is bevestigd. Draai de moeren gelijkmatig los om beschadiging van de flens of bevestigingsmiddelen

OORSPRONKELIJKE INSTRUCTIES

123



NL

te voorkomen. Verwijder de voorste flens en verwijder vervolgens de gebruikte rubberen huls met de schroef.

Reinig de rubberen buszitting, de flens, de bevestigingsmiddelen en het gebied rond de uitlaat van de materiaaltank. Verwijder
eventueel opgedroogd materiaal. Controleer op beschadigingen, vervormingen of corrosie.

Controleer voor de installatie de staat van de nieuwe rubberen huls en worm. Installeer geen gebarsten, vervormde, overmatig
versleten of vervuilde onderdelen. Smeer het oppervlak van de worm en de binnenkant van de rubberen huls licht in met een
smeermiddel. Siliconenolie of een ander smeermiddel dat geschikt is voor rubberen onderdelen wordt aanbevolen. Gebruik geen
producten die het rubber kunnen beschadigen of het werkmateriaal kunnen vervuilen.

Plaats de rubberen huls zo dat het afgeschuinde gat naar boven wijst. Steek de worm in de huls en draai deze met de klok mee
vast totdat de punt van de worm gelijk ligt met of iets onder de onderkant van de rubberen huls. De punt van de worm mag niet
buiten de huls uitsteken.

Plaats de machine zo dat het invoersysteem veilig toegankelijk is. Draai de materiaaltrechter indien nodig 90° richting de motor
voor de montage. Steek het dikkere uiteinde van de zwarte roerder/aandrijfarm in de koppelingsaansluiting aan de motorzijde.
Plaats de rubberen huls en de wormaandrijving in het dunnere uiteinde van de zwarte roerder/aandrijfunit. Zorg ervoor dat de
onderdelen goed vastzitten, uitgelijnd zijn en niet scheef staan.

Bevestig de voorste flens van de rubberen bus aan de flensmontagebus en zet deze vast op de twee montagebouten. Plaats de
M16-moeren en draai ze gelijkmatig aan, afwisselend aan beide zijden, totdat de flens goed vastzit. Draai de moeren niet te vast
om beschadiging van de flens, schroefdraad of rubberen bus te voorkomen.

Controleer na de montage of de rubberen huls, de worm, de roerder/aandriffinrichting, de kraag en de bevestigingsmoeren goed
vastzitten. Steek uw hand niet in de materiaaltrechter of het toevoersysteem terwijl het netsnoer in een stopcontact is gestoken.
Voordat u na het vervangen van de rubberen bus en de vijzel aan de slag gaat, dient u het invoersysteem te bevochtigen zoals
beschreven in de handleiding. Laat het apparaat niet langer dan nodig droog draaien om de werking te controleren.

Opslag en transport

Schakel het apparaat uit voordat u het opbergt of vervoert, haal de stekker uit het stopcontact, sluit de persluchttoevoer af en laat
de druk uit het systeem ontsnappen. De machine moet worden ontdaan van al het werkmateriaal en grondig worden gereinigd
zoals beschreven in de reinigingsinstructies na gebruik.

Laat geen werkmateriaal achter in de materiaalcontainer, de slang die het spuitpistool met het apparaat verbindt, het spuitpistool
zelf of de spuitmond tijdens opslag. Opgedroogd materiaal kan het toevoersysteem verstoppen en schade aan de onderdelen
veroorzaken.

Laat na het reinigen het spuitpistool, de sproeikop, de slang die het pistool met het apparaat verbindt en de luchtslang drogen.
Controleer voor het opbergen of alle onderdelen vrij zijn van resterend water en of de aansluitingen, schroefdraden en afdichtin-
gen schoon zijn.

Bewaar het apparaat in een droge, afgesloten en goed geventileerde ruimte, buiten het bereik van kinderen en onbevoegden.
Bescherm het tegen neerslag, vocht, vorst, direct zonlicht, warmtebronnen en corrosieve stoffen.

Zorg er bij het opbergen voor dat de stroomkabel, de slang tussen het spuitpistool en het apparaat, en de luchtslang niet geknikt,
geplet of onder spanning staan. Hang het apparaat niet op aan de stroomkabel of slangen.

Vervoer de materiaalcontainer alleen wanneer deze leeg is. Zorg er vodr het verplaatsen voor dat het spuitpistool, de slangen, de
stroomkabel en de accessoires goed vastzitten om te voorkomen dat ze onbedoeld bewegen of vallen.

Verplaats het apparaat met behulp van de transporthendel en de wielen. Trek het apparaat niet aan het netsnoer, de slang die het
spuitpistool met het apparaat verbindt, de luchtslang of het spuitpistool zelf. Wanneer u het apparaat over een oneffen ondergrond
verplaatst, moet u het voorzichtig begeleiden om te voorkomen dat het omvalt.

Zorg ervoor dat het apparaat tijdens het transport in een voertuig goed vastzit om verschuiving, kantelen en stoten te voorkomen.
Vervoer het apparaat in een stabiele positie. Plaats er geen voorwerpen op.
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XAPAKTHPIZTIKA NPOIONTOX

H povada kovidpatog kai gofd eival Eva nAekTpikd TTPoiOV oxedIACUEVO yia TV TPOYOSOTia Kal TOV WEKATWS TOIUEVTOKOVIQUATWY
kal yuyou, aoBadwy, ToIgeEVTOKOVIaUATWY Kol GAAwY KatdAAnAwy UAikwv epyaaiag pe péyiato péyebog kokkwy 3 mm. To Trpoidv
eival eomAiouévo pe deapevry UNIKoU, amd Ty omoia 1o UAIKG TpogodoTeital aTo TOTON wekaouoU pEow evag owAfva TTou
ouvdEel To TOTON pe T Povdda. O WekaopOG TTPaYUATOTIOIEITaI XPNOILOTIOIWVTAG TIETIIEGHEVO AEPQ TIOU TIOPEXETAI GTO TTIOTOAI.
H Segapev peydAng xwpnTIKATNTOG EMTEETEN TNV £pyaTia XwPIG OUXVEG ETTAVAYENIOEIS Kal 0 pakpUG CwAAvag dieuKoAUvel TV
epyacia og amdoTaon amd T povada. To Tpoidv emTpéTel TNV Tpo@odoaia UAIKOU £wg kal 20 m, kaBioTwvTtag To KatdAAnAo yia
Xprion kaTd Tn DIGPKEIX EPYOOIWV KATAOKEUAS Kal QIVIPIoHATOG O€ ToiXoug, 0po®ég kai dmeda. H owoTr, agidmmoTn Kal ao@arg
Aeimoupyia Tou TPoidvTog eSapTdTan ammd TV 0pBn Acitoupyia, Emouévwg:

Mpiv xpnoipomoIfoeTe To TPoidv, diaBdoTe oAOKANPO TO €YXEIPiIBIO Kal QUAGETE TO.

O mpoun6euTiig dev Gépel kapia uBUVN yia TUXOV {PIEG TIOU TIPOKUTITOUV aTTG Th UN GUPHOPOWOT HE TOUG KavoviouoUs aopa-
Aeiag Kai TIg GUGTAOEIG AUTOU TOU EYXEIPIBIOU.

EZOMAIZMOZ

H ouokeuaaia Ba Tpémel va TePIEXEL: piar povada kovidpaTog Kal ywou, éva oToA WekaauoU Kal évav EUKApTITO GWARva TIou
ouvOEel TO TIIOTON PE TN povada.

TEXNIKEZ MAPAMETPOI
Mapdperpog Movdda pérpnong Agia
ApiBu6g katahdyou YT-82584
Téon diktiou [V~] 220-240
ZuyvoTnTa dikTlou [Hz] 50/60
OvopaoTiki 10X0g w] 3000
Mada [kg] 122
Migon epyaaiog [MPa] 0,6
TayUmTa xwpig goprio n | [min] 2600
MéyioTo Uyog Tpopodoaiag uAikod [m] 20
XwpnTikdnTa degapevig UNikou n 40
MéyioTo péyeBog kOKkwv Tou UAIKOD [mm] <3
Oeppokpaaia UNIkoU epyaaiag [°C] 5~40
Mrkog owArva povédag maTohiol [m] 7
Babpdg mpoaTaaiag IP55
Emimedo BopUBou
nxnTikA mieon L, [dB(A)] 82-87
nxnTikA loxog L, [dB(A)] 92-97
Emimedo kpadaopwv a [m/s?) 4,0-55

OAHTIEZ AZGAAEIAX

Katd t xprion Tng povadag, akohouBroTe Tig 0dnyieg aTo eyxelpidio Aeiroupyiag, TIG TTANPOGOPIEG TTOU TIapEXOVTAI OTIO TOV KaTa-
OKEUOOTH TOU UNIKOU £pyaaiag Kai Toug yevikoUg Kavoveg uyeiag kai ao@aAeiog aTnv epyaaia.

Autd 10 TIPOIGV OEV TIPOOPICETA YIa XPAON aTTO TIAIBIA 1) W eKTTaIdeUpEvVa dTopa. O XEIPIOTAG Ba TTRETTEN vV eival EGOIKEIWEVOS |E
TNV TTpoETOINaaia Tou UNIKOU, TNV €KKivnam, Tov wekaaud, v Tpogodoaia Tou UNIKoU, Tnv amreAeuBEpwan Trieang, Tov KaBapioud
Kall T GUVTAPNGN TOU TTPOIGVTOG.

H povada £xel oxediaoTel yia TNV Tp0Q0d00ia Kal TOV WEKATUS TOIUEVTOKOVIAUATWY Kol YUWOU, TENKWY OTPWOEWY, KOVIOHATWY
OKUPOBEUATOG KOl GAAWY KaTGAANAWY EVWOEWY EPYOaiag Tou TPOOPICoVTal yIo INXAVIKY EQAPUOY LUE QUTGV TOV TUTTO povadag.
To péyioTo péyeBog kOKKwv Tou UAIkoU Oev Trpémel va utrepBaiver Ta 3 mm. Mpiv ammd T xprion Tou UAikoU epyaaiag, eAéygre
TIg TTANPOPOPIEG TTOU TTIAPEKOVTAI OTTG TOV KATAOKEUAOTH Tou, 1Biwg TV EMTPETOUEVN PEBOBO EQapUOYA 1) Tpopodoaiag, Thv
amatoUdevn apaiwan, Tov xpdvo avapeing, T dIGpKeIa (whAG TOU TTaPACKEUACKEVOU LEYHATOG, TN Bepuokpaaia epyaaiag, Tov
aTaITOUPEVO ATOIKG TTPOCTATEUTIKG €E0TTAIONG Kai Tov TpdTIo KaBapiopoU Twv epyaheiwv PeTd T xpron. Mnv tpogodorteire 1
WeEKACETE ouaieg Ayvwatng oUvBeang.

Mnv xpnoipoToigite auté To TIPOIGY e UNIKG Trou eivar peyaAdTepa amd To kaBopiopévo uéyeBog KOKKwY, TepIEXouv ROAOUG,
Bpwpid, iveg Ay ¢éva owpaTa A dev Exouv axeBIAOTE yia TPOPOSOaTia r) WeKaoud e autév Tov TUTTO WwekaoTrhpa. Mnv xpnaiyoToiei-
T€ UNIKG TTOU €X0UV dlaywpIoTel, Exouv apyioel va Tmouv, £xouv Tm&el TTépa aTmd To kaBopIopEVo EUPOG f £XOUV XATE! TIG 1BIOTNTEG
wekaopou Toug. H xprion AavBacpévou uhikoU pTropei va Tipokahéael amoepagn, nuid ato Tpoidv, pri¢n Tou eUKapTTou CwAfjva
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1} ave§EAeyKTN eKKEVwan UNIKOU UTIO TriEam.

Mnv xpnaiuoToieite auté TO TTPOIOV Yo WeKaoHO EACIWBWY UNKWY, EUPAEKTWY, OIOBPWTIKWY, TOGIKWY, EKPNKTIKWY OUCIWV N
UNIKWV TTou amraitouv €81k e§oTTAioud Tou dev kaBopiletar ammd Tov KataokeuaoT. Mnv XpnoipoTIoiEiTe PNTIVOBEIG EVWITEIC,
XNHIKG okAnpupéva UNIKG 1} UNIKG TTou TrepIéxouv DIBAUTEG, EKTOG GV O KOTAOKEUAOTAG Twv UNIKWV Ta £xel OXedIGOE! yia EQap-
poyr| e autév Tov T0TIo WekaoTipa. Mnv ouvdéeTe o€ autod To TIpoidv e§oTAiopo i eSaptipara Tou dev kabopilovtal atmd Tov
kataokeuaoTh. Mnv xpnaigotolgite aAoyovwuévoug udpoyovavBpakes SIaAUTEG fj UNIKG TIou Trepiéxouv TéToloug dIaAUTEG. AuTd
pTopei va avTIdPAooUV PE Ta EEAPTAKATA TOU TTPOIBVTOG Kal va TpokaAéaouv {nuid aTo auatnua, Biain pAgn egaptnudtwy fi GAAeg
ETMIKIVOUVEG KATOOTATEIS.

AuTtd T0 TTPOIGV dEV TTPOOPICETAI I XPACN OE EKPNKTIKEG ATUOOQAIPES. MV TO XPNOILOTIOIEITE OE TIEPIOKEG OTTOU UTTAPXOUV EUPAE-
KT aépia, aTyoi, opiyAeg, okdvn r GAAa EkpNKTIKG peiypara.

BeBaiwbeite o1 umdpyel EMapKnAg aepIoPOg aTov xwpo epyaciag. H TpoeToipaaia, n Tpopodoaia Kai 0 wekaoudg Tou UAIKOU ytro-
poUv va dnpioupyricouv okévn, opixAeg, aepoAiuata Kai TTaIhiéG TTou eivarl emPBAaBeig yia Tnv uyeia. O XeIpIoTAG Kai 0TToI1000rTTo-
Te BpioKETaI KOVTG OTOV XWPO EQYATITg Ba TIPETTEN va GOPAE! JETT TIPOCTACIAG PATIWY, AVATIVEUTTIKN TTPOCTACIA, TTPOOTATIN KO-
fig, TTPOOTATEUTIKG YavTIa Kol GAAO OTOPIKG TTIPOOTATEUTIKG EEOTTAIOHG TTOU ATTCITEITAN OTTO TOV KATAOKEUAOTH Tou UAIKOU £pyadiag.
Mnv Tpwre, Trivete 1 kamvileTe O€ XWPOUG OTTOU TPOETOINAETal, Wekadetan UAIKG, KaBapiletal Tpoidv fi amoBnkedovtal UAIKG
€pyaaiag Kar kaBapioTIKA.

Ta uhiké epyaaiag, Ta TPooBeTa Kai Ta KaBapIoTIKG evdExeTal va TTepIExouv emBAaBEiG 1} e0PAeTEG ouaieg. Mnv xpnaipoToieite
YUpVA @AGYa, KamvileTe, exTeAiTe epyaaieg TTou dnuioupyolv OTTIVBAPES 1 XPNOILOTIOIEITE EOTTAIOHO TTOU TTOPET Va AVOPAEEE
avabupidoeig oTov Xwpo epyaaiag. Kovrd atov xwpo epyaaiag Ba mmpémel va Bpioketar katdAnAog egomAioudg updaBeang,
KaTdAANAOG yia Ta XpnoIpoTToIoUpEVa UNIKG.

Mnv amoBnkeUete eUpAeKTEG OuTieg, Goxeia pe eU@AekTa uTToAgippaTa 1} UNIKG TTou €xouv HOAUVBEI PE TETOIEG OUTiEG, OTTWG TravId,
XapTi, ahoupIVOXapTO 1 aTToppipaTa kabapiopou, Kovid ae autd To TTpoiov. AToppiTe Ta amoppippaTa XeIpIopoU kai kabapi-
OHOU oUWV LE TIS CUOTATEIS TOU KATAOKEUATTH) ToU UAIKOU Kal Toug TOTTKOUG KaVOVIOHOUG.

ATTOQUYETE TO OXNUATIOMO AakkoUBwv 1) dlappowv UAIKoU epyaciag A kaBapiaTikou. To diappor} UAIKOU TTpéTel va kaBapiletal
apéows. O xwpog epyaciag TPETEI va eival aTeyVOG, TAKTOTTOINUEVOS Kal avTIONITBNTIKAG.

TomoBethoTe T0 TPOIOV O€ GTABEPR, OKANPN Kai ETTiTTEDN ETIQAveia. Mnv To TomroBeTeite o€ kekAipévn, olioBnpr 1 aoTadr emgd-
vela. Mnv 1o petakiveite kard ) Aeimoupyia. Adyw Tou peydAou BAPOUG Tou, va €i0TE TIPOTEKTIKOI KOTA TN PETAQOPA, TNV TOTIOBE-
on A T petakivnan Tou. Mnv 1o onkwvete A 1o TpaBdTe amd Tov EUKAPTITO CwArva, To KaAwdio Tpopodoaiag, To TOTON A Ta
e¢apripara.

Mpiv amé ™ ouvdean otV Trapox) peUPaTog, eAEyETe 6T n Tdon JIKTUOU avTIOTOIKET OTNV TIF TIOU QvaypAaQETal TNV TTvakida
TEXVIKWV XAPOKTNPIOTIKWY. ZUVOETE TO TIPOIOV MOVO O€ HIo CWOTA EYKATESTNMEVN TTPICO PE TTPOCTATEUTIKA ETTOQR yeiwong. Mnv
XPNOIUOTIOIEITE TO TIPQIdV edv €ival adUvato va To GUVOEDETE O€ IO TTPICQ e AEITOUPYIKF TTPOCTATEUTIKR ETTOQ YEiWONG. ZuvioTd-
Ta1 T0 KUKAWpO TPo@odoaiag va TTpoaTateleTal ato évav Siapopikd diakdTTn e pedpa diakotng Tou dev urepPaivel Ta 30 mA .
Edv 1o mpoidv eival e¢omAiopévo pe eGwTePIKG aKPOBEKTN Yeiwang TTou gEpel To aUPBOAO yeiwang, GuvdEDTE To € €va KatdAAnAo
onpeio yeiwong  GUCTNUA I00BUVAIKAG TUVOETNG OTOV XWPO EPYATiag TpIv §ekiviiaeTe T epyaaia. H aivdean evag e€wTepikol
aKPOOEKTN YEiwang dev avTIKABIOTA TNV UTTOKPEWET GUVOEDNG TOU TTPOIGVTOG O€ HIO OWOTA EYKATESTNMEVN TTPICA € TTPOOTATEU-
TIKF €TTOQN Yeiwang. Mnv xpnoipoTToieiTe 1o TTPoidV €4v dev uTmopei va dlac@aioTei n owaTh yeiwan.

Mnv xpnaiuoTToieite To TTPOIGV pe kaTeoTpapuévo kaAwdio Tpopodoaiag, @Ig, TepiBAnua, diakdTn A GAAa nAekTpIKG eEapTApaTa.
Mnv TpotroTolgiTe T0 @IG, TO KaAwdIO TPOPOSOTIag A Ta NAEKTPIKG e§apTrpaTa. AVaTPESTE Vit ETTIOKEUES O€ €va 50UTI0DOTNUEVO
kévTpo a€pPIG TOU KATOOKEUADTH.

ApopoloyRoTe 1o KaAwdIo TPOPO0TIag £T01 WOTE VA Unv eival eKTEDEINEVO aE {NUIES, DIAPPOEG, QIXUNPES AKPEG, BEPUES ETTIQAVEI-
€6 1} KivoUpevoug owArfveg. EQv 1o kaAwdio prepdeuTei i UTTOOTET {NIG, OTTEVEPYOTTOINOTE APETWG TO TTPOIGV KaI ATTOCUVOEDTE TO
QI amé v Tpica. Mnv TpaBdTe To P06y aToé To kaAwdio TPoYodoaiag.

Mapd v BaBuodoyia TrpoaTaaiag Tou TepIBARUATOG, TO TIPOIdV dev TpETel va TTAEveTal e vepd, va BubideTal o vepd 1 va exTi-
Betal okdmipa o BpoxotrTwoels. KabapioTe Ta e§wrepikd pépn oUpwva Pe TIg 0dnyieg kabapiopou.

Mpiv a6 k&Be xprion, eAEyETe TNV KATAOTAON TOU EUKAPTITOU OWArvVa TTOU CUVSEEI TO THOTONI PE TO TPOPOBOTIKS, TOU EUKAUTITOU
owhfva aépa, Tou TOTONOU WEKATHOU, TOU AKPOQUGIOU, TwV GUVOETEWY, TWV CUVOETHWY TaXEIag aTTEAEUBEPWONG, TWV OTEYQ-
VOTTOICEWY Kal Twv OUVOETPWY. Mnv XpnCIUOTIOIETE ECAPTAWATA TTOU Eival payIoUEVQ, TTOpauopwpéva, Siappéovid, GBapuE-
va, Slapwpéva 1 pe GAo TpOTIo KaTEaTPaUEVO. Ta KATEOTPOPEVT EapTARATA TIPETTEN VO QVTIKABioTaVTal.

Xpnoiporoieite pdvo owAriveg, MoTéNa, akpo@UoIa, CUVOETHOUG Kal aEEaoudp TToU £XOUV OVOHTGTIKN TriEan OXI HIKPOTEPN aTTO
TN péyioTn Triean Aeimoupyiag Tou TPoi6vTog. H xprion ageaoudp ue TTOAU xaunAég méoeig pTropei va TTpokaAéaer prAgn kai aoBapd
TPAUNATIONO.

ApopoAoyRoTe TOUG OWARVEG ET01 WOTE va Unv ival TOAKIGPEVOI, OTPIMKEVOI, PayKwuévol 1} kowipaTa. Mnv TomoBereite Bapid
avTIKeipeva Tavw atoug cwAfves. KpatiaTe Toug cwArveg pakpid oo aixunpég kpeg, Beppég emeaveles r ouaieg TTou UTropei
va TpokaAéoouv {nuid aTo NIk Toug. Katd tn Aeimoupyia, ol cwArveg UTropolv va kivnBolv Adyw aAAaywy Trieang Kar KIVAGEWY
T0U X€IpIoTH. TooBeToTE TouG OWANVEG ETOT WOTE VO PNV ATTOTEAOUV KivOUVO GKOVTAPATOG, KivOUVO GKOVTANATOG, KivOUvo TTpo-
oKpouong A {npid o€ GAAa avTIKEipeva.

Autd T0 TTpOiGV aTTaTEl TIYA TEmETPEvVOU aépa. Mpiv amd T ouvdeon, BeBaiwbeire 6T n Tiean Tou aépa dev utrepPaivel Ta emTpe-
TéPEVa GpIa yIa TO TIPOIGY, TO THOTOM Kal TOUG EUKOUTITOUG GWARVES. XpNOIOTIOIROTE POVO TIETETHEVO OEPQ YIa TNV TPOPOSOTIN
T0U TMOTOAIOU. MV XpnoiuoTolgite 0§uydvo, eUpAekTa aépia rj GAAa Blopnxavika aépia. Mnv amoouvoEeTe TouG EUKAPTITOUG OWw-
AAVEG 1 TOUG GUVOETHOUG TayEiag aUVOEDTNG EVW) TO 0UCTNWA BpiokeTal uTTO Trigan. Mpiv aTTOCUVOETETE TOUG EUKAUTITOUG CWARVEG,

126 AP X I KE ¥ O A H T I E >



GR

SIOKOYTE TNV TIOPOKN 0EPQ KOl EKTOVWOTE TNV TTiean aTo oUaTnya.

Mnv oTpé@eTe To TMOTOAI WekaapoU Tpog avBpwoug f {wa. Mnv TotroBeTeite To XépI, Ta déXTUAG oG 1} oTToI0drTIOTE GAAO LEPOG
TOU OWHATAG 0ag KOVTA aTnV €080 ToU aKpouaiou. Mnv emyeiprioeTe va oTapatioeTe pia diappor} UNKOU A aépa e TO XEpI, TO
yavTi, To TTavi f orolodfToTe GAAO avTIKEiMEVO. H ekkévwan UNIKOU UTTd Triean pTopei va rpokaAéael Tpaupatioyd, epeBious Tou
BEPUATOG KAl TV HaTIWV Kal {npid o€ kovTive eE0TTAIoPO. EGv 10 UAIKG €10€ABeI kdTw aTTd TO HEPUQ 0OG A OTA UATIO 0OG A EMPaVI-
oTei epeBIoPOG, OUPBOUAEUTEITE aUESWG Evav yiaTpd Kal dWaTe TTANPOPOPIES TXETIKA pe Tov TUTTO Tou UAIKOU TTOU XPNOIMOTIOIETA.
Mpiv am6 T pUBUICN, ToV KaBaPIGUS, T GUVTAPENGN, TV AVTIKATAGTAGN TOU AKPOQUGToU, TOU EUKAUTITOU GWARVA, TOU TTOTOAIOU
1} GMwv e€apTnUETWY, OTTEVEPYOTTOINGTE TO TTPOIGV, ATTOCUVETE TO QIG ATTO TNV TTPICa, dIAKOWTE TV TTAPOXT) TETETPEVOU agpa
KQI EKTOVWOTE TNV TTiECT TOU CUOTAKOTOG CUMGWYVA pe T dladikaaia Tou TTeplypageTal aTo eyxelpidio. H trieon umopei va mapa-
ueivel oo 000N aKOUN Kal PETG TV ATTEVEPYOTTOINGN.

Mnv eiodyete xépia, epyaheia i GAAa avTikeiueva oTn Xodvn UAIKOU VW) TO TTpoi6V €ival guvOESEUEVO aTNV TTapoyr| PEUUATOg 1
o1av 0 PnXaviopdg TpoPodoaiag eVOEKETAI va eival EvepyoTToINuéVos. Mnv agaipeite GBOAOUG A BpwpIG atrd Tn Xodvn kaTtd T
Aeimoupyia. Mpiv amé T eKTEAEDN TETOIWV EQYACILV, OTTEVEPYOTTOIOTE TO TIPOIOV KaI OTTOGUVOEDTE TO ATTO TNV TIAPOXH PEUMOTOG.
Kparhote Ta xépia, Ta jahNid, Ta xaAapd pouxa Kai Ta epyaeia pakpid armd kivoUpeva pépn, avoiyuaTa e§aepiopou kal e§aptipaTa
kivnong. Mnv agaipeite Ta KaAUppaTa katd ™ Aeiroupyia. Mpiv agaipéoete éva kdAuppa, eAéyEete 1 kaBapioete uoAgippara,
QTTEVEPYOTTOINGTE TO TTPOIOV, ATTOCUVOEDTE TO QIG TTd TNV TTPICa, KAEIOTE TV TTOPOYT TTETTIEUEVOU OEPQ KOl TIEPIMEVETE VO OTANG-
THoOUV eviEAWS BAa Ta KIvOUpEVa PEPN.

Mnv Aeitoupyeite 1o TTpoidV e adeia SeGapevr yia TTEPIoadTEPO XPOVO aTTd 600 €ival amapaitTo yia Tig Sladikacieg emBewpnong
1} kaBapiopou TTou TrEpIypdpovTal aTo eyXelpidIo. H Acimoupyia Tou TTpoidvTog Xwpig UAIKS 1 vepd uTropei va TTpokahéael utrepRo-
Aikr) Bopd oTa EapTrApATA TPOPOSOTING KOl VOl TIPOKAAETEN {NIG OTO TTPOIGV.

Mnv yepicete umepPolikd T deapevr uhikoU. Pigte To UNIKG TTPOOEKTIKG yia var aTTo@UYETE THTOIANIOUO TWV NAEKTPIKWV §apTN-
péTwy, Tou KIvnTipa, Tou kaAwdiou TpPoPodoaiag f Twv cuvdéocwy. To UNIKG epyaaiag TPETE! va eival OuoIoyEVES, KaBapd Kai
amaMayuévo amd afoAoug kar utroAeiupara. Ta UTOAEiUPaTO HTTOPOUV VO @EAGOUV TO aKPOPYUTIO, TOV EUKAUTITO GWAAvA, TO
mOoTOM A Ta eapTApaTa Tpo@odoaiag. Mnv agrvete 10 UAIKG va aTeyvwaoel 0Tn deapevh, Tov E0KaUTITO owArva, T TOTOM A TO
akpo@ualo. Metd T xprian, kabapioTe To GUOTNHA CUPPWVA PE TIG 0dNYiES.

Mpiv a6 TV TpaypaTIkr AeiToupyia, To aloTnpa Tpo@odoaiag Ba pémel va uypavBei fi va poeToIpaoTel CUPPWVA UE TIG 0dnyi-
€G. H pn uypavan Tou ouoTAPaToG, N epyaaia pe UAIKG Tou eival TTOAD Ty U 1y n epyaaia e UNIKG Trou TrepiExEl akabapaieg UTTopei
va TpoKaAéael amo@pagn Tou cwArva, Tou akpo@uaiou 1 Twv eEapTNUATWY TPOPOSOTTaG.

Eav mapatnpioete §agvikiy ahayrh otnv amédoon Tou TPoidvTog, Ueiwon TG améedoong, acuviBioto B6pufo, Kpadaauoug,
uTrepBEppavan, S1appoEg, NUIG aToug EUKAUTITOUG CWARVEGS, DIaPPOES aéPa 1 GPASINO TWV aKPOPUTIWY, DIOKOWTE aUETWS TN
Xprion. ATTIEVEPYOTTOIROTE TO TTPOIGV, ATTOCUVOEDTE TO QIG AT TNV TTPICa, KAEIOTE TNV TTAPOXT| TTETTIECPEVOU GEPT, EKTOVWOTE TV
TTigon Kai TPOdIOPIoTE TV arTial Tou TTPoBAfUATOG.

Néyw Tou BopUBou Trou TrapdyeTal KaTd TV Epyaaia, GUVIOTATaI N XPrioT TTPOCTATEUTIKWY GKONG, €IBIKG KaTd Tov Wekaopo yia
peyaAa xpovika SlacTApara rj TNV epyaaia o€ KAEIOTOUG XWPOUG.

O1 emoKeuég aTo P0GV TTPETEl va ekTeAoUVTaI a6 e§ouaiodoTnuévo kévipo aépPIG Tou kataokeuaaTr. Mpémel va xpnaipotol-
o0vVTaI MGVO QVTAANGKTIKG KOl aEECOUAP TTOU EXOUV EYKPIBET aTTO ToV KataokeuaaTr|. Mnv TpoTroTiolgiTe pévol oag 1o TPoidv, To
OTON, TOUG EUKAPTITOUG OWARVEG, TIG GUVOEDEIG I Ta EEAPTALATA TOU GUOTAMOTOG TPOPOS0Tiag UAIKOU.

NPOETOIMAZIA I'A EPTAZIA

MPOZOXH! H mpoeTolyaaia Tou TPoidvTOG yia AciToupyia Kai n eykardotaon ageaoudp TPETel va ekTeAOUVTAI HOVO WE OTTOOUV-
Oedepévn TNV TTOPOXH NAEKTPIKOU peliaTOG Kal TV Trapoxn Temeopévou aépa. Mpiv §ekiviaeTe ommoiadrToTe Epyaaia, amoouv-
déoTe 10 kaAwdio Tpo@odoaiag ammd Tv Tpia, kAeioTe TV TTapoyn TEmeauévou aépa kal BeBaiwBeite OTi Sev UTIApPXE! TriEan OTO
olotnpa.

Mpiv a6 TV TPWTN Xprion, aeaIpéaTe TO TTPOIOV Kal Ta aecoudp amo Tn cuckeuacia kar agaipéaTe GAa Ta UNKG cuokeuaoiag,
oupTIEPINAUBOVONEVWY TWV TIPOCTATEUTIKWY MEUBPavwy, €dv éxouv XpnoldotroinBei. EAEyETE OTI oI owArveES, o ouvdéaelg, TO
mOTON WekaopoU, To akpo@Ualo Kai To doxeio UAIKOU eival ammaAhaypéva amé utroAeiupara ouokeuaaiog kai GAAoug pUTroug.
TomoBetraTe T0 TPQIdV o€ aTaBEPN, OKANPA Ko eTTiTedn emdveia. Mnv TommoBeTeite T0 TPOIGV e KekAipévn, oliabnpn A aoTadn
emedveia. MOAig TommoBetn6ei, aoalioTe Toug TePIOTPEPOUEVOUG TPOXOUG He TIG aoPaAeleg kal BeBaiwbeite OTi To TPoidV dev
uTropei va KivnBei uévo Tou. TomoBeTAOTE TOUG CWARVES Kail TO KAAWBIO TPOPOBOTIAG £T01 WOTE va PNV eival TOaKIoPEVa, GUVBAIP-
péva i va unv uTroKevTal o€ {npid Kai €701 WaTe va unv amoteAoUv Kivuvo TrTwaong katd tn Aeroupyia. MAAIG oAokAnpw6ouv autd
T0 BripaTa, PTTOPEITE Va EEKIVATETE TN GUVAPHOAGYNON TwV GWARVWY, Tou TNOTOMOU WEKAOUOU Kal TOU OKPOQUGIOU.

EAeyxog g mieons aépa ota eAaOTIKG

O1 Tpoxoi HETAPOPAG Eival EEOTTAICHEVOI [ TIVEUPATIKG EAQCTIKG, Ta OTTOI0 EVOEXETAN v PNV EiVal POUCKWHEVT OTTO TO EPYOTTACIO
1} va amaitolv oupmAfpwon aépa PETd Tn peTagopd kal TNy amoBrkeuan. Mpiv amé Ty TPWN XprAon, Tpiv amd kabe Evapén
€pyaciag kal IV aTTd T PETAQOPA, TIPETTEN va EAEYXETAI N TTiECN a€Pa OTA EAAOTIKG Kal, €GV XPEIGZETaI, VO CUPTTANPWVETAI® N
ouvVIoTWHEVN Trieon eival 2,5-2,8 bar / 36—41 PSI. Ta eAaoTikd TTpETel va €ival QoUCKWHEVA OPoIOOPPa, WOTE va SlacQaAiCeTal
1 0TaBepATNTA TOU GUYKPOTAWATOS KAl N a0QAAEIN XPAONG Kal PeTakivnong Tou.
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Eykardoraan 1wv owARvwv, 10U TIGTOAIOU WEKAGHOU Kai TOU aKPOQUaiou

MPOZOXH! H guvapuoAdynon Twv cwAfvwy, Tou TOTOAIOU WEKAGHOU Kal TOU AKPOQUGIOU TIPETTEN Va TIPAYMOTOTTOIETaI UOVO
e amoouvdedEPEVN TNV NAEKTPIKE TPOOOBOTIN Kal TNV TIaPOXH TIETIETUEVOU aépa. pIv EEKIVATETE TN GUVAPHOAGYNaT, OTTOoUV-
déaTe 10 kaAwdio Tpoodoaiag ammd v Tpia, SIAKOYTE TNV TIAPOXH TTETIEGPEVOU aépa Kal BefaiwBeite 6T Oev uTIdpyel TTiean
010 00U0TNa.

ENéyEre 011 01 ouvdEaeig, Ta Gkpa TwY GWARVWY, 0 TaXUGUVOETHOG, Of TOIHOUXEG, TO TOTON WekaopoU Kal To akpo@Uaio eival
kabBapd kar aBikta. Mnv eykabioTdre e¢aptipara Tou eival BPWIKa, payIoPEéva, TIOPAHOPPWHEVA I} £XOUV KATEGTPUUPEVES TaI-
poUxeg. Mnv kdveTe oUVOETEIG XWPIG TIG ATTAPAITNTES TOIHOUXES.

Omwg gaivetar otnv eikéva (Il), Bidwate Tov oUvdeapo Tou owAiva oTnv £§odo Tou wekaaTrpa. Mpiv Tov ogigipo, BeBaiwbeite i
0 0UvOeaOG eival KaBapdg, GBIKTOG Kai e§oTTAIoUEVOG e TV amaiToUpevn GAGVTZ0. Z@i¢Te KaAd Tn o0vdean, MG pnv aokeite
uTrePROAIKR duvaun, kabuwg Ba umopouoe va TTpokaAéoel (nuid oTa oTrelpwiaTa, T eAGvtda fi Tov oUvdeopo. TomoBeTOTE T
@AavT{a 070 GKPO TOU CWARVO TTOU GUVDEEI TO TTIOTOAI UE TOV WEKAOTAPA Kall, OTN GUVEXEIR, CUVDEDTE TOV OWwAAva 0TV OUVOETHO
TOU OWARVa TOU WEKACOTAPO XPNOILOTIOIWVTAG TOV TaXUoUVOEaH0. MONG 0 TaxuoUvOEOUOG €QappoaEl, KAEioTe Toug poxAoUg
ao@dhiong kai BePaiwdeite 6T 0 TaUaUVOETHOG €ival owaTd ao@aNiopévog kal Oev yAIoTpdel £Ew o Tov oUvdEaHO.

Omwg gaivetal oy eikéva (1), ouvdéaTe To dAAo GKpo Tou GwAAva TToU CUVSEET TO TTIOTOAI JE TO TPOPYODOTIKG OTO TTIOTOAI YeKa-
opou. Mpiv 10 ogi§io, BeBaiwbeire 6T N aTeyavotoinon eival atn Béon TG Kai GBIKT. Z@i§Te kaAd T olvdean. Edv ivar amapai-
N0, XPnoluotoIaTe KAEIBIG avoixTou GKpou, KpaTwviag T alvoean Tou ToToMoU Ye To éva KAEIdi kal ogiyyoviag 1o Tragiuddl
T0U OwAAva WE To GANO. EAEYETE OTI 0 pEIWTAPOG TTiETNG E TO HAVOLETPO €ival CWOTA TOTIOBETNUEVOS OTO TPOPODOTIKG Kal OEV EXEI
utrooTei (nuid. Mnv ouvaEETe To TTPOIOV 0TV TINYNA TIETTIEGUEVOU 0P O€ QUTO TO OTABIO0. LUVOEDTE TOV OWAvVa aEPQ 0N GUVOEDN
070 TOTON WEKAGHOU Kal 0Tn GUVOEDN Tou OwArva aépa aTo TPOYodoTIKG. EAEYETE OTI 0 OWArvag eival owoTd TOTTOBETNEVOG KAl
dev yNoTpdel amo Tig ouvdéoeig. AQAaTe To akpopUalo 5w Trpiv BpégeTe To oUoTnUa Tpogodoaiag. EykaraatiaTe To akpogUaio
p6vo a@oU TpéCeTe kabBapd vepd i owaoTA apaiwpéVo UNKG péow Tou ouaTApatog Kai BeBaiwdeite 6T péel oTabBepny por| aTmd T0
mOTON. AUTO pEIWVEN TOV KiVOUVO ammdepagng Tou aKpo@uaiou e uTrogiupata UAIkoU f pUtroug atov owArva. Aou Bpétete o
ouoTnua TPoPodoaiag, EyKATACTACTE TO aKPOPUaIo OTO TATOM wekaopoU. Mpiv 1o 0igiuo, BePaiwbeite 6T To akpoPUaIo Eival
kaBapd, aveuTddIoTo Kal 0woTd pUBuIoPEVO. MnV XpnOILOTIOIEITE PPayuEVO, KATEOTPAPEVO 1} @BapPUEVO aKPOPUTIO.

Metd Tnv eykardaTaon, eAéygre Tn diadpopri Tou owArva. O owArveg dev TTPETTEN va gival TOAKIGUEVOL, OTPIUWEVOL, GUVBAIUpEVOI
1} karamovnuévol. Mpémer va eival TomoBeTnpévol £101 WOTE Vo pnv epTrodiouv TV epyacia, va pnv TpiBovtal o€ aixunpég GKpeg
1} va dnuIoupyouv Kivduvo OKOVTALATOG.

20vOean TG yevvATPIaS aTnV TTapoxr peduarog

THMEIQZH! Yuvdéete Tava 1o TIPOIGV O€ it CWOTA Yelwpévn Tpila.

ZHMEIQZH! ZuviotdTai n) eykaTdoTaon Tpo@odoaiag va gival e§omrAiouévn pe Siagopiki) TpoaTagia pe pelpa Siakotmmg Tou dev
ureppaiver Ta 30 mA .

Mpiv ouvdéaete 1o TTPOIGV 010 NAeKTPIKG dikTUO, EAEYETE OTI N Tdon Tou BIKTUOU QVTIOTOIKE OTNV TIA TTOU avaypdgeTal oTny
TIVOKIda TEXVIKWY XapaKTPIaTIKWY Tou TTpoioviog. EAEyETe TV KatdaTaon Tou kaAwdiou Tpopodoaiag kal Tou gig. Mnv xpnat-
OTTOIEITE TO TTPOIOV €GV TO KaAWAIO TPOPOdOTIAG Kal TO QIg ival KaTeaTpappéva, eBapuéva, koppéva 1 TTapouaiadouv anuddia
uTrEpBEPUavONG.

Mpiv amé TN o0vdeon oty Tapoyl} peuparog, Pefaiwbeite 61 T0 P0GV €ival ToToBETUEVD e A0PAAEID, OI TTEPIOTPEPGUEVOI
TpOXOI €ival aoQANIGPEVOI, O EUKAPTITOI CWAMVES eival cwaTd ToTroBempévol, n PaABida aépa Tou TOTONOU Eivar KAEIOTH Kal TO
MOTON WekaopoU €ival oTpappévo o€ ao@aAég anueio. Mnv TraTére Tov SIaKGTITN OTav GUVSEETE TO QIG TNV TTPICal.

Edv xpnoipotoigital kaAwdio ETTEKTAONG yia TNV TPOPOSOTia TOU TIPOIBVTOG, auTd TIPETTE! VO BIaBETEI TTPOGTATEUTIKG aywyod Kai n
dlaTopn TwWv aywywv Tou dev TTPETel va gival pikpdTepn amo Ty diaTopr Tou kaAwdiou Tou Tpo@odoTei To Poidv. Mnv xpnaiuo-
Trolgite kaAwdia emékTaong 600 ouppdtwy. Edv éva kahwdio eméktaong £xel uAKog peyaAiTepo ammd 10 m, n SiaTopr) Twv aywywv
Oev péTrel va eival LikpdTepn amd 2,5 mm?2. Mnv xpnoipotoleite kaAwdia EmEKTaong prkoug Yeyahutepou ammd 50 m. Ta kaAwdia
€TéKTaONG TTPETEN Vol EXouv EETUAIXBET TIARpWG TTpIv amrd TN oUVOEDN TOU TTPOIGVTOG.

20vdean e Tnyn TEMETUEVOU aépa

MPOZOXH! Mpiv ouvdEéaETE TO TTPOIGV OE pIa Ty TIETIETUEVOU 0€PQ, BePaIwBEITE OTI N NAEKTPIKI| TTAPOXR ival aTTOOUVOEDENE-
v, n BaABida aépa Tou maTohioU eival KAEIOTH kai 0TI dev UTTGAPXEN TTiean aTo oUoTNa.

XpnoiyotoiaTe pévo TETETPEVO aépa yia TV Tpo@odoaia Tou TaToAioU wekaopou. Mnv xpnaipooieite o§uyovo, elpAekta
aépia A GMa Bounyavika aépia. H mapoxr aépa ato MOTOM wekaopou Tpémel va eival kaBapr|, iAtpapiouévn kar ateyvry. Mnv
XPnoipoTToleiTe AITavTikd 0T0 oUOTNUG TTOPOXAG TOu TIOTOMNOU WekaopoU.

BeBaiwdeite 61 10 0UOTNUO TIEMEGEVOU aEPa TTAPEXE! ETTAPKA XwPNTIKOTNTA. H TriEan TTou aokeital aTo TOTOM Wekaopou dev
TIpETTEl Vo UTTEPRaiVEl TN GUVIOTWHEVN TTiEan Aeiroupyiag Trou kaBopileTar aTov Trivaka TEXVIKWY SESOEVWY Kal oTNV TTIVaKida TU-
TT0U TOU TTPOidvTog. Edv n rigon o1o oUoTnua memeopévou aépa eival upnAdTepn, pUBIOTE TNV XPNCILOTIOIVTAG Evav PEIWTAPa
TMEGNG WE MAVOUETPO TTPIV CEKIVATETE TNV Epyaia.

ZUVOEOTE TOV EUKOPTITO OWAVa TOU GUOTAPATOG TIETTIECEVOU 0EPQ TNV €i0000 TOU HEIWTAPA TTiEONG HE Eva PavopETpo. MOAIg
ouvdeBei, avoi¢Te apyd v Tapox ) TEMETUEVOU aépa Kai EAEYETE TIG oUVdETEIS yia Dlappoég. Edv eviomioTei diappor, KAEioTE TV
TIOPOXN TTETIETUEVOU aEPQ, ATTIEAEUBEPWOTE TNV TTiEGN AT TO CUOTNWA Kol E§aAEiYTE TV arTial TG diappong.

XPNOIWOTIOIWVTAG £vaV HEIWTAPA TTIEGNG UE HAVOMETPO, PUBIOTE TNV TTiEan Aeimoupyiag KaTGANAn yia 1o UAIKG TTou Xpnaipo-
Tolgital kai T PéBodo wekaopou, xwpig va utrepPaivere TV TiUA Trou divetal aTov Trivaka TEXVIKWY deGopEvwY. ATIOQUYETE TIG
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QTOTONEG TITWOEIS THiENG KaTd TN Agimoupyia, kaBwg PTTopolv va TIPOKAAETOUV aVOUOIOHOP®N TIAPOXH UNIKOU Kal PEIWLEVN
T0I6TNTA WeKaopoU.

Xelpiotripia povadag

O BI0KGTTTNG XPNOIKOTTOIEITAI YIO TNV EVEPYOTIOINGN TOU TTP0IGVTOG. AQOU EEKIVATETE TO TIPOIGY, TTapaTneAcoTe Tn Aeimoupyia g
yewvnpiag. Katd tn Aeimoupyia, n yevvATpia TpéTel va TomoBeTnBei €701 waTe 0 dIakOTITNG va gival TavTa e0KoAa TPooRAaIUog.
O pubpIoTAG TaKUTNTAG TPOYod0oaiag UAKOU XpnaluoTToieital yia T pUBuion TG ogdtnTag uhikoU TTou TpopodoTEiTal 1o TOTOA
WEKAOOU. ZEKIVAOTE ME pia evOIauEDN Ay xapnAr pUBuIOoN Kai, 0T ouvéxela, augfaTe aTadiakd Ty TaxuTnTa TPOPOd0TIag HEX!
va emreuyBei To emBupnTd poTifo wekaouoU. Mnv puBpiCete apéowg My TaxuTnTa TPOYodoaiag UAIKOU oTo péyiaTo. H oAU
uwnAA TaxuTNTa PTTOpET va TTPOKAAEDE! AVOOIOHOPPO WEKATHO, UTTEPPBONIKS YOPTIO GTO GUCTNMA TPOPOBOTING KAl ETTITAKUVOMEVN
@Bopd Tou eAaaTikoU KITwviou kai Tng Bidag.

O diakémTng KatelBuvang Aeimoupyiag emAéyel Tov TpdTTo AciToupyiag Tou auaThuaTog Tpo@odoaiag uhikoU. O diakOTITNG UTTopEi
va puBpIoTE € pia amo T Tpeig BETEIG:

H Béan , Kabapiapog , mpoopidetal yia Tov kaBapiopd kal Tnv KTTAUGH Tou GUGTAPATOG TPOYOdOaiag. XpNOIHOTIOIGTE AUTAY T
B¢on yia kaBapiopod petd T xprion, OTwg TEPIYPAPETaI apyoTEPT OE QUTO TO EyXeIpidio. Mnv xpnaipoToieite autrv T B€orn yia
TOV WeKaopo UNIKOU aTnv emQAveIn epyaciag.

H 6¢on ,AutéuaTn” eival yia Kavoviko wekaouo. e autrv T Béon, n 1po@odoaia UNKOU Eekiva Kal OTapaTd XpnolJoTrolwvTag 1o
moTOM wekaopoU. MNa owaTd XeIpIopd UAIkoU, o SlakdTTTnG Tpémel va pubuioTei ot Béon ,Autdparn’.

H 6¢on ,Extévwaon” xpnoiuotoieital yia Ty eKTvwan g Tieang Tou GUGTARATOG Kal TNV a@aipean UANIKOU atmd Tov UKapTITo
owArfva TTou ouvdEel To TOTON LE TOV WeKaoTAPa. XpnoIUOTIoIRaTE auTrv T Béon 6Tav SIakdTITETE TN AgIToupyia, TTpIvV aTroouvap-
poAoyAaeTe T0 TOTON, OTTOOUVOEDETE TOV EUKAUTITO OWARVa ) kabapioeTe oUWV We TN S1adIKagia TToU TTepIyPAQETal apyoTERT
o€ auTo TO £YXEIPIDIO.

Mnv petakiveite Tov diakoTTn KarewBuvong katd Tov wekaoud. Mpiv aAAdSete T BEon Tou diakdTTn, AQAOTE TN OKAVOGAN Tou
maoToAoU Kai BeBaiwbeiTte 611 n pory Tou UNIKOU £xel oTapatioel. Mnv eTakiveiTe Tov S1ak6TT o€ evoidpean Béon.

‘Evag peiwtipag Tieong pe MAVOUETPO XPNOIMOTIOIETAN YIa T PUBICN TNG THEGNG TIEMETUEVOU 0EPQ TTOU TIAPEKETAI OTO TTIOTOAI
wekaopou. H rieon Aerroupyiag mpémer va pubpileTal katdAMnAa yia To UAIkd TTou xpnaipoTrolgital kail T péBodo wekaopou, aAAd
Ox1 va utrepPaivel TV TiA TTou GiVETal OTOV TTVAKQ TEXVIKWY DEDOUEVWV.

H BaABida aépa Tou TaTONIOU XpNoIUOTIOIEiTal yia TO GVOIYUa Kal TO KAEiOIMO TnG TTapoxfG aépa aTo TOTOA wekaauoU. Avoicte
1n BaABida pévo agol n Ty TEMECUEVOU aépa ival owaTd ouvdedeuévn kai n Trieon Aemoupyiag Exel pubuioTe. KAgioTe T
BaABida 6Tav 0AokANPWOETE TOV Wekaopo f TTPIV aTEAEUBEPWICETE TV TTiEDN.

H okavdaAn Tou mmoTohiol xpnaipoToieitar yia Tv évapén kai T GlokoT Tou WekaopoU UNIKOU. Xty autépatn Aeimoupyia, 10
mTua TG okavdaAng ekiva m por} Tou uAikoU kai To denud TG oTapaTd T por).

Mpoetoipaaia uAikoU epyaciag

XpnoloToleite JOVO TOIUEVTOKOVIEG Kal YOO, TEAIKEG OTPWOEIS, TaIEVTOKOViEG kal GAa katdAAnAa UANIKG epyaaiag Tou €xouv
OXeDIOOTEN ATTO TOV KATAOKEUAOTH| TOU UAIKOU YIa EQAPMOYT A WEKAOUO PE QUTOV TOV TUTTO Movadag. To UNIKG TTPETTEN vl TIPOE-
TOIMGCETOI CUPOWVA HE TIG CUOTATEIG TOU KATAOKEUADTH, 1IBICITEPA GO0V AYOPA TNV ATTITOUKEVN OpaiwaT), Tov Xp6vo avapeigng,
Tn Beppokpacia epyaaiag kai Tov Xpdvo {wAg Tou TTapaokeuaauévou PeiypaTtog. To UAIKG epyaciag TTPETTEN va €ival OUOIOYEVEG,
amaMaypévo améd afdroug, amognpauéva uToAeiypara, pUtroug kai {éva owyata. To péyioTo PéyeBog KOKKwv Tou UAIKOU dev
Tpémel va utrepBaiver TV Tiur Tou kaBopiletal aTov Trivaka TeXVIKWY dedopévuwy. Mnv xpnaipoTToieite UNIKG TTou €xel apyioel va
el Exel TASE TTEPa aTTd TO EMTPETTOPEVO EUPOG 1 £XEI XATEI TIG IBIOTNTEG TTOU OTTAUTOUVTI VIOl EQAPUOYH I WEKATHO.

Mpiv amé Tv €kxuan Tou UAIkoU, BeBaiwdeite ot n degapev UAikou eivar kaBapr kai amaAaypévn amoé Eepd uTroAeiupaTa. Pigre
T0 TTpOETOINaOPEVO UNKKG aTn deCapevi. Mnv yepiere umrepBoAikd T Segapevh.

Kard tn Aemoupyia, TapakolouBeite v mogétTa UNKOU 0Tn Se€apevr uhikou. Mnv Aeimoupyeite T povada ue Gdeia degapevn),
kabuwg autd pTropei va TTpokaAéael aaTadr) Tpogodoaia UAIKoU, icaywyr aépa, améepagn Tou cuaTipaTtog kal utrepBoAik pBopd
Twv eaptnudéTwy TpoPodoaiag.

Aiafpoxn Tou ouarhuarog Tpopodoaias

Mpiv gexiviaeTe TV Tpopodoaia kai Tov wekaapud Tou UAIKOU, uypdveTe To aUaTnUa Tpo@odoaiag. AUt TTpEmel va yiveTal Xwpig va
éxe1 TomoBeTnBei To akpopUalo, yia va PelwbEi o kivduvog va @pdtel pe uTroAeiupata UAIkoU rj uTToAeiupaTa aTov EUKaUTITO CwARva
TI0U OUVOEEI TO TTIOTOAI UE TN Povada.

Pi¢re pia pikpr ToodmTa kaBapoU vepou oTn deapevr UNKOU 1 ETOINGOTE Pia TTIo apair) TrapTida UAIKoU epyaaiag, aUp@wva Pe
TIg GUOTAOEIG TOU KaTaokeuaaTh Tou UAIkoU. Mia TTio apair| TapTida UAIKOU BiEukoADVEl Ty €I0aywyR TNG OWOTHAG MAJag aToV EUKa-
uTITo oWwAAva Kai T BPEEINO Twv ToIKWUATWY Tou. Mnv Xpnaiuotoigite uypd acUuBaTa pe To UNIKS £pyaadiag TTou XpnaIpoTTolEiTal
1} TapdyovTeg TToU PTTopEi va TIpoKaAéaouv {nuid oTa e§apTAuaTa TG Hovadag.

YuvdéaTe TN povada oty Trapoyr) PEUMATOS Kal € pia TmyA Temeapévou aépa. PubpioTe Tov SiakdTm karelBuvong o Béon
LAutdpuatn’. PuBpiote Tov puBpiot TaxdtnTag Tpo@odoaiag UAikoU o€ pia evOidpean B¢on. XpnoIpoTioaTe évav peiwTipa Tie-
0NG UE MAVOUETPO yia va puBuioeTe pia xaunAn Trieon Aeimoupyiag, n omoia dev utrepBaivel Tv TP TTou KaBopiletal aTov TTivaKa
TeXVIKWV dedopévv. KareuBivete Tv £§000 Tou MaToAoU wekaauoU o€ éva katdAAnAo doxeio.

O¢oTe o¢ Aeroupyia Tov wekaoTpa, avoite Tn BaABida agpa Tou TATOAOU Kal TTATAGTE TN OKAVOAAN Tou TIOTOAIOU. ZEKIVAOTE
Vv TP0@od0oaia vepou A apaiwpévou UAIKOU Péow Tou EUKAPTITOU GWARVa TTOU GUVOEE! TO TTIOTOAI JE ToV WeKaoTrhpa. PubpioTe
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oTadiakd TV TiEaN Tou aépa kal Tov pUBHG TPOPOS0aiag UAIKOU, OTTwG amraiTeiTal. XuveyioTe péxpl va péel pia aTabepr) por| amd
TOV WEKAOTAPA, XWwpiG SIOKOTTEG KOl UTTOAEIPAT.

MéAig 10 aloTnua Bpaxei, apAaTe Tn okavdaAn Tou TOTOAIOU, aTTEvEPYOTTOINATE TOV WekaaTApa, kAeioTe T BaABida aépa Tou
maoToAioU, SIaKOWTE TV TIOPOXT TTETTIETUEVOU 0éPQ KOl EKTOVWOTE TNV TTiEDT) TOU OUCTAUATOG. XTN GUVEXEID, OTTOOUVOEDTE TOV
WEKAOTAPQ AT TNV TTAPOXr PEUHATOG KOl EYKATAOTACTE TO OKPOPUGIO OTOV WEKAOTAPA GTTWG TTEPIYPAPETaI OTIG 0dnyieg eyKa-
1G0TAONG.

M6Aig eykataoTabei To akpo@Ualo, pmopeiTe va EekivijaeTe TV TARpwaon TG deSapevig e To katdAAnAo UAIKG epyaaiag Kai T
PUBHICN TWV TTOPANETPWY WEKATHOU.

XPHZH THZ MONAAAZ

Aokiurj ekkivnong kai wekaopou

A@oU Bpétete To UOTNUA TPOYODOTIAG Kal EyKATACTATETE TO AKPOPUOIO, PiETE TO TTPOETOINATHEVO UAIKG epyaaiag atn degapevh
UNikoU. Mnv yepiete uTrepBoAikd T Segapevn. KateuBivere v €6odo Tou TmoToAiol wekaopoU e éva katdMnAo doxeio fj o€ pia
EMQAVEIR DOKIPIG.

YuvdEaTe Tn povada oty Tapoyn pedpaTog kal BeBaiwBeite Ot eivar ouvdedeuévn oe pia TyR TEMeapévou agpa. EAEyETe 6T n
BaABida aépa Tou maToMoU eival KAEIOTA, 0 DIOKOTITNG euTpdaBiag/omabev £xel puBpioTei oTn Béon ,Autduatn” Kai To aKpo®Uolo
éxel eykaraoTaBei owaTd. Mnv Aeimoupyeite 1o pnydvnua €av o eUKaUTTog GwARVaG TTou OUVSEE! TO THOTON e T HOVAda, O EUKa-
uTIT0G oWAAVaAG aépa ) oI GUVHETEIS TIapOUaIadouv diappon.

MorrAoTe Tov SIAKATTTN. XPNOILOTIOIVTAG TOV HEIWTAPO TTiEONG e PavOUETpO, pubpioTe Tnv Triean Aemoupyiag katdAnAn yia 1o
UAIKG TTOU XpnaipoTToiEiTal, XwpiG va uTrepPaiveTe TV TIUF TTou divetal aTov Trivaka TeXVIKWY dedopévwy. Apxikd, pubuioTe Tov
puBpIoTr TaXUTNTAG TPOPodoaiag UAiKoU o€ pia eviiduean Béan.

Avoi¢te Tn BaABida aépa Tou TaToAIOU Kal TraToTE TN okavdaAn Tou aToAioU. MaparnpAaoTe T por| Tou UAIKOU aTré TO TIOTOM
wekaopou. Edv eivar amapaitTo, puBpioTe aTadiokd Tnv Tapoxr UNiKoU kal TN Trieon agpa pEXP! va ETTEUXDEN OpOIGOPPO
portifo wekaauou.

ExreAéoTe TV TPWTN 00g doKIuf wekaopoU g pia Tepioyr dokipng fy og éva katdAAnAo doyeio. EAEyETe OTI To UAIKG EQappoleTal
opoidpop@a, 0T o1 GUVOETEIG Eival oQIXTEG Kal OTI N por} Tou UAIKOU gival KatdAAnAn yia Ty epyaaia.

Wekaapdg rou uAikoU epyaciag

MOAIG 0AoKANPWOETE TN SOKIKF WEKAOUOU Kal ETTITUXETE EVOl OUOIOHOPPO HOTIBO WEKAOHOU, UTTOPEITE va EEKIVATETE TNV EQAPHOYH
ToU UNIKOU 0TV em@dveia epyaaiag. O diakdTTng kateuBuvang wekaouol Tpémel va puBpioTei aTn B¢on ,Autéuaro”.
MeTakivAaTE T0 TTIOTOAI WeKAGUOU opoIdpop@a, diatnpuwvtag 6ao To duvatéy Tny idia ammdoTacn amoé Ty em@aveia. Mnv kpardre
T0 TNIOTON O€ éva onueio KT Tov Wekaopo, kabBwg auTd PTropei va 0dnyrael G€ aVOHOIGUOP®N EQapHOYI Tou UAIKOU.
MpocappoaTe TV moadTnTa Tou UNIKOU Kai Ty TToIdTNTa TOU WekaopoU aAAadovTag Tov pubud Tpo@odoaiag UAIkoU, Tnv TTiean Tou
TIEMETPEVOU aépa Kal Tov TpOTIo 0drynang Tou ToToAioU wekaopoU. KAvTe Ti¢ Tpooappoyég aTadiakd, TapakoAouBuwvtag Thv
€midpacon o€ pia Tepioxr doKIUAG A O Eva AiyGTEPO 0paTO PEPOG TNG ETTIPAVEIRG EPYATTaG.

Kard t Aemoupyia, TapakohouBeite v mogétTa UNKOU 0Tn Se€apevr uhikou. Mnv Aeimoupyeite T povada e Gdeia degapevn).
Edv n 0166un uhikoU o Segapevn eivar xaunAr, agriaTe T akavddAn Tou maoTohiol, SlakéwTe TV Tpogodoaia UNIKOU Kal {ava-
YepioTe TN deCapEVR HE TO TTPOETOILATHEVO UNIKO EpYaTiaG.

Orav dev wekddete, apnate T okavddAn Tou moTohiod. Mnv agrvere UNKG aToV 0KapTITO CWAMVa TTOU GUVOEEN TO TTIOTOAI g TOV
WEKAOTAPA, OTO TIOTON WeKaopou 1 0T0 aKpoUaIo yia TEPIoaOTEPO XPOVO aTTd ToV XPOVO TTOU ETITPETTEI O KATOOKEUAOTAG TOU
UNIKoU. Edv amaireitar peyahutepo SidAeiupa, SiakdyTe TV epyacia kal ao@aAioTe A kabapioTe T0 cUOTNHA OTIWG TTEPIYPAQETC
0TIG ak6AoUBEG 0dNyieg.

Edv mapamprioete umroBadpion g moIdTnTag WeKaopou, TaAGuEVO wekaoud, peiwyévn amodoon, Siappotg, acuvibioTto 86-
pupo 1 kpadaapoug, SlakowTe T XpAon. APAaTe T okavddAn Tou oToAioU, aTrevepyoTToInaTe Tn povada, KAEIoTe TV TTapoxn
TIETMECPEVOU 0€PQ, OTTOCUUTTIEDTE TO GUGTNMA KAl TIPOGBIoPIaTE TV artial Tou TTPoBARNATOG.

Aiakorn pyaciag Kai EKTOVwon Trieons

Orav TeAEIOETE TOV WeKaOPO, aQriaTe T okavdaAn Tou ToToAIoU Kol OTpEWTE TO TIOTOAI WwekaopoU o€ éva katdAMnAo doxeio.
KAeioTe Tn BaABida aépa Tou moToANoU.

MatoTe ™ okavdaAn Tou MoToMOU apKETEG QOpPEG, kateuBlivovtag TV 6000 Tou MATOAMOU GTO SOXEIO VIO VO EKTOVWOETE TUXOV
UTIOAEITTOEVN TTiEGT OTO TNIOTOAI KQIl GTOV EUKAMTITO CWAMVa TTOU GUVOEEN TO TTIOTOAI E TN Oovada.

PuBpioTe Tov diakdTrTn kateuBuvong ot Béon Extovwon’. AgriaTe T povada va Aeimoupyei o€ autrv Tn Béon péxpl va ameAcuBe-
pwBei n Tieon kol va agaipedei 10 UNIKG a6 To aUoTnUa TPoYodoaiag, ouvibwg Trepitou 1-5 Aetrtd. Auth n Aeitoupyia Ba TpéTel
va ouveyigetal udvo yia 600 didoTnpa gival aTrapaitnTo yia TV EKTOVWON Tng Trieang aTo oUoTnpa.

A@oU ameAeuBepwoETe TV Trigan, TTATAGTE TN OKAVOAAN Tou ATONIOU, OTPAUEVN TIPOG TNV £6000 Tou TaToMoU péoa aTo doyeio
kai BeBaiwBeite o1 dev péel UAIKG uTTd Triean o To TOTOAL.

A@oU Befaiwbeite O dev UTAPYXE! TTiEGN GTO GCUGTNHA, ATTEVEPYOTTOINGTE TN MOVADA XPNOIUOTIOIWVTAG TOV BIAKOTITN AEIToupyiag,
amoouvdéaTe To kaAwdio TpoPodoaiag amd TV TPia kal KAeioTe TV Tapoxr Temeapévou agpa. MOvo 16Te Ba TIPETTEN va aTTOoU-
VapHOAOYACETE TO TIOTON WekaopoU, va aTTOoUVOETETE TOUG EUKAUTITOUG OWARVEG iy va kabapioeTe Tn povada.

MPOZOXH! Mnv amoouvdéeTe T0 MOTOM WeKAGPOU, TOV EUKATITO CwAfva TIoU uvOEel TO TTIOTOAI LE T Povada, Tov EUKAUTITO
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owhfva aépa f TIG GUVOETEIG EVW) TO GUOTNWA BpioKETal UTTS TriEaM.

KAGAPIZMOZ KAI ZYNTHPHZH

MPOZOXH! O kaBapiopdg Tou oUCTAUATOG TPOPODOGIAG UNKOU TTPETTEI VO TIPAYUATOTIOIEITaI OPECWG PETA TOV WeKAoPo. To
amognpapévo UAIKG PTTopei va @pager To akpo@Uaio, To TOTOM WEKAOHOU, Tov EUKAUTITO CwAfva TIoU OUVSEE! TO TNIOTONI WE T
povdda fy T EapTAUATA TOU CUOTAUATOG TPOYOd0TIag Kal va TTPOKaAETE! {nuId 0To Unyavnua.

MPOZOXH! Mpiv amd Tov KaBapIoPd, Tn GUVTAPNON, TNV APQIPEST TOU OKPOPUGIOU, TV aTTOCUVAPHOAGYNaN Tou TOTOAIOU
WEKAOWOU 1) TNV aTTOoUVOEDN TWV CWARVWY, ATTOCUMTTIEDTE TO CUCTNWA, ATTEVEPYOTTOINGTE TN MOVADA, ATTOOUVOEDTE TO KOAWDIO
TpoPodoaiag amd TV TPila Kal KAeioTe TV TTapoxr TEmeauévou aépa. H olvdean Tng Tapoxg PEUMOTOG Kal TOU TIETTIEGHEVOU
aépa MTPETIETAI OVO KOTA TNV EKTTAUGT TOU GUCTAWATOG, OTTWG TrEpIypA@ETal aTnV TrapakdTw diadikaaia.

Kabapioudg uerd mv epyaaia

Metd Tov wekaapo, akohouBhaTe T diadikacia atmevepyotroinang Kai kTévwang Tng Trieang. BefaiwBeite o1 dev umdpyer Tiean
010 oUaTNa, 6TI TO UNXAvnua eival aTrevepyoTTomuEvo, 6T To kaAwdio Tpo@odoaiag eival amoouvdedeuévo amd Ty Tpida kai 6T
N TTAPOXH TIETTIEGHEVOU OEPQ EIVal ATTEVEQYOTTOINKEVN.

AgaipéaTe TUXOV UTTIOAEipPaTa UAIKOU aTrd To doxeio UAikou. AcpalioTe omrolodATmoTe UAIKG eival kKatdAAnAo yia Trepaitépw xpron
oUpQwva E TIG GUCTACEIG TOU KataokeuaaT. ATroppiyTe omrolodrmoTe UAIKG dev eival TAEov KatdAANAO yia TTepaITépw xpnon Kai
10 vePd kaBapiopol oUWV PE TOUG TOTTKOUG KavoviapoUs Kal TIG GUCTATEIG TOU KATAOKEUAOTH) TOU UAIKOU.

KaBapioTe 10 ecwrepikd TG deCapevng amd Tuxdv utoAgippata uhikou. XpnaipotoiaTe kaBapd vepd fi KaBapioTIkG TTou Guvi-
OTATal OTTO TOV KATAOKEUAOTH TOU UAIKOU. Mnv XpnoIWoTIoIEiTE KAUOTIKG péaa, BIGAUTEG F) uypd TIOU PTTOPET VOl TIPOKAAEGOUV {nuId
oTa €EAPTANATA TOU GUCTAUATOG.

AQoU KaBapioeTE €K TWV TTPOTEPWV T EGapEVH, YENIOTE TV e kabBapd vepd. ApaipéaTe To akpo@Ualo até To TOTON Wekaopou,
€dv ummdpyel, kai kateuBuvete Ty €080 Tou TOTONIOU O€ €va KatdAAnAo doxeio. TUVOEDTE TNV TTOPOXH PEUNATOG Kal TNV TIMYA
TEmeapévou aépa. PuBpioTe Tov diakéTTn katelBuvang atn Béon , KaBapioudg .

O¢aTe o€ Aerroupyia To unyavnua, avoicte T BaABida aépa Tou TOTOAIOU Kal TTATAGTE TN oKavOAAN Tou TmaToAiod. ZeTAUveTe TO
ouoTnua Tpopodoaiag pEKp! va péel kabapd vepd aTmd To TOTON wekaopou Xwpig opatd utoAgippara uhikou. Edv ivar ammapaitn-
10, BlaKOWTE TO EETTAUPA, adEIGaTE TO BPWHIKo vePO amé T Segapevh, SavayepioTe e ppéako vepd kal emavaAdpere T Sladikaaia.
AQoU ¢eTAUVETE To 0U0TNUA, aProTE TN oKavdAAn Tou TaToMoU Kai kAeioTe T BaABida aépa Tou TaTOMOU. ATTEVEPYOTTOINOTE T
povada, KAEIOTE TV TTaPOXT TIETTIETUEVOU 0EPQ KOI EKTOVWOTE TNV TTIEDT TOU OUCTALATOG. XT GUVEXEID, ATTOoUVOEDTE TO KAAWDIO
TpOPOdOTiag aTmd TV Tpida.

A@oU BePaiwbeite O Gev UTIAPYE! TiEGN GTO GUCTNUA, ATTOGUVOEDTE TO THOTON WEKAGHOU OTTO TOV EUKAUTITO CWAAVa TIOU GUVOEEI
70 TIOTOAI € TN HOVADA 10XUOG. XTr OUVEXEID, ATTOCUVOEDTE TOV EUKAMTITO CWANRVA aTT6 TOV OUVOECHO TOU EUKAUTITOU CWARvVa
0Tn povada ioxUog. TomoBetroTe pia pTrdAa KaBapiopou aTo dkpo Tou EUKAUTITOU GwArva TTou Bpioketal Tn povada 1oxUog Kal,
0T OUVEXEID, ETAVAOUVOEDTE AUTS TO GKPO TOU EUKAUTITOU OWARVa 0N aUvdEan. AQRaTE T0 Ao Gkpo atmoouvdedeévo atmd To
MOTOM Wekaopou Kal KaTeuBUveTE To o€ Eva katdAAnAo doxeio.

Pi¢te kaBapd vepd o deCapevr UNKoU. ZuvdéaTe TV TTOPOXH PEULATOS KOl TNV TIMYA TIETETEVOU aépa. PuBuioTe Tov diakdTrTn
kateUBuvong ot Béon , Kabapiopog ,. ZEKIVATTE TO Unyavnua Kai oTpwéte Ty péAa kabapiopol péoa amo Tov 0KapTITo
owAfva Trou ouvdEel To TOTOM e T povada péxpl n umaAa va Byel amd 1o dAho dkpo Tou owArva. EmavaAdBere n iadikagia
e v pméAa kaBapiopou, av eival amrapaitnto, Péxp! va agaipeBolv dAa Ta uTToAEiUPaTa UAIKOU aTTd Tov EUKANTITO CwARva.
A@oU 0AoKANPWOETE ToV kaBapIoPd TG PTTEAAG, ATTEVEPYOTTOINOTE T MOVAdQ, KAEIOTE TNV TTAPOXT) TIETTIETUEVOU 0EPQ, EKTOVWOTE
TNV TriEON 06 T0 GUCTNUA KAl OTTOCUVOEDTE TO QI TOU Kahwdiou Tpo®odoaiag amd Ty Tipida.

KaBapioTe 10 mMOTOM Wekaopou, 1o akpo@Ualo, TIG GUVOETEIG, T OTIEIPWHATA, TIG OTEYAVOTIOIGEIG Kal TIG ESWTEPIKES ETIPAVEIEG
Twv owAAfvwv amoé Tuxov uTroAeippaTa uhikou. KaBapioTe 1o akpo@uoio pe vepd i pe kabapIoTIKG TTOU OUVIOTA O KATOOKEUAOTAG
T0U UAIKOU wekaopoU. Mnv xpnaiuoTroleite aigunpd epyaAeia yia va §EBOUADTETE To aKpoPUaIo, KaBWG auTO UTTOPET vVar To KaTa-
OTPEWEI KAl VA JEIDTEN TNV TIOIOTNTA WEKATHOU.

KaBapioTe TIG eEwTePIKES ETIPAVEIES TNG MOVADAG E Eva HAaKS, EAaPWG Uy TTavi kal aTn ouvExela akouTTioTe T0. Mnv BubileTe
11 OUOKEUN O€ VEPO, PNV TV KaBapileTe e Tridaka vepou Kal Pnv KaTeuBUVETE vepd 0Ta NAEKTPIKG eEapTripaTa, Tov Trivaka eAEyXou
A} TIg OUVOETEIG.

Metd Tov kabapiopd, amoBnkeloTe To MOTOM WeKaoWoU, To akpo@UaIo, Tov UKAUTITO CwARva TToU ouvdEel TO TOTON [E T
povada Kai Tov EUKAPTITO OwAfva aépa € Eva UEPOG BTTOU TO UTTGAOITIO VEPG UTTOPEI VO aTpayyioer Kai va aTeyvwael. Mpiv 1a
Xpnoipotoifoete §ava, PefaiwBeite 611 6Aa Ta e€apTApaTa eival kabapd, xwpig EPTIOdIa Kar Xwpig JNUIES.

2uvrnpnan povadag

THMEIQZH! OAeg o1 epyaoieg auvTipnang Tpémel va EKTEAOUVTaI e T LOVAD aTTEVEPYOTIOINPEVN, TO QI ToU KaAwdiou Tpogo-
doaiag amoouvdedepévo amd Ty Tpia, TNV TTapoxr| TIEMETHEVOU 0€Pa KAEIOTA KAl TNV EKTOVWON TNG THEGNG TOU OUOTAPATOG.
MeTd amé kdBe xprion, EAEYXETE TV KATAOTAGN TOU GWARVA TTOU GUVOEEI TO THIOTOAI LE TO TPOPOSOTIKG, TOV GWARVA aéPQ, TO TTOTS-
Nl wekaapoU, 1o akpo@Ualo, TIG CUVOETEIS, T OTTEIPWUATA Kail TIG ToIHoUXES. KaBapioTe TuxOv BPupIKa PEPN Kal QVTIKATAOTAGTE
TUXOV KATEOTPOUWEVD, PBAPLEVQ, POYIOUEVD, TIOPAUOPOWHEVA ) DICPPEOVTA PEPN TTPIV TO XPNOIWOTIOINTETE §avd.

ENéyETe 10 akpo@uoio kal To TOTON wekaopoU yia Tuxdv eumddia. Mnv EeBoulwvete 1o akpo@Uaoio pe aixunpd epyaleia, Ta
oToia uTropolv va aAAGEoUV To aXrua TNG OTTAG Kal Va LEIGOUV TV TOIOTNTA WekaapoU. AVTIKATAOTAGTE éva KATETPOULEVO A
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@Bappévo akpo@Ualo pe éva kavoupyio.

ENéyre ™V KatdoTaon Tou kaAwdiou Tpo@odoaiag Kai Tou ig. Mnv xpnaiuoTToieite Tn yevvATpia €V To KaAwdio Tpopodoaiag
gival kareaTpappévo, eBapuévo, kopuévo i Tapouaiadel onuddia utepBépuavang. AvabéaTe Tnv avTikatdaTaon Tou kaAwdiou
TPOPOJOTIaG Kal TIG ETOKEVES TwV NAEKTPIKWY §apTNUATWY O€ éva e§ouaiodotnpévo KEVTpo aépPIg.

MapakohoubrioTe Tv katdoTaon Tou eAaoTIKOU XiTwviou kai Tng Bidag. H umrepBoAikiy @Bopd o€ autd Ta e¢aptAuaTa PTmope va
TIPOKAAETEI avOUOIOUOP®N TPOYod0aia UAIKOU, pelwpévn amédoan, TaAUoUg porg A augnuévo @oprtio aTo oUaTnua TpoYodoaidg.
Edv maparnpnBei ¢Bopd, {nuic i onuaviki Peiwon tng amddoong, avTIKATAOTAATE Ta Bapuéva eCapTApAT OTTWG TIEPIYPAPETO
0TIG 0dnyieg EyKaTAaoTAONG KaI QVTIKATAGTAONG TOU EAACTIKOU XITwviou Kai Tng Bidag.

ENéyxeTe TaKTIKG OTI 01 TPOXOI ETAPOPAG, Of TIEPIOTPEPGHEVOI TPOKOI ME UNXaviopoug ac@dhiong kai n AaBr) petagopdg eival
owoTd oTepewpéva kal dBIkTa. Mpiv PETaKIVACETE TO Unxavnua, BePaiwbeite 61 n degapevy uNikou eivar deia i ac@aliouévn yia
va amoTpéweTe OIoPPOES.

Mnv TmixEIPAOETE va TPOTTOTIOIRCETE POVOI 00 T Hovada. Mnv agaipeire Ta KAAUPUATA 1 Ta EGAPTARATA TOU TEPIBARUATOG, EKTOG
€dv amaireital yia Tig dpaoTnEIGTNTES TTOU TrEPIYpa@ovTal aTo eyxelpidio. Or emokeuég ou Oev TrepIypd@ovTal aTo yxelpidio Ba
Tpéel va ammeuBivovtal o EouaiodoTnpévo kEvpo a€pPIG. Ma ETTIOKEUES Kal QVTIKATAOTACEIS, XPNOIHOTIOIETE JOVO aVTOAATKTI-
k@ TTOU GUUPOPPWVOVTAI PE TIG GUCTATEIG TOU KATAOKEUADTH.

Eykardoraan/avrikardotacn tou EAacTikou yitwviou Kai Tou koxAia (1V)

NPOZOXH! TomobemaTe | avtikataoTAaTe To AaaTixévio TrepiBAnua Kai Tov koxAia pévo 6Tav To pnyavnpa €ival armevepyoTroin-
uévo, 10 kaAwdio Tpopodoaiag amoouvdEdEUEVO atd TV TTPIa, n TaPOXT TIETIECUEVOU aépa eival KAEIOTH Kal N TTiean Tou ouoTh-
patog €xel ekTovwBei. Mpiv gekiviioeTe, adeioTe kai kaBapioTe T degapeviy UAIKOU Kai To GUOTNHA TPOYOdOTIiaG.

To ehaoTikd TrepiBAnua Kai o koxAiag eivar Aemoupyikd egaptipata Tou ouaTipatog Tpopodoaiag uAikoU. H @Bopd ptopei va
odnynoel o€ peiwpévn amédoan, TaAPoUg porg, avopoiouop®n Tpo@odoaia UAIKoU 1 utrepBoAikG @opTio uUGTANOTOG. AuTd Ta
e€aptiuata Ba péTel va avTikaBioTavTal edv Exouv GBapei, Exouv UTTOOTET {nId I} £XOUV TIAPOUTIATEI CNUAVTIKY ETIOEVWON TG
amédoang Tng Hovadag.

EkteAéoTe TV epyaoia ae aTabepn, emimedn em@daveia. Adyw Tou BAPOUG TNG HOVADAG, NV TNV YEPVETE A TNV GNKWVETE JOVOI 00G.
Edv n epyaaia amaitei Tnv T0moBETON Tou Pnxavipatog o kaBetn B¢on 1 v emavaTomoBéman Tou Goxeiou UANKOU, TIapEXETE
v KatdAAnAn BoriBeia kar ac@ahioTe T povéda amd avarpotr| i auBdpunTn Kivnan.

AgaipéaTe Tov EUKAUTITO OWwAAva TTOU OUVOEE! TO THOTONI WE TN Povada amd T oUvOEDn Tou eUKaUTITOU GwArva. ZEPIdWOTE Ta
magiuddia ou ac@aAifouv TV PTTPocTIv GAGVTZa Tou AaaTIxEVIOU XITwviou. XaAapwoTe Ta Tragiuddia opoIouop®a yia va unv
mpokaAéaeTe {NUIG 0T GAGVT(a 1} oTar oToIXEID OTEPEWONG. AQAIPEDTE TNV UTTPOOTIVA QAAVT(Q Kal, OTN GUVEXEID, QQAIPETTE TO
XPNOILOTIOINKEVO AAGTIXEVIO XITWVIO WE TOV KOXAIQL.

KaBapioTe v €dpa Tou ehaaTikoU dakTuhiou, T GAGVT(a, Ta aTOIKEI OTEPEWONG Kal TNV TEPIOKN YUpw aTd TV £6000 TG deta-
peviig uAikoU. AgaipéaTe TuxOv {epapévo peiypa. EAEyETe yia nuigg, Tapaudpewaon f diaBpwan.

Mpiv amd v eykatdoTaon, eAEyETe TNV KaTGOTAON TOU VEOU AaaTIxéviou XITwviou kai Tou KoxAia. Mnv eykaBioTare payiopéva,
Tapapop@wpéva, utrepBoAikd @Bapuéva i Bpwpika egaptipara. Aimdvere eAa@pd TV EMQAVEIX TOU KOXAIQ KaI TO ETWTEPIKG TOU
AaaTixéviou ximwviou pe AimmavTikd. Zuviotaral Aadi aIAikdvng i GAo AimavTikd katdMnAo yia AaaTixévia eaptipara. Mnv xpnoi-
OTTOIEITE TTPOIGVTA TIOU PTTOPET va TIPOKaAéGOUV {nuId OTO KAOUTGOUK ) va JOAUVOUV T UAIKS epyaadiag.

TomoBeThaTe T0 AaaTixévio TrEpIBANua €101 WaoTe N Ao§oTopunuévn Ot va eival aTpappévn TTPog Ta Tavw. Eiodyete Tov atépuova
koxAia oo TrepiBAnpa kai BIdWOTE Tov BEGIOTTPOPA PEXPI N MUTN TOU aTEPUOVA KoxAia va gival aTo iBIo TTiTTedo f EAaPpWG KATw
a6 10 KATw péPOG Tou AaaTixéviou TepIBAAuaTog. H dkpn Tou atéppova koxhia dev TTpETTel va TTpoetexel TrEpa aTrd To TepiBAnua.
TomoBetroTe 10 Pnxdvnua €101 WoTe va emTpETel TNV ao@alf Tpdapacn oto olotnua Tpogodoaiag. MepioTpéwTe T Xodvn
UNIKoU Katd 90° rpog Tov KivnTApa, €4V eival atrapaitnTo yia Tn ouvappoAdynaon. Eiodyerte To Tayutepo dkpo Tou Jaupou avadeu-
THPa/0dNYoU aTNV UTIOd0KN GUUTTAEKTN 0TV TIAEUPA TOU KIVNTAPA.

TomoBetraTe T0 €AACTIKG TrEPIBANUA Kol TO GUYKPOTNHA KOXAio 0TO AeTTTATEPO GKPO TOU HaUpou avadeutrpa/odnyou. Befaiwbeite
Tl Ta eEapTAUOT €ival owaTd ToToBETUEVa, EUBUYPOMIoHEVT Kal BX1 UTIO ywvia.

ZuvdéaTe TV UTTpoaTIvi) GAGVTZ Tou eAaaTkoU dakTuAiou oTnv uTTodoyr) 0TEPEWONG TG GAAGVTLAG Kal OTEPEWATE TNV OTIG 600
Bideg atepéwang. TomoBethoTe Ta MagIuAadia M16 kai o@iCTe Ta opoIdpOPQa, EvaAAdoaovTag TIG TTAEUPES, WEXPI N GAGvTa va
€pappooel owaotd. Mnv ogiyyete umepBoAikd Ta Tagiuddia yia va amo@Uyete TV TPOKANGN {npIGg 0T GAGVTEa, T OTTEIPWUATA
1} 10 €EAAOTIKG DOKTUAIO.

Metd T ouvapuoAdynon, eAéygre 6Tl To AaoTixévio TrepiBAnua, o koxAiag, o avadeutripag/odnydg, To koAdpo kai Ta Tragiuddia
oTepéwang éxouv TommoBeTnBei owaTd. Mnv Balete Ta Xépia oag aTn xodvn UAIKOU 1 0To oUoTnpa Tpo9od0aiag v T KAAWSIo
TpoQodoaiag gival cuvdedepévo ae Trpida.

Mpiv EekvioETE TV £pyacia PETE TV avTIKATaoTaon Tou eAaoTIKOU SakTuAiou Kai Tou koxAia, uypdvere To oUoTnUa Tpo@odoaiag
OTTWG TrepIyPAQETal OTO EYXEIPIDI0. Mnv Aeitoupyeite TN povada Xwpig vepd yia TEPICOGTEPO XPOVO O G00 €ival aTTapaitnTo Yia
va eAEyEeTe TN Aermoupyia Tng.

AmoBrKeuon Kai ETagopd

Mpiv a6 v amoBAKeuan A TN LETAQOPE, OTTEVEPYOTTOIRCTE TN HOVAda, aTToouvVOEDTE TO KaAWDIO Tpogodoaiag ammd Tnv Tpila,
KAEIOTE TNV TIOPOXH TTEMETUEVOU OEPQ KAl EKTOVWOTE TNV TriEan amé 1o oUotnpa. To unxdvnua Teémer va adeidoel ammo 6Aa Ta
UNIKG epyaoiag Kai va KaBapioTei oXOAAOTIKA 6TTWG TEPIyPAQETal OTIG 0dnyieg KaBapiouoU PETd TV epyaaia.

Mnv agrivete UANIKG epyaaiag aTo doxeio UNIKOU, GTOV EUKOUTITO GWwArva TTOU GUVOEE! TO TTIOTON pE T Hovada, OTO TOTOMN WeKa-
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OpoU A 0To aKkPOPUaIo KaTd Ty ammobrikeuan. To amognpapévo UAIKS pTropei va @pdger To aUoTnua TPOYodoaiag Kai Vo TTpoKa-
Mol {nuia oTa e¢aptrpara epyaoiag.

MeTd Tov KaBapiopo, aAoTe T0 TOTOA WEKAGLOU, TO AKPOPUTIO, TOV EUKAUTITO GWARVA TTOU GUVOEE! TO THIOTOM {E T ovada Kai
ToV €UKapTITo oWAVa aépa va aTeyvwaoouv. Mpiv amd v amobrikeuon, Befaiwbeite 6T 6Aa Ta eaptrpara gival amalaypéva
amé TUXOV UTTOAEIUWOTO vEPOU Kai OTI O GUVOEDEIG, TO OTTEIPWHATA KOl O GTEYAVOTIOIACEIG €ival KaBapd.

AmoBnkeUoTe T povada o€ Enpd, KAEIOTO kal KaAG agpIfOpEVO XWPO, MOKPIG aTré TIaIdIA Kai Un e§ouaiodoTnuéva aropa. Mpoata-
TEWTE TNV a6 BPOXOTITWOEIG, Uypaadia, TrayeTo, Gueao NAIaKS ewg, TnyEg BepudTTag Kai SIaBpwTIKEG OUGTEC.

Karé v amobrikeuan, TakToTmoInaTe 10 KaAWSI0 TP0POd0aiag, Tov EUKAUTITO GwArva TToU GUvEEl TO TNOTOM LE T Jovada kai Tov
€UKAPTITO OWARVO 0€Pa £T01 LOTE VO UNV €ival TOaKIoPEVA, GUVBAIUKEVA A UTTO TAoN. Mnv KpEWATe TO Unxdvnua amoé 1o KaAwdIo
TP0POBOTIAG A TOUG EUKANTITOUG CWAVEG.

MeTagépete 10 Goyeio UAIKoU Povo Gtav eivai Gdelo. Mpiv amd T petakivnon, BeRaiwbeite 611 T0 MOTON Wekaopou, ol CWAAVEG, TO
kaAwdio Tpo@odoaiag kai Ta ageaoudp ival aceahiopéva évavtl auBdpunTnG Kivnong f TTweng.

MeTaKIvAaTE TO PnYavnua XpenoigotrolwvTag Tn AaBn tetagopds kar Toug TpoxoUs. Mnv 1o TpaBdre amd 1o KaAwdio Tpopodoaiag,
TOV EUKAUTITO OWAAVa TTOU GUVOEEI TO THOTONI e TN Hovada, Tov EUKaUTITO GwAARva aépa Iy T0 TMOTON wekaopoU. OTav PETakIvEiTe
TN povada o€ avipaho £5agpog, 08nyAOTE TNV TIPOTEKTIKA YIT VOl ATTOQUYETE TNV QVATPOTT TNG.

Orav peTagépete T povada o€ dxnpa, acalioTe v amd oAioBnaon, avarpotr kar kpoloelg. MeTagépeTe v oe aTabepry Béon.
Mnv Totrobereite avTiKeiueva Tavw Tng.
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XAPAKTEPUCTWUKKN HA MPOOYKTA

YpenbT 3a CTPOUTENHY PA3TBOPY 1 Ma3uIKU € eNeKTPUYECKU MPOLYKT, MpeaHa3HajeH 3a nojasaHe U NpbckaHe Ha LMEHTOBM 1
TMNCOBM Ma3WITKW, LUNaKNOBKM, GETOHHM 3amMasky 1 ApYriA NOAXOAALUM PaBOTHN CMecH ¢ MakcuMareH pa3mep Ha 3bpHata 3 MM.
MpoaykTsT e 060pyaBaH C pe3epBoap 3a MaTepuar, oT KOIATo MaTepuanbT ce NOAaBa KbM MUCTONETa 3a MpbCKaHe Ypes Mapkyy,
CBbp3BaLL nucToneTa ¢ ypeaa. [MpbCkaHeTo e U3BbPLLUBA C MOMOLLTA Ha CrbCTEH Bb3AyX, N0AABaH KbM nucToneTa. PesepeoapbT
C ronsiM kanauwTet no3sonsiea pabota 6e3 YecTo MbiHEHe, a AbAMMST MapKyd ynecHsBa pabGoTara Ha pascTosiHUe OT ypena.
MponyKTT Mo3BonsBa nofasaHe Ha Matepuan [o 20 M, KOETO To MpaBy MOAXOAsLY 3a ynoTpeba no Bpeme Ha CTPOUTENHM U
AOBbPLINTENHYM paboTy Mo CTEHW, TaBaH 1 noose. MpasunHata, HapexaHa  6esonacHa pabota Ha NpoayKkTa 3aBucy OT npa-
BUMHaTa My eKCrnoaTaLusl, CnefoBaTerHo:

Mpeau ynotpeba Ha npoayKTa, MONSI, MPOYETETe LANOTO PLKOBOACTEO U ro 3anaseTe.

JlocTaBuMKLT He HOCW OTFOBOPHOCT 3a KaKBUTO M Aa € LLETH, MPOM3TMYaLLM OT HecnassaHe Ha npasunata 3a 6esonacHocT 1
npernopbKITe Ha TOBA PbKOBOACTBO.

OBOPYOBAHE

OnakoBkaTa TpsibBa Aa Cbabpxa: ypen 3a CTpouTteniHa cMec 1 Ma3usika, MCToNeT 3a NpbCKaHe U MapKyy, CBbp3Ball nucToneTa

C ypenda.

TEXHUYECKU NAPAMETPHU
Mapametbp MepHa CroitHocT
KatanoxeH Homep YT-82584
MpexoBo Hanpexenie [V~] 220-240
YecToTa Ha Mpexara [Hz] 50/60
HomuHanHa moLyHocT w] 3000
Maca [ka] 122
PaBotHo HansiraHe [MPa] 06
CKOpOCT Ha Npa3eH XoA n | [min] 2600
MakcvmanHa BucoumnHa Ha nofaBaHqe Ha Matepuan [m] 20
Kanauutet Ha pesepeoapa 3a Matepuany M 40
MakcumaneH pasmep Ha 3bpHaTa Ha Matepuana [mm] <3
Temnepatypa Ha paboTHus Matepuan [°C] 5~40
[lbmkuHa Ha Mapkyya Ha nuctoneta [m] 7
CreneH Ha salTa IP55
HuBo Ha Wwym
3ByKOBO Hanaraxe L [dB(A)] 82-87
3BykOBa MowHocT L, [dB(A)] 92-97
Hugo Ha Bubpaunm a [m/s?) 4.0-55

WHCTPYKLIMU 3A BE3OMACHOCT

Korato u3nonssare ypena, crefgaiiTe MHCTPYKLMUTE B PHKOBOACTBOTO 3a eKcrnoatauysi, MHpopMaLmsiTa, NpefocTaBeHa ot
MPOM3BOAMTENS Ha PABOTHIS MaTepuar, 11 0bLMTe NpaBina 3a 30PaBOCIIOBHI M GE30MACHM YCIOBUS Ha TPYL.

To3n NpopyKT He € npeaHasHayeH 3a ynotpeba ot Aelia unn Heoby4yeHn nuua. OnepatopbT TpsibBa a e 3ano3Hat ¢ NoAroToB-
kaTa Ha MaTepuana, CTapTupaHeTo, NPbCKaHeTo, NoaBaHETo Ha MaTepuarna, 0CBOBOXIaBaHETO Ha HAMNSIraHETo, MOYMCTBAHETO
W NOAAPLXKATa HA MPOJYKTA.

YpepbT € npeaHasHayeH 3a nojasaHe 1 npbekaHe Ha LMMEHTOBY W TUNICOBI MUK, (UHULLHM MOKPUTYS, BETOHHM 3amaskn
W ApYTY NOAXOASLUM paboTHI CMecH, NpeaHa3HaueHi 3a MaLMHHO HaHaCsHe C To3v TvN yped. MakcuManHusT pasmep Ha 3bp-
HaTa Ha Matepuana He Tpsibea fa Hajsuwasa 3 MM. Mpean ynotpeba Ha paboTHus matepuan, NpoBepeTe MHdOpMaLMSTa,
MPEAOCTaBEHa OT HEroBUsi MPOU3BOAMTEN, MO-CRIeLManHo JONYCTUMIS METOL Ha MPUNOXEHUe Nk nosaBaHe, HeoBXoaMMOTO
paspexziaHe, BpEMETO 3a CMeCcBaHe, CpoKa Ha rofIHOCT Ha MpUroTBeHaTa cMec, paGoTHaTa TeMnepatypa, HeoBXORUMUTE MNYHM
MpeAnasHy CPEACTBa W HaunHa 3a MOYMCTBAHE Ha MHCTPYMeHTUTE cned ynoTpeba. He nogasalite v He npbekaiite BelecTsa ¢
HEM3BECTEH CbCTaB.

He w3nonssaiiTe T031 MPOAYKT C MaTepUanii, KOUTO ca NMo-ToNiemMy OT MOCOYEHNS pa3Mep Ha 3bpHaTa, Cbabpxar Byyki, MpbCo-
TUS, BNAKHa UMK Yy Tena, Ui He ca NpefHasHayeHu 3a NoaaBaHe N NpbCkaHe C To3u TWN npbckadka. He uanonsgaiite
maTepuani, KouTo ca ce OTAENUIN, 3ano4Hanu Aa ce BTBbPASBAT, CrbCTUMMN Ca Ce U3BbH NOCOYEHMS AuanasoH Unu ca arybunu
CBOIiCTBATA CM Ha MpbCKaHe. /3Mon3BaHeTo Ha rpeLLeH MaTepuan MoXe Aa NpUYMHM 3anyLuBaHe, NoBpeda Ha MpoayKTa, CryKBa-
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He Ha MapKyya N HEKOHTPOMNMPAHO U3NyckaHe Ha MaTepuan nog Hansraxe.
He u3nonaBaiite T031 NPOAYKT 3a NMpbCKaHe Ha MacreHn Matepuany, 3ananumi, KOpo3uBHM, TOKCUYHU, EKCMMO3MBHU BeLLe-
CTBa WMV Matepuany, N31CKBaLLM cneuranHo 060pyaBaHe, KOETO He € MOCOYEHO OT MPOM3BOANUTENS. He 13non3saiTe CMOMHH
CbeAVHEHSI, XMMUYECKV BTBBPAEHN MaTepuanit Unu Matepuani, Cbabpxally pasTBOpUTENK, OCBEH ako MPOU3BOANTENST Ha
MatepuanuTe He rv e NpoekTvpar 3a NPUMOXEHIUE C TO3W TUM NpbCkadka. He cBbp3BaiiTe kKbM T03M NPOAYKT 06opyaBaHe U
KOMMOHEHTU, KOMTO He Ca MOCOYEHM OT npou3soauTens. He u3non3saiiTe xanoreHupaHu BbrieBOSOPOLHN PA3TBOPUTENM UNK
Matepuani, CbabpXally TakuBa pa3TBoOpUTENN. Te MoraT Aa pearupar ¢ KOMNOHEHTUTE Ha NPOAYKTa W 1a NPUYMHST NoBpeaa Ha
cucTemarta, CUIHO pa3pyLLaBaHe Ha KOMMOHEHTU UMK ApYrv OMaCHN CUTYaLM.

Toav NpopyKT He € NpeaHa3HayeH 3a ynotpeba B MoTEHLMANHO eKCnnouBHY atMoctepy. He ro u3non3saiite B 30HM, KbAETO MMa
3ananumu rasoe, nap, MbITW, NPax UK Jpyrin eKCrNo3uBHIA CMECH.

OcurypeTe afekBaTHa BeHTUNawus B paboTHata 30Ha. MogroToBkata, NOAABaHETO W NPbCKAHETO Ha MaTepuana MoraT Aa reHe-
pupart npax, Mbria, aepo30nu 1 NPBLCKIA, KOUTO ca BpeAHM 3a 3npaBeTo. OnepaTtopbT M BCUYKM, KOUTO CE HaMuparT B Brin3ocT Ao
paboTHaTa 30Ha, TpsI6Ba Aa HOCAT NpeanasHu CPeLCTBa 3a 04UTe, MPEANAasHN CPEACTBA 3a AMXATEMNHN MbTULLA, NPEAnasHi Cpes-
CTBA 3a CryXa, NPeAnasHy pbkasuLM 1 APYIY NMYHU NPeAnasHin CPECTBa, U3UCKBAHI OT NPOU3BOAMTENS Ha paboTHWUS MaTepuan.
He shxTe, He nuiiTe M He nyLIeTe B 30HM, KbAETO CE NMPUrOTBAT, NPbCKAT MaTepuani, NoYNCTBaT NPOLYKTU UK Ce CbXpaHsBaT
paboTHN MaTepuany 1 NoYMCTBALLYM NpenapaTy.

PabotHuTe maTepuany, JobaBkuTE M NOYMCTBALLMTE MpenapaTi MoraT Aa ChAbpkaT BpenHU Unu 3ananumiu Bellectsa. He us-
non3BaiiTe OTKPUT NNambK, He NyLeTe, He U3BbpLUBaNTe paboTa, KOSTO Cb3aasa MCKpY, W He M3non3Baiite obopyaBaHe, KOeTo
MOXe [la 3ananu usnapenus B pabotHata 3oHa. Moaxoasilo noxaporacutenHo o6opyABaHe, NOAXOASLLO 3a U3Mon3BaHuTe Ma-
Tepuanu, Tpsibea aa ce Hammpa B 6nu3ocT go pabotHara 3oHa.

He cbxpaHsiBaiiTe 3ananumi BeLLeCTBa, KOHTEHEPW CbC 3ananumMm 0CTaTbLyY UMK MaTepuani, 3aMbpCeHy C TakiBa BELLECTBa,
kaTo napLanu, xaptus, Gonuo unn oTnagbLy OT NOYNCTBaHe, B 6MK30CT 40 TO3u NpoayKT. M3xebpnsiite oTnagbuuTe oT pabota
11 MOYMCTBAHeE B CHOTBETCTBME C MPENOpbKUTE Ha MPOWU3BOAMTENS HA MaTepuana u MecTHUTE pasnopesbu.

36sraitTe 06pa3yBaHETO Ha NMOKBY UMM pa3nuBaHe Ha paboTeH MaTepuan Wiy NovucTBaly npenapar. Pa3natust matepuan
TpsibBa fja ce nouncTin HesabasHo. PaboTHaTa 30Ha Tpsibea Aa e Cyxa, NofpeaeHa v Henmbaralya ce.

lMocTaBete npogykTa BbpXy CTabunHa, TBbpaa v paBHa NOBbPXHOCT. He ro nocTaBsiiTe BbPXY HAKNOHeHa, XMb3raBa Uiv HecTa-
61nHa noBBPXHOCT. He ro mecTeTe no Bpeme Ha pabota. Mopaay ronsMoTo My Terno, GbAeTe BHUMATENHM Npy TPaHCNOPTUPaHe,
MOHTaX Unv npemecTBaHe. He ro noBauraiTe u He AbpnaiiTe 3a Mapkyya, 3axpaHBalyms kaben, nucToneTa Unu NpuUcTaBKkuUTe.
Mpeav fa cBbpKeTe NPOAyKTa KbM 3axpaHBaHeTo, MPOBEPETe Jani MPEKOBOTO HanpeXeHUe CbOTBETCTBA Ha CTOMHOCTTA, Mo-
coyeHa Ha Tabenkata ¢ AaHHW. Cebp3BaiiTe MpoayKTa camo KbM MPaBUIHO MHCTANMPaH KOHTAKT CbC 3alUUTEH 3a3eMUTENEH
KOHTaKT. He u3nonsgaiite NpoaykTa, ako e HEBb3MOXHO Aa M0 CBbPXETE KbM KOHTAKT C MPaBUIHO (DyHKLMOHMPaALL 3aluuTeH
3a3eMuTeneH KoHTaKT. MpenopbunTenHo e 3axpaHeallata Bepura Aa bbae 3awmteHa ¢ audepeHumnaneH npekbeBad ¢ ToK Ha
3kntouBaHe He noseye ot 30 MA . Ako NPOAYKTBLT € 060pyBaH C BLHLUEH 3a3eMUTENEH TepMUHAN, MapkupaH CbC CMMBONA 3a
3a3eMsiBaHe, CBbPXKETE r0 KbM NOAXOAsILLA TOUKa Ha 3a3eMsiBaHe UMK CHCTEMA 3@ M3PABHSIBAHE Ha MOTEHLMANUTE Ha paboTHOTO
MSICTO, NPeau Aa 3anouHeTe pabota. CBbP3BaHETO Ha BLHLLEH 3a3eMUTENEH TEPMUHAN He 3aMeCTBa 3aflb/KEHNETO 3a CBbP3-
BaHe Ha NpoayKTa KbM MpaBUITHO MHCTanMpaH KOHTaKT CbC 3alUMTEH 3a3eMUTENeEH KOHTaKT. He uanonasaiite NpoaykTa, ako He
MOXe Aa Ce OCUrypy NpaBuIHO 3a3eMsiBaHe.

He v3non3saiite npofiykTa ¢ NOBpeseH 3axpaHBall kaben, Liencen, KOpMyc, NPEBKMOYBATEN UMK APYTA eNEKTPUYECKI KOMMO-
HeHTN. He moandmumpalite Liencena, 3axpaHBalyms kaben unn enekTpuyeckiute KOMMOHEHTN. 3a PEMOHT Ce 06bpHeTe KbM
OTOpU3MPaH CEPBM3EH LIEHTBP Ha NPOM3BOAUTENS.

Mpokapaiite 3axpaHBaLuns kaben Taka, Ye fia He € W3NOXEH Ha NMOBPeaM, pa3nuBaHus, ocTpu pbOOBE, ropeLUn NOBbLPXHOCTY
UNM BIKELLM Ce MapKyyn. Ako kabembT ce 3anneTe Ui noBpean, He3abaBHO W3KMioYeTe NPOAYKTa U U3BafeTe Luencena ot
KoHTakTa. He fbpnaiite NpodykTa 3a 3axpaHBaLus kaben.

Bbnpeku cTeneHTa Ha 3aluuTa Ha kopnyca, NpoayKTLT He TpsibBa Aa ce Mue C Bofa, fja Ce NoTans BbB BOAA WV Jia Ce u3nara Ha
AbxXa. MoyncTealiTe BbHLLHUTE YacTyu CbITAaCHO MHCTPYKLMUTE 3@ NOYMCTBAHE.

Mpeau Besika ynoTpeba NpoBepsiBaiiTe CLCTOSIHUETO Ha MapKyya, CBbp3BaLl MUCTONETa KbM 3axpaHBalLus GroK, Bb3myLIHUS
MapKyy, nucToneTa 3a NpbCckaHe, [to3ara, Bpb3kuTe, 6bp300cBOO0KLABALLNTE CE CHEAMHUTENN, YITbTHEHUSITA U KpEneXHUTE
enemeHTH. He 13nonasaiite KOMMOHEHTH, KOUTO Ca HanykaHu, AeopMUpaHU, TevaLly, MPOTPUTH, KOPO3upany Nk No Apyr Ha-
4nH noBpeseHu. [oBpeneHnTe KOMMNOHEHTY TpsibBa Aa GbaaT CMeHeHN.

/A3non3BaiiTe camo MapKy4u, MUCTONETH, 1031, KOHEKTOPW 1 akcecoapu, NpeaHa3HaqeHu 3a HansraHe He No-Manko OT Makcu-
ManHoTo paboTHO HansraHe Ha NpoaykTa. /13non3BaHeTo Ha akcecoapy ¢ TBbpAE HUACKO HansraHe MOXe Aa [0Bene A0 CnyKBaHe
11 CEPMO3HM HapaHsBaHMs.

lMocTaBeTe MapKy4uTe Taka, Ye ja He GbaiaT nperbaaHi, YCyKBaHH, NPULLMIBAHY UMK NOPsi3BaHK. He nocTaBsiiTe Texkv npeame-
TV BbPXY MapKkyuuTe. [ipbKTe MapkyuuTe Aaney ot ocTpy pbOoBe, ropeLLy NOBbPXHOCTM NN BELLECTBA, KOUTO MOraT Aa NoBpe-
AT MaTepuana um. Mo Bpeme Ha pabota Mapky4uTe MoraT ja ce ABIKaT Nopaau NPOMEHU B HaNsiraHeTo W [IBIKEHUS Ha onepa-
Topa. Mo3numroHpaiTe Mapky4uuTe Taka, Ye Aa He NPeACcTaBNsBaT ONACHOCT OT CMTbBaHe, yAap UM NoBpeaa Ha Apyr NpeaMeTy.
Toav NpofiyKT U31CKBa M3TOYHVK Ha CrbCTEH Bb3ayX. [peay cBbp3BaHe, NPOBEPETE anu HansraHeTo Ha Bb3fyxa He HafBuLIaBa
[J0MyCTUMMTE TPaHULKM 38 NPOAYKTa, NucToneTa 1 MapkyynTe. /A3non3gaiite camo CrbCTEH Bb3ayX 3a 3axpaHBaHe Ha nucToneTa.
He u3nonasaiTe kucnopog, 3ananumu rasose UM Apyri NPOMULLMIEHM ra3oBe. He paskavaiite MapkyuuTte unn Gbp3ocheamHi-
TENHUTE CbEANHEHNS, [1OKATO cUcTeMara € nog HansiraHe. Mpeay aa paskaunte MapKyynTe, UKIHOYETE NOAABAHETO Ha Bb3MyX
11 0cBOOOAETE HansraHeTo B cucTEMaTa.
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He HacouBaliTe nucToneTa 3a NpbckaHe KbM Xopa I XUBOTHW. He nocTaBsiiTe pbkata, NpbCTUTE CY UK Apyra YacT OT TANOTO
cu 6nn3o fo u3xoaa Ha frosata. He ce onuTBaiiTe a cipeTe U3TUYaHe Ha Matepuan unu Bb3ayx C pbka, pbkasuLia, napLan unm
Jpyr NpeaMer. /anyckaHeTo Ha matepuan nog HansraHe MoXe Aa NPUYMHU HapaHsiBaHe, Ipa3HEHe Ha Koxarta 1 O4YMTe, KakTo 1
nospepa Ha brnskoto obopyasaHe. Ako MaTepuan nonagHe Nof Koxata Ui B 04M1Te B, UMK Ce MOSIBY pasHeHe, HezabaBHo ce
KOHCymTUpaiiTe C Nexap v NpegocTaBeTe MHGOPMALMS 3a BUfA Ha M3NON3BaHus Matepuarn.

[Mpeny perynupaHe, NoYnNCTBaHe, MOAAPLXKA, CMSIHA HA 41033, MapKyy, MUCTONET UM APYrY KOMMOHEHTH, U3KIOYeTe NPOLYKTa,
13BaeTe LLEeMNcena oT KOHTaKTa, CnpeTe NofaBaHETO Ha CrbCTEH Bb3ayX U 0CBOBOAETE HANAraHETo B CUCTEMATA CbITACHO Npo-
Lieypata, OnucaHa B pbkOBOACTBOTO. HansiraHeTo MOXe Aa OCTaHe B cucTeMata A0pU Cres U3KMouBaHe.

He nbxaiite pblie, UHCTPYMEHTI UNK ApYrv NpenmeTy B ByHKepa 3a MaTepuar, 10KaTo NPOAYKTHT € CBbp3aH KbM 3axpaHBaHETO
WM KOTaTo MexaHW3MbT 3a NMoAaBaHe MoXe Aa e akTueMpaH. He otcTpaHsiBaiiTe Gyukn unv MpbCOTUS OT ByHkepa Mo Bpeme Ha
pabora. lMpeay aa u3BbPLLKTE NOJOOHM OnepaLym, U3KMIYETe MPOAYKTA W F0 paskadyeTe OT 3aXpaHBaHETO.

[lpbxTe pbLieTe, kocaTa, LWMPOKNTE APEXV U MHCTPYMEHTUTE Jjaney OT ABUKELLMTE Ce YacTy, BEHTUMALMOHHIUTE OTBOPU W KOMIO-
HEHTUTe Ha 3a[BVKBaHETO. He cBansiiTe kanauuTe no Bpeme Ha paborta. lNpeay Aa cBanuTe kanak, ja NPOBEPUTE UMK NOYMCTH-
Te OTINOMKM, U3KMioYeTe NPOAYKTa, M3BaZeTe LUencena OT KOHTaKTa, M3KMKYeTe 3axpaHBaHeTo ChC CrbCTEH Bb3ayX W U34akaliTe
BCUYKY JBVDKELLM CE YacTW Aa CpaT HaMmbIHO.

He u3nonaBaiiTe NpoaykTa C npaseH pesepeoap No-4biro OT HeobXoAUMOTO 3a NpoBepKa UMM NOYMCTBAHE, OMUCaHN B PbKO-
BOACTBOTO. Pabotata Ha npogykTa 6e3 Matepuan wnu Boga MoXe [a NpU4nHU NPeKoMEpHO W3HOCBaHe Ha KOMMOHEHTUTE 3a
nogaBaHe M Aa ro noBpeay.

He npenbnsaiite pesepBoapa 3a MaTepuan. /acunsaiite Matepuana BHUMATENHO, 3a Aa U3berHeTe NpbCkv BbpXy enekTpuye-
CKITE KOMNOHEHTH, ABUraTens, 3axpaHeallus kaben unu Bpb3kuTe. PaboTHUAT MaTepuan TpsibBa 4a e XOMOreHeH, Y1CT 1 6e3
Byuku v otnomku. OTHOMKWTE MOraT Aa 3anyLuat Ato3ara, MapKy4a, NMCTONeTa Uk KOMMOHEHTUTE 3a NofasaHe. He nossonssait-
Te MaTepuanbT fja U3CbXHE B pe3epBoapa, Mapkyya, nucToneta v At3ata. Cnep ynotpeba novncTeTe cUCTEMATa ChriacHo
VHCTPYKUNKTE.

Mpeau feiicTeuTenHa pabota, cuctemara 3a nofaBaHe TpsibBa Aa ce HaBMaXHW UK FPYHAMPA CbIMACHO MHCTPyKUMuTE. HeHa-
BaXHSIBAHETO Ha cucTemara, pabotara ¢ TBbpae rbCT Matepuan unu pabotata ¢ Martepuan, Cbabpxally NpumecH, Moxe aa
[0Befie [0 3anyLuBaHe Ha MapKkyya, Aro3aTa Uk KOMMOHEHTUTE Ha NofaBaHeTo.

Axko 3abenexuTe BHe3anHa npomsiHa B NPOU3BOANTENHOCTTA Ha NPOAYKTA, CNaz B MPOWN3BOAMTENHOCTTA, HeobuyaeH wym, Bubpa-
LW, nperpsiBaHe, TEYOBE, NOBPeAa Ha MapKyya, M3T4yaHe Ha Bb3fyX Unu 3anyluBaHe Ha Alo3ara, HesabaBHo cnpete ynotpeba-
Ta. M3knioyeTe NpofyKTa, N3BaZETe LUencena oT KOHTaKTa, MPeKbCHETe NOAaBaHETO Ha CrbCTEH Bb3ayX, 0CBOOOAETE HansiraHeTo
11 onpegeneTe NpuyMHaTa 3a npobnema.

lMopapy Lwyma, reHepupaH no Bpeme Ha paboTa, ce npenopbyBa M3NoM3BaHeTo Ha NpeAnasHy CPELCTBa 3a Cnyxa, 0CoBeHo npy
NpbCKaHe 3a NPOLbIIKATENHN NepUoan Ui paboTa B 3aTBOPEHN MPOCTPaHCTBA.

PemoHTHTe Ha NpoaykTa TpsibBa fja Ce M3BbPLUBAT OT OTOPU3NPaH CEPBU3EH LIEHTBP Ha NpouasoauTens. Tpsbea fa ce u3nonasat
camo oobpeHy OT NPONU3BOAMTENS PE3EPBHU YacTH 1 akcecoapy. He mogudmumpaiite camu NpoayKTa, MUCTONETa, Mapky4uTe,
BPb3KMTE MUK KOMMOHEHTITE Ha CUCTEMATa 3a NoAaBaHe Ha Matepuan.

NOAroTOBKA 3A PABEOTA

BHUMAHWE! MogroToBkata Ha npogykTa 3a pabota 1 MOHTaXbT Ha akcecoapy Tpsibea fa Ce M3BbPLUBAT Camo Npy U3KITio-
YEHO eNeKTPMYECKO 3axpaHBaHe W 3axpaHBaHe CbC CrbCTeH Bb3ayX. Mpeay 3anoyBaHe Ha kakaTto 1 Aa e pabota, Ukniovete
3axpaHBalLLsi kaben OT KOHTaKTa, U3KIHYETE 3aXPaHBAHETO ChbC CrbCTEH Bb3AyX U CE YBEPETE, Ye B CUCTEMATA HAMA HamsraHe.

Mpeav nbpBa ynotpeba u3BaaeTe NpoAyKTa v akcecoapuTe OT OnakoBKaTa 1 OTCTPaHeTe BCUIKY ONakoBbYHI Matepuani, BIto-
YMTENHO 3alUMTHUTE onna, ako ca u3nonasaxu. MpoBepeTe fanu MapkyuuTe, Bpb3kUTE, NMUCTONETBLT 3a NpbCKaHe, Al3ara
W KOHTEVHEpBT 3a MaTepuan ca 6e3 oTnagbLy OT OnakoskaTa 1 Apyrv 3ambpeuteny. MoctaeeTe nNpopykTa Bbpxy CTabunHa,
TBbPAA ¥ paBHa MOBbPXHOCT. He mocTaBsiiTe MpoaykTa BbPXY HaKMOHEHa, XITbarasa N HecTabunHa noBbpXHOCT. Crien kato
Ca NO3MLMOHNPaHK, 3aKMioyeTe BbPTALLMTE Ce KOMeMLa C KMiovaskuTe 1 ce yBepeTe, Ye NPOoAYKTHT He MOXe Aa Ce [BUXN caM.
Moapesete MapkyunTe v 3axpaHBaLLms kaben Taka, Ye a He ca nperbHaTy, CMaykaHy U NOBPEEHH, U Taka Ye a He MpeacTa-
BNSIBAT OMACHOCT OT CMTbBaHe Mo BpeMe Ha pabota. Cried kaTo Te3n CTIKM Ca 3aBbpLLUEH, MOXETe fia 3anoyHeTe crnobsiBaHeTo
Ha Mapky4u1Te, ncToneTa 3a npbekaHe U Ao3ata.

IMposepka Ha HansizaHemo Ha 8b30yxa 8 2ymume

TpaHcnopTHUTE Korena ca 06opyaBaHy C MHEBMATUYHN TyMU, KOUTO MOXE Aa He Ca HanoMnaHu habpuyHo unn Moxe fa uauc-
KBaT JOMbIBaHE C Bb3AyX Cref TpaHCnopTupaHe U cbxpaHehye. Mpeay nbpeara ynotpeda, Npeam BCsKO 3ano4BaHe Ha pabota u
npenv TpaHcnopTupaHe Tpsiba Aa ce NPOBEPW HansiraHeTo Ha Bb3flyxa B ryMUTe W Ny HeOBXOAUMOCT fia Ce [I0MbIHY; NPenopb-
UMTENHOTO Hansrae e 2,5-2,8 bar / 36-41 PSI. Tymute Tpsibea ga 6bgar HanoMnaH1 paBHOMEPHO, 3a f1a Ce 0CUrypy cTabunHocT
Ha arperata v 6e3onacHocT npu Heroata ynotpeba 1 npemMecTBaHe.

MoHmupaHe Ha Mapky4ume, nucmosnema 3a npbCKaHe U Oto3ama

BHUMAHWE! CrnobsBaHeTo Ha MapkyuuTe, NucToneTa 3a Npbckae W [to3ata TpsibBa Aa ce M3BbPLUBA CaMO NPy U3KIIOYEHO
€MeKTPUYECKO 3axpaHBaHe 11 3axpaHBaHe CbC CrbCTeH Bb3ayX. [1peau Aa 3anoyHeTe CrnobsBaHETO, U3KMIoYETe 3axpaHBaLLNs
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kaben oT KOHTaKTa, M3KIKYETe 3aXpaHBAHETO CbC CrbCTEH Bb3MYX U Ce YBEPETE, Ye B CUCTEMATA HAMA HansiraHe.

MpoBepeTe Aanu Bpb3kuTe, KpauLyata Ha MapkyuuTe, GbpanTe CbeanHUTENM, YINBTHEHNATA, NUCTONETHT 3a NPbCKaHe 1 Alo3aTa
Ca YuCTM 1 HeBpeauMi. He MOHTMPANTe KOMMOHEHTW, KOUTO Ca 3aMbpCeHU, HanykaHW, AeOpMMpaHy Unn UMaT MoBpeneHy
yNbTHeRUs. He npaBeTe Bpb3aki 6e3 HeobxoanMUTe YNbTHEHHS.

KakTo e nokasaHo Ha unioctpauus (11), 3aBuiiTe KOHEKTOpa Ha Mapky4a B U3XOLHMS OTBOP Ha NpbCckaykata. Mpean 3ataraHe ce
YBEPETE, Ye KOHEKTOPBT € YNCT, HEBPeAMM 1 CHabzieH C HeOBXOAMMOTO YNbTHEHVe. 3aTerHeTe 3apaBo Bpb3kara, HO He 13nons-
BaliTe NpekoMepHa cuna, Thil kaTo ToBa MOXe Ja nopeay pesdata, ynmbTHEHNETO Uk KoHekTopa. MocTaBeTe ynnbTHEHNETO
Ha kpasi Ha MapKyya, CBbp3BaLL NUCTOMNETa C NpbCkaykarTa, cred KOETo CBbPXKETE MapKyya KbM KOHEKTOpa Ha Mapkyya Ha npbc-
kaykata, kaTo u3nonasate 6bpans koHekTop. Cnepd kato 6bp3nAT KOHEKTOP € NOCTaBEH NMPaBIUIHO, 3aTBOPETE 3akMiouBaLLUTe
TIOCTOBE Y Ce yBepeTe, Ye GbP3NST KOHEKTOP € MPaBMITHO 3aKMIoYEH W He Ce M3NITb3Ba OT KOHEKTOPa.

KakTo e nokasaHo Ha untoctpaunst (Ill), cebpxete apyrus kpaii Ha Mapkyya, CBbp3BaLl NUCToMeTa KbM 3axpaHBaluns 6nok,
KbM nucToneTa 3a npbckaHe. Mpeau 3atsraHe ce yBepeTe, Ye YNITbTHEHWUETO € Ha MACTOTO CU W He e NoBpeneHo. 3aterHere
30paBo Bpb3kata. Ako e HeobX0aKMMO, U3NoN3BaiiTe ragyHi KMoYoBE C OTBOPEH Kpaid, kaTo AbpuTe Bpb3kaTa Ha nucToneTa ¢
©ANHUA KNKY W 3aTerHeTe raikata Ha Mapkyya ¢ Apyrus. [poBepeTe Aanu peaykTopbT Ha HansraHe ¢ MaHOMETBP € NpaBuUHO
MOHTMPaH Ha 3axpaHBaLLKs Briok v He e NoBpeaeH. He CBbp3BaiiTe NpoayKTa KbM U3TOYHMKA HA CrbCTEH Bb3flyX HA TO3u eTan.
CBbpieTe Mapkyya 3a Bb3dyX KbM Bpb3kaTa Ha n1cToneTa 3a npbCekae W KbM Bpb3akaTa Ha Mapkyya 3a Bb3ayX Ha 3axpaHBalLys
6Bnok. MpoBepeTe Aanu MapkyybT € NpaBUIHO NOCTABEH W He Ce M3Nb3Ba OT BpbakuTe. OcTaBeTe Ato3ara cBaneHa, npean aa
HaMokpuTe ciucTemata 3a nofasaqe. MoHTUpaiiTe Ato3aTa camo crnep kato CTe NyCHanM YMcTa BOAA UMW NpaBuUiHO paspeneH
matepuan npes cuctemara 1 cTe 0CUrypunu NOCTOsHEH MOTOK OT mucToneTa. ToBa Hamansiea pucka oT 3anyLuBaHe Ha Ato3aTa ¢
oCTaTbLy OT MaTepuan unu sambpcuTeny B Mapkyya. Crep kato HamokpuTe cucTemata 3a nofaBaHe, MOHTUpaiiTe Alo3ata Ha
nucToneTa 3a npbckane. [Mpean 3atsaraHe ce yBepeTe, Ye At3aTa e uucTa, 6e3 3anyLuBaHus 1 NpaBunHo perynupaxa. He uanona-
BaliTe 3anyLueHa, NoBpeaeHa N U3HOCEHa A03a.

Cnep MOHTaX@ NpoBepeTe MomaraHeTo Ha Mapkyuute. Mapkyuute He Tpsibea fia GbaT nperbBay, yeykaHu, CMadkBaHu U
HanperHatu. Te TpsibBa Ja Gbaat pasnonoxeHn Taka, Ye Aa He npeyat Ha pabotara, fia He ce TpUsT B 0CTpU pbboBe Uiu Aa
Cb3/aBaT ONaCcHOCT OT CTbBaHE.

Cebp3saHe Ha 2eHepamopa KbM 3axpaHgaHemo

3ABENEXKA! BuHaru cBbp3BaiiTe NpogykTa KbM NpaBUIHO 3a3eMEeH KOHTaKT.

3ABENEXKA! MpenopbuntenHo e 3axpaHBalyara uHctanauus ga obae obopyasaHa ¢ AndepeHumManHa 3aliuTa ¢ Tok Ha 13-
KntoyBaHe, HeHaasuwagaly 30 mA .

Mpeav aa cebpKeTe NpoaykTa KbM enexkTpudeckata Mpexa, NPOBEPETE Aanu MPEXOBOTO HanpeXeHue ChOTBETCTBA Ha CTON-
HOCTTa, NOCOoYeHa Ha Tabenkarta ¢ faHHM Ha npogykTa. [poBepeTe CbCTOSHUETO Ha 3axpaHBalums kaben u wencena. He u3-
rnonagaliTe NpoAyKTa, ako 3axpaHBalLusT kaben W LencenbT ca NoBpeneHy, NPOTPUTH, CPS3aHN UMK NOKA3BaT MpU3HaLM Ha
nperpsisaHe.

[Mpeny aa cBbpXeETe YCTPOUCTBOTO KbM 3aXpaHBaAHETO, YBEPETE Ce, Ye MPOAYKTBLT € NO3NLMOHMPaH 30paBo, BbPTALLKUTE CE Kone-
Na ca 3aKIKYeHN, Mapky4uTe ca NpaBUIHO MOHTUPAHW, Bb3AYLUIHWST KNanaH Ha N1CTOMETa € 3aTBOPEH U MUCTOMNETHT 3a Npbeka-
He e Haco4eH Ha be3onacHo MsCTo. He HaTuCKaliTe NpeBKIIOYBATENS, KOraTo BKITIOYBATE LUENCena B KOHTaKTa.

AKo 3a 3axpaHBaHe Ha NpoayKTa ce W3ronaea yAbMkuTeneH kaben, Toit TpsibBa fa UMa 3alMTeH NPOBOAHMK, @ HaMpeYHoTo
CeYeHue Ha NPOBOAHMLMTE My He TpsiOBa [1a e NO-Manko OT HaNPEYHOTO CeyeHue Ha kabena, 3axpaHBall npoaykTa. He nanona-
BaWTe [BYXWUMHN YABIKUTENHN kabenn. AKO yabmMKUTENHUAT kaben e no-abnbr ot 10 M, HAaNPEeYHOTO CeveHMe Ha NPOBOAHNLMTE
TpsibBa fja e He No-Manko oT 2,5 MM2 He uanonasaiite yabmxutenHu kabenu, no-gunru ot 50 M. YabrkutenHute kabenu Tpsiosa
na 6baaT HambHO Pa3BUTY MPEaM CBbP3BaHE Ha NPOayKTa.

Bpb3ka KbM USMOYHUK Ha C2bCMEH 8b30yX

BHUMAHWE! Mpeay fa cBbpxeTe NpoayKTa KbM U3TOYHUK Ha CTbCTEH Bb3AYyX, YBEPETE Ce, Ye enekTPpUYecKoTo 3axpaHBaHe e
W3KIHYEHO, Bb3AYLUHWST KNanaH Ha NUCTONeTa e 3aTBOPEH U B CUCTEMATa HsIMa HansiraHe.

/13non3gaiiTe camo CrbCTeH Bb3ayX 3a 3axpaHBaHe Ha MUCTONeTa 3a npbckaHe. He 13nonagaiTe KUCNOpoz, 3ananimm ra3ose
UM ApYrv NPOMMLLNEHM ra3oBe. 3axpaHBaHETO C Bb3flyX KbM NUCTOMNETa 3a NpbCkaHe TpsibBa fia Gbae YnCT, PUNTpUpaH 1 nacy-
LueH. He n3nonagaiTe Macno B cucTemara 3a NofaBaHe Ha Bb3LyX Ha MUCTONeTa 3a NpbCKaHe.

YBepere ce, Ye cucTemMaTa 3a CrbCTeH Bb3fyX OCUrypsiBa [OCTaTbYeH KanauuTet. HansraHeTo, npunaraHo kbM nucToneta 3a
npbCkaHe, He TpsibBa Ja HafBWLLABA NPENOPBLYNTENHOTO PabOTHO HansraHe, NOCOYEHo B Tabnuuara ¢ TeXHUYECKN AaHHN W Ha
Tabenkarta ¢ AaHHM Ha NpoayKTa. AKO HansraHeTo B ciCTEMaTa 3a CrbCTeH Bb3fyX € M0-BIUCOKO, perynupaiite ro ¢ noMoLLTa Ha
PEnyKTOp Ha HansiraHe ¢ MaHOMETbP, NPean Aa 3ano4HeTe pabora.

CBbpXeTe MapKyya Ha cucTemata 3a CrbCTeH Bb3AyX KbM BXOAHWS OTBOP Ha PeayKTopa Ha HansraHeTo ¢ MaHomeTbp. Cnen
CBbp3BaHe, HaBHO OTBOPETE 3aXPaHBAHETO CbC CrbCTEH Bb3fyX 1 MPOBEPETE BPb3KUTE 3a TEYOBE. AKO Ce OTKpUE TeY, 3aTBopeTe
3aXpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3AyX, 0CBOOOAETE HaNAraHETO OT CUCTEMATA 1 OTCTPAHETE MPUYMHATA 3a TeYa.

C nomolLTa Ha peaykTop Ha HansraHe ¢ MaHOMETbp HacTpoiATe paboTHOTO HansraHe, NOAXOASLLO 3a U3Non3BaHUs Matepuan
1 MeTofa Ha npbckaHe, 6e3 Aa NpeBuLLaBaTe CTOAHOCTTA, NOCOYEHa B Tabnuuara ¢ TeXHUYeckn AaHHu. M3bsreaite pesku cna-
[0BE Ha HansraHeTo no Bpeme Ha paboTa, Thil KaTo Te MoraT Aa NPUYMHAT HEPABHOMEPHO NOfaBaHe Ha MaTepuan 1 HamaneHo
Ka4yecTBO Ha NpbCKaHe.

OPMUIMWHANHO PBKOBOJLCTEBDO
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YrpaeneHue Ha ycmpolicmeomo

MpeBKnto4BaTENAT Ce M3NOM3BA 3a BKMIOYBAHE Ha npoaykta. Cnen cTapTvpaHe Ha NpodykTa, HabniopasaiTe pabotata Ha re-
Hepatopa. 1o Bpeme Ha paboTa reHeparopbT TpsbBa Aa Obe pa3nonoxeH Taka, Ye MpeBKIKYBATENST [a € BUHArM NecHo
[OCTBIIEH.

PerynatopbT Ha CKOpOCTTa Ha MoAaBaHe Ha MaTepuan ce 13Mnonaea 3a perynmpaHe Ha KonuyecTBoTo MaTepuan, NOAaBaHo KbM
NUCTOMNETa 3a NpbCkaHe. 3anoyHeTe CbC CPeAHa UMM HICKa HACTPOiKa, Cref, KOeTo MOCTENEHHO yBennyaBanTe CKopocTTa Ha
nogaBaHe, [,OKaTO Ce MOCTUTHE XeNnaHWAT MOAeN Ha npbckaHe. He 3aaaBaiiTe BefHara MakcmManHa cKOpoCT Ha nofjaBaHe Ha
matepuan. TBbp/ie BUCOKaTa CKOPOCT MOXe Aa NMPUYMHI HEPABHOMEPHO MPbCKaHe, MPEKOMEPHO HATOBapBaHe Ha cicTemara 3a
nofaBaHe 1 YCKOPEHO M3HOCBaHE Ha ryMeHaTa BTYMKa U BIHTa.

[MpeBKmtouBaTENsT 32 NOCoka Ha pabota n3dbupa pexuma Ha pabota Ha cucTemara 3a nogasaHe Ha matepuan. [MpeskniouBarenst
Moxe fia Obie HACTPOEH Ha efiHa OT TpY NO3NLNK:

, [ouncTBaHe “ e 3a MOYNCTBaHEe ¥ NPOMMBAHe Ha CcucTeMata 3a nogasaHe. M3nonssarite Tasn NO3NLMS 3a NOYUCTBAHe Cnea
ynotpeba, KakTo € On1caHo Mo-HaTaTbk B TOBA PbKOBOACTBO. He M3nonasaiite Tasu nosnums 3a NpbCckaHe Ha Matepuan Bbpxy
paboTHaTa NOBLPXHOCT.

Monoxerueto ,Auto” € 3a HopManHo npbCckaHe. B ToBa nonoxenne noaaBaHeTo Ha Matepuan ce CTapTipa i civpa ¢ noMoLLTa
Ha nucToneta 3a NpbckaHe. 3a NpaBunHO BopaBeHe ¢ MaTepuana, NPeBKIKYBATENST TPA6Ba Aa Obe HACTPOEH Ha NONoXeH!e
LAuto”.

Moanumsta ,OceoboxaaBaHe” ce n3non3sa 3a 0cBODOXAABaHE Ha CUCTEMHOTO HansraHe W U3TErNsHe Ha Matepuan oT Mapkyya,
CBbP3BALY MMCTONETa C NpbCkadkara. Vanonagalite Tasn nonuuys, korato cnupate pabotata, npeau Aa pasrnobute nucroneta,
Aa N3KIIoYMTE MapKyya nnu Aa NoYNCTITE CbIMAacHo NpoLeaypara, on1caHa no-HataTbk B TOBa PbKOBOACTBO.

He mecTeTe npeBktoyBaTens 3a nocoka no Bpeme Ha npbekane. Mpean 4a npoMernTe No3nunsATa Ha NpeBKmioyearens, 0ocsobo-
JeTe CyCbKa Ha NMUCTONETa U Ce yBepeTe, Ye NOTOKLT Ha MaTepuana e cnpsin. He npemecTaiite NpeBKMtYBaTeNs B MEXANHHO
MOMOXEHNE.

PenykTop Ha HansraHeTo ¢ MaHOMETBP Ce M3NON3Ba 3a perynupaHe Ha HansAraHeTo Ha CrbCTeHNst Bb3ayX, NOAABAHO KbM NNCTO-
neta 3a npbckaHe. PaboTHOTO HansraHe TpsibBa fja Ce HAaCTPON CbOTBETHO 3a W3MOM3BaHNS MaTepuan u MeTofia Ha NpbCkaxe,
HO He Aa HajiBMLLaBa CTOIHOCTTA, MOCOYEHa B TabnuuaTa C TeXHUYECK faHHM.

Bb3aylHUAT knanaH Ha 1cToneTa Ce Warnonasa 3a OTBapsHE 1 3aTBapsiHe Ha MOAABAHETO Ha Bb3AyX KbM NUCTONETa 3a npbeka-
He. OTBapsTe KnanaHa camo Cref KaTo N3TOYHNKBLT Ha CrbCTeH Bb3fyX € NPaBIUIHO CBbP3aH 1 paboTHOTO HansraHe e HacTpo-
€Ho. 3aTBOpeTe KranaHa, Korato CTe MPUKIIoYMIN C NPBCKaHETO UM Npean Aa 0CBOBOANTE HansraHeTo.

CnycbKbT Ha N1CTOMNETA Ce 13MoN3Ba 3a CTapTUpaHe W CvpaHe Ha NPbCKaHeTo Ha Matepuar. B aBTomaTiyeH pexum, Hatucka-
HETO Ha Cnycbka CTapTupa NoToKa Ha MaTepuana, a oTnyckaHeTo My ro cnupa.

Modzomoeka Ha pabomHusi Mamepuasn

//3non3BaiiTe camo LMMEHTOBM 11 TUNCOBI Ma3uIku, (PUHULLHM MOKPUTUS, BETOHHI 3aMa3ku 1 Apyri noaxoasLy paboTHu cMecy,
npeaHasHa4YeHu OT NPON3BOAMTENS HA MaTepuana 3a HaHacsiHe Ui NpbeckaHe ¢ To3u Tvn yped. MatepuansT TpsibBa Aa ce npu-
TOTBY CbITIACHO NPEMOPLKUTE Ha NPOM3BOAMTENS, 0COGEHO N0 OTHOLLEHWE HA HEOBXOAMMOTO pa3spexzaHe, BPEMETO 3a CMecBa-
He, paboTHaTa Temneparypa 1 TpaiHOCTTa Ha NpUroTBeHaTta cMec. PaboTHuAT matepuan TpsioBa fa 6bae xomoreHeH, be3 byuku,
M3CbXHanM 0CTaTbLy, 3aMbPCUTENN U Yyau Tena. MakcumanHusT pa3mep Ha 3bpHaTa Ha MaTepuarna He TpsibBa 4a HaaBuLLaBa
CTOMHOCTTA, NOCOYeHa B Tabnuuara ¢ TexHUYeCku JaHHW. He n3nonasarite matepuarn, KOMTO € 3anoyHan Aa BTBbPAsBa, CrbCTUN
Ce e W3BbH A0MyCTUMMS AMana3oH Unu e 3arybun cBoiicTBaTa, HeOBXOANMM 3a HaHaCsHe UNK NpbCKaHe.

lpeav aa nneete Matepuana, yBepeTe ce, Ye pe3epoapbT 3a MaTepuan e YncT 1 6e3 3acbxHanu octatbuy. Macunete npuror-
BEHUS MaTepuan B pesepBoapa. He npenbnsaiTe pesepeoapa.

Mo Bpeme Ha paboTa crefeTe KONMYECTBOTO MaTepuan B pesepeoapa 3a Matepuan. He pabotete ¢ ypea ¢ npa3eH pesepeoap,
Thi1 KaTo TOBa MOXe Ja MPUYMHM HeCTabUNHO noaBaHe Ha Matepuan, 3aCMyKBaHe Ha Bb3dyx, 3amyluBaHe Ha cucTemara
NPEeKOMEPHO 13HOCBaHe Ha KOMMOHEHTUTE 3a nofaBaHe.

OmokpsiHe Ha cucmemama 3a nodasaHe

Mpeav fa 3anoyHeTe camMoTO NMofaBaHe W MpbCkaHe HA MaTepuarna, HaBnaxHeTe cucTemata 3a nofasaHe. ToBa TpsibBa Aa
ce HanpaBy 0e3 MOHTMPaHa At03a, 3a [ja Ce HaManu pUCKbLT OT 3amyLuBaHe C 0CTaTbLy OT MaTepuan Uim OTIOMKU B MapKyya,
CBbP3BaLL, MMUCTOMETA C YCTPOCTBOTO.

Haneiite Manko konu4ecTBo 4nCTa BOAA B pe3epeoapa 3a Matepuan Wiv npuroTeeTe no-psigka napTuaa oT paboTHus mare-
puar, CbImacHO MpenopbkiUTe Ha Npou3BoAMTENs Ha Matepuana. lo-psakata napTuaa Matepuan ynecHsiBa BbBEXAaHETO Ha
npaBunHaTa Maca B Mapkyya 1 OMOKPSIHETO Ha CTEHUTE M. He n3nonasaiite Te4HOCTH, HECHBMECTUMM C U3MON3BaHIs paboTeH
martepuan, Unn areHTu, KouTo MoraT ja NOBPEAsT KOMMOHEHTUTE Ha YCTPONCTBOTO.

CBbpXXeTe YCTPOACTBOTO KbM 3axpaHBaAHETO M U3TOYHUK Ha CrbCTEH Bb3ayX. [ocTaBeTe NpeBKMtoYBaTENs 3a MOCOKA Ha BUKe-
Hue B nonoxeHue ,ABTomMaTiiyHo’. MocTaBeTe perynartopa Ha CKOpOCTTa Ha NOAaBaHe Ha Matepuana B MEXAMHHO MONOXEHME.
/A3non3BaiiTe peayKTop Ha HansiraHe C MaHOMETBP, 3a [ja HacTPOUTE HICKO paboTHO HansraHe, KOETO He HaABuLLIaBa CTOAHOCT-
Ta, NOCOYEHa B TabnuLaTa ¢ TEXHUYECkV AaHHU. HacoueTe uaxoaa Ha nucToneTa 3a npbekaHe B MOAXOASALL KOHTEMHED.
CrapTupalite npbckaykarta, OTBOpeTe Bb3AyLUHWS KnanaH Ha MUCTONeTa W HATUCHETe CryCbka Ha nmucToneTa. 3anoyHeTe fa
rnoaasare Bofa UNv paspeaeH matepuan npe3 Mapkyya, CBbp3BaLl N1CTOMETa ¢ npbckaykarta. MocTeneHHo perynupaiite Hans-
raHeTo Ha Bb3ayxa 1 CKOpOCTTa Ha NofjaBaHe Ha Matepuana, ako € Heobxoaumo. MpoabIKeTe, A0KaTO OT NpbCKaykaTa 3anoyHe
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[1a TeYe MOCTOSHEH MOTOK, €3 NPEKbCBaHINS U 3aMbPCABAHNS.

Criefy kaTo cucTemata ce HaMoKpy, 0CBOGOAETE CryChka Ha NUCTONETa, U3KMIYeTe NpbeKadkaTa, 3aTBOpeTe Bb3dyLUHINA knanaH
Ha NUCTONETa, U3KMIoYETe NOJABAHETO Ha CrbCTEH Bb3AyX M 0CBOBOAETE HaNsAraHeTo B cucTemara. Crief] TOBa M3KIOYeTe Npbe-
KaukarTa OT 3aXpaHBaHETO W MOHTMpaIATe fj03aTa Ha Npbekaykara, KakTo e ONMCaHO B MHCTPYKLMUTE 38 MOHTaX.

Criefy kaTo [j103ata & MOHTMpaHa, MOXETe [a 3aroqHeTe fja MbiHIUTe pe3epBoapa ¢ Noaxoasiunsa paboteH Matepuan 1 4a Ha-
CTpoiiBaTe NapameTpuTe Ha NpbCKaHe.

M3MON3BAHE HA YPE[IA

[NyckaHe & ekcrimoamayus U mecm 3a npbCckaHe

Cnep HaMOKpSIHe Ha c1CTemaTa 3a NofiaBaHe v MOHTUPaHe Ha Ao3aTa, U3cuneTe NoAroTBeHNs paboTeH MaTepuan B pe3epBoapa
3a matepuan. He npenbnsaiite pesepBoapa. HacoueTe 13xoga Ha nucToneTa 3a npbckaHe B NOAXOASLL KOHTEHEP UK BbpXY
TECTOBa MOBbPXHOCT.

CBbpieTe YCTPOICTBOTO KbM €MEKTPUYECKOTO 3aXpaHBaHe U Ce YBEpeTe, Ye e CBbP3aHO KbM M3TOYHMK Ha CTbCTEH Bb3fyX.
lpoBepeTe Aanu Bb3[YLWHUAT KnanaH Ha NUCTOMNETa e 3aTBOPeH, NPEBKMIOYBATENAT 3a BbPTEHE HanpeA/Hasaf € HaCTpoeH Ha
,ABTOMaTI4HO” 1 At03aTa € NPaBUNHO MOHTUPaHa. He paboTeTe ¢ MalLnHaTa, ako MapkyybT, CBbP3BALL MUCTONETa C yCTPOHCTBO-
TO, Bb3AYLUHUST MAPKYY UMK BPb3KUTE Tekar.

HatucHete npeskmioysarens. C noMoLLTa Ha PeaykTop 3a HansraHe ¢ MaHOMETBP HacTpOiiTe PaboTHOTO HanAraHe, NOAXOAALLO
3a M3nonseaHus matepuan, 0es Aa npesulasaTe CTOAHOCTTA, NOCOYEHa B Tabnuuata ¢ TEXHUYECKN [aHHM. [TbpBOHaYanHO
HaCTpOiiTe perynaropa Ha CkopocTTa Ha NoJaBaHe Ha MaTepuana B MEXANHHO NOMOXEHMe.

OtBOpeTe Bb3AyLIHMSA KNanaH Ha MUCToNeTa 1 HaTicHeTe cnycbka My. Habniojagalite notoka Ha Matepuana ot nucTonera 3a
npbekaHe. Ako € HeobXoanMo, NOCTENeHHO perynupaiiTe CkopocTTa Ha NoAaBaHe Ha MaTepuana W HansiraHeTo Ha Bb3ayxa,
[J0KaTO Ce NOCTUTHE PaBHOMEPEH MOAEN Ha NPbCKaHe.

HanpageTe mbpBusi C1 TECT C NMpbCKaHe BbpXy TECTOBA 30HAa MMM B MOAXOMASLL KOHTeliHep. MpoBepeTe Aanu maTepuanbT ce
HaHacs paBHOMEpHO, jany BPB3KUTE ca CTErHaTV v Aanv MoTOKLT Ha Matepuana e noaxoasiy 3a paborara.

pwckaHe Ha pabomHrus Mamepuan

Cnep KaTo CTe 3aBbpLUMNK TecTa C NpbCKaHe M CTe MOCTUrHanM paBHOMEPEH MOAEN Ha MpbCkaHe, MOXeTe fa 3anoyHeTe Aa
HaHacsiTe MaTepuana Bbpxy paboTHata noBbpXHOCT. MpeBKtoYBaTENST 3@ NOCOKa Ha NpbckaHe Tpsibea fa 6bae HACTPOEH Ha
noauums ,Auto”.

[iBkeTe nucToneTa 3a NpbCkaHe PaBHOMEPHO, KaTo MOALbPXATE Bb3MOXHO Hali-ronsiMo pascTosHWe OT NoBbpXHOCTTa. He
APbXTE MUCTOMETA Ha eIHO MACTO, AOKATO MPbCKaTe, Thil kaTo TOBA MOXe Aa A0BeAe A0 HEPaBHOMEPHO HaHacsHe Ha mare-
puana.

Perynupaiite konu4ecTBOTO MaTepuan 1 kKayecTBOTO Ha MPbCKAHETO, KaTo NPOMEHSTE CKOPOCTTa Ha NOAaBaHe Ha Matepuana,
HanAraHeTo Ha CrbCTeHNA Bb3AYX U Ha4YWHa, Nno KOWMTO C& Haco4Ba NUCTONETLT 3a nNpbCKaHe. [‘IpaBeTe KOpekuuuTe NocTeneHHo,
kaTo Habrtopasate echekTa BbpXy TECTOBA 30Ha MNW NO-ManKo BUANUMA YacT OT paboTHaTa NOBbPXHOCT.

Mo Bpeme Ha paboTa cneaeTe KOMMYECTBOTO MaTepuan B pesepeoapa 3a Matepuan. He pabotete ¢ ypeaa ¢ npaseH pesepeoap.
Ako maTtepuanbT B pe3epBoapa e Marnko, 0cBoboaeTe cnycbka Ha NuCToneTa, CrpeTe NofjaBaHeTo Ha Matepuan 1 HambHeTe
pesepBoapa C NOAroTBeHMs paboteH Matepuan.

Korato He npbckate, oTnycHeTe cnycbka Ha nucToneTa. He octasaiiTe Matepuan B Mapky4a, CBbp3BalL, NUCTONeTa C npbekayka-
Ta, NUCTONETa 3a NPbCKaHE UNK Jt03aTa 3a No-AbMro 0T Pa3peLLEHOTO OT NPOU3BOAMTENS Ha MaTepuana Bpeme. Ako e Heobxoau-
Ma no-Abnra naysa, cnpete pabotara 1 0besonaceTe unv npofiyxsaliTe cucCTeMara, kKakTo e On1caHo B CreBaLLMTE MHCTPYKLMK.
Ako 3abenexuTe BriolLaBaHe Ha ka4eCTBOTO Ha NpbCKaHe, Myncvpalya cTpysi, HamaneHa NpoU3BOAMTENHOCT, Te4OBe, HeobuyaeH
Lym unv Bubpaumu, npekparete ynotpedara. OcBobogeTe cnycbka Ha MUCTONETa, U3KMIOYETE YCTPONCTBOTO, 3aTBOPETE 3axpaH-
BaHETO CbC CrbCTEH Bb3ayX, 0CBOBOAETE HansraHeTo OT cUCTEMaTa U OnpeaeneTe npuynHaTa 3a npobnema.

Cnupare Ha pabomama u oceoboxdagaHe Ha HanpexeHuemo

KoraTo npukntouuTe ¢ npbckaHeTo, 0cBOGOAETE CyChbKa HA NUCTONETa W HACOYETE MUCTONETa KbM MOAXOASILL KOHTENHEp. 3aTBO-
peTe Bb3yLIHUS KnanaH Ha nuctoneTa.

HaTucHeTe cnycbka Ha nucToneTa HAKOMKO MbTU, HAacOYBalku M3X0aa Ha MuUCToneTa KbM KOHTEHepa, 3a fia ocBoboauTe ocTa-
HanoTo HansiraHe B MUCTONETa M Mapkyya, CBbp3BaLL, MUCTONeTa C yCTPONCTBOTO.

lMocTaBeTe NpeBkniouBaTENs 3a Nocoka B nonoxeHne ,Ocsoboxaasaqe”. OctaseTe ypeaa Aa paboTi B ToBa NONOXEHMe, AOKATO
HansiraHeTo ce 0CBOOOAN M MaTepUabT e U3TErNN OT 3axpaHBalLiaTta cuctema, 06UKHOBEHO okono 1-5 MuHyTK. Tasu onepaums
TpsibBa ja NPOABLILKY CaMO TONKOBA b0, KOMKOTO & He0bX0AMMO 3a 0CBOOOXK/ABaHe HA HaNsIraHETo B CUCTEMATa.

Cnep kato 0cBO6OANTE HANSraHETO, HATUCHETE CMYCbka Ha NUCTONETA, HACOUBANKY U3X0Aa Ha MUCTONETa KbM KOHTEIHEpa, 1 ce
yBEpeTe, Ye OT MUCTONETa He U3TUYa MaTepuan Nog Hansraxe.

Cnep kaTo ce yBepuTe, Ye B CUCTEMATA HsIMa HansiraHe, U3KIYETe YCTPONCTBOTO OT NPEBKoYBATENs 3a 3axpaHBaHe, 13BageTe
3axpaHBalLus kaben OT KOHTaKTa 1 CnpeTe NofaBaHeTo Ha CrbCTeH Bb3ayx. Ensa cnep ToBa TpsbBa fa pasrnobute nuctonera
3a NpbCkaHe, ia 0TKaunTe MapkyuuTe UK Aa NOYMCTUTE YCTPONCTBOTO.

BHUMAHWE! He paskavaitte nuctoneTa 3a npbCkaHe, Mapkyya OT M1CToneTa KbM yYCTPONCTBOTO, Bb3AYLUHMS MapKyY UIK BPb3-
kuTe, JOKATO cuCTeMara e Nof HansraHe.
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NOYUCTBAHE U NOAAPBXKA

BHUMAHWUE! MouncTeaHeTo Ha cucTemarta 3a nogaBaHe Ha MaTtepuan Tpsibea Aa ce W3BbpLUM BegHara cnepj npbcekaHe. W3-
CbXHaNMsT MaTepuan Moxe Aa 3anyluy [3ata, NucToneTa 3a NpbekaHe, Mapkyya, CBbp3Balll MUCTOMNETa C YCTPOUCTBOTO, UK
KOMMOHEHTUTE Ha CiCTeMaTa 3a NofaBaHe U 1a MpUYMHN NMOBpesa Ha MalLnHaTa.

BHUMAHWE! Mpeau nouncTeaHe, NoAnpbXKa, CBaNsiHe Ha to3aTa, pasrnobsisaHe Ha NUCTONETa 3a NpbekaHe Uin paskaysaHe
Ha MapkyuuTe, ocBobofeTe HaNsAraHeTo B CUCTEMATa, U3KIKYETE Ypena, 3BafeTe 3axpaHBalLyg kaben oT KoHTakTa 1 cnpete
3aXpaHBaHeTo CbC CrbCTeH Bb3ayX. CBbP3BaHETO Ha 3aXpaHBAHETO W 3aXpaHBAHETO ChC CrbCTEH Bb3AyX € A0MYCTUMO CaMo Npu
NpoMMBaHE Ha CUCTEMATa, KaKTo e On1cCaHo B npoLeaypara no-aory.

Mo4yucmeaHe cned paboma

Cnep npbCckaHe, criefgaiiTe NpoLeyparta 3a 13kmioyBaxe 1 0cBoboXaBaHe Ha HanaraHeTo. YBeperTe ce, e B cicTemara Hama
HansraHe, MalLHaTa e W3KMioYeHa, 3axpaHBalLmMaT kaben e 3BajeH OT KOHTAKTa M 3aXpaHBaHETO CbC CrbCTEH Bb3AyX € W3-
KIio4eHo.

OtcTpaHeTe ocTaHanus Matepuan ot KoHTeiiHepa 3a Matepuan. ObesonaceTe Matepuana, KOTo e NOAXOAALL 3a No-HaTaTblUHa
ynotpeba, CbrnacHo NpenopbkiUTe Ha NPOWU3BOAUTENS. V3xBbpneTe MaTepuana, KoiTo Beye He e NOAXOASLL 3a Mo-HaTaTbluHa
ynotpe6a, v BoaTa 3a nouncTBaHe B CbOTBETCTBIE C MECTHUTE pa3nopenbu 1 NpenopbkuTe Ha NPOM3BOANTENS Ha MaTepuana.
MoyncTeTe BLTPELUHOCTTA HA pe3epBoapa OT OCTaHanus MaTtepuan. Manonasaite yicta BoAa Unv NOYUCTBALL Npenapar, npe-
nopbYaH OT NPOKU3BOAUTENS Ha MaTepuana. He n3nonasaiite passikgalyy areHTu, pasTBOPUTENM UMM TEYHOCTH, KOUTO MoraT Aa
MOBPEAAT KOMMOHEHTITE Ha cucTemaTa.

Cnep npeABapuTenHO NOYUCTBaHE Ha pe3epBoapa, HambIHeTe o ¢ YucTa Boda. /13BadeTe Alo3ata oT nucToneTa 3a npbekaHe,
aKo MMa TakaBa, 11 HacouyeTe 13xoAa Ha nucToneTa B NOAXOAALY KoHTeHep. CBbpeTe 3aXpaHBaHETO 1 M3TOYHMKA Ha CrbCTEH
Bb3fyX. MocTaBeTe NpeBkMtoYBaTeNs 3a NOCOKa B NonoxeHue , Mounctsatxe ,.

CrapTupaliTe MalLMHaTa, OTBOPETE Bb3AYLLIHMSA KNanaH Ha N CToNeTa 1 HaTUCHETe CryCbka Ha nucToneta. Mpomuiite cucTemata
3a noaaBaHe, 0KaTO OT NUCTONETA 3a NPbCKaHe 3ano4He Aa Teve Yn1cTa Boaa 6e3 BUAMMYM OCTaTbLy OT MaTepuan. Ako e Heob-
XO[IMO, CTIpeTe NPOMIUBAHETO, M3TO4ETE MPbCHATa BOA OT Pe3epBoapa, HambiHETe ro C NpscHa BOAA U MOBTOPETE NpoLieca.
Cnep npomvBaHe Ha cucTemara, 0cBobofeTe Cnychbka Ha MUCToneTa 1 3aTBOpETe Bb3AYLIHNS KnanaH Ha nuctoneTta. Maknio-
yeTe YCTPONCTBOTO, 3aTBOPETE NOABAHETO Ha CrbCTEH Bb3dyX U 0cBOBOAETE HansraHeTo B cucTemata. Cneq ToBa U3kmioveTe
3axpaHBaLLus kaben oT KoHTaKTa.

Cnep KkaTo ce yBepuTe, Ye B CucTeMaTa HaMa HansraHe, paskayete nucToneTa 3a npbekaHe OT MapKy4a, KOATO ro CBbp3Ba CbC
3axpaHBaLuns brok. Crief ToBa paskadeTe Mapky4a OT KOHEKTopa Ha 3axpaHBaluys 6rok. [ocTasete nouncTaaLLa Tonka B kpas
Ha MapKy4a oT 3axpaHBaLLus 6ok, crie KOeTo CBbpXeTe OTHOBO TO3M Kpail Ha Mapkyya kbM koHekTopa. OcTaseTe Apyrus kpail
paskayeH OT NUCTONETa 3a NPbCKaHe U ro Haco4eTe B NOAXOASLL, KOHTEAHEP.

Haneitte uncta Boja B pesepeoapa 3a Matepuan. CBbpxeTe 3axpaHBaHeTO W M3TOYHMKA Ha CrbCTeH Bb3ayx. MocTaBeTe npes-
KrnioyBaTens 3a Nocoka Ha BbPTeHe B nonoxenue , Mouncreaxe ,. Ctaptupaiite MalLMHaTa U HaTUCHETe NoYMCTBALLATa TOMKa
npe3 Mapkyya, CBbp3BaLL M1CTOMNETa C YCTPOUCTBOTO, A0KATO TOMKaTa U3nese oT Apyrus kpail Ha MapkyJa. [MosTopeTe npoveca ¢
rnoyncTBaLLaTa Tonka, ako e HeobxoanMo, AoKaTO BCUYKM OCTATbLM OT MaTepuan Gbaat OTCTpaHeHM OT MapKyya.

Cnep kaTo 3aBbpLUNTE NOYNCTBAHETO Ha TOMKATA, M3KIIYETe Ypeqa, 3aTBOpeTe 3aXpaHBaHETO ChC CrbCTEH Bb3dyX, 0cB0boAETE
HanaraHeTo OT CUCTEMaTa 1 M3KMKYETe LLencena Ha 3axpaHealluns kaben ot KoHTakTa.

MouncTete nucToneTa 3a NpbckaHe, A103aTa, ChbeANHEHNSTa, Pe3OUTE, YNITbTHEHNSTA U BBHLUHUTE NOBBPXHOCTU HA MapKy4uTe
OT BCskaksyu ocTatbLy. MouncTeTe Afo3ata ¢ BOAA UMM MOYMCTBALL Mpenapart, NpenopbyaH OT NPOWU3BOAUTENS HA NPbCKaHWS
matepuan. He uanonasaiTe oCTPU MHCTPYMEHTX 3a OTMYyLUBAHE Ha A03aTa, Thii kaTo TOBa MOXe fia 51 MOBPEeAN 1 Aa Hamanu
ka4eCcTBOTO Ha MpbCKaHe.

lMoyncTeTe BbHLLHIUTE NOBLPXHOCTY HA YCTPOICTBOTO C MeKa, Neko BnaxHa Kbpna, Cref koeTo noAcylueTe. He noTansiite maum-
HaTa BbB BOJIa, HE S NOYNCTBAITE C BOAHA CTPYs U HE HAacoYBaiiTe BOfA KbM €NEKTPUYECKUTE KOMMOHEHTH, KOHTPONHNS naHen
1N BPB3KNTE.

Cnep nouncTBaHe, CbxpaHsiBaiTe n1cToneTa 3a npbekaHe, 4t03aTa, MapKky4a, CBbp3Ball, UCTOMETa C YCTPOICTBOTO, W Bb3fyLL-
HUSt MapKyy Ha MSICTO, KbAETO OCTaHanarta Boaa MoXe Aa Ce oTUueau 1 u3cbxHe. peau Aa rv uanonasate OTHOBO, MPOBEPETE
Aanu BCUYKM KOMMOHEHT Ca Yi1CTH, Be3 3anyLuBaHNs v HeBpeanMy.

Moddpwika Ha aepecama

3ABENEXKA! Beuukv onepauu no noaapbxkata Tpsibsa fia ce U3BbpLUBAT NPW U3KIHOYEH YPed, LENCEenbT Ha 3axpaHBaLLst
kaben e M3KMKoYeH OT KOHTaKTa, 3aXpaHBaHETO C CrbCTEH Bb3AyX € 3aTBOPEHO M HansraHeTo B cucTemarta e 0CcBOBOAEHO.

Cnep Bcsika ynotpeba nposepsiBaliTe CbCTOSHUETO Ha Mapkyya, CBbP3BaLL MUCTONETa KbM 3axpaHBaLLms 6ok, Bb3ayLUHus Map-
Kyy, nucToneTa 3a npbckaHe, Alo3ara, Bpb3kuTe, pe3bute 1 ynmbTHeHuATa. MoyncTeTe BCUYKN 3aMBPCEHN YacTh 1 CMEHeTe
BCWYKW NOBPEAEHM, UBHOCEHM, HamykaHM, [edpOpMUPaH¥ UMW TeyalLy YacTu, NPeam a M U3non3gare OTHOBO.

lMpoBepeTe Ato3aTa 1 NUCTONeTa 3a NpbCKaHe 3a 3anylBaHus. He oTnywwBaiiTe Ato3ata ¢ OCTPU MHCTPYMEHTH, Thii KaTo ToBa
MOXe Aa NpoMeHu hopmaTa Ha 0TBOpa 1 Aa Hamarny Ka4ecTBOTO Ha MpbckaHe. CMeHeTe NoBpeAeHa N N3HOCEHa [it03a C HOBa.
MpoBepeTe CbCTOSHUETO Ha 3axpaHBalLys kaben 1 wencena. He 13nonaBaiiTe reHepatopa, ako 3axpaHBaluusT kaben e nope-
A€H, NPOTPUT, CPS3aH NN Noka3ssa Npu3HaLy Ha nperpsisaHe. 3a NOAMSHA Ha 3axpaHBalLys kaben 1 PeMOHT Ha eneKkTpUYecky
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KOMMOHEHTU Ce 0OBPHETE KbM OTOPU3MPaH CEPBU3EH LIEHTH.

Cnepete CbCTOSIHUETO Ha ryMeHaTa BTYrKa 1 BUHTA. [pekoMepHOTO U3HOCBaHE Ha Te3W KOMMOHEHTI MOXe Ja NPUYMHI HEpaBHO-
MepHO NnofaBaHe Ha MaTepuar, HamaneHa NPOVU3BOANTENHOCT, MyNcaLv Ha NOTOKA UMK YBENMYEHO HAaTOBapBaHe Ha cuctemara
3a nogasaHe. Ao ce HabriofjaBa U3HOCBaHe, MOBpesa Ui 3HaYUTENHO BNOLLABAHE Ha NPOM3BOANTENHOCTTA, CMEHETe M3HOCe-
HUTE KOMMOHEHTM, KaKTO € ONMUCAHO B UHCTPYKLMUTE 33 MOHTaX W NOMSHA Ha 'yMeHaTa BTyriKa 1 BUHTa.

PenoBHo nposepsiBaiiTe fanu TpaHCMOPTHUTE Konena, BbPTALMTE Ce KOMeNLa CbC 3akmioyBaLLy MEXaHU3M1 1 TpaHCropTHaTa
ApbKKa Ca NPpaBUIHO 3aKPEneHN v He ca noBpesieHy. Mpean aa npemecTiTe MallMHaTa, yBepeTe Ce, Ye pe3epBoapbT 3a mate-
pvan e npaseH unu obesonaceH, 3a Aa ce NpeaoTBpaTh pasnuBaHe.

He ce onuTBaiiTe camu fa moauduumpaTe ycTpoicTBOTO. He cBansitTe kanauy uni KOMMOHEHTW Ha KOpMyca, OCBEH aKo He
€ HeobXxoaumo 3a AeNHOCTUTE, OMUCaHW B PBKOBOACTBOTO. PEMOHTM, KOMTO HE Ca OnMcaHu B pbKOBOACTBOTO, TpsibBa fa ce
OTHacCAT O OTOPU3MPaH CEPBU3EH LIEHTbP. 3a PEMOHTM W NOAMSIHA M3MON3BaiiTe CaMo PE3EPBHYU YacTH, KOUTO OTFOBApST Ha
npenopbkIUTe Ha NPONU3BOAMUTENS.

Mormax/nodmsHa Ha eymeHama emyrika u yepesika (IV)

BHUMAHWE! MoHTupaiite unu cmeHsitTe ryMmeHata BTyrka U YepBsika Camo KoraTo MalvHaTa e M3KIo4eHa, 3axpaHBalunsT
kaben e M3KNIo4eH OT KOHTaKTa, 3aXpaHBAHETO C CrbCTEH Bb3AyX € 3aTBOPEHO W HansraHeTo B c1cTemara e ocsoboaeHo. Mpean
[a 3ano4HeTe, 3npasHeTe 1 No4MCTETe pe3epBoapa 3a MaTepuan 1 cucTemata 3a nojasaxe.

[ymeHaTa BTyrKa 1 LHEKbT ca paboTHI KOMMOHEHTY Ha cucTeMata 3a NofjaBaHe Ha MaTepuan. V13HocBaHeTo Moxe fia joBeae A0
HamarneHa Npou3BOAMTENHOCT, NyNcaLui Ha NOToka, HepaBHOMEPHO NOAAaBaHe Ha MaTepuan Ui NPekoOMepHO HaToBapBaHe Ha
cuctemara. Tean KOMMOHEHTH TpsibBa A Ce CMEHST, ako Ca M3HOCEHM, MOBPEEHN unn ce Habnioasa 3HaYNTENHO BroLIaBaHe
Ha NPOV3BOANTENHOCTTA Ha YCTPONCTBOTO.

/13BbpLLeTe onepauusita BbpXy cTabunHa, paBHa NOBbPXHOCT. [lopaan TErnoTo Ha YCTPOWCTBOTO, HE O HAaKMaHsTe U He o
noBpuraiiTe camu. AKo onepauysiTa u3nuckea nocTaBsHe Ha MaLlHaTa BbB BEPTVKAMHO MOMOXEHVE UM NpemMecTBaHe Ha KOHTel-
Hepa C MaTepuar, ocurypeTe noaxofsLua noMoLL 1 obesonacete yCTPOCTBOTO CpeLLly PeodpbLLaHe Ui CIOHTaHHO ABIKEHME.
/A3BapeTe Mapkyya, CBbp3BaLL, MUCTOMETA C YCTPONCTBOTO, OT CheAMHEHMETO Ha Mapkyya. Pa3BuiiTe railkute, 3akpenBaluy npef-
HUs chnakeL| Ha rymeHata BTynka. Pasxnaberte railkute paBHOMEPHO, 3a fia u3berHeTe noBpefa Ha thnaHeua U KpenexHuTe
enemeHTn. OTCTPaHeTe NpeaHns draHeLl, Cnea KOeTo OTCTpaHeTe U3Non3BaHaTa ryMeHa BTyNKa C YepBsika.

MouncTeTe rymeHara BTynKa, (hnaHewa, kpenexHuTe eneMeHTy 1 30HaTa OKOMo 13xofa Ha peepBoapa 3a Matepuan. OTcTpaHe-
Te 3acbxHanara cMec. poBepeTe 3a noBpeau, AedopmaLiv unn Kopoaus.

lpeay MoHTaxa NpoBepeTe ChCTOSHWETO Ha HOBaTa r'yMeHa BTyrka v YepBsika. He MOHTMpaliTe HanykaHu, fedopmupanm, npe-
KOMEPHO M3HOCEHM UM 3aMbPCEHN KOMNOHEHTU. CMaxeTe Neko NOBbPXHOCTTA Ha YepBsika v BbTPELUHOCTTa Ha r'yMeHaTa BTyr-
ka cbC cMaska. lpenopbyBa Ce CUMMKOHOBO Macno Unu Jpyra cMaska, MoAXOAdLLA 3a ryMeHn KOMMoHeHTU. He uanonssaiite
MpOAYKTM, KOWTO MOraT Aa NOBPEAST rymaTta unu ja 3aMbpcsT paboTHUs matepuan.

MocTaseTe rymeHata BTynka Taka, Ye CKOCEHUST OTBOp fia CouM Harope. [ocTaBeTe YepBsika B BTyMkaTa v ro 3aBuiTe Mo nocoka
Ha YaCoBHWKOBaTa CTpenka, [OKaTo HOCBT Ha YepBska Ce 13paBHW C UMK NEeKo NOf AbHOTO Ha rymeHaTa BTynka. BbpxbT Ha
yepBsika He TpsIGBA ia CTbPYN M3BLH BTYNKaTa.

Mo3numoHvpaliTe MalLMHaTa Taka, Ye Aa ocurypute BesonaceH AOCTHN A0 CUCTEMATa 3a nofaaBaHe. 3aBbpreTe byHkepa 3a MaTe-
puan Ha 90° KbM ABUraTens, ako e HeobxonMo 3a MoHTaxa. MocTaseTe no-Aebenus kpaii Ha YepHus pasbbpKBaLL, MexaHn3bM/
3a/BIKBALL MEXaHU3bM B THE3A0TO HA CbEAMHUTENS OT CTPaHaTa Ha ABUraTens.

MoctaseTe rymeHarta BTynka v YepBAYHIS Bb3eN B NO-TbHKUA Kpail Ha YepHWs Bbpkanka/3aBuxkeall, MexaHuabM. YBepete ce,
e KOMMOHEHTITE Ca NPaBUMHO NOCTaBEHM, NOAPABHEHI M HE Ca MO bIbI.

CBbpxeTe NpeaHus draHew; Ha ryMeHaTa BTyrKa KbM MOHTaXXHOTO rHe3fi0 Ha riaHeLia 1 ro 3akpeneTe BbpXy ABaTa MOHTaXHM
wnunkn. MoHTupaiite raikute M16 w 1 3aTerHete paBHOMEPHO, KaTo pedyBaTe CTpaHUTe, AOKaTO (raHeLbT ce nocTaBu npa-
BUIHO. He npesatsraiite raitkute, 3a fja u3berHete nospeaa Ha dnaxewa, pesdute unm rymeHara BTynka.

Cnep crnobssaHeTo NpoBepeTe Aanu ryMmeHara BTYnKa, YepBaKbT, Obpkankata/3afBKBaLLNAT MEXaHU3bM, BTyKaTa N MOHTaX-
HUTe raliku ca NpaBMIHO NocTaBeHu. He nocsraiite kbM GyHkepa 3a MaTepuan unu cuctemara 3a nofaBate, 40KaTo 3axpaHBa-
AT Kaben e BKMIoYEH B KOHTaKTa.

Mpenv fa 3ano4HeTe paboTa crnefd CMsiHA Ha rymeHaTa BTyIKa W LUHeka, HaBnaxHeTe cuctemara 3a nogasaHe, KakTo e on1caHo
B PbKOBOACTBOTO. He ocTaBsiiTe ypeaa Aa paboty Ha Cyxo no-Abro oT HeobXoaMMOTo, 3a Aa NpoBepuTe pabotata my.

CobXpaHeHue u mpakcrnopm

Mpeau cbxpaHeHue Unu TpaHCTIOPTUPaHe, W3KNio4eTe ypeda, 13BafeTe 3axpaHBaLyyms kaben oT KOHTaKTa, 3aTBOpeTe 3axpaH-
BaHETO CbC CTbCTEH Bb3AyX U 0CBOGOAETE HansiraHeTo OT cuctemata. MalumHata TpsibBa fa ce U3npasHu oT BCUYKW paboTHH
matepuani 1 ja ce NounCTY CTapaTenHo, KakTo e OM1CaHO B MHCTPYKUMMTE 3a nouucTBaHe cren pabota.

He ocTaBsiiTe paBoTHUS MaTepuan B KOHTE/Hepa 3a MaTepuarn, Mapky4a, CBbp3BaLl NUCTONETa ¢ YCTPOMCTBOTO, NUCTONETa
3a MpbCkaHe UNK Alo3ata no BpeMe Ha CbXpaHeHue. MacbxHanusT Matepuan Moxe Aa 3anyluy cucTemata 3a nofjasate v ja
MPU4MHI NoBpena Ha paboTHUTE KOMMOHEHTH.

Crep nouncTBaHe, 0CTaBeTe MUCTONETa 3a NpbCkaHe, Alo3aTta, MapKyya, CBbp3Ball NMcToneTa C YCTPOMCTBOTO, W Bb3AyLIHMS
MapKy4 Aa U3CbXHar. I'Ipe,qu CbXpaHeHue ce yBepete, 4e BCUYKN KOMMNOHEHTU Ca 6e3 OoCTaTbUy OT BOAA U Ye BPB3KUTE, pe36MTe
N YNNbTHEHWUATA Ca YACTW.

ChbxpaHsiBaliTe ypeqa B Cyxo, 3aTBOpeHO 11 Aobpe NpoBETPMBO NOMELLEHHE, Aaney OT Aelia v HeymbIHOMOLLERM nuua. Masete ro
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OT Banexw, Bnara, 3aMpb3BaHe, npska CITbH4eBa CBETNMHA, U3TOYHULW Ha TOMNMHA 1 KOPO3MBHM BELLECTBA.

Mpyn cbxpaHeHue noapeaeTe 3axpaHBaLLns kaben, Mapkyya OT MuUCToNeTa KbM YCTPOICTBOTO W Bb3AYLUHKS MapKyy Taka, Ye Aa
He ca nperbHaT, CMadkaHu Unu ombHaTh. He okadBaiiTe MalunHaTa 3a 3axpaHBaLums kaben unm MapkyyuTe.

TpaHcnopTupaiiTe KOHTelHepa C MaTepuan camo koraTo e npaseH. [pean npemecTsaHe Ce yBepeTe, Ye MUCTONETHT 3a Npbeka-
He, MapKyuuTe, 3axpaHBaLumsT kaben 1 akcecoapuTe ca 06e3onacenu cpelily CaMoBONHO ABIKEHWE UMK NadaHe.
lpemecTBaiiTe MaluKHaTa, Kato 13non3Bate TpaHCropTHaTa ApbXka U konenarta. He s abpnaiite 3a 3axpaHBaluus kaben, map-
Kyya, CBbP3BaLL, N1CToNeTa C ypeaa, BbaayLUHNS Mapkyy Uk n1cToneTa 3a npbekate. Korato MecTuTe ypesia no HepaseH TepeH,
BOJETE 10 BHAMATENHO, 3a Aa 13berHeTe npeobpbLuaHe.

Korato TpaHcnoptuparte yCTpoICTBOTO B MPEBO3HO CPEACTBO, 0De3onaceTe ro CpeLLy NibaraHe, npeodpbluaHe 1 yaapu. TpaHc-
nopTupaiiTe ro B CTabunHo nonoxeHne. He noctassiiTe HUKaKBK NPELMETM BbPXY HErO.

OPWIT WHAINHO P b KOB OO C T B O
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CARACTERISTICAS DO PRODUTO

A unidade de argamassa e estuque € um produto elétrico concebido para a alimentagédo e pulverizagéo de rebocos, estuques,
réguas de betdo e outras massas de trabalho adequadas com um tamanho méximo de gréo de 3 mm. O produto esta equipado
com um depdsito de material, a partir do qual a massa é alimentada para a pistola de pulverizacéo através de uma mangueira
que liga a arma ao agregado. A pulverizagéo é realizada com ar comprimido fornecido a arma. O depdsito de grande capacidade
permite trabalhar sem reabastecimentos frequentes, e a mangueira comprida facilita o trabalho afastado da unidade. O produto
permite que o material seja alimentado até uma altura de até 20 m, para que possa ser utilizado durante trabalhos de constru-
¢éo e acabamento realizados em paredes, tetos e substratos. O funcionamento correto, fidvel e seguro do produto depende do
funcionamento adequado, portanto:

Antes de trabalhar com o produto, leia e guarde o manual completo.

O fornecedor nédo se responsabiliza pelos danos resultantes do incumprimento das normas e recomendagdes de seguranca
deste manual.

EQUIPAMENTO

O pacote deve incluir: uma unidade de argamassa e estuque, uma pistola de pulverizagdo, uma mangueira que liga a arma a
unidade.

PARAMETROS TECNICOS

Parametro Unidade de medida Valor
Numero da peca YT-82584
Tenséo da rede elétrica [V~] 220-240
Frequéncia da rede [Hz] 50/60
Poténcia nominal w] 3000
Missa [ka] 122
Press&o de funcionamento [MPa] 0,6
Velocidade sem carga n0 [min] 2600
Altura méxima de all 40 do material [m] 20
Capacidade do Tanque de Material M 40
Tamanho méximo de grao do material [mm] <3
Temperatura do material de trabalho [°C] 5~40
Canhao de comprimento da mangueira — agregado [m] 7
Grau de protegao IP55
Nivel de ruido
pressdo sonora L [dB(A)] 82-87
Poténcia sonora L , [dB(A)] 92-97
Nivel de vibrag&o ah [m/s?] 4,0-5,5

INSTRUGOES DE SEGURANGA

Ao utilizar a unidade, siga as recomendages dadas nas instrugdes de operagéo, as informagées fornecidas pelo fabricante do
material de trabalho e as regras gerais de salde e seguranga ocupacional.

O produto n&o se destina a ser utilizado por criangas ou pessoas nao treinadas para a operagao. O operador deve familiarizar-se
com os principios de preparacéo do material, arranque, pulverizagéo, alimentacéo do material, libertagéo de presséo, limpeza e
manutengao do produto.

A unidade foi concebida para alimentar e pulverizar rebocos de cimento e gesso, estucos, cédulas de betéo e outras massas
de trabalho adequadas destinadas a aplicagdo mecanica deste tipo de agregado. O tamanho maximo do gréo do material ndo
deve exceder 3 mm. Antes de utilizar o material de trabalho, verifique as informagdes fornecidas pelo fabricante, em particular o
método permitido de aplicagéo ou aplicagéo, a diluicdo necessaria, o tempo de mistura, a vida util da massa preparada para uso,
a temperatura de funcionamento, o equipamento de protegao individual necessario e o método de limpeza das ferramentas apds
o trabalho. Nao administre nem pulverize substancias de composi¢éo desconhecida.

Nao utilize o produto em materiais com tamanho de grao superior ao permitido, contendo grumos, contaminantes, fibras ou
corpos estranhos, ou em materiais que ndo sejam destinados a ser alimentados ou pulverizados com este tipo de unidade. N&o
use materiais que se delaminem, que tenham comegcado a fixar, que engrossem para além do intervalo permitido ou que tenham
perdido as propriedades necessarias para a alimentagdo de agregados. O uso de material inadequado pode resultar em entupi-
mento do sistema, danos ao produto, rutura da mangueira ou ejecéo descontrolada do material sob presséo.
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Nao use o produto para pulverizar materiais oleosos, inflamaveis, corrosivos, toxicos, explosivos, ou materiais que necessitem
de acessorios especiais ndo fornecidos pelo fabricante. Nao utilize resina, misturas quimicamente curadas ou com solvente, a
menos que o fabricante do material as tenha fornecido para alimentag@o com tal unidade. N&o ligue acessorios ou componentes
n&o fornecidos pelo fabricante ao produto. N&o utilize solventes que contenham hidrocarbonetos halogenados nem materiais que
contenham tais solventes. Podem reagir com componentes do produto e causar danos no sistema, rutura violenta dos compo-
nentes ou outros eventos perigosos.

O produto néo foi concebido para operar em atmosferas potencialmente explosivas. Nao o use em locais onde haja gases infla-
maveis, fumos, névoas, pd ou outras misturas que possam causar uma exploséo.

Deve ser assegurada uma ventilagao eficaz no local de trabalho. Durante a preparagéo, alimentagéo e pulverizagdo do material,
podem ser produzidos pd, névoas, aerossois e salpicos prejudiciais a satide. O operador e as pessoas nas proximidades do local
de trabalho devem usar protecéo ocular, protegao respiratoria, protegdo auditiva, luvas de protecéo e outros equipamentos de
protegdo individual exigidos pelo fabricante do material de trabalho.

N&o coma, beba ou fume tabaco na area da preparagéo do material, pulverizagéo, limpeza do produto ou armazenamento de
materiais de trabalho e produtos de limpeza.

Materiais de trabalho, aditivos e agentes de limpeza podem conter substancias nocivas ou inflamaveis. N&o use chamas abertas,
nao fume, realize trabalhos que causem faiscas ou utilize equipamentos que possam inflamar fumos no local de trabalho. O equi-
pamento de combate a incéndios adequado deve estar localizado perto do local de trabalho, adaptado aos materiais utilizados.
Nao armazene substancias inflamaveis, recipientes com residuos inflamaveis ou materiais contaminados com tais substancias,
como trapos, papel, folha de aluminio ou residuos de limpeza, perto do produto. Elimine residuos apés o trabalho e limpeza, de
acordo com as recomendagdes do fabricante do material e as regulamentagdes locais.

Nao permita que se formem pogas ou derrames do material de trabalho ou do agente de limpeza. O material derramado deve ser
removido imediatamente. O local de trabalho deve estar seco, arrumado e protegido contra escorregdes.

Coloque o produto numa superficie estavel, dura e nivelada. Nao o coloque numa superficie inclinada, escorregadia ou instavel.
Né&o se mexa durante a operagao. Devido ao peso elevado, tenha cuidado ao transportar, montar e mover. Nao levante nem puxe
amangueira, o cabo de alimentagao, a arma ou os elementos de ligagao.

Antes de ligar a fonte de alimentacéo, verifique se a tenséo da rede corresponde ao valor indicado na placa de classificagdo. S6
ligue o produto a uma tomada de rede bem feita com um contacto de protegdo. N&o use o produto se néo for possivel liga-lo a
uma tomada com um contacto de protegéo a funcionar corretamente. Recomenda-se que o circuito de alimentagao seja protegido
por um disjuntor de corrente residual com corrente de arranque n&o superior a 30 mA. Se o produto estiver equipado com um
terminal de terra externo marcado com um simbolo de terra, ligue-o a um ponto de terra apropriado ou a instalagéo de ligagbes
de equalizacéo no local de trabalho antes de iniciar a operacéo. A ligagao de um terminal de aterramento externo n&o substitui a
obrigagéo de ligar o produto a uma tomada de rede devidamente fabricada com um contacto de proteg@o. Nao use o produto se
n&o for possivel fornecer uma ligagéo adequada a terra.

Né&o use o produto com um cabo de alimentago, ficha, carcaga, interruptor ou outros componentes elétricos danificados. Nao
modifique a ficha, o cabo de alimentagdo ou os componentes elétricos. Faga reparar pegas elétricas por um centro de servigo
autorizado pelo fabricante.

Passe o cabo de alimentagao para que néo fique exposto a danos, derrame de material de trabalho, contacto com arestas afia-
das, superficies quentes ou mangueiras em movimento. Se o cabo ficar emaranhado ou danificado, desligue imediatamente o
produto e desligue a ficha da tomada principal. N&o puxe o produto pelo cabo de alimentag&o.

Apesar do grau de protegdo da carcaga, o produto ndo deve ser lavado com jato de &gua, imerso em agua ou exposto a precipi-
tacéo deliberada. Limpe as partes exteriores de acordo com as instrugdes de limpeza.

Antes de cada utilizagao, verifique o estado da mangueira que liga a arma ao agregado, a mangueira de ar, a pistola de pulveri-
zagao, o bico, as ligages, os acoplamentos répidos, as juntas e os fixadores. Nao use pegas que estejam rachadas, deformadas,
com fugas, abrasdes, corroidas ou de outra forma danificadas. Componentes danificados tém de ser substituidos.

Use apenas mangueiras, armas, bicos, ligagdes e acessorios concebidos para operar a uma pressao néo inferior 8 maxima do
produto. O uso de acessorios demasiado baixos pode causar rebentos e ferimentos graves.

Encaminhe as mangueiras para que néo fiquem dobradas, torcidas, comprimidas ou expostas a cortes. Nao coloque objetos
pesados nas mangueiras. Nao permita que as mangueiras entrem em contacto com arestas afiadas, superficies quentes ou
substancias que possam danificar o seu material. Durante a operagao, as mangueiras podem mover-se sob mudangas de pres-
sdo e movimentos do operador. Cologue-as de forma a que nao corram risco de tropegar, cortar as pernas, bater ou danificar
outros objetos.

O produto requer a ligagdo de uma fonte de ar comprimido. Antes de ligar, verifique se a presséo do ar ndo excede o valor
permitido para o produto, a arma e as mangueiras. Use apenas ar comprimido para alimentar a arma. N&o use oxigénio, gases
inflamaveis ou outros gases técnicos. Nao desligue mangueiras ou ligagbes rapidas quando o sistema estiver pressurizado.
Antes de desligar as mangueiras, desligue o fornecimento de ar e liberte a presséo do sistema.

Nao aponte a pistola de spray a pessoas ou animais. Nao coloque as méos, dedos ou outras partes do corpo junto a saida do
bico. Nao tente impedir a fuga de material ou ar com a méo, luva, pano ou outro objeto. A ejecéo de material pressurizado pode
causar lesdes pessoais, irritacdo na pele e nos olhos, e danos em equipamentos proximos. Se 0 material entrar sob a pele, nos
olhos ou se ocorrer irritagao, contacte imediatamente um médico e fornega informagées sobre o tipo de material utilizado.
Antes de ajustar, limpar, manter ou substituir o bico, mangueira, arma ou outros componentes, desligue o produto, desligue a
ficha da tomada de rede, desligue o fornecimento de ar comprimido e liberte a pressao do sistema de acordo com o procedimento
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descrito no manual. A press@o pode permanecer no sistema mesmo depois de este estar desligado.

Nao coloque méos, ferramentas ou outros objetos no recipiente do material enquanto o produto esta ligado a fonte de alimen-
tacéo ou quando 0 mecanismo de alimentagdo pode ser ativado. Nao remova protuberancias ou detritos do depésito durante a
operagao. Antes disso, desliga o produto e desliga-o da fonte de alimentacao.

Mantenha méos, cabelo, roupa larga ou ferramentas longe de partes mdveis do produto, saidas de ar e componentes de acio-
namento. Nao remova as tampas durante a operagéo. Antes de remover a tampa, verificar ou remover os detritos, desligue o
produto, desligue a ficha da tomada de rede, desligue o fornecimento de ar comprimido e espere até que as partes mdveis parem
completamente.

Nao deixe o produto funcionar com o depdsito vazio por mais tempo do que o necessario para as operagdes de inspegao ou
limpeza descritas no manual. Trabalhar sem material ou dgua pode causar desgaste excessivo dos elementos de alimentagéo
e danos ao produto.

Né&o encha demasiado o depdsito de material. Despeje cuidadosamente o material para ndo inundar os componentes elétricos, o
motor, o cabo de alimentagéo ou as ligagdes. O material de trabalho deve ser homogéneo, limpo e livre de grumos e impurezas.
Detritos podem entupir o bico, mangueira, arma ou componentes de alimentagéo. Nao deixe que o material seque no depdsito,
mangueira, arma ou bico. Quando terminar de trabalhar, limpe o sistema conforme as instrugdes.

Antes de funcionar corretamente, o sistema de alimentagéo deve ser himido ou preparado de acordo com as instrugées. A falha
em molhar o sistema, trabalhar com material demasiado denso ou utilizar material contendo contaminantes pode entupir a man-
gueira, o bico ou os elementos de alimentagao.

Em caso de alteragéo subita no funcionamento do produto, perda de desempenho, ruido anormal, vibragéo, sobreaquecimento,
fuga, danos na mangueira, fuga no sistema de ar ou entupimento do bico, pare imediatamente a operagéo. Desliga o produto,
desliga a ficha da tomada principal, desliga o fornecimento de ar comprimido, liberta a pressao e determina a causa do problema.
Devido ao ruido gerado durante o trabalho, recomenda-se usar protecéo auditiva, especialmente ao pulverizar durante longos
periodos ou ao trabalhar em interiores.

As reparacdes do produto devem ser realizadas pelo centro de servico autorizado pelo fabricante. Use apenas pegas sobressa-
lentes e equipamentos aprovados pelo fabricante. Qualquer modificagéo DIY do produto, arma, mangueiras, ligagdes ou compo-
nentes do sistema de alimentacéo do material é proibida.

PREPARAGAO

ATENGAO! A preparagéo do produto para operagao e instalagdo do equipamento s6 pode ser realizada com a fonte elétrica
desligada e a fonte de ar comprimido desligada. Antes de prosseguir, retire a ficha do cabo de alimentagéo da tomada principal,
desligue o fornecimento de ar comprimido e certifique-se de que néo ha presséo no sistema.

Antes da primeira utilizagéo, remova o produto e os acessorios da embalagem e remova todos os componentes da embalagem,
incluindo os filmes protetores, se utilizados. Verifique as mangueiras, ligagdes, pistola de pulverizagao, bico e depdsito de mate-
rial para residuos de embalagem ou outros detritos. Coloque o produto numa superficie estavel, dura e nivelada. Nao coloque o
produto numa superficie inclinada, escorregadia ou instavel. Depois de ajustados, tranque as rodas giratérias com as fechaduras
e certifique-se de que o produto ndo se move sozinho. Organize as mangueiras e o cabo de alimentagao para que néo fiquem
dobrados, esmagados ou expostos a danos, e que ndo causem risco de tropecar durante o funcionamento. Depois destes pas-
sos, pode passar a instalagéo das mangueiras, da pistola de pulverizagéo e do bico.

Controlo da presséo de ar nos pneus

As rodas de transporte estdo equipadas com pneus pneumaticos, que podem nao estar insuflados de fabrica ou podem neces-
sitar de reposicéo de ar ap6s o transporte e armazenamento. Antes da primeira utilizagéo, antes de cada inicio de trabalho e
antes do transporte, verificar a pressao de ar nos pneus e, se necessario, completa-la; a presséo recomendada é de 2,5-2,8 bar
/ 36-41 PSI. Os pneus devem estar insuflados uniformemente para garantir a estabilidade do agregado e a seguranca da sua
utilizagéo e deslocagao.

Instalagéo de mangueiras, pistola de pulverizagéo e bico

ATENGAO! A instalagéo de mangueiras, pistola de pulverizagao e bico s6 pode ser feita com o fornecimento elétrico desligado
e a fonte de ar comprimido desligada. Antes de iniciar a instalag&o, retire a ficha do cabo de alimentagéo da tomada da rede,
desligue o fornecimento de ar comprimido e certifique-se de que ndo ha pressao no sistema.

Verifique se as ligagdes, extremidades da mangueira, acoplamento rapido, juntas, pistola de pulverizagéo e bico estéo limpos e
intactos. Nao instale componentes sujos, rachados, deformados ou com vedagdes danificadas. Néo faga ligagbes sem as juntas
necessarias.

Como mostrado na Figura (1l), aparafusar a ligagao da mangueira na porta de saida da unidade. Antes de apertar, certifique-se
de que a ligagdo esta limpa, intacta e equipada com a junta necesséria. Aperta bem a ligagdo, mas sem usar forca excessiva
que possa danificar a rosca, a junta ou a ligagéo. Coloca a junta na extremidade da mangueira que liga a arma ao agregado, e
depois liga a mangueira a ligagédo da mangueira na unidade usando o acoplador rapido. Quando o acoplamento rapido estiver
no lugar, feche as alavancas de bloqueio e certifique-se de que o acoplamento rapido estéd devidamente bloqueado e ndo desliza
para fora da ligagdo.
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Como mostrado na Figura (lll), ligue a outra extremidade da mangueira que liga a arma a unidade a pistola de pulverizagao.
Antes de apertar, certifique-se de que a junta esta no sitio certo e ndo esté danificada. Aperta bem a ligagao. Se necessério, use
chaves planas segurando a ligagéo da arma com uma chave e apertando a porca da mangueira com a outra chave. Verifique se
o regulador de pressdo com mandmetro esta corretamente montado na unidade e que néo esta danificado. N&o ligue o produto
a uma fonte de ar comprimido nesta fase. Liga a mangueira de ar a ligagéo da pistola de pulverizagéo e a ligagdo da mangueira
de ar na unidade. Verifique se a mangueira esta bem encaixada e ndo se estende a partir das ligagdes. Deixe 0 bico desmontado
antes de molhar o sistema de alimentac&o. Instale o bico apenas depois de passar agua limpa ou material devidamente diluido
pelo sistema e garantir que o spray sai uniformemente da arma. Isto reduz o risco de entupir o bico com residuos de material
ou detritos na mangueira. Depois de o sistema de alimentag@o estar molhado, instale o bico na pistola de pulverizagao. Antes
de apertar, certifique-se de que o bico esta limpo, sem obstrucdes e corretamente posicionado. Nao use um bico que esteja
entupido, danificado ou gasto.

Depois da instalagéo concluida, verifique o percurso das mangueiras. As mangueiras ndo devem ser dobradas, torcidas, esma-
gadas ou tensionadas. Devem ser dispostas de forma a ndo atrapalhar o trabalho, ndo rogar nas arestas afiadas e ndo causar
risco de tropego.

Ligar o gerador & fonte de alimentagéo

ATENGAO! Ligue sempre o produto a uma tomada de rede devidamente construida com um contacto de protegao.

ATENCAO! Recomenda-se que o sistema de alimentacao seja equipado com uma protegdo contra corrente residual com cor-
rente de arranque néo superior a 30 mA.

Antes de ligar o produto a rede, verifique se a tens@o da rede corresponde ao valor indicado na placa de classificagéo do produto.
Verifica 0 estado do cabo de alimentagao com a ficha. N&o use o produto se o cabo de alimentagao com a ficha estiver danificado,
abrasado, cortado ou mostrar sinais de sobreaquecimento.

Antes de ligar a fonte de alimentagao, certifique-se de que o produto esta posicionado de forma estavel, que as rodas girais
estéo blogueadas, que as mangueiras estdo devidamente instaladas, que a valvula de ar da arma esta fechada e que a pistola
de pulverizagdo esta apontada para um local seguro. Nao carregue no interruptor de energia ao ligar a ficha a tomada principal.
Se um cabo de extens&o for usado para alimentar o produto, este deve ter um condutor de protecéo e a secgéo transversal dos
seus nlcleos ndo deve ser inferior a secgéo transversal dos nucleos do cabo de alimentag@o do produto. Nao use extensdes
de dois fios. Ao utilizar um cabo de extensao com comprimento superior a 10 m, a secgao transversal dos nucleos ndo deve ser
inferior a 2,5 mm? N&o use extensdes com mais de 50 m. O cabo de extens&@o do tambor deve estar totalmente desenrolado
antes de ligar o produto.

Ligagéo a uma fonte de ar comprimido

ATENGAO! Antes de ligar o produto a uma fonte de ar comprimido, certifique-se de que o fornecimento elétrico esta desligado,
a valvula de ar da arma esta fechada e néo ha pressao no sistema.

Usa apenas ar comprimido para alimentar a pistola de pulverizagdo. N&o use oxigénio, gases inflamaveis ou outros gases técni-
cos. O ar que fornece a pistola de pulverizacéo deve estar limpo, filtrado e seco. N&o use o lubrificador no sistema de poténcia
do canhdo.

Certifique-se de que o sistema de ar comprimido oferece desempenho adequado. A pressao aplicada a pistola de pulverizagéo
ndo deve exceder o valor operacional recomendado indicado na tabela técnica e na placa do produto. Se a pressao no sistema
de ar comprimido for maior, deve ser ajustada usando um regulador de pressdo com manémetro antes de iniciar o trabalho.
Ligue a mangueira do sistema de ar comprimido a ligagéo de entrada do regulador de press@o com mandmetro. Depois de
ligados, abra lentamente o fornecimento de ar comprimido e verifique se as ligagdes estéo apertadas. Se for detetada uma fuga,
desligue o fornecimento de ar comprimido, liberte a pressao do sistema e remova a causa da fuga.

Utilize um regulador de presséo com mandmetro para definir a presséo de trabalho adequada ao material e ao método de pulve-
rizagao a utilizar, sem exceder o valor indicado na tabela técnica de dados. Nao devem haver quedas subitas de presséo durante
a operagéo, pois podem causar alimentagdo desigual do material e deterioracéo da qualidade da pulverizagéo.

Controlo unitario

O interruptor de energia é usado para arrancar o produto. Apds o arranque do produto, deve ser observado o funcionamento do
gerador. Durante a operagéo, o gerador deve ser posicionado de forma a que o interruptor esteja sempre facilmente acessivel.
O controlador de velocidade de alimentagéo de material é usado para definir a quantidade de material alimentada na pistola de
pulverizagdo. Comece com uma posigéo intermédia ou baixa, depois aumente gradualmente a velocidade de alimentagdo até
atingir a pulverizagéo correta. Nao defina imediatamente a velocidade maxima de avango. Uma velocidade demasiado alta pode
causar pulverizagdo desigual, carga excessiva no sistema de alimentac@o e desgaste mais rapido da manga e do parafuso de
borracha.

O interruptor de dire¢do de funcionamento é usado para selecionar o modo de funcionamento do sistema de alimentagao de
material. O interruptor pode ser ajustado para uma de trés posicdes:

Aposicao “Clean” é usada para limpar e limpar o sistema de alimentag&o. Use esta posicéo ao limpar apés o trabalho, seguindo
os procedimentos descritos mais adiante nas instrugdes. N&o use esta posicéo para pulverizar material corretamente na super-
ficie de trabalho.

A posicéo “Auto” é para pulverizagao normal. Nesta posicéo, a alimentagdo do material é iniciada e interrompida pela pistola de
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pulverizagdo. Para um trabalho adequado com a pega, o interruptor deve estar na posigéo “Auto”.

A posicéo de “alivio” é usada para libertar a presséo no sistema e retirar o material da mangueira que liga a arma ao agregado.
Use esta posicéo ao parar o trabalho, antes de remover a arma, desligar a mangueira ou limpa-la de acordo com o procedimento
descrito mais adiante nas instrugdes.

N&o mova o interruptor de diregdo de funcionamento enquanto pulveriza. Antes de reposicionar o interruptor, solte o gatilho da
arma e certifica-te de que o fluxo de material parou. N&o defina o interruptor para posigdes intermédias.

O regulador de pressao com mandémetro é utilizado para ajustar a pressao do ar comprimido fornecido a pistola de pulverizagéo.
A pressao de funcionamento deve ser definida de acordo com o material utilizado e 0 método de pulverizagéo, ndo excedendo o
valor indicado na tabela técnica de dados.

Avalvula de ar da arma é usada para abrir e fechar o fornecimento de ar da pistola de pulverizagéo. S¢ abra a valvula depois de
a fonte de ar comprimido estar devidamente ligada e a pressao de funcionamento estar definida. Quando a pulverizagao termina
ou antes de libertar a pressdo, a valvula deve estar fechada.

O gatilho da arma é usado para iniciar e parar a pulverizagdo de material. No modo automatico, pressionar o gatilho comega a
alimentar o material, e soltar o gatilho deixa de alimentar.

Preparagéo do material de trabalho

Apenas rebocos de cimento e gesso, rebocos, cédulas de betéo e outras massas de trabalho adequadas destinadas ao fabri-
cante do material para alimentagé@o ou pulverizagdo com este tipo de agregado devem ser usados para o trabalho. O material
deve ser preparado de acordo com as recomendagdes do fabricante, em particular em termos da diluigdo necessaria, tempo de
mistura, temperatura de funcionamento e vida util da massa preparada para uso. O material de trabalho deve ser homogéneo,
sem grumos, residuos secos, impurezas e corpos estranhos. O tamanho maximo de gréo do material ndo deve exceder o valor
indicado na tabela técnica de dados. Nao use material que ja tenha comegado a endurecer, que tenha engrossado para além do
intervalo permitido ou que tenha perdido as propriedades necessarias para alimentagdo ou pulverizagao.

Antes de verter o material, certifique-se de que o depdsito esta limpo e livre de residuos secos. Deita 0 material preparado no
tanque. Nao encha demasiado o deposito.

Durante a operagao, controla a quantidade de material no tanque de material. N&o permita que a unidade opere com o tanque
vazio, pois isso pode resultar em alimentagéo instavel do material, entrada de ar, entupimento do sistema e desgaste excessivo
dos elementos de alimentag&o.

Molhar o sistema de alimentagéo

Antes de iniciar a alimentagao e pulverizagdo do material, o sistema de alimentag&o deve ser himido. Funcione sem o bico insta-
lado para reduzir o risco de o entupir com residuos materiais ou detritos na mangueira que liga a arma ao agregado.

Deite uma pequena quantidade de agua limpa no depésito de material ou prepare uma porgao mais fina do material de trabalho
conforme as recomendagdes do fabricante. Uma porgéo mais fina do material facilita a introdugo da massa certa na mangueira
e humedece as suas paredes. Nédo use liquidos incompativeis com o material de trabalho utilizado nem agentes que possam
danificar os componentes da unidade.

Ligue o gerador a fonte de alimentagéo e a fonte de ar comprimido. Defina o interruptor de diregéo de operagéo para a posi¢ao
“Auto”. Defina o controlador de velocidade de alimentacao para a posigao intermédia. Use um regulador de presséo com mané-
metro para definir uma presséo de funcionamento baixa sem exceder o valor indicado na tabela de dados técnica. Dirija a saida
da pistola de pulverizagéo para o recipiente apropriado.

Liga a unidade, abre a valvula de ar da arma e carrega no gatilho. Comece a alimentar agua ou material diluido através da
mangueira que liga a arma ao agregado. Se necessario, ajuste gradualmente a presséo do ar e a velocidade de alimentagéo do
material. Continue até a pistola de pulverizagao funcionar de forma uniforme, sem interrupcdes ou detritos.

Depois de o sistema estar molhado, solte o gatilho da arma, desliga a unidade, fecha a valvula de ar da arma, desliga o forneci-
mento de ar comprimido e liberta a presséo do sistema. Depois desligue o gerador da fonte elétrica e instale o bico na pistola de
pulverizagdo conforme a descri¢do da instalagéo.

Depois de instalar o bico, pode comegar a encher o depdsito com o material de trabalho correto e definir os parametros da
pulverizagao.

UTILIZAGAO DO GERADOR

Arranque e teste de pulverizagdo

Depois de molhar o sistema de alimentagéo e instalar o bico, despeje o material de trabalho preparado no tanque de material.
Nao encha demasiado o depésito. Aponte a saida da pistola de pulverizagdo para o recipiente ou superficie de teste apropriada.
Ligue o gerador a fonte elétrica e certifique-se de que esta ligado a uma fonte de ar comprimido. Verifique se a valvula de ar da
arma esta fechada, o interruptor de dire¢@o de funcionamento esta na posigao “Auto” e o bico esta corretamente instalado. Nao
ligue a maquina se a mangueira que liga a arma ao agregado, a mangueira de ar ou as ligagdes estiverem a vazar.

Carrega no botao de ligar. Utilize um regulador de pressdo com mandémetro para definir a pressao de trabalho adequada ao ma-
terial a utilizar, sem exceder o valor indicado na tabela de dados técnica. O controlador de velocidade de avango é inicialmente
definido para a posicéo intermédia.

Abra a vélvula de ar da arma e pressione o gatilho da arma. Observe o fluxo de material proveniente da pistola de pulverizagao.
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Se necessario, ajuste gradualmente a taxa de alimentagdo do material e a press@o do ar até conseguir uma pulverizagao uni-
forme.

A primeira tentativa de pulverizagéo deve ser feita numa superficie de teste ou num recipiente adequado. Verifique se o material
esta alimentado de forma uniforme, que as juntas estao firmes e que o fluxo do material é adequado para o trabalho a realizar.

Pulverizagéo do material de trabalho

Depois de realizado o teste de pulverizagéo e de um spray uniforme, pode comegar a aplicar o material na superficie de trabalho.
O interruptor de dire¢ao de funcionamento deve estar na posigéo “Auto”.

Guie a pistola de pulverizagdo num movimento constante, mantendo a maior distancia possivel da superficie. Nao pare a arma
num s¢ local enquanto pulveriza, pois isso pode causar uma aplicagdo desigual do material.

A quantidade de material e a qualidade do jato podem ser reguladas alterando a velocidade de alimentagdo do material, a
pressao do ar comprimido e a forma como a pistola de pulverizagdo é guiada. Faca alteragdes as definicdes gradualmente,
controlando o efeito numa superficie de amostra ou numa porgao menos visivel da tela.

Durante a operagéo, controla a quantidade de material no tanque de material. Nao permita que a unidade opere com o depésito
vazio. Se o material no depésito acabar, solte o gatilho da arma, pare de alimentar o material e volte a encher o depésito com o
material de trabalho preparado.

Durante as pausas de pulverizagéo, solte o gatilho da arma. Nao deixe material na mangueira que liga a arma ao agregado, pis-
tola de pulverizagéo ou bico por mais tempo do que o permitido pelo fabricante do material. Em caso de interrup¢ao mais longa,
parar a operacéo e assegurar ou limpar o sistema de acordo com as restantes instruces.

Se a qualidade do spray se deteriorar, pulsagdo do jato, diminuicdo do desempenho, fugas, ruido anormal ou vibragdes, o tra-
balho deve ser interrompido. Solte o gatilho da arma, desligue a unidade, desligue o fornecimento de ar comprimido, liberte a
pressao do sistema e determine a causa do problema.

Paragem de funcionamento e presséo de libertagédo

Quando a pulverizagao estiver concluida, solte o gatilho da arma e dirija a pistola para o recipiente apropriado. Fecha a valvula
de ar da arma.

Puxe o gatilho da arma varias vezes, apontando a saida da arma para dentro do recipiente, para remover qualquer pressao
restante da arma e da mangueira que liga a arma ao gerador.

Coloque o interruptor de diredo de funcionamento na posigao “Alivio”. Deixe a unidade nesta posi¢ao até que a presséo seja
reduzida e o material seja retirado do sistema de alimentacéo, geralmente durante cerca de 1 a 5 minutos. A agdo s6 deve durar
0 tempo necessario para libertar a presséo do sistema.

Depois de libertar a presséo, pressione o gatilho da arma, direcionando a saida da arma para dentro do recipiente, e certifique-se
de que n&o sai material pressurizado da arma.

Depois de garantir que ndo ha pressao no sistema, desligue o gerador com o interruptor ligar/desligar, desligue a ficha do cabo
de alimentac@o da tomada e desligue o fornecimento de ar comprimido. Sé depois destes passos pode desmontar a pistola de
pulverizagéo, desligar as mangueiras ou limpar a unidade.

ATENCAO! Nao desligue a pistola de pulverizagao, a mangueira que liga a arma a unidade, a mangueira de ar ou as ligagbes
se houver presséo no sistema.

LIMPEZA E MANUTENGAO

ATENGAO! Alimpeza do sistema de alimentagdo do material de trabalho deve ser realizada imediatamente apés a pulverizagdo
concluida. O material seco pode entupir o bico, a pistola de pulverizagéo, a mangueira que liga a arma a unidade ou componentes
do sistema de alimentacéo e causar danos & maquina.

ATENGAO! Antes de limpar, manter, remover o bico, remover a pistola de pulverizagdo ou desligar as mangueiras, alivie a
pressdo do sistema, desligue o gerador, desligue a ficha do cabo de alimentagdo da tomada e desligue o fornecimento de ar
comprimido. A ligag&o entre o fornecimento elétrico e o ar comprimido s6 é permitida durante a limpeza do sistema, de acordo
com o procedimento abaixo.

Limpeza apos o trabalho

Quando a pulverizagao estiver concluida, realize o procedimento de parar a operagéo e libertar a presséo. Certifique-se de que
n&o ha pressao no sistema, que a maquina esta desligada, que a ficha do cabo de alimentagéo esté desligada da tomada e que
o fornecimento de ar comprimido esta fechado.

Remova o material restante do tanque de material. Proteja 0 material adequado para uso posterior de acordo com as recomen-
dagdes do fabricante. Descarte o material que ndo seja adequado para uso posterior e a dgua apds a limpeza, de acordo com as
regulamentagdes locais e as recomendagdes do fabricante do material.

Limpa o interior do depdsito de residuos de material. Use agua limpa ou um produto recomendado pelo fabricante do material de
trabalho para limpeza. Nao use corrosivos, solventes ou liquidos que possam danificar os componentes do sistema.

Apds a limpeza inicial do depdsito, despeje agua limpa para dentro. Retire o bico da pistola de pulverizagao, se instalado, e dirija
a saida da arma para o recipiente apropriado. Liga a fonte elétrica a fonte de ar comprimido. Coloque o interruptor de dire¢éo de
funcionamento na posigéo “Limpo’”.
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Liga a maquina, abre a valvula de ar da arma e carrega no gatilho. Lave o sistema de alimentagéo até sair agua limpa da pistola
de pulverizagéo sem residuos visiveis. Se necessario, pare de enxaguar, retire a dgua suja do depdsito, deite agua fresca e
repita a agéo.

Depois de lavar o sistema, solte o gatilho da arma e feche a valvula de ar da arma. Desliga a unidade, desliga o fornecimento de
ar comprimido e liberta a presséo do sistema. Depois desligue a tomada do cabo de alimentagéo da tomada AC.

Depois de se certificar de que n@o ha pressao no sistema, desligue a pistola de pulverizagdo da mangueira que liga a arma a
unidade. Depois desliga a mangueira da ligacdo da mangueira na unidade. Insira a bola de limpeza na extremidade da mangueira
do lado da unidade e depois volte a ligar essa extremidade da mangueira a ligagdo. Deixe a outra extremidade desligada da
pistola de pulverizagéo e encaminhe para o recipiente apropriado.

Deite agua limpa no depésito de material. Liga a fonte elétrica a fonte de ar comprimido. Coloque o interruptor de diregdo de
funcionamento na posi¢ao “Limpo”. Liga a maquina e empurra a bola de limpeza pela mangueira que liga a arma ao agregado
até a bola ser empurrada para fora da outra extremidade da mangueira. Se necessario, repita a limpeza da bola até que qualquer
material residual seja removido do interior da mangueira.

Quando a limpeza da bola estiver concluida, desliga a unidade, desliga o fornecimento de ar comprimido, liberta a presséo do
sistema e desliga a ficha do cabo de alimentacéo da tomada da rede.

Limpe a pistola de pulverizagéo, o bico, as ligagdes, as roscas, as juntas e as superficies externas das mangueiras de residuos
de material. Limpe o bico com dgua ou com um produto recomendado pelo fabricante do material de trabalho. N&o use ferramen-
tas afiadas para desentupir o bico, pois isso pode danifica-lo e deteriorar a qualidade do spray.

Limpe as superficies exteriores da unidade com um pano macio e ligeiramente hiimido e depois limpe secamente. Nao mergulhe
a maquina em agua, ndo a lave com um jato de agua, nem direcione a agua para componentes elétricos, painéis de controlo ou
ligagdes.

Quando a limpeza estiver concluida, deixe a pistola de pulverizagéo, o bico, a mangueira que liga a arma & unidade e a man-
gueira de ar num local que permita que qualquer agua restante escoe e seque. Antes de usar novamente, verifique se todos os
componentes estdo limpos, sem obstrugbes e sem danos.

Manutencéo de Geradores

ATENCAO! Toda a manutengao deve ser realizada com a unidade desligada, a ficha do cabo de alimentacéo desligada da toma-
da de rede, o fornecimento de ar comprimido fechado e depois de a presséo ter sido aliviada do sistema.

Apds cada utilizago, verifique o estado da mangueira que liga a arma ao gerador, a mangueira de ar, a pistola de pulverizagéo,
0 bico, as ligagdes, roscas e as juntas. Limpe as pegas sujas e substitua os componentes danificados, gastos, rachados, defor-
mados ou com fugas antes de os usar novamente.

Verifique a permeabilidade do bico e da pistola de pulverizagdo. Nao desentupa o bico com ferramentas afiadas que possam
alterar a forma do orificio e prejudicar a qualidade do spray. Substitua um bico danificado ou gasto por um novo.

Verifica 0 estado do cabo de alimentacéo com a ficha. Nao use o gerador se o cabo de alimentagéo estiver danificado, gasto,
cortado ou mostrar sinais de sobreaquecimento. Peca a substituigdo do cabo de alimentagdo e os componentes elétricos repa-
rados por um centro de servigo autorizado.

Controla o estado da manga de borracha e do parafuso. O desgaste excessivo destes componentes pode causar alimentagéo
desigual do material, diminuicdo do rendimento, pulsagéo do jato ou aumento da carga no sistema de alimentagdo. Se forem
detetados desgaste, danos ou deterioragéo significativa do desempenho, substitua os componentes gastos de acordo com a
descrigdo da instalagao e substituicdo da manga de borracha e do parafuso.

Verifique regularmente se as rodas de transporte, as rodas giratérias com fechaduras e a alavanca de transporte estéo corre-
tamente fixadas e ndo danificadas. Antes de mover a maquina, certifique-se de que o recipiente do material esta esvaziado ou
protegido contra derrames.

Nao faga quaisquer alteragbes a unidade vocé mesmo. Nao remova as tampas ou componentes da carcaga, a menos que seja
necessario para as operagdes descritas no manual. As reparagées néo descritas no manual devem ser realizadas por um centro
de assisténcia autorizado. Para reparagdes e substituigdes, utilize apenas pecas sobressalentes de acordo com as recomenda-
¢0es do fabricante.

Montagem / Substituigéo de Manga e Parafuso de Borracha (V)

ATENGAO! Instale ou substitua a manga e o parafuso de borracha apenas quando a maquina estiver desligada, a ficha do cabo
de alimentac@o estiver desligada da tomada de rede, o fornecimento de ar comprimido estiver fechado e a presséo do sistema
for aliviada. Esvazie e limpe o depdsito de material e o sistema de alimentacéo antes de iniciar a operagao.

A manga de borracha e o parafuso s@o os componentes de trabalho do sistema de alimentagdo do material. O desgaste pode
causar queda de desempenho, fluxo pulsante, alimentagéo irregular do material ou carga excessiva no sistema. Estes compo-
nentes devem ser substituidos em caso de desgaste, danos ou deterioragao significativa do funcionamento da unidade.

Realize a agdo numa superficie estavel e nivelada. Devido ao peso do agregado, ndo o incline nem levante sozinho. Se for ne-
cessario colocar a maquina numa posigao vertical ou alterar a posicao do depésito de material para realizar a operagao, deve ser
prestada assisténcia adequada e a unidade deve ser protegida contra tombamentos ou auto-movimentos.

Remova a mangueira que liga a arma ao agregado da ligagdo da mangueira. Desaparafusa as porcas que fixam a brida frontal
da bucha de borracha. Desaparafuse as porcas de forma uniforme para ndo danificar a flange ou os fixadores. Remova a flange
frontal e depois remova a manga de borracha gasta com o parafuso.
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Limpe o assento da manga de borracha, a flange, os fixadores e a &rea em redor da saida do depdsito de material. Remove
qualquer residuo seco em massa. Verifique se os fixadores ndo estao danificados, deformados ou corroidos.

Antes da instalacéo, verifique o estado da nova manga de borracha e do parafuso. N&o instale pegas que estejam rachadas,
deformadas, excessivamente gastas ou sujas. Lubrique ligeiramente a superficie do parafuso e a superficie interior da manga de
borracha com um lubrificante. Recomenda-se o uso de 6leo de silicone ou outro agente adequado para elementos de borracha.
Nao use produtos que possam danificar a borracha ou contaminar o material de trabalho.

Posicione a manga de borracha de forma a que o orificio do chanfro fique virado para cima. Insira o parafuso na manga e apara-
fuse-o no sentido dos ponteiros do relégio até que a face do parafuso fique nivelada ou ligeiramente abaixo do plano inferior da
manga de borracha. A extremidade do parafuso néo deve sobressair para além do plano da bucha.

Posicione a maquina numa posigéo que permita acesso seguro ao sistema de alimentagéo. Rode o recipiente de material 90° em
direc@o ao motor, se necessario para a instalagdo. Insera a extremidade mais grossa do misturador/condutor preto no assento
da embraiagem do lado do motor.

Deslize a manga de borracha e o conjunto do parafuso para a extremidade mais fina do agitador/chave preta. Certifique-se de
que os componentes estdo devidamente assentes, coaxiais e ndo inclinados.

Ligue a flange frontal da manga de borracha ao soquete de montagem da flange e assente nos dois pinos de fixagéo. Substitua
as porcas M16 e aperte-as uniformemente, alternando dos dois lados, até que a flange esteja devidamente pressionada. Nao
aperte demasiado as porcas para danificar a flange, as roscas ou a manga de borracha.

Apds a montagem, verifique se a manga de borracha, o parafuso, o agitador/suporte, a flange e as porcas de fixagdo estdo
corretamente encaixados. Ndo coloque as maos no depdsito de materiais ou no sistema de alimentagéo se a ficha do cabo de
alimentagéo estiver ligada a tomada da rede.

Antes de iniciar o trabalho, apds substituir a manga de borracha e o parafuso, molhe o sistema de alimentagao conforme descrito
no manual. Nao deixe o gerador a secar durante mais tempo do que o necessario para verificar o funcionamento.

Armazenamento e transporte

Antes de armazenar ou transportar a unidade, desligue a unidade de alimentagdo, desligue a ficha do cabo de alimentagéo da
tomada da rede, desligue o fornecimento de ar comprimido e liberte a presséo do sistema. A maquina deve ser esvaziada do
material de trabalho e cuidadosamente limpa de acordo com a descricéo da limpeza apds a concluséo do trabalho.

N&o deixe 0 material de trabalho no tanque de material, na mangueira que liga a arma a unidade, na pistola de pulverizagéo ou
no bico para armazenamento. A massa seca pode entupir o sistema de alimentag&o e causar danos nas pecas.

Apos a limpeza, deixe secar a pistola de pulverizagéo, o bico, a mangueira que liga a arma a unidade e a mangueira de ar. Antes
de arrumar, verifique se os residuos de &gua foram removidos do equipamento e que as ligagdes, roscas e juntas estao limpas.
Guarde o gerador numa sala seca, fechada e bem ventilada, fora do alcance de criangas e pessoas nédo autorizadas. Proteja-o
da precipitagdo, humidade, geada, luz solar direta, fontes de calor e substéancias corrosivas.

Para armazenamento, organize o cabo de alimentag&o, a mangueira que liga a arma ao agregado e a mangueira de ar para que
nao fiquem dobrados, esmagados ou sobrecarregados. Nao pendure a maquina no cabo de alimentagéo ou nas mangueiras.
Transporte apenas depois de esvaziar o depdsito de material. Antes de se mudar, certifique-se de que a pistola de pulverizagéo,
as mangueiras, o cabo de alimentacao e os acessdrios estao protegidos contra auto-deslocamentos ou quedas.

Mova a maquina usando a alavanca de transporte e as rodas de transporte. Nao puxe o cabo de alimentagéo, a mangueira que
liga a arma ao gerador, a mangueira de ar ou a pistola de pulverizagdo. Ao mover-se em terreno irregular, guie cuidadosamente
a unidade para nao tombar.

Proteja a unidade contra movimentos, capotamentos e impactos no veiculo durante o transporte. Transporta-o numa posi¢éo
estavel. Nao coloque nenhum objeto sobre ela.
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KARAKTERISTIKE PROIZVODA
Uredaj za mort i Zbuku elektriCni je proizvod namijenjen za dovod i prskanje cementnih i gipsanih zbuka, Zbuka, betonskih estriha
i drugih prikladnih radnih masa s maksimalnom veli¢inom zra od 3 mm. Proizvod je opremljen spremnikom za materijal iz kojeg
se materijal dovodi do pitolja za prskanje putem crijeva koje spaja pistolj s uredajem. Prskanje se vrSi komprimiranim zrakom
koji se dovodi do pistolja. Spremnik velikog kapaciteta omogucuije rad bez ¢estog dopunjavanja, a dugo crijevo olak$ava rad na
udaljenosti od uredaja. Proizvod omoguéuje dovod materijala do 20 m, Sto ga €ini prikladnim za upotrebu tijekom gradevinskih
i zavr$nih radova na zidovima, stropovima i podovima. Ispravan, pouzdan i siguran rad proizvoda ovisi o pravilnom radu, stoga:
Prije upotrebe proizvoda, molimo procitajte cijeli prirucnik i sacuvajte ga.
Dobavlja¢ ne odgovara za bilo kakvu Stetu nastalu zbog nepostivanja sigurnosnih propisa i preporuka ovog priru¢nika.
OPREMA
Paket treba sadrzavati: jedinicu za mort i Zbuku, pistolj za prskanje i crijevo koje spaja pistolj s jedinicom.

TEHNICKI PARAMETRI

Parametar Mjerna jedinica Vrijednost
Broj kataloga YT-82584
MreZni napon [V~] 220-240
Frekvencija mreze [Hz] 50/60
Nazivna snaga W] 3000
Masa [kq] 122
Radni tlak [MPa] 06
Brzina bez opterecenja n | [min] 2600
A Ina visina uvlacenja materijala [m] 20
Kapacitet spremnika materijala 0} 40
Ina veli¢ina zrna materijala [mm] <3
Temperatura radnog materijala [°C] 5~40
Duljina crijeva pistolja [m] 7
Stupanj zastite IP55
Razina buke
zvutnitiak L, [dB(A)] 82-87
zvuénasnagal [dB(A)] 92-97
Razina vibracija a . [m/s?] 4,0-5,5
SIGURNOSNE UPUTE

Prilikom koritenja uredaja slijedite upute u prirucniku za uporabu, informacije proizvodaca radnog materijala i opca pravila zastite
na radu.

Ovaj proizvod nije namijenjen za koritenje djeci ili neobuéenim osobama. Operater treba biti upoznat s pripremom materijala,
pokretanjem, prskanjem, dovodom materijala, ispustanjem tlaka, ¢i¢enjem i odrzavanjem proizvoda.

Uredaj je namijenjen za doziranje i prskanje cementnih i gipsanih zbuka, zavrdnih premaza, betonskih estriha i drugih prikladnih
radnih masa namijenjenih za strojnu primjenu ovom vrstom uredaja. Maksimalna veli¢ina zrna materijala ne smije prelaziti 3 mm.
Prije upotrebe radnog materijala provijerite informacije koje je dostavio njegov proizvodaé, posebno dopustenu metodu primjene
ili doziranja, potrebno razrjedivanje, vrijeme mijeSanja, rok trajanja pripremljene smjese, radnu temperaturu, potrebnu osobnu
zastitnu opremu i nacin ¢id¢enja alata nakon upotrebe. Ne dozirajte niti prskajte tvari nepoznatog sastava.

Ne koristite ovaj proizvod s materijalima koji su veci od navedene veli¢ine zrna, sadrZe grudice, prijavstinu, viakna ili strane tvari ili
nisu namijenjeni za punjenje ili prskanje ovom vrstom rasprsivaca. Ne koristite materijale koji su se odvajili, poceli se stvrdnjavati,
zgusnuli iznad navedenog raspona ili su izgubili svoja svojstva prskanja. Koristenje pogreSnog materijala moze uzrokovati zace-
plienje, oStecenje proizvoda, puknuce crijeva ili nekontrolirano ispustanje materijala pod tlakom.

Ne koristite ovaj proizvod za prskanje uljnih materijala, zapaljivih, korozivnih, otrovnih, eksplozivnih tvari ili materijala koji zahtije-
vaju posebnu opremu koju nije naveo proizvodac. Ne koristite smolaste spojeve, kemijski ocvrsnute materijale ili materijale koji
sadrZe otapala, osim ako ih proizvoda¢ materijala nije dizajnirao za primjenu s ovom vrstom rasprsivaca. Ne spajajte nikakvu
opremu ili komponente na ovaj proizvod koje nije naveo proizvodac. Ne koristite halogenirana ugljikovodi¢na otapala ili materijale
koji sadrZe takva otapala. Oni mogu reagirati s komponentama proizvoda i uzrokovati o$tecenje sustava, nasilno pucanje kom-
ponenti ili druge opasne situacije.

Ovaj proizvod nije namijenjen za upotrebu u potencijalno eksplozivnim atmosferama. Ne koristite ga u podrucjima gdje su prisutni
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zapaljivi plinovi, pare, magle, prasina ili druge eksplozivne smjese.

Osigurajte odgovarajuéu ventilaciju u radnom prostoru. Priprema, doziranje i prskanje materijala mogu stvoriti prasinu, maglu,
aerosole i prskanje koji su Stetni za zdravlje. Operater i sve osobe u blizini radnog podrucja trebaju nositi zastitu za oci, zastitu
za disni sustav, zastitu za sluh, zastitne rukavice i drugu osobnu zastitnu opremu koju zahtijeva proizvoda¢ radnog materijala.
Ne jesti, piti ili pusiti u prostorima gdje se materijal priprema, prska, Cisti proizvod ili gdje se skladiste radni materijali i sredstva
za Ciscenje.

Radni materijali, aditivi i sredstva za &iS¢enje mogu sadrzavati Stetne ili zapaljive tvari. Nemojte koristiti otvoreni plamen, pusiti,
obavljati radove koji stvaraju iskre ili koristiti opremu koja moze zapaliti isparenja u radnom podru¢ju. Odgovarajuca oprema za
gaSenje pozara prikladna za koristene materijale treba biti smjeStena u blizini radnog podrucja.

Ne skladistite zapaljive tvari, spremnike sa zapaljivim ostacima ili materijale kontaminirane takvim tvarima, poput krpa, papira,
folije ili otpada od €i¢enja, u blizini ovog proizvoda. Otpad od rukovanja i ¢is¢enja zbrinite u skladu s preporukama proizvodaca
materijala i lokalnim propisima.

Izbjegavajte stvaranje lokvi ili prolijevanje radnog materijala ili sredstva za ¢iS¢enje. Proliveni materijal mora se odmah o€istiti.
Radno podrucje treba biti suho, uredno i protuklizno.

Proizvod postavite na stabilnu, tvrdu i ravnu povrSinu. Ne postavijajte ga na kosu, sklisku ili nestabilnu povrsinu. Ne pomicite
ga tijekom rada. Zbog velike tezine, budite oprezni prilikom transporta, postavijanja ili premjestanja. Ne podiZite ili povlacite za
crijevo, kabel za napajanje, pistolj ili prikljucke.

Prije spajanja na napajanje provjerite odgovara li mrezni napon vrijednosti navedenoj na natpisnoj plocici. Proizvod spajajte samo
na propisno instaliranu mreznu uti¢nicu sa zastitnim uzemljenjem. Ne koristite proizvod ako ga nije moguée spojiti na utiénicu s
ispravno funkcioniraju¢im zastitnim uzemljenjem. Preporucuje se da strujni krug napajanja bude zasti¢en diferencijalnim prekida-
¢em s isklopnom strujom ne veéom od 30 mA . Ako je proizvod opremljen vanjskim uzemljenjem oznagenim simbolom uzemljenja,
prije pocetka rada spojite ga na odgovaraju¢u tocku uzemljenja ili sustav izjednacavanja potencijala na radnom mjestu. Spajanje
vanjskog uzemljenja ne zamjenjuje obvezu spajanja proizvoda na propisno instaliranu mreznu uticnicu sa zastitnim uzemljenjem.
Ne koristite proizvod ako se ne moZe osigurati pravilno uzemljenje.

Ne koristite proizvod s oSte¢enim kabelom za napajanje, utikacem, kucistem, prekidacem ili drugim elektri€nim komponentama.
Ne modificirajte utikac, kabel za napajanije ili elektricne komponente. Popravke prepustite ovlastenom servisnom centru proizvo-
daca.

Kabel za napajanje provedite tako da ne bude izlozen oStecenjima, prolijevanju, ostrim rubovima, vruéim povrsinama ili pomicnim
crijevima. Ako se kabel zapetlja ili osteti, odmah iskljucite proizvod i iskopCajte utika€ iz uticnice. Ne povlacite proizvod za kabel
za napajanje.

Unato¢ stupnju zadtite kuéista, proizvod se ne smije prati vodom, uranjati u vodu ili namjerno izlagati oborinama. OCistite vanjske
dijelove prema uputama za ¢i$éenje.

Prije svake upotrebe provjerite stanje crijeva koje spaja pistolj s napajanjem, crijeva za zrak, pistolja za prskanje, mlaznice, pri-
klju¢aka, brzih spojnica, brtvi i pricvr§éivaca. Nemojte koristiti komponente koje su napukle, deformirane, propustaju, istroSene,
korodirane ili na drugi nacin ostecene. OSte¢ene komponente moraju se zamijeniti.

Koristite samo crijeva, pistolje, mlaznice, spojnice i pribor namijenjen za tlak koji nije manji od maksimalnog radnog tlaka proizvo-
da. KoriStenje pribora s preniskim tlakom moZe rezultirati puknuéem i ozbiljnim ozljedama.

Crijeva postavite tako da se ne savijaju, uvijaju, stezu ili posjeku. Ne stavljajte teke predmete na crijeva. Crijeva drZite podalje
od otrih rubova, vrucih povrsina ili tvari koje mogu ostetiti njihov materijal. Tijekom rada, crijeva se mogu pomicati zbog promjena
tlaka i pokreta operatera. Crijeva postavite tako da ne predstavljaju opasnost od spoticanja, udarca ili ostecenja drugih predmeta.
Ovaj proizvod zahtijeva izvor komprimiranog zraka. Prije spajanja provjerite da tlak zraka ne prelazi dopustena ogranicenja za
proizvod, pistolj i crijeva. Za napajanje pistolja koristite samo komprimirani zrak. Ne koristite kisik, zapaljive plinove ili druge indu-
strijske plinove. Ne odspajajte crijeva ili brze spojnice dok je sustav pod tlakom. Prije odspajanja crijeva, iskljucite dovod zraka i
ispustite tlak iz sustava.

Ne usmjeravajte pistolj za prskanje prema ljudima ili Zivotinjama. Ne stavljajte ruku, prste ili bilo koji drugi dio tijela blizu izlaza mla-
znice. Ne pokuSavajte zaustaviti curenje materijala ili zraka rukom, rukavicom, krpom ili bilo kojim drugim predmetom. Ispustanje
materijala pod tlakom moZe uzrokovati tjelesne ozljede, iritaciju koZe i o€iju te o$tecenje obliznje opreme. Ako materijal dospije
pod kozu ili u odi ili ako dode do iritacije, odmah se obratite lijeéniku i dajte informacije o vrsti materijala koji se koristi.

Prije podeSavanja, CiS¢enja, odrZavanja, zamjene mlaznice, crijeva, pistolja ili drugih komponenti, iskljuite proizvod, iskopcajte
utika¢ iz uticnice, zatvorite dovod komprimiranog zraka i ispustite tlak u sustavu prema postupku opisanom u priruéniku. Tlak
moze ostati u sustavu ¢ak i nakon iskljuivanja.

Ne stavljajte ruke, alate ili druge predmete u spremnik za materijal dok je proizvod spojen na napajanje ili kada se mehanizam za
uvlaéenje moze aktivirati. Ne uklanjajte grudice ili prijavstinu iz spremnika tijekom rada. Prije izvodenja takvih operacija iskljucite
proizvod i odspojite ga iz napajanja.

Drzite ruke, kosu, labavu odjecu i alate dalje od pokretnih dijelova, ventilacijskih otvora i pogonskih komponenti. Ne skidajte
poklopce tijekom rada. Prije skidanja poklopca, pregleda ili ¢iS¢enja ostataka, iskljucite proizvod, iskopCajte utika¢ iz utiCnice,
iskljucite dovod komprimiranog zraka i pricekajte da se svi pokretni dijelovi potpuno zaustave.

Ne koristite proizvod s praznim spremnikom dulje nego $to je potrebno za pregled ili postupke €iS¢enja opisane u priru¢niku. Rad
proizvoda bez materijala ili vode moze uzrokovati prekomjerno tro$enje komponenti za dovod i o$tecenje proizvoda.

Nemojte prepuniti spremnik materijala. Pazljivo ulijevajte materijal kako biste izbjegli prskanje elektricnih komponenti, motora,
kabela za napajanje ili priklju¢aka. Radni materijal treba biti homogen, €ist i bez grudica i ostataka. Ostaci mogu zacepiti mlazni-
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cu, crijevo, pistolj ili komponente za dovod. Ne dopustite da se materijal osusi u spremniku, crijevu, pistolju ili mlaznici. Nakon
upotrebe ocistite sustav prema uputama.

Prije stvarnog rada, sustav za dovod treba navlaZiti ili napuniti temeljnim premazom prema uputama. Nenavlazivanje sustava, rad
s pregustim materijalom ili rad s materijalom koji sadrzi necisto¢e moze uzrokovati zaCepljenje crijeva, mlaznice ili komponenti
za dovod.

Ako primijetite naglu promjenu u performansama proizvoda, pad performansi, neuobi¢ajenu buku, vibracije, pregrijavanje, cu-
renje, oStecenje crijeva, curenje zraka ili zaCepljenje mlaznice, odmah prekinite upotrebu. Iskljucite proizvod, odspojite utika¢ iz
struje, zatvorite dovod komprimiranog zraka, ispustite tlak i utvrdite uzrok problema.

Zbog buke koja nastaje tijekom rada, preporuCuje se koristenje zastite za sluh, posebno pri duljem prskanju ili radu u zatvorenim
prostorima.

Popravke proizvoda treba obavljati ovlasteni servisni centar proizvodaca. Trebaju se koristiti samo zamjenski dijelovi i pribor
odobreni od strane proizvodaca. Nemojte sami modificirati proizvod, pistolj, crijeva, spojeve ili komponente sustava za dovod
materijala.

PRIPREMA ZA RAD

OPREZ! Priprema proizvoda za rad i ugradnja dodatne opreme smiju se izvoditi samo uz iskljuceno elektricno napajanje i dovod
komprimiranog zraka. Prije pocetka bilo kakvih radova, iskljucite kabel za napajanje iz uti¢nice, iskljucite dovod komprimiranog
zraka i provjerite da u sustavu nema tlaka.

Prije prve upotrebe, izvadite proizvod i pribor iz ambalaze i uklonite sav ambalazni materijal, ukljucujuéi zastitne folije ako su
koritene. Provjerite jesu li crijeva, prikljuéci, pistolj za prskanje, mlaznica i spremnik za materijal bez ostataka ambalaZe i drugih
necistoca. Postavite proizvod na stabilnu, tvrdu i ravnu povrsinu. Ne postavijajte proizvod na kosu, sklisku ili nestabilnu povrsinu.
Nakon postavljanja, blokirajte okretne kotaCice bravama i osigurajte da se proizvod ne moze samostalno pomicati. Rasporedite
crijeva i kabel za napajanje tako da se ne presavijaju, gnjece ili oSte¢uju te da ne predstavljaju opasnost od spoticanja tijekom
rada. Nakon Sto su ovi koraci dovrSeni, moZete zapocCeti sastavljanje crijeva, pistolja za prskanje i mlaznice.

Provjera tlaka zraka u gumama

Transportni kotaci opremljeni su pneumatskim gumama, koje mozda nisu napuhane tvornicki ili mogu zahtijevati dopunu zraka
nakon transporta i skladistenja. Prije prve uporabe, prije svakog pocetka rada i prije transporta potrebno je provieriti tiak zraka u
gumama i po potrebi ga dopuniti; preporuceni tlak iznosi 2,5-2,8 bar / 36-41 PSI. Gume moraju biti ravnomjerno napuhane kako
bi se osigurala stabilnost agregata te sigurnost njegove uporabe i premjestanja.

Ugradnja crijeva, pistolja za prskanje i mlaznice

OPREZ! Sastavljanje crijeva, piStolja za prskanje i mlaznice smije se izvoditi samo dok je isklju¢eno elektriéno napajanje i dovod
komprimiranog zraka. Prije pocetka sastavljanja, iskljucite kabel za napajanje iz uticnice, iskljuite dovod komprimiranog zraka i
provjerite da u sustavu nema tlaka.

Provijerite jesu li spojevi, krajevi crijeva, brza spojnica, brtve, pistolj za prskanje i mlaznica Cisti i neoteceni. Nemojte ugradivati
komponente koje su prljave, napuknute, deformirane ili imaju oStecene brtve. Nemojte spajati spojeve bez potrebnih brtvi.

Kao 8to je prikazano na slici (II), zavrnite prikljucak crijeva u izlazni otvor rasprsivaca. Prije zatezanja provjerite je li prikljucak Cist,
neoStecen i opremljen potrebnom brtvom. Cvrsto zategnite spoj, ali nemojte koristiti pretjeranu silu jer biste mogli ostetiti navoje,
brtvu ili prikljucak. Postavite brtvu na kraj crijeva koje spaja pistolj s rasprsivatem, a zatim spojite crijevo na prikljucak crijeva
rasprsivaca pomocu brzog prikljucka. Nakon $to je brzi prikljucak postavljen, zatvorite poluge za zakljuavanije i provjerite je li brzi
prikljucak pravilno zaklju¢an i ne isklizne iz prikljucka.

Kao 8to je prikazano na slici (lll), spojite drugi kraj crijeva koje spaja pistolj s pogonskim sklopom na pistolj za prskanje. Prije zate-
zanja provjerite je li brtva na mjestu i neoSte¢ena. Cvrsto zategnite spoj. Ako je potrebno, upotrijebite vili¢aste klju¢eve, drZzeci spoj
pistolja jednim klju¢em i zatezu¢i maticu crijeva drugim. Provjerite je li reduktor tlaka s manometrom pravilno montiran na pogonski
sklop i je li oStecen. U ovoj fazi nemojte spajati proizvod na izvor komprimiranog zraka. Spojite crijevo za zrak na priklju¢ak na
pistolju za prskanje i na prikljucak crijeva za zrak na pogonskom sklopu. Provierite je li crijevo pravilno postavljeno i ne isklizne li iz
priklju¢aka. Ostavite mlaznicu uklonjenu prije vlaZenja sustava za dovod. Ugradite mlaznicu tek nakon $to ste kroz sustav pustili
¢istu vodu ili pravilno razrijedeni materijal i osigurali stalan mlaz iz pistolja. To smanjuje rizik od zagepljenja mlaznice ostacima
materijala ili onecis¢enjima u crijevu. Nakon vlaZenja sustava za dovod, ugradite mlaznicu na pistolj za prskanje. Prije zatezanja
provjerite je li mlaznica Cista, netaknuta i pravilno podeSena. Nemojte koristiti zaepljenu, oStecenu ili istroSenu mlaznicu.

Nakon ugradnje provjerite usmjeravanje crijeva. Crijeva ne smiju biti presavijena, uvrnuta, zgnjecena ili napregnuta. Treba ih
postaviti tako da ne ometaju rad, ne trljaju se o oStre rubove ili ne stvaraju opasnost od spoticanja.

Spajanje generatora na napajanje

NAPOMENA! Proizvod uvijek prikljuite na propisno uzemljenu utiénicu.

NAPOMENA! Preporucuje se da instalacija napajanja bude opremljena diferencijalnom zastitom s isklopnom strujom koja ne
prelazi 30 mA .

Prije spajanja proizvoda na elektriénu mreZu, provjerite odgovara li napon mreze vrijednosti navedenoj na natpisnoj plogici pro-
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izvoda. Provjerite stanje kabela za napajanje i utikata. Nemojte koristiti proizvod ako su kabel za napajanje i utika¢ oteceni,
izlizani, prerezani ili pokazuju znakove pregrijavanja.

Prije spajanja na napajanje, provjerite je li proizvod sigurno postavljen, jesu li okretni kotaci zakljucani, jesu li crijeva pravilno
instalirana, je li ventil za zrak piStolja zatvoren i je li piStolj za prskanje usmjeren na sigurno mjesto. Nemojte pritiskati prekida¢
prilikom spajanja utikaca u uticnicu.

Ako se za napajanje proizvoda koristi produzni kabel, mora imati zastitni vodi¢, a presjek njegovih vodi¢a ne smije biti manji od
presjeka kabela koji napaja proizvod. Ne koristite produzne kabele s dvije Zice. Ako je produzni kabel dulji od 10 m, presjek vodica
ne smije biti manji od 2,5 mm?. Ne koristite produzne kabele dulje od 50 m. Produzni kabeli moraju se potpuno odmotati prije
spajanja proizvoda.

Prikljucak na izvor komprimiranog zraka

OPREZ! Prije spajanja proizvoda na izvor komprimiranog zraka, provjerite je li elektricno napajanje iskljuceno, je li ventil za zrak
pistolja zatvoren i je li u sustavu nema tlaka.

Za napajanje pistolja za prskanje koristite samo komprimirani zrak. Ne koristite kisik, zapaljive plinove ili druge industrijske pli-
nove. Dovod zraka u pistolj za prskanje mora biti Cist, filtriran i osusen. Ne koristite podmaziva¢ u sustavu dovoda zraka pitolja
za prskanje.

Osigurajte da sustav komprimiranog zraka ima odgovarajuci kapacitet. Tlak primijenjen na pitolj za prskanje ne smije prelaziti
preporuceni radni tlak naveden u tablici s tehnickim podacima i na natpisnoj plocici proizvoda. Ako je tlak u sustavu komprimiranog
zraka viSi, prilagodite ga pomoc¢u reduktora tlaka s manometrom prije pocetka rada.

Spojite crijevo sustava komprimiranog zraka na ulazni otvor reduktora tlaka pomoéu manometra. Nakon spajanja, polako otvorite
dovod komprimiranog zraka i provjerite ima li curenja na spojevima. Ako se otkrije curenje, zatvorite dovod komprimiranog zraka,
ispustite tlak iz sustava i uklonite uzrok curenja.

Pomocu reduktora tlaka s manometrom podesite radni tlak koji odgovara koristenom materijalu i nacinu prskanja, bez prekora-
Cenja vrijednosti navedene u tablici tehnickih podataka. Izbjegavajte nagle padove tlaka tijekom rada, jer mogu uzrokovati nerav-
nomjernu isporuku materijala i smanjenu kvalitetu prskanja.

Kontrole jedinice

Prekida¢ se koristi za ukljuivanje proizvoda. Nakon pokretanja proizvoda, promatrajte rad generatora. Tijekom rada, generator
treba biti postavljen tako da je prekida¢ uvijek lako dostupan.

Regulator brzine dovoda materijala koristi se za pode$avanije koli¢ine materijala koji se dovodi u pistolj za prskanje. Zapocnite sa
srednjom ili niskom postavkom, a zatim postupno povecavajte brzinu dovoda dok se ne postigne Zeljeni uzorak prskanja. Nemojte
odmah postaviti brzinu dovoda materijala na maksimum. Prevelika brzina moze uzrokovati neravnomjero prskanje, prekomjerno
opterecenje sustava za dovod i ubrzano troSenje gumene &ahure i vijka.

PrekidaC smjera rada odabire nacin rada sustava za dovod materijala. PrekidaC se moze postaviti u jedan od tri poloZaja:

, Cid¢enje , sluzi za CiS¢enje i ispiranje sustava za dovod. Koristite ovaj poloZaj za ¢iS¢enje nakon upotrebe, kako je opisano
kasnije u ovom priru¢niku. Nemojte koristiti ovaj polozaj za prskanje materijala po radnoj povrsini.

Polozaj ,Auto” je za normalno prskanje. U ovom poloZaju, dovod materijala se pokrece i zaustavlja pomocu pistolja za prskanje.
Za pravilno rukovanje materijalom, prekidac treba biti postavijen u polozaj ,Auto”.

Polozaj ,Olak$anje” koristi se za ispustanje tlaka u sustavu i poviaCenje materijala iz crijeva koje spaja pistolj s rasprsivaem. Ko-
ristite ovaj polozaj prilikom zaustavljanja rada, prije rastavljanja pistolja, odspajanja crijeva ili ¢iS¢enja prema postupku opisanom
kasnije u ovom priru¢niku.

Ne pomicite prekida¢ za smjer tijekom prskanja. Prije promjene poloZaja prekidaca, otpustite okidac pistolja i provierite je li protok
materijala zaustavljen. Ne pomicite prekida¢ u medupoloZaj.

Za podeSavanje tlaka komprimiranog zraka koji se dovodi u pistolj za prskanje koristi se reduktor tlaka s manometrom. Radni
tlak treba biti prilagoden koriStenom materijalu i nainu prskanja, ali ne smije prelaziti vrijednost navedenu u tablici s tehniCkim
podacima.

Ventil za zrak pistolja koristi se za otvaranje i zatvaranje dovoda zraka u pistolj za prskanje. Otvorite ventil tek nakon $to je izvor
komprimiranog zraka ispravno spojen i radni tlak je postavljen. Zatvorite ventil kada zavrsite s prskanjem ili prije ispustanja tlaka.
Okidac pistolja koristi se za pokretanje i zaustavljanje prskanja materijala. U automatskom nacinu rada, pritiskom na okida¢ po-
krece se protok materijala, a otpustanjem okidaca zaustavlja se protok.

Priprema radnog materijala

Koristite samo cementne i gipsane zbuke, zavrSne slojeve, betonske estrihe i druge prikladne radne mase koje je proizvodad
materijala dizajnirao za nano$enje ili prskanje ovom vrstom uredaja. Materijal treba pripremiti prema preporukama proizvodaca,
posebno u pogledu potrebnog razriedivanja, vremena mijeSanja, radne temperature i viemena trajanja pripremljene smjese. Rad-
ni materijal treba biti homogen, bez grudica, osuSenih ostataka, oneciS¢enja i stranih tijela. Maksimalna veli¢ina zra materijala
ne smije prelaziti vrijednost navedenu u tablici tehnickih podataka. Ne koristite materijal koji je poCeo stezati, zgusnuo se izvan
dopustenog raspona ili je izgubio svojstva potrebna za nano3enje ili prskanje.

Prije ulijevanja materijala, provjerite je li spremnik za materijal Cist i bez osu$enih ostataka. Ulijte pripremljeni materijal u spremnik.
Nemojte prepuniti spremnik.

Tijekom rada pratite koli¢inu materijala u spremniku za materijal. Nemojte koristiti uredaj s praznim spremnikom, jer to moZe uzro-
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kovati nestabilno dovod materijala, usis zraka, zacepljenje sustava i prekomjerno troSenje komponenti za dovod.

VlaZenje sustava za hranjenje

Prije pogetka stvarnog dovoda i prskanja materijala, navlazite sustav za dovod. To treba uginiti bez ugradene mlaznice kako bi se
smanjio rizik od zagepljenja ostacima materijala ili krhotinama u crijevu koje spaja pistolj s uredajem.

Ulijte malu koli¢inu Ciste vode u spremnik materijala ili pripremite rjedu smjesu radnog materijala, prema preporukama proizvo-
daCa materijala. Rjeda smjesa materijala olak$ava unoSenje ispravne mase u crijevo i viaZenje njegovih stijenki. Nemojte koristiti
tekuc¢ine nekompatibilne s koristenim radnim materijalom ili sredstva koja mogu oStetiti komponente uredaja.

Spojite uredaj na napajanje i izvor komprimiranog zraka. Postavite prekida¢ smjera na ,Automatski’. Regulator brzine protoka
materijala postavite u srednji polozaj. Pomo¢u reduktora tlaka s manometrom postavite niski radni tlak, koji ne prelazi vrijednost
navedenu u tablici s tehni¢kim podacima. Usmierite izlaz piStolja za prskanje u prikladnu posudu.

Pokrenite rasprsivac, otvorite ventil za zrak piStolja i pritisnite okida¢ piStolja. Pognite dovoditi vodu ili razrijedeni materijal kroz
crijevo koje spaja pistolj s rasprsivacem. Postupno podeSavajte tlak zraka i brzinu dovoda materijala prema potrebi. Nastavite dok
iz rasprsivaca ne pocne teéi stalan mlaz, bez prekida i ostataka.

Nakon $to je sustav mokar, otpustite okida¢ pistolja, iskljuCite rasprsivac, zatvorite ventil zraka pistolja, iskljuite dovod komprimi-
ranog zraka i ispustite tlak u sustavu. Zatim iskljucite rasprsivac iz napajanja i postavite mlaznicu na rasprsiva¢ kako je opisano
u uputama za ugradnju.

Nakon $to je mlaznica instalirana, mozete zapoceti s punjenjem spremnika odgovarajuéim radnim materijalom i postavljanjem
parametara prskanja.

KORISTENJE UREDAJA

Pokretanje i ispitivanje prskanjem

Nakon $to ste navlazili sustav za dovod i postavili mlaznicu, ulijte pripremljeni radni materijal u spremnik za materijal. Nemojte
prepuniti spremnik. Usmjerite izlaz pistolja za prskanje u prikladnu posudu ili na ispitnu povrsinu.

Spojite uredaj na elektricno napajanje i provjerite je li spojen na izvor komprimiranog zraka. Provjerite je li ventil za zrak pistolja
zatvoren, je i prekida¢ za naprijed/natrag postavljen na ,Automatski” i je li mlaznica pravilno instalirana. Nemojte koristiti stroj ako
crijevo koje spaja pistolj s uredajem, crijevo za zrak ili spojevi propustaju.

Pritisnite prekida¢. Pomocu reduktora tlaka s manometrom podesite radni tlak koji odgovara koristenom materijalu, bez prekora-
¢enja vrijednosti navedene u tablici s tehni¢kim podacima. Prvo postavite regulator brzine dodavanja materijala u srednji polozaj.
Otvorite ventil za zrak pistolja i pritisnite okida¢ pistolja. Promatrajte protok materijala iz pistolja za prskanje. Ako je potrebno,
postupno podesavajte brzinu dovoda materijala i tlak zraka dok se ne postigne ravnomjeran uzorak prskanja.

Prvo probno prskanje obavite na testnoj povrsini ili u prikladnu posudu. Provjerite nanosi li se materijal ravhomjerno, jesu li spojevi
Cvrstii je li protok materijala prikladan za posao.

Prskanje radnog materijala

Nakon $to ste zavrSili test prskanja i postigli ujednacen uzorak prskanja, mozete poceti nanositi materijal na radnu povrsinu.
Prekida¢ smjera prskanja treba biti postavljen u poloZaj ,Automatski”.

Pistolj za prskanje pomicite ravnomjerno, odrzavajuci $to je moguce istu udaljenost od povrSine. Nemojte drZati piStolj na jednom
mijestu tijiekom prskanja, jer to moZe rezultirati neravnomjernim nanoSenjem materijala.

Podesite koliCinu materijala i kvalitetu prskanja promjenom brzine dovoda materijala, tlaka komprimiranog zraka i na¢ina vodenja
pistolja za prskanje. Prilagodbe vrsite postupno, prateci ucinak na testnom podrucju ili manje vidljivom dijelu radne povrsine.
Tijekom rada pratite koli¢inu materijala u spremniku. Ne koristite uredaj s praznim spremnikom. Ako je koli€ina materijala u spre-
mniku niska, otpustite okida¢ pistolja, zaustavite dovod materijala i napunite spremnik pripremljenim radnim materijalom.

Kada ne prskate, otpustite okidac pistolja. Ne ostavljajte materijal u crijevu koje spaja pistolj s rasprsivacem, pistolju za prskanje
ili mlaznici dulje od vremena koje je dopustio proizvoda¢ materijala. Ako je potrebna dulja pauza, prekinite rad i osigurajte ili ispra-
znite sustav kako je opisano u sljede¢im uputama.

Ako primijetite pogorSanje kvalitete prskanja, pulsiranje prskanja, smanjene performanse, curenje, neuobi¢ajenu buku ili vibracije,
prekinite upotrebu. Otpustite okida¢ pistolja, iskljuite uredaj, zatvorite dovod komprimiranog zraka, ispustite tlak iz sustava i
utvrdite uzrok problema.

Zaustavljanje rada i otpustanje pritiska

Kada zavrsite s prskanjem, otpustite okidag pistolja i usmijerite pistolj za prskanje u prikladnu posudu. Zatvorite ventil za zrak pistolja.
Pritisnite okidaC pistolja nekoliko puta, usmjeravajuéi izlaz pistolja u spremnik kako biste ispustili preostali tlak u pistolju i crijevu
koje spaja pistolj s uredajem.

Postavite prekida¢ smjera u polozaj ,Olak$anje”. Ostavite uredaj da radi u tom poloZaju dok se tlak ne oslobodi i materijal ne
povuce iz sustava za dovod, obi¢no oko 1-5 minuta. Ovaj postupak treba nastaviti samo onoliko dugo koliko je potrebno za oslo-
badanije tlaka u sustavu.

Nakon otpustanja tlaka, pritisnite okida¢ pistolja, usmjeravajuci izlaz pistolja prema spremniku i provjerite da iz pistolja ne izlazi
materijal pod tlakom.

Nakon $to se uvjerite da u sustavu nema tlaka, iskljucite uredaj pomocu prekidaca za napajanje, odspojite kabel za napajanie iz
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utiCnice i zatvorite dovod komprimiranog zraka. Tek tada biste trebali rastaviti pistolj za prskanje, odvaijiti crijeva ili o€istiti uredaj.
OPREZ! Ne odspajajte pistolj za prskanje, crijevo od pistolja do uredaja, crijevo za zrak ili spojeve dok je sustav pod tlakom.

CISCENJE | ODRZAVANJE

OPREZ! Ci$cenje sustava za dovod materijala treba obaviti odmah nakon prskanja. Osu$eni materijal moze zadepiti mlaznicu,
pistolj za prskanje, crijevo koje spaja pistolj s uredajem ili komponente sustava za dovod materijala i ostetiti stroj.
OPREZ! Prije ¢is¢enja, odrzavanja, skidanja mlaznice, rastavljanja pistolja za prskanje ili odspajanja crijeva, ispustite tlak iz su-
stava, iskljucite uredaj, iskopcajte kabel za napajanje iz zidne uticnice i zatvorite dovod komprimiranog zraka. Spajanje napajanja
i dovoda komprimiranog zraka dopusteno je samo prilikom ispiranja sustava, kako je opisano u donjem postupku.

Cis6enje nakon posla

Nakon prskanja, slijedite postupak iskljucivanja i ispustanja tlaka. Provjerite da u sustavu nema tlaka, da je stroj iskljucen, da je
kabel za napajanje iskljucen iz zidne uti¢nice i da je dovod komprimiranog zraka iskljucen.

Uklonite preostali materijal iz spremnika za materijal. Osigurajte sav materijal koji je prikladan za daljnju upotrebu u skladu s
preporukama proizvodaca. Zbrinite sav materijal koji viSe nije prikladan za daljnju upotrebu i vodu za ¢iS¢enje u skladu s lokalnim
propisima i preporukama proizvodaca materijala.

Ocistite unutrasnjost spremnika od preostalog materijala. Koristite Cistu vodu ili sredstvo za ¢iS¢enje koje preporucuje proizvoda¢
materijala. Nemojte koristiti kausticna sredstva, otapala ili tekucine koje mogu oStetiti komponente sustava.

Nakon prethodnog €iS¢enja spremnika, napunite ga Cistom vodom. Izvadite mlaznicu s pistolja za prskanje, ako je ugraden, i
usmjerite izlaz pistolja u prikladnu posudu. Spojite napajanje i izvor komprimiranog zraka. Postavite prekidac smjera u polozaj ,
Ciscenje ,,.

Pokrenite stroj, otvorite ventil za zrak pistolja i pritisnite okidac pistolja. Ispirite sustav za dovod vode dok iz pistolja za prskanje
ne pocne tedi Cista voda bez vidljivih ostataka materijala. Ako je potrebno, prekinite ispiranje, ispustite prljavu vodu iz spremnika,
napunite ga sviezom vodom i ponovite postupak.

Nakon ispiranja sustava, otpustite okida¢ piStolja i zatvorite ventil za zrak pistolja. IskljuCite uredaj, zatvorite dovod komprimiranog
zraka i ispustite tlak u sustavu. Zatim iskljucite kabel za napajanje iz zidne uti¢nice.

Nakon $to se uvjerite da u sustavu nema tlaka, odvojite pistolj za prskanje od crijeva koje ga spaja s pogonskom jedinicom. Zatim
odvojite crijevo od prikljucka crijeva na pogonskoj jedinici. Umetnite kuglicu za ¢iS¢enje u kraj crijeva na pogonskoj jedinici, a zatim
ponovno spajite taj kraj crijeva na priklju¢ak. Drugi kraj ostavite odvojen od pistolja za prskanje i usmjerite ga u prikladnu posudu.
Ulijte &istu vodu u spremnik materijala. Spojite napajanje i izvor komprimiranog zraka. Postavite prekida& smjera u polozaj, Cisée-
nje . Pokrenite stroj i gurajte kuglicu za €i$¢enje kroz crijevo koje spaja pistolj s uredajem dok se kuglica ne istisne s drugog kraja
crijeva. Ponovite postupak ¢is¢enja kuglice ako je potrebno dok se svi ostaci materijala ne uklone iz crijeva.

Nakon ¢iSc¢enja kuglice, iskljucite uredaj, zatvorite dovod komprimiranog zraka, ispustite tlak iz sustava i odspojite utika¢ kabela
za napajanje iz elektricne utiénice.

Ocistite piStolj za prskanje, mlaznicu, spojeve, navoje, brtve i vanjske povrsine crijeva od ostataka materijala. Ocistite mlaznicu
vodom ili sredstvom za ¢idéenje koje preporuuje proizvoda¢ materijala za prskanje. Ne koristite ostre alate za od¢epljivanje
mlaznice jer to moZe oStetiti mlaznicu i smanijiti kvalitetu prskanja.

Vanjske povrsine uredaja ocistite mekom, blago viaznom krpom, a zatim ih obriSite suhom krpom. Ne uranjajte uredaj u vodu, ne
Cistite ga mlazom vode i ne usmjeravajte vodu na elektri¢ne komponente, upravijacku plocu ili prikljucke.

Nakon €iScenja, pistolj za prskanje, mlaznicu, crijevo koje spaja pistolj s uredajem i crijevo za zrak spremite na mjesto gdje se
preostala voda moze ocijediti i osusiti. Prije ponovne upotrebe provjerite jesu li svi dijelovi Cisti, neosteceni i bez zaéepljenja.

Odrzavanje jedinice

NAPOMENA! Svi radovi odrzavanja moraju se izvoditi s iskljuéenim uredajem, iskljuéenim utikacem kabela za napajanje iz elek-
triéne utiCnice, zatvorenim dovodom komprimiranog zraka i rastere¢enim tlakom u sustavu.

Nakon svake upotrebe provjerite stanje crijeva koje spaja pistolj s napajanjem, crijeva za zrak, pistolja za prskanje, mlaznice,
spojeva, navoja i brtvi. OCistite sve prijave dijelove i zamijenite sve oStecene, istroSene, napuknute, deformirane ili propustajuce
dijelove prije ponovne upotrebe.

Provjerite mlaznicu i pistolj za prskanje ima li zaCepljenja. Nemojte odCepljivati mlaznicu otrim alatima, jer to moZe promijeniti
oblik otvora i smanjiti kvalitetu prskanja. OStecenu ili istroSenu mlaznicu zamijenite novom.

Provjerite stanje kabela za napajanje i utikaca. Nemojte koristiti generator ako je kabel za napajanje ostecen, izlizan, prerezan
ili pokazuje znakove pregrijavanja. Zamjenu kabela za napajanje i popravak elektricnih komponenti prepustite ovlastenom ser-
visnom centru.

Pratite stanje gumene Cahure i vijka. Prekomjerno troSenje ovih komponenti moZe uzrokovati neravnomjerno dovodenje materi-
jala, smanjene performanse, pulsiranje protoka ili pove¢ano opterecenje sustava za dovod. Ako se primijeti troSenje, ostecenje
ili znacajno smanjenje performansi, zamijenite istroSene komponente kako je opisano u uputama za ugradnju i zamjenu gumene
Cahure i vijka.

Redovito provjeravajte jesu li transportni kotaéi, okretni kotaci s mehanizmima za zaklju¢avanie i transportna rucka pravilno pri-
C¢vrsceni i neoSteceni. Prije pomicanja stroja provjerite je li spremnik materijala prazan ili osiguran kako bi se sprijecilo prosipanje.
Ne pokuSavaijte sami modificirati uredaj. Ne uklanjajte poklopce ili komponente kucista osim ako to nije potrebno za aktivnosti
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opisane u priruéniku. Popravke koji nisu opisani u priruéniku treba prepustiti ovladtenom servisnom centru. Za popravke i zamjene
koristite samo rezervne dijelove koji su u skladu s preporukama proizvodaca.

Ugradnja/zamjena gumene Cahure i puza (IV)

OPREZ! Ugraduite ili zamjenjujte gumenu ¢ahuru i puz samo kada je stroj iskljuCen, kabel za napajanje iskljucen iz uti¢nice,
dovod komprimiranog zraka zatvoren i tlak u sustavu smanjen. Prije pocetka rada ispraznite i o€istite spremnik materijala i sustav
za dovod.

Gumena Cahura i puz su radne komponente sustava za dovod materijala. Habanje moze rezultirati smanjenim performansama,
pulsiranjem protoka, neravnomjernim dovodom materijala ili prekomjernim optere¢enjem sustava. Ove komponente treba zamije-
niti ako su istroSene, ostecene ili ako dode do znagajnog pogorsanja performansi uredaja.

IzvrSite rad na stabilnoj, ravnoj povrsini. Zbog tezZine uredaja, nemojte ga sami naginjati ili podizati. Ako rad zahtijeva postavljanje
stroja u okomiti polozaj ili premjestanje spremnika s materijalom, pruZite odgovarajucu pomo¢ i osigurajte uredaj od prevrtanja ili
spontanog pomicanja.

Skinite crijevo koje spaja pistolj s uredajem s prikljucka crijeva. Odvrnite matice koje pricvr$éuju prednju prirubnicu gumene ¢a-
hure. Ravnomjerno otpustite matice kako biste izbjegli ostecenje prirubnice ili pricvri¢ivaca. Skinite prednju prirubnicu, a zatim
uklonite koristenu gumenu Cahuru s puzem.

Ocistite gumeno sjediste, prirubnicu, priévrs¢ivace i podrucje oko izlaza spremnika materijala. Uklonite sav osuSeni materijal.
Provjerite ima li o$tecenja, deformacija ili korozije.

Prije ugradnje provjerite stanje nove gumene ¢ahure i puza. Nemojte ugradivati napukle, deformirane, prekomjerno istrosene ili
prljave komponente. Lagano podmazite povrsinu puza i unutradnjost gumene Cahure mazivom. Preporucuije se silikonsko ulje ili
neko drugo mazivo prikladno za gumene komponente. Nemojte koristiti proizvode koji mogu o3tetiti gumu ili kontaminirati radni
materijal.

Postavite gumenu ¢ahuru tako da zako$ena rupa bude okrenuta prema gore. Umetnite puz u ¢ahuru i uvmite ga u smjeru kazaljke
na satu dok nos puza ne bude u ravnini s dnom gumene Cahure ili malo ispod dna. Vrh puZa ne smije strsiti izvan Cahure.
Postavite stroj tako da omogucite siguran pristup sustavu za dovod. Zakrenite spremnik materijala za 90° prema motoru, ako je
potrebno za montazu. Umetnite deblji kraj crnog mijeSala/pogona u utiénicu spojke na strani motora.

Umetnite gumenu ¢ahuru i sklop puza u tanji kraj crnog mijeSalice/pogona. Provjerite jesu li komponente pravilno postavijene,
poravnate i nisu pod kutom.

Spojite prednju prirubnicu gumene ahure na uticnicu za montazu prirubnice i pricvrstite je na dva montazna vijka. Ugradite matice
M16 i ravnomjerno ih zategnite, naizmjenicno naizmjeni¢no, dok prirubnica pravilno ne sjedne. Nemojte previSe zategnuti matice
kako biste izbjegli otecenje prirubnice, navoja ili gumene Cahure.

Nakon sastavljanja provjerite jesu li gumena ahura, puz, mijeSalica/pogon, prsten i matice za montazu pravilno postavljeni. Ne
poseZite u spremnik materijala ili sustav za dovod dok je kabel za napajanje uklju¢en u utinicu.

Prije pocetka rada nakon zamjene gumene ¢ahure i puza, navlaZite sustav za dovod kako je opisano u priruéniku. Nemojte koristiti
uredaj na suho dulje nego $to je potrebno za provjeru njegovog rada.

Skladistenje i prijevoz

Prije skladistenja ili transporta, iskljucite uredaj, iskopCajte kabel za napajanje iz utiénice, zatvorite dovod komprimiranog zraka
i ispustite tlak iz sustava. Stroj treba isprazniti od svih radnih materijala i temeljito o€istiti kako je opisano u uputama za €iS¢enje
nakon rada.

Ne ostavljajte radni materijal u spremniku za materijal, crijevu koje spaja pistolj s uredajem, pistolju za prskanje ili mlaznici tijekom
skladistenja. Osu$eni materijal moZe zaCepiti sustav za dovod i otetiti radne komponente.

Nakon CiScenja, ostavite pistolj za prskanje, mlaznicu, crijevo koje spaja pistolj s uredajem i crijevo za zrak da se osuse. Prije
skladistenja provijerite jesu li svi dijelovi bez preostale vode te jesu li spojevi, navoji i brtve Cisti.

Uredaj Cuvajte u suhoj, zatvorenoj i dobro prozracenoj prostoriji, izvan dohvata djece i neovlastenih osoba. Zastitite ga od oborina,
vlage, mraza, izravne sunceve svjetlosti, izvora topline i korozivnih tvari.

Prilikom skladistenja, kabel za napajanje, crijevo od pistolja do uredaja i crijevo za zrak rasporedite tako da ne budu presavijeni,
zgnjeceni ili pod napeto$éu. Nemojte vjeSati stroj za kabel za napajanje ili crijeva.

Spremnik s materijalom prevozite samo prazan. Prije premjestanja provjerite jesu li pistolj za prskanje, crijeva, kabel za napajanje
i pribor osigurani od spontanog pomicanja ili pada.

Stroj pomicite pomocu rucke za transport i kota¢a. Nemojte ga vuci za kabel za napajanje, crijevo koje spaja pistolj s uredajem,
crijevo za zrak ili pistolj za prskanje. Prilikom pomicanja uredaja po neravnom tlu, paZljivo ga vodite kako biste izbjegli prevrtanje.
Prilikom prijevoza uredaja u vozilu, osigurajte ga od klizanja, prevrtanja i udaraca. Prevozite ga u stabilnom polozaju. Ne stavljajte
nikakve predmete na njega.
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TOYASA. ODDZIAt. WARSZAWSKI TOYAROMANIA SA

ul. Sottysowicka 13 - 15 Teren ProLogis Park Nadarzyn Soseaua Odai 109-123
51 - 168 Wroctaw al. Kasztanowa 160 Sector 1, Bucuresti
tel.: 071 32 46 200 05 - 831 Miochéw k. Nadarzyna www.yato.ro
fax: 07132 46 373 tel.: 022 73 82 800 office@yato.ro
e-mail: biuro@yato.pl fax: 022 73 82 828 tel: 031 710 8692
fax 0317104008
DEKLARACJA ZGODNOSCI

DECLARATION OF CONFORMITY

DECLARATIE DE CONFORMITATE
0726/YT-82584/EC/2026

Deklarujemy z petng odpowiedzialnoscig, ze nizej wymienione wyroby:

We declare and guarantee with full responsibility that the following products:

Declardm si garantdm pe proprie raspundere c& produsele urmatoare:

Agregat do zapraw i gfadzi | Mortar and putty spraying machine | Masina de pulverizat mortar si chit
220-240 V~ 50/60 Hz; 3000 W; 0,6 MPa; 40 I; nr kat. | item no. | cod articol. YT-82584

do ktorych odnosi sie niniejsza deklaracja, sg zgodne z ponizszymi normami:
meet requirements of the following European Standards / Technical Specifications:
satisfac cerintele Standardelor europene / Specificatiilor tehnice urmatoare:

EN 12621:2025

EN 60204-1:2018 + A1:2025

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021 + A2:2024
EN 61000-3-3:2013 + A2:2021

i spefniajg wymagania dyrektyw:

and fulfill requirements of the following European Directives:

si satisfac cerintele Directivelor europene urméatoare:
Maszyny i urzadzenia bezpieczenstwa

2006/42/EC Machinery and safety elements
Directiva pentru utilaje si dispozitive de siguranté (H.G. nr. 1029/2008)
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna

2014/30/EU Electromagnetic compatibility (EMC) Directive
Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (EMC) (H.G. nr. 487/2016)
Substancje niebezpieczne w sprzecie elektrycznym

2011/65/EU Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances
Restrictia utilizarii unor substante periculoase (H.G. nr. 322/2013)

Numer seryjny: dotyczy wszystkich numeréw seryjnych urzadzen wymienionych w deklaracji
Serial number: concern all serials numbers of item(s) mentioned in this declaration
Numér de serie: se refera la toate numere de serie ale articolelor specificate in aceasta declaratie

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
The person authorized to compile the technical file:

Persoana autorizata sa intocmeasca dosarul tehnic:

Agnieszka Redziak

TOYAS.A., ul. Softysowicka 13 - 15, 51-168 Wroctaw, Polska | Poland | Polonia

V-CEPREZES ZARZADU

Wroctaw, 2026.07.07
(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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